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Wprowadzenie

Dzi kujemy za zakup maszyny do szycia i haftowania
Brother NV950

Twoje urz dzenie jest zaawansowan , sterowan komputerowo maszyn do szycia i haftowania.
Aby w pe ni by zadowolonym z funkcji, kt rymi maszyna dysponuje, zalecamy przeczytanie niniejszej
instrukciji.

PRZECZYTAJ UWA NIE PRZED U YCIEM MASZYNY.

Wskaz wki bezpiecze stwa

Przy u ywaniu maszyny zawsze przestrzegaj poni szych wskaz wek.
Przed uruchomieniem dok adnie przeczytaj wszystkie wskaz wki.

OSt r Ze e n I e "W celu zmniejszenia niebezpiecze stwa pora enia pr dem:

1. Kiedy maszyna jest wy czona, nie zostawiaj wtyczki w gniazdku. Po zako czenia szycia
albo
podczas czyszczenia maszyny pami taj o wyj ciu wtyczki z gniazdka.

Uwaga - W celu zmniejszenia niebezpiecze stwa oparze , po aru, pora enia pr dem
i obra e o0s b przestrzegaj poni szych zalece :

2. Zawsze wyjmuj wtyczk z gniazdka podczas oliwienia maszyny lub wykonywania ustawie
opisanych w instrukcji obs ugi.

e Aby wy czy maszyn , ustaw wy cznik w pozycji O, a nast pnie wyjmij wtyczk z gniazdka.
Przy wyjmowaniu wtyczki z gniazdka trzymaj mocno za wtyczk , nie ci gnij za przew d.

e Pod czmaszyn bezpo rednio do gniazdka. Nie u ywaj przed u aczy.

* Pami taj o wyj ciu wtyczki z gniazdka podczas braku pr du.

3. Nie u ywaj maszyny, je eli przew d sieciowy lub wtyczka jest uszkodzona, w yst puj zak cenia
pracy, maszyna spada lub jest uszkodzona albo do maszyny dostaa si woda. W takich
przypadkach maszyn nale y dostarczy do najbli szego punktu serwisowego w celu
przeprowadzenia koniecznego przegl du, naprawy lub regulaciji.

* Podczas transportu trzymaj maszyn zawsze za uchwyt. W przeciwnym wypadku mo e doj
do upadku maszyny, a co za tym idzie do uszkodzenia maszyny.

4. Pami taj o przestrzeganiu poni szych wskaz wek.

» Otwory wentylacyjne musz by dro ne. Otwory wentylacyjne i rozrusznik no ny musz by wolne
od kurzu i cink w materia u.



* Nie kad narozruszniku no nym adnych przedmiot w.

* Nie u ywaj przed u acza. Pod cz maszyn bezpo rednio do gniazdka.
* Nigdy nie wk adaj adnych zb dnych przedmiot w do wn trza maszyny.
* Przy w czonej maszynie nie u ywaj produkt w w aerozolu.

e Ustaw maszyn na stabilnej powierzchni.

5. Podczas pracy maszyny zachowaj ostro no

* Nie u ywaj zgi tych igie .

 Trzymajpalce zdalaodcz cib d cychwruchu. SzczegIn ostro no zachowajw pobli uigy.

* Przed przyst pieniem do regulacji w pobli u igy, np. do nawlekania, wymiany igy, nawlekania
szpulki, wymiany stopki itp. wy ¢z maszyn , ustawiaj ¢ wy cznik sieciowy w pozycji O .

e Zawsze u ywaj odpowiedniej p ytki ciegowej, gdy w przeciwnym razie mo e doj do zamania
igy.

* Podczas szycia nie ci gnij i nie przyciskaj materiau, gdy w przeciwnym wypadku mo e doj
do zamaniaigy.

6. Maszyna nie s u y jako zabawka:

Zachowaj ostro no ,je li wpobli uznajduj si dzieci.

Maszyna do szycia nie jest przeznaczona dla dzieci oraz osoby niezdolne do tego,
bez odpowiedniego nadzoru.

3. Maszyn mo na u ywa tylko w pomieszczeniach zamkni tych, nie nara onych na dzia anie
czynnik w zewn trznych (atmosferycznych).

N

7. Abyprzeduy ywotno maszyny:

* Przechowuj i u ytkuj maszyn z dala od bezpo redniego wiata s onecznego, nadmiernej
wilgotno ci powietrza lub wysokiej temperatury (grzejnik w, elazka, itp.).

Do czyszczenia obudowy stosuj agodne mydo i rodek czyszcz cy. Benzyna, rozpuszczalnik
lub proszek do szorowania mo e uszkodzi obudow i maszyn . Dlatego nie powinny by
stosowane.

e Chro maszyn przed gwa townymi ruchami i uderzeniami.

* Przed przyst pieniem do wymiany akcesori w, stopek i innych podz espo w przeczytaj najpierw
w a ciwy rozdzia .

8. W celu naprawy i ustawie maszyny:

* Je eli wyst puj zak cenia w funkcjonowaniu maszyny lub wymagane s specjalne ustawienia,
spr buj najpierw rozpozna b d samemu z pomoc tabeli b dw opisanych w ko cowej cz ci
instrukcji obs ugi i wykona odpowiednich ustawie . Je li problem nadal nie ust puje, zwr si do
autoryzowanego serwisu firmy BROTHER.

Maszyn nale y u ywa tylko do celw opisanych w tej instrukcji 1 tylko
z oprzyrz dowaniem zalecanym przez producentai opisanym w tej instrukcji.

Dodatkowe informacje o produkcji i wszelkie aktualizacje znajdziesz na naszej stronie
internetowej www.brother.com

INSTUKCJ OBS UGI PRZECHOWUJ W BEZPIECZNYM MIEJSCU.
Maszyna przeznaczona jest do u ytku domowego.
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Automatyczne obcinanie nici
Po zako czeniu szycia nitka mo e zosta obci ta automatycznie.
Proste nawijanie dolnej nici
Mo esz szybko i w prosty spos b nawin ~ ni doln na szpulk za pomoc tylko jednego przycisku.
Zintegrowane wzory do haftu
Mo esz wybra spo rd zaprogramowanych wzorw do haftu, w cznie ze ciegami u ytkowymi
i dekoracyjnymi.
Port USB
Dzi ki portowi USB mo esz importowa do maszyny za pomoc pami ci USB wiele zapisanych w
komputerze lub na stronie internetowej wzor w haft w.
Pojemnik z akcesoriami
Pod r k masz pojemnik z akcesoriami (patrz rysunek). Stopk , szpulki, przecinak itp. mo esz
przechowywa w tym pojemniku.
Pier cienie na szpulki
Pier cienie te uniemo liwi Ci odwijanie si ko c wek nici. Mo esz je przechowywa w pojemniku
na akcesoria.
Jasne o wietlenie diodowe
ar wka LED u atwi Ci prac  z ciemn tkanin .
7-punktowe z bki
To wyj tkowe rozwi zanie konstrukcyjne, ktrego celem jest podniesieni e jako ci szycia bardzo
cienkich, elastycznych, liskich tkanin. Dzi ki temu maszyna perfekcyjnie przeszywa zar wno
cieniutkie jak i trudne tkaniny, nie marszcz cinie gubi ¢ cieg w.
Automat dolnej nici
Mo eszrozpocz szycie bez potrzeby wyci gania nici dolnej.
Przyjazny dla u ytkownika nawlekacz igy
Proste nawlekanie ig y za pomoc tylko jednego przycisku.
Pod wietlony przycisk Start/Stop
Zielone wiat 0 oznacza gotowo maszyny do szycia, czerwone lub pomara czowe wskazuje b d
lub etap startu maszyny.
Haftowanie
Mo esz wyszy zaprogramowane wzory haftw, alfanumeryczne znaki, dekoracyjne ramki
oraz projekty haft w znajduj ce si na dyskietkach z wzorami.
St
Pokrywa moduu do haftu mo e by zastosowana jako przedu enie stou (do szycia du ych
kawa k w tkaniny).



Wyposa enie

Po otwarciu kartonu sprawd , czy wszystkie poni sze akcesoria s kompletne. Je eli brakuje kt rego

lub jest uszkodzony, zwr

Akcesoria w wyposa eniu standardowym

si do partnera handlowego Brother.

S Wskaz wka
» Kontroler no ny: model T

Z maszyn NV950 mo e by stosowany ten rozrusznik no ny.
. ruba mocowania stopki jest dost pna u partnera handlowego (nr cz ci: 132730-122)

*1 75/11 2 Nadeln, 90/14 2 Nadeln , 90/14 2 Nadeln: Goldfarbene Nadel mit Kugelspitze

*1 75/11 2igy, 90/14 2 igy, 90/14 2 ig y: oznaczona na z oto ig a z kulk

Nr Nazwacz ci Numer Nr Nazwacz ci Numer katalogowy
katalogowy

1. | stopka do dziurek A XC2691-023 18. | nasadka szpulki (ma a) 130013-124

2. | stopka owerlokowa G XC3098-031 19. g;’gl"j‘ltl'(‘o""y wzpie na |y Ero41.001

3. |stopka N XD0810-031 20. | siatka na szpulk XA5523-020

4. | stopka do suwak w | X59370-021 P1. |rozrusznik XD0501-021

5. | stopka J (w maszynie) XC3021-031 22. | no yczKki XC1807-121

6. | stopka do ciegu lepego R XC4051-031 23. | rubokr t XC1074-051

7. | Stopkado przyszywania guzik w |y e5147 009 24. | stopka do haftu Q XD0474-051

8. | przecinak X54243-051 25. ;%mct;;’re"( redni) 10x | gpgp

o, | Szpulka (4) SFB 26.|ni b benkowa (bia a) )c(:fé}\l164-001 EBT-
pier cie szpulki (4) BCL 27. | pojemnik na akcesoria XE3062-003

10. | komplet igie X58358-021 28. | walizka XE3862-001

11.|ig a podw jna X59296-121 29. | instrukcja obs ugi XE3905-001

12. | szczoteczka do czyszczenia X59476-021 30. | notatnik XE3849-001

13. | dziurkacz 135793-001 31. | zestaw szablon w GS4: XC4549-051

14.| rubokr t XC4237-021 32. | arkusz ustawie | zyka | XE4199-001

15. | pi ro dotykowe XE3069-001 33. |Filc z foli do haftu 182986-024

16. | nasadka szpulki (du a) 130012-024

17, nasadka szpulki ( rednia) (przy XE1372-001

maszynie)




Wyposa enie dodatkowe

Dost pne s poni sze pozycje jako akcesoria opcjonalne.

Nr Nazwacz ci Numer katalogowy
1. [ni dolna (czarna) XC5520-001 EBT-
' CEBN
2. | kartrid e z wzorami
tamborek may
3. |2x6cm (wys. X EF61
szer.)
tamborek (du y)
4 17x10cm EF71
5 hydrofolia BM5: XE0615-001
" | fizelina BM3: X81175-101
6. G rny _transport F033N
materia u
7. | stopka do quiltingu F061
8. oSbcmacz brzeg w F054
9. | prowadnik FO16N

S wskaz wka
Akcesoria opcjonalne mo esz naby w autoryzowanym sklepie (adresy sklepw znajdziesz

na stronie internetowej www.brother.pl)

O wszystkich akcesoriach dost pnych dla Twojej maszyny dowiesz si

handlowym.

w autoryzowanym punkcie



Podstawowe podzespo y maszyny i ich obs uga

Poni ej opisano podstawowe elementy maszyny i ich funkcje. Zanim rozpoczniesz prac

przeczytaj uwa nie poni Szy opis.

Widok z przodu

@

1. P ytka prowadnika nici

Przy nawlekaniu g rnej nici lub nawijaniu nici
dolnej na szpulk poprowad nitk pod p ytk
prowadnika nici.

2. Prowadnik nici do nawijania

Przy nawijaniu dolnej nici lub nawlekaniu nici
g rnej poprowad nitk przez prowadnik nici.
3. Trzpie szpulki

Za szpulk nici natrzpie .

4. Nawijacz szpulki

Do nawijania dolnej nici.

5. Wy wietlacz ciek okrystaliczny (panel
dotykowy)

Pokazuje ustawienia cieg w lub wzor w

oraz komunikaty o b dach.

6. Ekran obs ugi

Za pomoc przycisku na tym ekranie mo esz
wybra cieglubwzr ciegu lub uzyska
pomoc w obs udze maszyny.

7. Zaczepy modu u do haftu

Umocuj modu do haftu do zaczep w.

8. D wignia stopki

Podnie lubopu d wigni stopki w celu
podniesienia/opuszczenia stopki.

9. Przyciski funkcyjne

Su do obs ugi maszyny.

10. Pojemnik na akcesoria

Je eli zamierzasz szy kawaki cylindryczne
(np. mankiety koszuli), zdejmij pojemnik
na akcesoria.

11. Obcinacz nici

Poprowad nitk przez obcinacz nici w celu
obci cia nitki.

12. D wignia nawlekaczaigy

U yj d wigni do nawlekania ig y.

13. Pokr t o regulacji napr enianici

Za pomoc tego pokr ta mo esz ustawi
napr enie nici g rnej.

14. D wignia nici

15. Tarcza do nawijania nici dolnej na szpulk

Z maszyn ,



Obszarig y i stopki

@ p wignia do dziurki guzika
Opu d wigni przed przyst pieniem
do szycia dziurki oraz ryglowania.

@ P ytka prowadzenia nici

Przy  zastosowaniu nawlekacza igy
poprowad nitk przez pytk prowadzenia
nici.

@ Prowadnik nici igielnicy

Poprowad nitk grn przez prowadnik nici
igielnicy.

@ pytka ciegowa

Przy opuszczonej igle ig a wchodzi w otw r
p ytki ciegowe;j.

® Pokrywa p ytki ciegowej

Zdejmij pokryw pytki ciegowej w celu
wyczyszczenia b benka i chwytacza.

® Pokrywa szpulki/b benka

Zdejmij pokryw iza szpulk wb benku.
@ Transporter
Dolny  transport
w kierunku szycia.
® Stopka

Dla wybranego ciegu za

® Uchwyt stopki

transportuje  tkanin

wa ciw stopk .

Prawa strona /widok z ty u

& {7 5
@ Uchwyt
Do bezpiecznego i wygodnego transportu
maszyny.
@ Pokr to
Pokr caj pokr tem w swoj stron w celu

opuszczenia lub podniesienia ig y.

@ Kiesze nadyskietk zwzorami

Tuw  dyskietk z wzorami.

@ port USB

Aby zaimportowa wzr z nap du USB (pami ci

USB), pod cz bezpo rednio pami USB do
portu USB.

& Otwory wentylacyjne

Otwory  wentylacyjne  umo liwiagj obieg

powietrza. Podczas szycia nie wolno zakrywa
otwor w wentylacyjnych.

® W cznikiwy cznik sieciowy

@ Gniazdo do rozrusznika

® Gniazdo zasilania
W  wtyczk kabla zasilaj cego do gniazda.

D wignia transportera
Za pomoc d wigni mo esz opu ci dolny
transport.

10



Przyciski funkcyjne

Za pomoc przycisk w funkcyjnych mo esz sterowa r nymi podstawowymi funkcjami maszyny.

L2

®

@‘x&:

-

| @ ."/_//—
NS

|
!
A

Ih.__-d.’

1. Przycisk Start/Stop" @

Naci nij przycisk Start/Stop , aby rozpocz

lub zatrzyma proces szycia. Trzymaj c

wci ni ty przycisk, na pocz tku maszyna

szyje z ma pr dko ci . Po zatrzymaniu

maszyny iga znajduje si W najni szej

pozyciji.

W zale no ci od trybu obsugi

przybiera inny kolor.
Przycisk wieci  Si na  zielono,
gdy maszyna jest gotowa do rozpocz cia
szycia oraz podczas szycia.
Je eli maszyna nie jest gotowa, przycisk
wieci  Si na czerwono. Przycisk
wieci si na pomara czowo, gdy wa ek
nawijacza szpulki jest przesuni ty
w prawo do nawini cia nici na szpulk .

przycisk

$

& Pami taj
Je eli do maszyny masz pod czony
rozrusznik no ny, przycisk Start/Stop
nie mo e by u ywany.

2. Przycisk Pozycjaigy @

Naci nij przycisk pozycji igy, aby podnie
lub opu ci ig . Pami taj, aby podnie g
przed przyst pieniem do nawlekania igy.
Wykorzystaj ten przycisk, je eli chcesz
zmieni kierunek  szycia. Dwukrotne
naci ni cie przycisku spowoduje szycie
ciegu.

3. Przycisk Szycie wstecz/przeszywanie

@™

Naci nij przycisk szycia wstecz/przeszywania
w celu rozpocz cia szycia ciegw
wstecznych lub wzmacniaj cych. Je eli
przytrzymasz wci ni ty przycisk, b d szyte
ciegi wsteczne. ciegi wzmacniaj ce s

@ adb

4. Przycisk Automatyczne ci cie nici

Po zako czeniu szycia naci nij przycisk
automatycznego obcinania nici,
aby automatycznie obci grn i doln ni
szpulki.

UWAGA!

* Nie naciskaj przycisku automatycznego

obcinania nici, je eli nitka zostaa wa nie
obci ta. Mo e bowiem to spowodowa
Z amanie ig y, zap tlenie nici lub uszkodzenie
maszyny.

545 Wskaz wka

* Nie weciskaj przycisku obcinacza nici, je eli
pod stopk nie ma materiau lub podczas
haftowania. W przeciwnym wypadku mo e
doj do uszkodzenia maszyny.

* Do nici grubszych ni  nr 30, nici nylonowych
lub innych nici specjalnych
(np. metalicznych) stosuj obcinacz nici, kt ry
znajduje si  z boku maszyny.

5. Regulacja pr dko ci szycia (I
Aby ustawi pr dko szycia, przesu
pr dko ciszycia.

regulator

11



przeszywane w liczbie 3

na ciegu).

lub 5 ( cieg

Ekran obs ugi

Ekran obs ugi sk ada si z wy wietlacza LCD (wy wietlacz ciek okrystaliczny) i przycisk w funkcyjny ch.

3 @
EDIIED ] =G
| { ! ﬂ:\?’ l |':"'

@ Wy wietlacz LCD (ciek okrystaliczny)
(panel dotykowy)

Na ekranie mo esz wy wietli ustawienia
ciegu lub wzoru oraz komunikaty o b dach.

Przyciski wy wietlacza wybieraj za pomoc
palca lub pi ra dotykowego.

aby

@ Przycisk z powrotem
Naci nij ten przycisk,
do poprzedniego ekranu.

@ Przycisk Poprzednia strona

powr ci

Naci nij ten przycisk, aby wywoa
poprzedni stron , je eli istnieje jeszcze
jaka zawarto ktra nie zostaa

wy wietlona na ekranie.

@ Przycisk Nast pna strona

Naci nij ten przycisk, aby wywo a nast pn
stron , je eliistnieje jeszcze jaka zawarto
kt ra nie zosta a wy wietlona na ekranie.

3
® Przycisk pami ci

Naci nij ten przycisk w celu zapami tania
W pami ci maszyny WzOru, Wwzorw
po czonych, swojego w asnego wzoru itp.

® Przycisk ciegw u ytkowych €08

Naci nij ten przycisk w celu wyboru ciegu
u ytkowego lub dekoracyjnego lub stworzenia
wzoru za pomoc funkcji My Custom Stitch
(Mjwasny cieg).

@ Przycisk haftowania
Naci nij ten przycisk w celu haftowania.

® Przycisk ustawie

Do ustawienia pozycji zatrzymania ig y, sygna w
itp.

[

Przycisk pomocy
Naci nij ten przycisk w celu wywo ania pomocy
dot. obs ugi maszyny.

Kr tkie obja nienia dot:

ustawienia g rnej nici / nawijanie dolnej nici /
ustawienia dolnej nici / mocowanie moduu
do haftu / mocowanie tamborka / wymiana igy /
mocowanie stopki do haftu / wymiana stopki.

12



Przygotowania

W rozdziale tym opisane s niezb dne przygotowania przed rozpocz ciem pracy z maszyn .

W CZANIE /WY  CZANIE MASZYNY ...iieeiieeeiitiee et e e ettt e e e e e e et e e e e e e e e eeatb s e aeeeeeeasssanseeaeeeeennes 14
Praca z Wy WIBLIACZEIM .. ... e e e et e e e e e e e e e eetta e e e e e eeeeeees 16
Nawijanie / zak adani€ SZPUIKI.........oouuiiiiiiiiiiiiii e nnnnnnne 20
NN Lo T Y=o TN = Lo SRR 28
LAY AT = U= Y T o Y2 USSP 36
VWY IMTANEA STOPKI ..ttt nn e 39
Szycie materia w cylindrycznych lub du ych kawa kw materia u .........cccceevveeviiiiiiins vevveiieeeenn. 41
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W czanie/wy czanie maszyny
Rozdzia ten opisuje, jak w czy iwy czy maszyn .

rodki ostro no ci dot. zasilania pr du

Upewnij si , e zostay podj te nast puj ce rodki ostro no ci.

n UWAGA

U ywaj wy cznie odpowiedniego rd a zasilania energii elektrycznej. U ywanie innych
rde energiimo e doprowadzi do po aru, pora eniapr dem lub uszkodzenia maszyny.
« Zwr uwag , aby kabel maszyny by prawid owo pod czony do kontaktu i maszyny.
* Nie wk adaj wtyczki, je eli jest w z ym stanie, do kontaktu.
* Wy czzasilanieg wnym wy cznikiem sieciowym, gdy:
- maszyna nie jest u ywana
- po zako czeniu pracy
- w przypadku przerwy w dostawie energii elektrycznej
- gdy maszyna nie dzia a prawid owo wskutek z ego pod czenialubroz czenia
- podczas burz

n OSTRZE ENIE

U ywaj tylko kabla sieciowego do czonego do maszyny.

Nie stosuj do eksploatacji maszyny przedu aczy lub rozga nikw, gdy grozi to
niebezpiecze stwem po aru lub pora enia pr dem.

Wyci ganie wtyczki z gniazdka mokrymi r kami grozi pora eniem pr dem.

Wy cza maszyn przed wyci gni ciem wtyczki z sieci. Nigdy nie ci gn za kabel,
gdy grozi to pora eniem pr dem nha skutek uszkodzenia gniazda lub kabla.

Uwa aj, by kabel sieciowy nie by przeci ty, uszkodzony, przerabiany lub skr cony, zap tlony
czy rozci gany. Nie kad na kablu ci kich przedmiotw, chro go przed oddzia ywaniem
rde ciep a. Kabel mo e ulec uszkodzeniu, co grozi po arem lub pora eniem pr dem.
Je eli kabel sieciowy jest uszkodzony, zwr si do sprzedawcy lub serwisu.

Podczas czynno ci serwisowych, zdejmowania obudowy lub wymiany arwki wy cz
maszyn z pr du.

Je eli maszyna du szy czas nie jest u ywana, zawsze wyci gaj wtyczk z sieci.
Nieprzestrzeganie tej zasady grozi po arem.

14



W czanie maszyny

Przygotuj kabel dostarczony z maszyn .

1. Upewnij si , czy maszyna jest wy czona
(g wny wy cznik sieciowy ustawiony w

pozycji O), a nast pnie w wtyczk
sieciow do gniazdka znajduj cego si po
prawej stronie maszyny.

2. W wtyczk  kabla do gniazdka
sieciowego..

@ gniazdo zasilania

Najpierw w  wtyczk do gniazdka, zanim
w czysz maszyn . Bli sze informacje
znajdziesz w  Mocowanie moduu do

haftowania ).

3. Naci nij przycisk wy cznika sieciowego,
znajduj cego si po prawej stronie maszyny
(ustaw w pozycji 1).

@ (przycisk

O wietlenie, wy wietlacz i

Wy czanie maszyny

Po zako czeniu
maszyn . Pami taj
do transportu.

pracy maszyny Wy Cz
0 Wy czeniu maszyny

1. Upewnij si, e maszyna jest w stanie
spoczynku.
2. Naci nij przycisk w czania/wy czania

maszyny, znajduj cy si
maszyny do pozycji O .

po prawej stronie

O wietlenie, wy wietlacz i @ (przycisk
Start/Stop) zgasn po wy czeniu
maszyny.

3. Wyjmij wtyczk z gniazdka sieciowego.

Przy wyjmowaniu nie ci gnij za kabel.

4. Wyjmij kabel z gniazdka maszyny.

>
& Pami taj
e W przypadku braku pr du podczas pracy
maszyny wy €z maszyn i wyjmij wtyczk .
Po powt rnym w  czeniu maszyny otrzymasz
wskaz wki niezb dne do bezproblemowego
funkcjonowania maszyny.

Start/Stop) zapal si wraz z w czeniem
maszyny.

D,

@ Pami taj
Podczas w czania maszyny ruch igy

i transportera wyda d wi k. Nie oznacza to
uszkodzenia maszyny.

15



Praca z wy wietlaczem

Wy wietlacz ciek okrystaliczny, znajduj cy si
ciegu, jak rwnie
zmienia ekrany i wybiera

dotykowym

Wy wietlacz LCD

z przodu maszyny, pokazuje ustawienia dla wybranego

inne komunikaty. Za pomoc przycisk w po prawej stronie wy wietlacza mo esz
funkcje poprzez bezpo rednie wybranie symbolu palcem lub pirem

Pow czeniu maszyny za wieci si ekran startowy. Je eli wybierzesz palcem lub pirem wy wietlony
komunikat, zostanie wywo any ekran wyboru ciegw u ytkowych.

PonhpE

N o

@

2@

oy

®

©@

1 a;;
leale

@ @

Wybrany cieg

Wymagana stopka
ciegi

Ustawienia cieg w oraz szycie

ig podw jn

Szeroko  ciegu

Dugo ciegu

Numer wybranego ciegu

llo  cieg w wybranej grupy
ciegw

[ﬂ;@@ D

9. horyzontalne odbicie lustrzane

10. automatyczne obcinanie nici

11. automatyczne wzmocnienie

12. tryb ig y pojedynczej/podw jnej oraz pozycja
zatrzymania ig y

L N

& Pami taj

* Naci nij B2 (przycisk ciegw u ytkowych), a nast pnie ekran wyboru cieg w.

* Przy pod czonym module do haftu wy wietli si inny ekran.

* Informacje o komunikatach wy wietlanych na ekranie znajdziesz w rozdziale Komunikaty o b dach

» Pow czeniu niekt re modele maszyn do szycia wy wietlaj animacj . Je eli podczas animacji
dotkniesz ekran, wy wietlacz prze czy si do wy ej pokazanego widoku.
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Mo esz zmieni
kt re mo esz ustawi .

Zmiana ustawie maszyny

liczne funkcje maszyny i ustawienia. Poni ej przedstawiono funkcje maszyny i

Mo liwo ci Symbol Szczeg y Ustawienia
Pozycjaigy - l.:.l Wskazuje po 0 enie igy po ﬂ,rm
+ zatrzymaniu si  maszyny Do do u 4y dogry
Sterowanie Umo liwia ustawienie szeroko ci
szeroko ci 'ﬂ'ﬁlﬂ ciegu do regulacji pr dko ci szycia. MI:IFF
ciegu
Wertykalne +|U Przesuwa wz r do g ry lub do do u. -9.do +9
ustawienie wzoru * i
Odst p mi dzy A E Umo liwia ustawienie odst pu
znakami +-H- mi dzy alfanumerycznymi znakami Od 0do 10
Zmienia wy wietlacz koloru nici Kolor nici/czas haftowania/
WY Wi na ekranie haftowania. ilo  cieg w/numer nici (#123)
y wietlacz E - -
koloru nici E Embroidery/Country/Madeira

(przy wyborze nici #123)

poly/ Madeira
rayon/Sulky/Robison anton

2]

Do wyboru wy wietlanej jednostki

startowy (niekt re modelw nie maj
takiej mo liwo ci)

Jednostka miary (tylko przy haftowaniu). mm/cal
Ustala, czy ka dy proces ma by _

Sygna (]j:D sygnalizowany d wi kiem OM [l
W celu ustalenia, czy pow czeniu

Ekran startowy m maszyny masi ukazywa ekran N [T

Pozycja startu

.1
Wybierz cieg prosty (lewy)

lub cieg prosty ( rodkowy),
ktry przy w czeniu maszyny
powinien si ustawi automatycznie.
English/German/French/
Italian/Dutch/Spanish/
Japanese/Danish/Norwegian/
Finnish/Swedish/Portuguese/
Russian/Karean/Thai/others
Umo liwia ustawienie j zyka dla
I 2K @3 wy wietlacza. Angielski, niemiecki, francuski,
w oski, niderlandzki, hiszpa ski,
japo ski, du ski, norweski, fi ski,
szwedzki, portugalski, rosyjski,
korea ski, tajlandzki lub inne
Jaskrawo LCD IC. tJ(s:tSwieniejaskrawo ci wy wietlacza

ja niej EI Elciemniej

Licznik ciegw

Licznik serwisowy i cznailo

cieg w podczas haftowania.

ciegi,

I':'IH'" Licznik serwisowy przypomina o
regularnych konserwacjach -
I':“—p maszyny.
Bli sze informacje znajdziesz w
punkcie serwisowym.
Numer produktu Nr: NO. jest numerem maszyny -
Wersja programu | VERSION: | Wy wietla wersj programu -
& Pami taj

* Warto ci podane w tabeli s

ustawieniami fabrycznymi.
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1.W czmaszyn .

.

Wy wietlacz LCD zostanie w czony.

2. Naci nij (przycisk ustawie ) na
wy wietlaczu LCD.

coaD
J9oE

Pojawi si ekran ustawie .

3. Wybierz zagadnienie, kt re ma by
ustawione.

Mo esz prze cza ekrany za pomoc

(poprzednia strona) i (nast pna strona).

Poni sze ekrany pokazuj ustawienia
standardowe.

+ 1 weeote posiTion Y] ||

0

.;m WIDTH CONTROL liEIl JFF

FIHE ﬁl:-Jl.IET il
W i 0 0| Y I 1
AE IIHﬂHFH:TER i
S SRR [ (=) |

[ 4 -“---l |

L_II_

E7 3]

mm

«]% BuzzER  [Nor|(
(2B opPening  Qfore |
A immiaLposiTIoN |

&a[ encusH ][« w]|l

(B erIGHTMESS [=][+]|(

. Po zako czeniu

bl SERMICE 0DO0000ODO (25

W13 000000000

O 1432604247

VERSION: 1.00
Przyk ad: zmiana pozycji startu

igy

1 weeoLe posiTion Y
ﬁ“’.E'."meH conTRoL [onfilg

IFIHEHDJUSTmEIEI
n B cHnFla:ﬁ‘-:érEF: EEEIEI

cogn,
o

ustawie naci nij

@ (przycisk z powrotem).

21 HEEDLE POSITION |3 ki

?‘?’.E?*wmm coNTROL [ONig;

FIME ADJUST
eI (= ) +]
n B CHARACTER
e SR [ (=14

Pojawi si
cieg w.

G

ponownie wcze niejszy ekran

:_’_}

W pami taj

NO. jest wasnym numerem maszyny.

VERSION  jest wersj programu

zainstalowanego w maszynie.

* Zmiany ustawie s zapami tane tak e
po wy czeniu maszyny.
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Sprawdzanie proces w
uruchamiania

Dla poni szych zagadnie mo esz wy wietli
na wy wietlaczu prosty wyja nienia:
ustawienia g rnej nici / nawijania dolnej nici /
ustawienia dolnej nici / mocowanie modu u
do haftowania / wymiany igy / mocowanie
tamborka / mocowanie stopki do haftu /
wymiana stopki

1.W czmaszyn .

Wy wietlacz LCD zostanie w czony.

(o
2. Naci nij (przycisk pomocy)
na ekranie LCD.

3. Wybierz zagadnienie, ktre ma by
wy wietlone.
@ @

__ U
l@ﬂﬂ c

@O@@

nawlekanie g rnej nici

nawijanie dolnej nici

zak adanie szpulki

wymiana ig y

wymiana stopki

mocowanie stopki do haftu
mocowanie tamborka

mocowanie modu u do haftowania

J 'E:.-"u

ONoarwNE

zostanie
dla

Na pierwszym ekranie
przedstawione post powanie
wybranego zagadnienia

4. Naci nij (przycisk Nast pna strona)
w celu wy wietlenia nast pnego ekranu.

Naci nij (przycisk poprzednia strona),
aby powr ci do poprzedniego ekranu.

Naci nij (przycisk  z  powrotem),

aby powr ci  do ekranu wyboru.

Przyk ad: nawlekanie g rnej nici

|
|
|
Q BEE:
12/12 )
5. Je eli jeste gotowy, naci nij podw jnie

(przycisk z powrotem).

12/12 |\ =20 L=
ponownie pocz tkowy ekran

Pojawi si
cieg w.
>
" pami taj
Bli sze wskazwki do ka dego tematu
znajdziesz na odpowiedniej stronie w tej

instrukcji obs ugi.
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Nawijanie / zak adanie szpulki

Rozdzia ten opisuje, jak nawin  ni doln na szpulk , a nast pnie nawlec ni grn w maszynie.

Uwagi dotycz ce szpulek

n UWAGA

U ywaj do tej maszyny wy cznie szpulek do niej przeznaczonych (numer art. SFB: XA5539-151).
Stosowanie innych szpulek mo e uszkodzi maszyn lub prowadzi do obra e .

Dostarczone z maszyn szpulki s przeznaczone do tej maszyny. Je eli zastosujesz szpulki
przeznaczone do innych modeli, maszyna mo e pracowa hieprawid owo.

Rzeczywiste wielko ci

11,5 mm
i7i& Zolly

Te_ﬁ model | Ihny modél

Nawijanie dolnej nici na szpulk

1) prowadnik nici do nawijania nici dolnej
2) wa ek szpulki
3) szpulka
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1.W czmaszyn .

2. Umie szpulk na waku nawijacza tak,
aby spr ynka w waku wesza w rowek
szpulki. Nast pnie naci nij lekko na szpulk
a do zaskoczenia.

3. Przesu do

zaskoczenia.

nawijacz w prawo a

®Przycisk Start/Stop za wieci si  na

pomara CzZOwo

4. Podnie trzpie szpulkiizdejmij nasadk
szpulki.

1. trzpie szpulki
2. nasadka szpulki

5. Za szpulk nici na trzpie szpulki tak,
aby ni rozwijaa si od spodu z przodu szpulki.

™
& Pami taj
Do haftowania u ywaj specjalnych nici do haftu.

34 Wskaz wka

* Jeeli szpuka z nimi jest zao ona
nieprawid owo, nitka mo e odwia @ si
niew a ciwie, zapl tywa wok trzpienia.

6. Za nasadk naszpulk .

Wsu nasadk okr g stron w lewo mo liwie
jak najbli ej w prawo (patrz rysunek).

n UWAGA

 Je eli szpulka nici lub nasadka szpulki
zostanie niew a ciwie za o ona, nitka mo e
si  zapl ta wok trzpienia szpulki lub
zama ig a.

* Nasadki szpulek s dost pne w trzech
rozmiarach, aby m g dostosowa
odpowiedni do szpulki z ni mi. Je eli
zastosujesz zbyt ma nasadk do szpulki,
nitka mo e si wcina w rowki szpulki, a ig a
mo esi zama .

X
I

S
T
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%45 Wskaz wka

e Przy u yciu takich nici jak nawini te
krzy owo, pozostaw hieco miejsca
mi dzy nasadk szpulki a szpulk .

(1) Nasadka szpulki (ma a)
(2) Nici nawini te krzy owo
(3) Odst p

e Je eli stosujesz nitk , ktra szybka
odwija si, np. transparentna ni
nylonowa lub nitka metaliczna, za
na ni siatk , zanim umie cisz |
na trzpieniu szpulki. Je eli siatka jest
zaduga,z | dorozmiaru szpulki.
Zastosowanie siatki na szpulce nici
powoduje wi ksze napr enie nici g rnej.

@

P
fifris!ttt!!!r-'-&!#-*

1. siatka szpulki

2. szpulka nici

3. nasadka szpulki
4. trzpie szpulki

7. Trzymaj ¢ ni praw r k , lew r Kk
trzymaj napi t ni podczas przeprowadzania
jej przez nasadk prowadnika nici.

1. prowadnik nici

8. Poprowad nitk pod pytk prowadnika nici,
na praw stron .
rk

a nast pnie wyci gnij j
Trzymaj ni praw r k , lew
napi t ni (patrz rysunek poni e€j)

trzymaj

1. pytka prowadnika nici

9. Poci gnij ni w praw stron pod zaczepem
prowadnika nici i nawi j w kierunku
przeciwnym do ruchu wskaz wek zegara wok
tarczy napr acza.

(1) prowadnik nici do nawijania nici dolnej

Zwr
napr

uwag , aby nitka przebiega a pod tarcz
acza.

(2) zaczep prowadnika nici do nawijania dolnej nici
(3) tarcza napr acza
(4) wyci gnij tak daleko jak mo liwe
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10. Przytrzymaj ni lew r k inawi | kilka
razy na szpulk praw r k w kierunku
zgodnym z ruchem wskaz wek zegara.

n UWAGA

* Upewnij si , czy nitka jest napi ta mi dzy
szpulk nici a szpulk .

e Upewnij si , czy nitka jest nawini ta w
kierunku zgodnym z ruchem wskaz wek
zegara.

11. Ko cwk nici poprowad
przez szczelin w gnie dzie nawijacza
szpulki, a nast pnie poci gnij j w praw

stron w celu obci cia.

(1) szczelina w gnie dzie nawijacza szpulki

12. Przesu regulator
w prawo, aby zwi kszy
nawijania nici na szpulk , w lewo
zmniejszy pr dko

® @\

C
O/
-

(1) regulator pr dko ci szycia

pr dko ci szycia
pr dko
aby

apD

13. Naci nij jednokrotnie r:D(przycisk
Start/Stop ). Je eli masz pod czony rozrusznik
no ny, naci nij go.

® @
C
.-'rf-

(1) przycisk Start/Stop

Podczas nawijania nici dolnej
na wy wietlaczu LCD pojawia si
bobbin thread

na szpulk
Winding

54 Wskaz wka

Nie odchod od maszyny podczas nawijania nici
dolnej na szpulk . Je eli podczas nawijania

wyst pi problem, naci nij fﬁ_)(przycisk

Start/Stop ) lub zatrzymaj nawijanie za pomoc
rozrusznika no nego.

14. Je eli chcesz zatrzyma Ilub spowolni
nawijanie nici dolnej na szpulk , naci nijj

®(przycisk Start/Stop), aby zatrzyma
maszyn . Je eli masz pod czony do maszyny
rozrusznik no ny, zdejmij z niego nog .

Nawijanie nici na szpulk zostanie zatrzymane.

n UWAGA

Je eli chcesz zatrzyma lub spowolni nawijanie
szpulki, zatrzymaj maszyn . W przeciwnym
wypadku mo esz uszkodzi maszyn .
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15. Obetnij no yczkami ko cwk nawini tej
na szpulk nitki. Przesu wa ek nawijacza
w lewo i zdejmij szpulk z wa ka.

>
@ pami taj

Tak dugo, jak wa ek nawijacza znajduje si
przesuni ty w prawo, ig a nie mo e pracowa

(nie jest wi ¢ mo liwe szycie)

16. Przesu regulator pr dko ci szycia
ponownie do pozycji pierwotnej.

>

& Pami taj
Po wystartowaniu maszyny lub pokr ceniu
pokr tem maszyna wyda odg os.
Nie oznacza on uszkodzenia maszyny.

Je eli nitka zapl cze si pod pytk
nawijacza szpulki

Je eli nitka nie jest prawid owo poprowadzona
pod p ytk nawijacza, mo e doj do zap tlenia
pod pytk podczas procesu szpulowania.
W takim przypadku zdejmij nitk , jak opisano
poni €j.

(1) ni
(2) p ytka nawijacza

n UWAGA

Nie zdejmuj ruby pytki nawijacza. Mo esz
uszkodzi w ten spos b maszyn

(1) ruba p ytki nawijacza

1. Je eli pod pytk nawijacza zapl taa si

nitka, naci nij ®(przycisk Start/Stop ),
aby zatrzyma proces nawijania nici na szpulk .

Je eli do maszyny masz pod czony kontroler
no ny, zdejmij z niego nog .

® @\
o C A

’

!

!

=
(1

(1) przycisk Start/Stop
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2. No yczkami obetnij ni  obok prowadnika
nici.

(1) prowadnik nici

3. Przesu wa ek nawijacza w lewo i zdejmij
szpulk z wa ka.

4. Przytrzymaj koniec nici lew r k i nawi
j  kika razy na szpulk praw r k
w kierunku zgodnym z ruchem wskaz wek
zegara (patrz rysunek poni ej).

5. Nawi szpulk ponownie.

Zak adanie szpulki

Za

n UWAGA

* U ywaj tylko szpulek prawid owo nawini tych

nawini t szpulk .

ni mi, w innym przypadku mo e doj
do zamania igy lub nieprawid owego
napr enia nici.

* Dostarczone z szpulki s
przeznaczone do tej] maszyny. Je eli
zastosujesz szpulki przeznaczone do innych
modeli, maszyna mo e pracowa
nieprawid owo.

maszyn

Rzeczywiste wielko ci

11,5 mim
{(7a Zolli

inna szpulka

prawid owa

} Pami taj

Spos b prowadzenia nici dolnej w b benku jest

zaznaczony wok b benka.
\t/_ B
vy

f : ;fj]
-1
|
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1. Naci nij ®(przycisk pozycji igy) jedno-
lub dwukrotnie, aby podnie ig ,
a nhast pnie wustaw d wigni  stopki

W g rnej pozyciji.
C{ o\

¥
17
i
\\,

1) przycisk pozycjiigy

2. Wy cz maszyn (pozycjawy cznika O).
~

3. Przesu zatrzask

W prawo.

pokrywy  szpulki

(1) Pokrywa szpulki
(2) Zatrzask pokrywy szpulki

4. Zdejmij pokryw szpulki.

lew r k

5. Przytrzymaj szpulk praw r k ,
nici.

ko cwk

6. Umie ci szpulk wewn trz b benka tak,
aby ni rozwijaa si w lew stron (patrz

rysunek poni ej.)
/|

e Zwr

uwag ,
prawid owo w 0 ona.

n UWAGA

aby prawid owo szpulka by a

Pami taj,
aby nitka odwijaa si
W przeciwnym wypadku nitka mo e si
lub prowadzi do z ego napr enia nici.

aby szpulka bya tak wo ona,
we wa ciwym kierunku.

zrywa

7. Wci nij lekko praw r k szpulk do dou,

a lew r k poprowad nitk
zgodnie z rysunkiem.
N
L)
8. Przeprowad ni przez rowek, nast pnie

poci gnijj do siebie (patrz rysunek poni ej).

(1) obcinacz nici

Nitka zostanie obci ta przez obcinacz nici.
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%45 Wskaz wka

Upewnij si , e nitka jest poprowadzona
prawid owo przez spr ynk napr enia
w b benku. Je eli nie poprowad nitk
ponownie.

oo
LY L (T
-&.\!:;—\/,’ —&C’
O
(1) spr ynkanapr enia

9. Zamontuj z powrotem pokryw  szpulki,
wsuwaj ¢ | z lewej strony (1) i naciskaj ¢
lekko z prawej strony tak, aby zatrzasn a si

).

Proces nawlekania dolnej nici zosta
zako czony. Mo esz rozpocz szycie
bez potrzeby wyci gania dolnej nici.

Jako nast pny krok nawlecz grn  nitk .

Post puj zgodnie ze wskaz wkami opisanymi
w Nawlekanie g rnej nici , str. 29.

* Je eli wymagane jest wyci gni cie dolnegj
nici

Do szycia zak adek lub quiltingu musisz najpierw
wyci gn doln  ni zgodnie z poni szymi
wskaz wkami.

1. Nawleczgrm ni .

2.W szpulk dob benka
Patrz kroki 3-6 w podrozdziale Zak adanie
szpulki .

3. Poprowad doln ni przez szczelin .

H Wskaz wka
» Nie obcinaj nici za pomoc obcinacza.
e Zdejmij pokryw szpulki.

>
@ pami taj
Przy tworzeniu
wyci gnij doln ni
procedur Je eli
wyci gni cie dolnej nici

zak adek lub quiltingu
zgodnie z nast puj ¢
wymagane jest

4. Przytrzymaj lekko grn ni lew rk

i naci nij jedno- lub dwukrotnie®(przycisk
pozycji ig y), aby podnie ig

@

(1) przycisk Pozycjaigy
Mo eszwyci gn  doln ni .

5. Poci gnij ostro nie grn
wyci gn  koniec nici dolnej.

ni, aby mc
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6. Wyci gnij ok. 10-15 cm nici dolnej
i poprowad | pod stopk w kierunku tyu
maszyny.

7. Zamontuj z powrotem pokryw szpulki,
wsuwaj ¢ j z lewej strony (1) i naciskaj c
lekko z prawej strony tak, aby zatrzasn a si

Nawlekanie g rnej nici

Rozdzia ten opisuje, w jaki sposb nawlecgrn ni orazig .

(1) oznaczenie na pokr tle
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n UWAGA

Podczas nawlekania nici g rnej post puj
uwa nie zgodnie ze wskaz wkami. Je eli
ni g rna jest nawleczona nieprawid owo,
mo e si zapl ta lub doprowadzi
do wykrzywienia lub z amania ig y.
Nawlekacz igy mo e by u ywany tylko
do igie o numeracji od 75/11 do 100/16
przeznaczonych do maszyn domowych.
Nawlekacz nici nie nadaje si  do nici
specjalnych, np. transparentnych nici
nylonowych lub nici metalicznych.

Ni o grubo ci 130/120 Ilub wi kszej
nie mo e by nawlekana za pomoc
nawlekacza igie .

Nawlekacz igie nie mo e by rwnie
stosowany do igie  skrzyde kowych
lub igie podw jnych.

Aby zapozna si zinstrukcj nawlekania
nici bez pomocy nawlekacza gy,
przeczytaj R czne nawlekanie igy
(bez pomocy nawlekaczaigy) .

Nie uywaj nici o grubo ci 20
lub mniejszej.

Zwr uwag na prawid owe ustawienie

iga / nitka. Informacje do wa ciwego
ustawienia igy z nitk  znajdziesz
w podrozdziale Wybr igy wa ciwej
dla nitki i rodzaju materia u .

Informacje dot. szpulki z ni mi

Informacje te znajdziesz poni ej.

n UWAGA

Je eli niew a ciwie za o ysz szpulk nici
lub nasadk szpulki, ni  mo e si

zapl ta na trzpieniu szpulki lub zama
ig a.

Nasadki szpulek s dost pne w trzech
rozmiarach, aby mg dostosowa

odpowiedni wielko do szpulki z ni mi.
Je eli zastosujesz zbyt ma nasadk
do szpulki, nitka mo e si wcina w rowki
szpulki,aigamo esi zama .

O X
(T

Nawlekanie g rnej nici

Za szpulk z ni mi na trzpie
a nast pnie nawlecz maszyn .

n UWAGA

* Podczas nawlekania nici grnej post puj
uwa nie zgodnie ze wskaz wkami. Je eli ni
g rna jest nawleczona nieprawid owo, mo e
Si zapl ta lub doprowadzi
do wykrzywienia lub z amania ig y.

szpulki,

1.W cz maszyn .

2. Podnie  stopk
podnoszenia stopki.

00__
Oan_
O

3
I'("
by,

R

1) d wignia podnoszenia stopki

Za

pomoc d wigni

" pami taj
Nie jest mo liwe nawleczenie grnej nici przy
opuszczonej stopce.

3. Naci nij @ (przycisk Pozycja igy) jedno-
lub dwukrotnie w celu podniesienia ig y.

@
e

)

(1) przycisk Pozycjaigy
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545 Wskaz wka

Iga jest prawid owo podniesiona, je eli
oznaczenie na pokr tle znajduje si na g rze
(patrz  rysunek). Sprawd na pokr tle,

ewentualnie naciskaj @ (przycisk Pozycja
igy) a oznaczenie znajdzie si u gry
pokr ta.

(1) oznaczenie na pokr tle

4. Podnie
ze szpulki.

@ by @
o) /
)

(1) trzpie szpulki
(2) nasadka szpulki

trzpie szpulki, zdejmij nasadk

5.Za szpulk natrzpie .

Nasu szpulk na trzpie horyzontalnie tak,
aby nitka odwijaa si od dou w swoim
kierunku.

6. Wsu nasadk szpulki na trzpie , a nast pnie
ustaw trzpie w pierwotnej pozyciji.

Wsu nasadk okr g stron w lewo mo liwie
jak najbli ej w prawo (patrz rysunek).

n UWAGA

« Je eli niewa ciwie zao ysz szpulk nici
lub nasadk szpulki, ni mo e si zapl ta
na trzpieniu szpulki lub z ama ig a.

7. Trzymaj c lew praw r k , poci gnijj lew

ni

rk i poprowad
prowadnika nici.

pod nasadk wzdu

] !|
I'-.lI'l I':!’. I’:’_ T
1) prowadnik nici

8. Poprowad nitk od tyu do przodu
pod prowadnikiem nici. Trzymaj ¢ napr on
nitk praw r k, lew r k poprowad |
nast pnie pod tarcz prowadnika nic

LS

(1) nasadka prowadnika nici
(2) spr yna prowadnika nici
3) ni

(4) przy opuszczonej stopce
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%45 Wskazéwka

Zwr6 uwag , aby prowadzi ni obiema
r kami pod nasadk prowadnika nici.
Je eli nie przytrzymasz nici praw r k ,
nitka mo e si  polu ni , w nast pstwie
czego nie b dzie mo liwe  jej
przewleczenie przez spr o yn
prowadnika nici. Mo e to spowodowa
niew a ciwe napr enie nici.

Przed przyst pieniem do nawlekania nici
gérnej zwrdé uwag , aby stopka bya
podniesiona. Przy opuszczonej d wigni
stopki spr yna prowadnika nici jest
zamkni ta, wi C nawleczenie nici
prawid owo przez spr yn prowadnika
nici nie jest mo liwe.

9. Poprowad nitk
przebiegu nici gérne;.

zgodnie z numeracj

10. Przewlecz nitk przez d wigni z prawej
strony na lew .
(1) d wignia
Pami taj
Je eli iga jest opuszczona,

nie nawleczesz nici przez d wigni .
Zwrdé wi c uwag , aby nacisn  przycisk
pozycji igy, aby podnie ig , zanim
nawleczesz d wigni .

11. Przeprowad ni przez prowadnic igielnicy.

prosty sposéb mo esz poprowadzi ni
za prowadnikiem nici igielnicy. Trzymaj ni lew
r kK ,praw przeci gnijj dalej (patrz rysunek)

(1) prowadnik nici igielnicy

12. Opu stopk za pomoc d wigni stopki.

(1) d wignia stopki
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