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Wskazéwki bezpieczenstwa
Podczas uzytkowania maszyny nalezy przestrzega¢ ponizszych wskazowek.
Przed uruchomieniem przeczyta¢ doktadnie instrukcje obstugi.

UWAGA: W celu zmniejszenia niebezpieczenstwa porazenia prgdem:

1. Nie zostawia¢ wtyczki w gniazdku, kiedy maszyna jest wytgczona. Wyjgé
kazdorazowo wtyczke z gniazdka po zakonczenia szycia lub przed
czyszczeniem maszyny.

2. Przed przystgpieniem do wymiany zarowki wyjg¢ wtyczke z gniazdka
(prosze zastosowac zaréwke tego samego typu 12V/5W).

OSTRZEZENIE: W celu zmniejszenia niebezpieczenstwa oparzen, pozaru,

porazenia prgdem i obrazen osob przestrzegac ponizszych zalecen:

1. Maszyna nie jest do zabawy. Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ w sytuacji, gdy
dzieci uzywajg maszyny lub znajdujg sie w poblizu.

2. Maszyne nalezy uzywac tylko do celéw opisanych w tej instrukcji i tylko z
akcesoriami zalecanymi przez producenta i opisanym w tej instrukcji.

3. Nie nalezy uzywaC maszyny, jesli przewdd sieciowy lub wtyczka jest
uszkodzona, wystepujg zakidécenia pracy, maszyna spadfa lub jest
uszkodzona, badz zalana wodg. W takich przypadkach maszyne nalezy
dostarczy¢ do najblizszego punktu serwisowego, gdzie zostanie
sprawdzona i naprawiona lub wyregulowana.

4. Otwory wentylacyjne musza by¢ drozne. Otwory wentylacyjne i kontroler
muszg by¢ wolne od kurzu, scinkow i materiatu.

5. Do otwordow nie mogg dostawac sie ani by¢ wtykane zadne przedmioty.

6. Nie uzywac¢ maszyny na swiezym powietrzu.

7. Aby wylgczy¢ maszyne z sieci, nalezy przetgczyC wytgcznik sieciowy na
pozycje ,O”, a nastepnie wyjg¢ wtyczke z gniazdka.

8. Przy wyjmowaniu wtyczki z gniazdka trzymac¢ mocno wtyczke, nie ciggngc¢
za przewod.

9. Trzymac palce z dala od czesci bedgcych w ruchu. Szczegblng ostroznosé
zachowac w poblizu igty.

10.Zawsze uzywac odpowiedniej ptytki Sciegowej, w przeciwnym razie moze
dojs¢ do ztamania igty.

11. Nie uzywac zgietych igiet

12.Podczas szycia nie ciggngc i nie przyciska¢ materiatu, gdyz w przeciwnym
razie moze doj$¢ do ztamania igty.

13.Przed przystgpieniem do regulacji w poblizu igty, np. do nawlekania,
wymiany igty, nawlekania chwytaczy, wymiany stopki itp., nalezy
przetgczy¢ wytgcznik sieciowy na pozycje ,O”.

14.W celu zdjecia pokrywy, smarowania lub regulacji opisanych w instrukcji
obstugi wyjgc¢ wtyczke z gniazdka.

15.Maszyna nie jest przeznaczona dla dzieci. Nie powinny bawiC sie bez
nadzoru w poblizu maszyny.



INSTRUKCJE OBSLUGI PRZECHOWYWAC W BEZPIECZNYM MIEJSCU.
MASZYNA DO SZYCIA PRZEZNACZONA JEST TYLKO DO UZYTKU
DOMOWEGO.

¢ Nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru w przypadku, gdy jest podtgczona
do prgdu. Wyjg¢ wtyczke z gniazdka po uzytkowaniu Ilub przed
czyszczeniem maszyny.

e Przed konserwacja, zdjeciem pokrywy lub wymiang zaréwki nalezy
zawsze wyjgc wtyczke z gniazdka.

Serdecznie gratulujemy wyboru zakupu maszyny Coverstich

Wasza maszyna jest produktem o wysokiej jakosci i prostej obstudze. Dla
umozliwienia wykorzystania wszystkich funkcji zalecamy doktadne przeczytanie tej
instrukcji obstugi.
Jezeli chcg Panstwo uzyskaé wiecej informacji o mozliwosciach maszyny, pomoze
Panstwu z przyjemnoscig miejscowy autoryzowany przedstawiciel firmy.

Powodzenia!

UWAGA!

W czasie nawlekania nici i wymiany igty lub Zarowki nalezy upewnic¢ sie, ze maszyna
jest wytgczona (,0”). Jesli maszyna nie jest uzytkowana, zaleca sie wyjecie wtyczki z
gniazdka sieciowego w celu uniknigecia ewentualnych uszkodzen.

Wskazowki dotyczace silnika

e Maksymalna predkosc¢ szycia tej maszyny wynosi 1000 sciegédw na minute, co
sprawia, ze w poréwnaniu ze zwykta domowg maszyng do szycia (300 do 800
Sciegdw) jest ona bardzo szybka.

¢ Silnik jest wyprodukowany ze specjalnego stopu zaimpregnowanego olejem, co
umozliwia wielogodzinng prace maszyny.

e Podczas pracy maszyny temperatura silnika nieco wzrasta, co jednakze nie
odbija sie na jej wydajnosci. Wazne jest, aby otwory wentylacyjne z tytu i z boku
maszyny nie byly zastoniete materiatem ani papierem, tzn., aby powietrze mogto
krazy¢ przez otwory.




e W czasie pracy silnika przez otwory wentylacyjne mocowania silnika naprzeciwko
pokretta mozna zaobserwowac iskry. Iskry te tworzg sie na szczotkach
weglowych i nie swiadczg o zaktdceniach w pracy maszyny.

UWAGA!
W czasie nawlekania nici i wymiany igty lub zaréwki upewnijcie sig, ze maszyna
jest wylaczona (“O”).




l. OZNACZENIE | FUNKCJE PODZESPOLOW

1. Teleskopowy prowadnik nici
2. Ptytka nici
3. Sruba regulacji nacisku
stopki
Trzpien szpulki
Poduszka szpulki
Podstawa szpulki
Pokrywa dzwigni nici
Stot
. gty
10. Regulator dla transportu
roéznicowego
11. Pokretto regulacji dtugosci
Sciegu
12. Stopka
13. Pokrywa przednia
14. Pokretto
15. Wiacznik pradu i
oswietlenia
16. Dzwignia stopki
17.Stojak teleskopowy
prowadnika nici
18. Pokretto regulacji naprezenia
nici, lewa igta
19. Pokretto regulacji naprezenia
nici, igta srodkowa
20.Pokretto regulacji naprezenia
nici, prawa igta
21.Pokretto regulacji naprezenia
nici, chwytacz
22.Prowadnik nici
23.Chwytacz
24.Dzwignia dostepu do
chwytacza
25.Chwytak nici chwytacza
26.Pedat
JO1780051 (110/120V)
XA6406051 (220/240V)
XA6408051 (Wielka
Brytania)
XA6410051 (Australia, Nowa
Zelandia)
XA6420051 (Niemcy)
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AKCESORIA DOSTARCZANE WRAZ Z MASZYNA

1.Pokrowiec ochronny
X77871001
1. Torebka na akcesoria
122991002
2. Pinceta
X75902001
. Siatka szpulki (4)
X75904000
. Kotpak szpulki (4)
X77260000
. podkfadka szpulki (4)
XB1218000
. szczotka czyszczgca
X75906001
. klucz imbusowy (modele
dwuigtowe) XB0393001
. zestaw igiet 130/705H: 3 szt.
B1216001
10. stopka specjalna (LC1)
XB1265001(na zyczenie)

WLACZANIE MASZYNY

Przygotowanie

o Wiozy¢ trzybiegunowg wtyczke do
gniazdka znajdujgcego sie z prawej
strony u dotu maszyny. Drugi koniec
wtyczki podtgczy¢ do  gniazdka
sieciowego.

Wyltacznik sieciowy i wylacznik

oswietlenia

Tym wylgcznikiem wigcza sie i wylgcza

doptyw pradu oraz oswietlenie maszyny. W

celu wilgczenia nacisng¢ wylgcznik w

kierunku oznaczonym ,-,. W celu wytgczenia

nacisng¢ wytgcznik w kierunku oznaczonym

,O”

1. Wylgcznik  sieciowy i wylgcznik
oswietlenia

Obstuga

Lekkie nacisniecie pedatu powoduje prace
maszyny z niewielkg predkos$cig. Im wigkszy
jest nacisk na pedat, tym szybciej pracuje
maszyna. Zwolnienie nacisku na pedat
powoduje przerwanie pracy maszyny.

3. Pedat: model N



KIERUNEK OBROTU SILNIKA

| Silnik i pokretto maszyny obracajg sie w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara (zgodnie z
kierunkiem wskazanym przez strzatke).
Odpowiada to kierunkowi obrotéw
typowej domowej maszyny do szycia.

1. Pokretto

OTWIERANIE | ZAMYKANIE POKRYWY PRZEDNIEJ

Do nawlekania nici nalezy otworzy¢
pokrywe przednig.
e Otworzy¢ przednig pokrywe poprzez
lekkie przesuniecie w prawo, a
nastepnie do przodu.

Wskazéwka:

Ze wzgledéw bezpieczenstwa w czasie
pracy pokrywa przednia powinna by¢
zamknieta.

WYMIANA STOPKI

Wytgczy¢é maszyne (wylgcznik sieciowy
powinien by¢ w pozycji ,0”) lub wyjgc
wtyczke z gniazdka.

(1) Unies¢ trzymak stopki.

(2) Ustawic igte w najwyzszym potozeniu
poprzez obracanie pokretla w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

(3) Nacisng¢ guzik na tylnej stronie

trzymaka stopki, co spowoduje

poluzowanie stopki.

(4) Unies¢ ponownie trzymak stopki i

wyjac stopke.

(5) Unies¢ jeszcze raz trzymak stopki

poprzez przesuniecie do goéry dzwigni

Wskazdéwka stopki. Umiesci¢ nastepnie stopke do
ZAWSZE WYLACZYC MASZYNE trzymaka stopki (A), tak, aby poprzeczka

PRZED WYM'ANA STOPKI na stopce (C) znalazta sie w jednej linii z
rowkiem trzymaka stopki (B). Opuszczac

trzymak stopki w celu umocowania
stopki.




DLUGOSC SCIEGU

Zmiana dtugosci sciegu
(1) Do zmiany dtugosci sciegu stuzy
pokretto regulacji dtugosci sciegu z

lewej strony maszyny.
i (2) Obracajgc  pokretto zgodnie ze
wskazéwkami  zegara, ustawiac
v{ \ dtugos¢ sciegu maksymalnie na 4
mm. Obracajgc pokretto w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, ustawia¢ dtugos¢ $Sciegu

minimalnie na 2 mm.
(3) Standardowe ustawienie dtugosci

Sciegu wynosi od 3 do 4 mm.

WSKAZOWKA DLA MODELI Z TRANSPORTEM
ROZNICOWYM

Maszyna jest wyposazona w dwa
transportery, przesuwajgce materiat pod
stopkg. Transport réznicowy reguluje
posuw transportera przedniego i tylniego.
Przy ustawieniu 1 oba transportery
poruszajg sie z takg samg predkoscig
(potozenie 1:1). Jesli przetozenie
ustawimy ponizej 1, przedni transporter
porusza sie wolniej od tylnego, co
powoduje napiecie materiatu (przydatne
przy lekkich materiatach, ktore tatwo sie
marszczg). Jezeli przetozenie transportu
ustawimy powyzej 1, przedni transporter
porusza sie szybciej od tylnego
(pomocne przy szyciu stretchu, przy
ktérym elastycznos¢ szwu powinna
odpowiadac elastycznosci materiatu).

Regulacja przetozenia posuwu

(1) Dzwignia transportu réznicowego
znajduje sie po lewej dolnej stronie
maszyny.

(2) Standardowe ustawienie dzwigni
wynosi 1,0.

(3) W celu ustawienia ponizej 1,0

przesungc¢ dzwignie do tylu (materiaty

nieelastyczne).

(4) W celu ustawienia przetozenia

przesuwu powyzej 1,0 przesungc

dzwignie do przodu (materiaty

elastyczne).



p o] Transporter
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przesuwu gtowny (tylny) roznicowy ute astosowanie
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materiatu

o Przykitad zastosowania

zastosowania
powoduje

Szycie stretchu bez
transportu réznicowego
falowanie sie krawedzi.
Aby uzyskac elastyczny szew, nastawic
przetozenie posuwu pomiedzy 1.0 a 2.0
(zaleznie od elastycznosci materiatu).

Im bardziej elastyczny materiat, tym
wyzsze przetozenie nalezy zastosowac.
W celu okreslenia wiasciwego
przetozenia wykonac szycie prébne na
kawatku materiatu

Uwaga

Do szycia grubego, nieelastycznego
materialu nie stosowac¢ transportu
réznicowego (grozi uszkodzeniem
materiatu).

NACISK STOPKI

® 1omm | (=
¥ inch) [

r

Nacisk stopki mozna regulowacC przez obracanie
Sruby regulacyjnej znajdujgcej sie z lewej strony u
gory maszyny. Poniewaz maszyna zostata juz
ustawiona na nacisk wymagany przy materiatach
lekkich do $rednich, dalsza regulacja nie jest
potrzebna, chyba ze przewiduje sie szycie
materiatdw bardzo grubych Ilub bardzo lekkich.
Nacisk stopki nalezy zmniejszy¢ przy materiatach
bardzo lekkich, a zwiekszy¢ przy szyciu materiatow
bardzo grubych.

1. $ruba regulacji nacisku stopki
2. mniejszy nacisk

3. wiekszy nacisk

4. Sruba regulacji nacisku stopki
5. (standardowa wysokos$¢
materiatu)

dla normalnego



IGLY

Uwaga
Przed wymiang
wylaczy¢é maszyne.

stopki zawsze

Uwaga

Nie dopusci¢, aby do srodka maszyny
dostata sie igla lub sruba ustawienia
igiet. Moze spowodowac to
uszkodzenie maszyny.

W tej maszynie mozna stosowac
standardowe igly maszynowe. Zalecany
system igiet to 130/705H.

Wyjmowanie igly

(1) Wytaczy¢ maszyne
sieciowy w pozycji ,0”)

(2) Obraca¢  pokretto ~w  kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, az igla znajdzie sie w
najwyzszej pozyciji.

(3) Poluzowa¢  srube  uchwytu

kluczem imbusowym i wyjgc igte.

(wytgcznik

igty

Zaktadanie igty

(1) Wytaczyé maszyne
sieciowy w pozycji ,0”)

(2) Obraca¢  pokretto ~w  kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, az igla znajdzie sie w
najwyzszej pozyciji.

(3) Chwyci¢ igte tak, aby ptaska strona

byta skierowana do tytu i przesuwac igte

do géry az do zablokowania.

(4) Mocno przykreci¢ srube uchwytu igty

za pomocg klucza imbusowego.

(wytgcznik

Sruba uchwytu igiet
dokrecanie
odkrecanie

klucz imbusowy
okno

lewa igta

igta srodkowa
prawa igta

ONOORWON =

Wskazowka

Jezeli przednie igty sg umocowane
prawidtowo, mozna zobaczyé Kkoniec
kazdej igty w oknie (5).



Meedle description How to check the needle

(T1Back
(ZiFront ﬁ:—
- ?

. (Z1Flat surfacs
+®

{3 Flat side (ErPlace the needle on itz flat side and
@ Groove check to s if the space is parallel.
f g
Opis igly Sprawdzanie igty
1. dotytu 5. ptaska strona
2. do przodu 6. potozyC igte ptaskg strong w dot i sprawdzic,
3. ptaska strona czy igta jest prosta, a szczelina wszedzie
4. rowek jednakowa

Wskazowka

Stosowanie igiet SCHIMETZ 130/705H SUK (90/#14) zmniejszy wystgpienie
uszkodzenia materiatu.



Il. PRZYGOTOWANIE

TELESKOPOWY PROWADNIK NICI

Unies¢ prowadnik nici w najwyzsze
potozenie.  Zwréci¢é  uwage, zeby
prowadnice znajdowaty sie doktadnie
nad trzpieniami szpulek (patrz rysunek).

£\ 1. Prowadnica nici

\ 2. Trzpien szpulki
LI 1‘3 3. Modele dwuigtowe
— 4. Prawidtowa pozycja

SZPULKA NICI

Umieszczanie szpulki nici na trzpieniu jest zalezne od jej rodzaju.

TYP A TYPB

Przy szyciu luzno
napietg nicig
nylonowg zaleca sie
owiniecie szpulki
dostarczong z
maszyng siatkg tak,
aby ni¢ nie spadata
ze szpulki. Siatke
dopasowac do
szpulki
1. podstawa
szpulki
2. poduszka
szpulki
3. siatka

1. podstawa szpulki
2. podktadka szpulki
3. kotpak szpulki

USTAWIENIE IGIEL

(1) Dla bezpieczenstwa wytgczy¢
maszyne (wytgcznik w pozycji ,O”).

(2) Obracajgc pokretto w kierunku do
siebie, ustawi¢ igte w najwyzszej
pozycji. Obracac pokretto az do
uzyskania najlepszej pozycji do
nawlekania igiet.




lll. NAWLEKANIE

NAWLEKANIE IGIEL

e Przeprowadzi¢ kazdg ni¢ z@®® do
@00 (patrz rysunek).

e Poprowadzi¢ nic zgodnie z
prowadzeniem nici w maszynie.

e Przesungc¢ klawisz zwolnienia nici w
prawo, przytrzymac¢, a nastepnie
poprowadzi¢ ni¢ poprzez tarczke
dociskowg, znajdujgcg sie w kanale
obok regulatora naprezenia nici.
Zwolni¢ klawisz.

F. tarczka dociskowa
G. klawisz zwolnienia nici
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Uwaga
Przed ponizszymi  czynnosciami
zawsze wylaczy¢ maszyne.

(1) przy nawlekaniu igty zastosowac sie
do ponizszych czynnosci.

Nawlekanie lewej igty

Przeprowadzi¢ ni¢ w podanej kolejnosci,

idgc numerami wzdtuz linii koloru zéttego

PN =
. . ((D-(B
i numeracja (@-®)

Nawlekanie iglty sSrodkowej
Przeprowadzi¢ ni¢ w podanej kolejnosci,
stosujgc  linie  koloru rézowego i
numeracje obok punktow (0-0)

Nawlekanie prawej igly
Przeprowadzi¢ ni¢ w podanej kolejnosci,

idgc za numerami (0-©) wzdtuz linii
zielone;j.

Uwaga

Przy nawlekaniu zachowa¢ zawsze
kolejnosé: lewa igla, igta srodkowa, a
nastepnie prawa igta.

dla lewej igty

dla igty Srodkowe]

dla prawej igty

ptytka rozdzielcza

przeciggng¢ ok. 6 cm nici
przez ucho igty

@00 ; przodu do tytu

moow»



NAWLEKANIE NICI CHWYTACZY

e Przeprowadzi¢ kazdg ni¢ z @do @

(patrz rysunek).
e Poprowadzi¢ ni¢ zgodnie z
prowadzeniem nici w maszynie.
e Przesung¢ klawisz zwolnienia nici w
prawo, przytrzyma¢, a nastepnie
poprowadzi¢ nic poprzez tarczke
dociskowg, znajdujgcg sie w kanale obok
regulatora naprezenia nici. Zwolni¢
klawisz.

A. tarczka dociskowa

B. klawisz zwolnlenla Nici
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Uwaga
Przed ponizszymi czynnosciami
zawsze wylgczy¢ maszyne.

(1) Przy nawlekaniu nici chwytaczy
zastosowac sie do ponizszych
Czynnosci.

1 Otworzy¢ przednig pokrywe
przesuwajgc jg w prawo i
gorng czesc¢ przyciggnac do
siebie.

2 Przeprowadzi¢ ni¢ w
pokazanej kolejnosci, idgc za

numerami (©-@) wzdtuz linii
niebieskie;.

3 Przeciggnac nitke przez © [
przesung¢ dzwignie dostepu
do chwytacza ®. Przeciggnac

=
E:ié’ke przylegajgco przez 42 i

4 Pociggngc nic przez ucho
chwytacza na ok. 10 cm (patrz

rysunek ), przesungc¢
chwytacz do tytu w kierunku
strzatki w celu jego
zablokowania.
5 Zamkngc€ przednig pokrywe.
Wskazowka
W przypadku zastosowania grubej
nici dla chwytacza, poprowadzi¢ ni¢
W SposoOb przedstawiony na rysunku.

Nie przeciggac nitki przez ®



IV. RODZAJE SCIEGOW

, SCIEG TRZYNITKOWY
(Scieg przykrywajacy przy zastosowaniu trzech igiet
i czterech nici)

Stosowany do szycia 6 mm szwu
przykrywajgcego za pomocg czterech
nici, trzech igiet i nitki chwytacza.
Zastosowanie: idealny do obrzucania i
celow ozdobnych.

Nawlekanie

Dalsze wskazowki dotyczgce nawlekania
nici w maszynie znajdg Panstwo w
rozdziale ,lll. Nawlekanie”.

< nawlekanie lewej, Srodkowej i prawej
igty >

< nawlekanie chwytaczy >

Ustawienie napiecia nici
(1) Na wstepie ustawi¢ pokretto regulacji
naprezenia nici na nizej podang

wartos¢
Pokretto, lewa Pokretto, igta
igta Srodkowa
(zotte) (r6zowe)
4 4
Pokretto, prawa | Pokretto, chwytacz
igta (niebieskie)
(zielone)
4 4
Uwaga

Prosze zwréci¢é uwage, aby nitka
przebiegata prawidilowo, przesuwajac
ni¢c w prawo podczas nawlekania
miedzy pokrettami regulaciji
naprezenia.

(2) Wykona¢ szycie prébne (patrz
rozdziat V. Szycie”)

(3) Ustawi¢ odpowiednio naprezenie dla
kazdej nitki



Prawidiowe naprezenie nici

Goérna ni¢ szyje na wierzchniej stronie

prosty obrgbek, a ni¢ chwytacza
Kierunek szycla ksztattuje petelki na spodniej czesci

materiatu

Nitka igty jest za stabo naprezona
Przekreci¢ wtasciwe pokretto do
wyzszej pozycji lub przekreci¢
pokretto regulacji nici w chwytaczu do
nizszej pozycji.

Ni¢ gorna jest za mocno naprezona
Przekreci¢ wtasciwe pokretto do
pozycji nizszej lub przekrecic¢ pokretto

regulacji nici w chwytaczu do pozyc;ji
WYyZszej

y

SCIEG PRZYKRYWAJACY
(Przy zastosowaniu dwoéch igiet i trzech nici)

szerokos¢ 6mm

T T Stosowany do szycia 6 mm lub 3 mm
| | szwu przykrywajgcego za pomocg trzech
nici, dwoch przednich igiet i nitki
chwytacza.
Zastosowanie: idealny do obrzucania i
celéw ozdobnych.

- \ Nawlekanie

zdejmowania igty znajdg Panstwo w
I B rozdziale ,,Igty”
\ (1) lewa igta
| | (2) prawa igta

\ \ Szczegéty odnosnie zaktadania i

f ' B Uwaga
| . 1 , Przykreci¢ srube do pozycji iglty nie
\ L A bedacej w uzytkowaniu w celu
\ — | zapobiegnieciu wypadniecia jej
- podczas szycia.

- Dalsze wskazéwki dotyczgce nawlekania
nici w maszynie znajdg Panstwo w
rozdziale ,lll. Nawlekanie”.
< nawlekanie lewej i prawej igty >
< nawlekanie chwytaczy >




szerokos¢ 3mm

Nawlekanie

‘?. . - il' £ ]
b '. S Szczegoly odnosnie zakladania i
\ | / zdejmowania igly znajdg Panstwo w
- 4 | rozdziale ,,Igty”
iy | &=, _ (3) lewa igta
= e (4) srodkowa igta

i | “' |I = Uwaga
\ Przykrecié¢ srube do pozycji iglty nie
Q_' bedacej w uzytkowaniu w celu

podczas szycia.

= zapobiegnieciu  wypadniecia  jej
K

Dalsze wskazowki dotyczgce nawlekania
nici w maszynie znajdg Panstwo w
rozdziale ,lll. Nawlekanie”.

< nawlekanie lewej i prawej igty >

< nawlekanie chwytaczy >

Ustawienie napiecia nici

(1) Na wstepie ustawi¢ kazde pokretto regulacji naprezenia nici na nizej podang
wartos¢

A. Oznaczenia dla ustawien naprezenia

6 mm (szeroki)

Pokretto, lewa igta Pokretto, igta Srodkowa
(zotte) (r6zowe)
4 -
Pokretto, prawa igta Pokretto, chwytacz
(zielone) (niebieskie)
4 4

3 mm (szeroki)

Pokretto, lewa igta Pokretto, igta srodkowa
(zotte) (r6zowe)
4 4
Pokretto, prawa igta Pokretto, chwytacz
(zielone) (niebieskie)
- 4

Uwaga
Prosze zwréci¢ uwage, aby nitka przebiegala prawidlowo, przesuwajac ni¢ w
prawo podczas nawlekania migedzy pokrettami regulacji naprezenia.




(2) Wykonac¢ szycie probne (patrz rozdziat V. Szycie”).
(3) Ustawi¢ odpowiednio naprezenie dla kazdej nitki.

Kierunek szycia

Prawidiowe naprezenie nici

Goérna ni¢ szyje na wierzchniej stronie
prosty obrgbek, a ni¢ chwytacza
ksztattuje petelki na spodniej czesci
materiatu

Nitka igly jest za stabo naprezona
Przekreci¢ wlasciwe pokretto do
wyzszej pozycji lub przekreci¢ pokretto
regulacji nici w chwytaczu do nizszej
pozycji.

Ni¢ goérna jest za mocno naprezona
Przekreci¢ wtasciwe pokretto do pozycji
nizszej lub przekrecic¢ pokretto regulacji
nici w chwytaczu do pozycji wyzszej




SCIEG LANCUSZKOWY
(Podwojny scieg tancuszkowy przy zastosowaniu

jednej igty i dwéch nici)
Stosowany za pomocg dwoch nici, igty
srodkowej i nitki chwytacza.
Zastosowanie: do $ciegu prostego,
fastrygi i ozdobnych $ciegow
tancuszkowych

Nawlekanie

Szczegéty odnosnie zaktadania i
= 5 — zdejmowania igly znajdg Panstwo w
WY _ " | rozdziale ,Igty”
', /o (1) $rodkowa igta

| /| | Uwaga

/ ' Przykreci¢ srube do pozyciji igty nie
bedacej w uzytkowaniu w celu
zapobiegnieciu wypadniecia jej
podczas szycia.

Dalsze wskazowki dotyczgce nawlekania
nici w maszynie znajdg Panstwo w
rozdziale ,lll. Nawlekanie”.

< nawlekanie srodkowej igty >

< nawlekanie chwytaczy >

Ustawienie napiecia nici

(1) Na wstepie ustawic¢ kazde pokretto
regulacji naprezenia nici na nizej
podang wartos¢

A. Oznaczenia dla ustawien naprezenia

Pokretto, lewa Pokretto, igta
igta Srodkowa
(zotte) (r6zowe)
- 2
Pokretto, prawa | Pokretto, chwytacz
igta (niebieskie)
(zielone)
- 5
Uwaga

Prosze zwréci¢ uwage, aby nitka
przebiegata prawidtowo, przesuwajac
ni¢é w prawo podczas nawlekania
miedzy pokrettami regulacji
naprezenia.

(2) Wykona¢ szycie probne (patrz
rozdziat V. Szycie”)

(3) Ustawi¢ odpowiednio naprezenie dla
kazdej nitki.



Prawidtowe naprezenie nici

Gorna ni¢ szyje na wierzchniej stronie
Kierunak szycla | prosty obragbek, a ni¢ chwytacza
ksztattuje petelki na spodniej czesci
materiatu.

Nitka igty jest za stabo naprezona
Przekreci¢ wtasciwe pokretto do
wyzszej pozycji lub przekrecic
pokretto regulacji nici w chwytaczu do
nizszej pozyciji.

Ni¢ gorna jest za mocno naprezona
Przekreci¢ wtasciwe pokretto do
pozycji nizszej lub przekreci¢ pokretto
regulacji nici w chwytaczu do pozycji
wyzszej.

V.SZYCIE

SZYCIE ZWYKLE

| } e l
’\ ﬁ * (1) Podnies¢ stopke i wtozy¢ pod stopke materiat.

'

=
1 \fi

/

(2) Opuscic¢ stopke, kilka razy obrocic¢ pokretto w
sSwojg strone i rozpoczgcC szycie poprzez lekkie
nacisniecie pedatu.

Wskazowka

Przed rozpoczeciem szycia lub zmiang nitki,
przeciggngc¢ najpierw gérng nitke pod stopkg. Obrdcic
pokretto kilka razy w swojg strone i obcig¢ nitke (patrz
rysunek).



WYJMOWANIE MATERIALU Z MASZYNY

(1) Obracac pokrettem w swojg strone do
momentu, kiedy igta osiggnie
najwyzsza pozycje.

a) najwyzsza pozycja igty

(2) Podnies¢ stopke

(3) Przytrzymaé materiat i przesungc¢ w
prawo pokretto naprezenia nici.

Wskazéwka
Nie ciggng¢ materiatu.

Uwaga
Materiat wyjmowacé ostroznie z uwagi
na bardzo goraca zarowke.

(4) Materiat wyjmowac powoli w kierunku
strzatki.

Wskazoéwka
Materiat wyjmowac tylko od tylniej strony
maszyny.

(5) Obcig¢ nitke gérng na gornej stronie
materiatu.

(6) Ponownie wyjmowac powoli materiat w
kierunku strzatki, aby koncowki nitki
gornej mozna byto wyjgc¢ pod spodem
materiatu.




(7) Obcig¢ nitke w chwytaczu.

(8) Wszystkie nitki pociagng¢ razem do
tylu, a nastepnie je obcigc.

SZYCIE SCIEGIEM PRZYKRYWAJACYM
(Coverstich)

(1) Ustali¢, ile materiatu ma by¢
podwiniete.
(2) Zagig¢ materiat w odpowiednim
miejscu i przyprasowac.
(3) Do celu doktadnego zmierzenia
zastosowac linijke i zaznaczyc¢ kredg na
@e gornej stronie materiatu kant zagietego
materiatu.
(4) Ustawic igte na gérnej stronie
materiatu. Zwroci¢ uwage, zeby
oznakowanie znajdowato sie tuz na
prawo od lewej igty.
(5) Przeszy¢ doktadnie po oznakowaniu.
(6) Po przeszyciu zastosowac sie do
wskazéwek zawartych w punkcie
~WVyjmowanie materiatu z maszyny” w
rozdziale V.
1. materiat (gorna strona)
2. oznakowanie kredg
3. lewa igta (tuz na lewo od
oznakowania)
4. prawa igta
5. materiat

6. igly




SZYCIE RURKOWATYCH CZESCI GARDEROBY

(1) Podnies¢ stopke, podtozy¢ materiat
(patrz rysunek), a nastepnie opusci¢
stopke. Zaczac szyc.

(2) Zestawic¢ koniec szwu z poczgtkiem
szwu w odlegtosci 4

Wskazéwka:

Podczas szycia rurkowatych czesci

garderoby zmniejsza sie odstep miedzy

poczatkiem szwu a koncem o ok. 4 cm.

(3) Wyja¢ materiat (patrz ,Wyjmowanie
materiatu z maszyny” w rozdziale V).

Przyktady sciegu przykrywajacego przy zastosowaniu dwéch igiet i

trzech nici

1) obragbek dla T-Shirt (Scieg
prosty)

2) Sciegi (obrgbek z gérnym szwem, karbowanym)

3) Przyszywanie tasm (krawedz kotnierzyka itp.) 4) Sciegi ozdobne

5) Przyszywanie tasm 6) Przyszywanie koronek 7) Szycie tancuszka
gumowych (prosty Scieg tgczacy)
(obrgbek z przyszytymi

tasmami gumowymi)




Przyktady sciegu przykrywajgcego przy zastosowaniu trzech igiet i
czterech nici.

1) Sciegi proste 2) Sciegi obrzucajgce 3) Przyszywanie tasm




V. KONSERWACJA

WYMIANA ZAROWKI
Uwaga
Przed przystapieniem do

ponizszych czynnosci zawsze
wylaczy¢ maszyne. Poniewaz
szklana ptytka nad zaréwka jest
jeszcze goraca po uzytkowaniu
maszyny, odczekaé, az zaréwka
ostygnie.

e ZdjgC pokrywe (patrz rysunek)

e Odkreci¢ Srube mocujgcg ostone
zarowki, a nastepnie jg zdjac.

o Wykreci¢ zarowke i wkreci¢ nowa.

Sruba

pokrywa

Sruba

ostona zarowki
zarowka

RN

VIl. DANE TECHNICZNE

Sciegi

e podwdjny Scieg tancuszkowy przy zastosowaniu jednej igty i dwoch nici,

e Scieg przykrywajgcy przy zastosowaniu dwoch igiet i trzech nici (szerokos¢
6mm / 3 mm),

e Scieg przykrywajgcy przy zastosowaniu trzech igiet i czterech nici (6 mm)

Predkos¢ szycia 1.000 sciegdw na minute
Dtugos¢ sciegu 2 mmdo 4 mm

Stopka przegubowa
Podniesienie stopki 5 mm do 6 mm
Igty 130/750H

Waga 7 kg



