zapoznaj sie z niniejszym dokumentem.
rzysztos¢ i przechowywanie go w dostepnym



WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z maszyny do szycia, nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa,
w tym réwniez tych opisanych ponizej. Przed uzyciem przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

ANIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem.

Nigdy nie nalezy pozostawia¢ podtaczonej do pradu maszyny do
szycia bez nadzoru. Maszyne nalezy zawsze odtaczaé z gniazda
elektrycznego natychmiast po uzyciu lub przed czyszczeniem.

AOSTRZEZENIE

Aby unikna¢ poparzen, pozaru, porazenia

pradem lub obrazen ciata.

1. Nie wolno uzywac jako zabawki. Nalezy zachowa¢
szczegolng uwage, kiedy maszyna do szycia jest
uzywana przez lub w poblizu dzieci.

2. Maszyne do szycia nalezy uzywac zgodnie z jej
przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukgiji.
Nalezy uzywac¢ wytacznie akcesoriow zalecanych
przez producenta i zawartych w niniejszej instrukciji.

3. Nigdy nie nalezy uzywa¢ maszyny do szycia, jesli ma
uszkodzony przewdd lub wtyczke, jesli nie dziata prawidtowo,
jesli upadta lub jest uszkodzona lub je$li wpadta do
wody. Maszyne do szycia nalezy zwréci¢ do najblizszego
autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego, w celu
przegladu, naprawy, regulacji elektrycznej lub mechanicznej.

4. Nigdy nie nalezy uzywaé maszyny, jesli ktorykolwiek

otwor wentylacyjny jest zablokowany. Nalezy uwazaé,
aby w otworach wentylacyjnych maszyny do szycia i
pedatu sterowania nie gromadzit sie kurz ani pyt, ani
nie dostat sie do nich zaden luzny kawatek materiatu.

. Nigdy nie nalezy wktada¢ jakiegokolwiek przedmiotu

do otworow.
. Nie nalezy uzywac¢ na zewnatrz.
. Nie nalezy uzywaé, podczas gdy w tym samym czasie uzywane
s produkty w aerozolu lub w miejscu, gdzie jest podawany tlen.

. Aby odfaczy¢ zasilanie, nalezy przetaczyé
przetacznik na potozenie ,0”, ktdre oznacza wytacz,
a nastepnie odtaczy¢ wtyczke z gniazda.

9. Nie odigczad, ciggnac za przewdd. Aby odtaczyé,
nalezy pewnie chwyci¢ wtyczke, nie przewod.

10. Palce nalezy trzymac z dala od ruchomych czesci.
Szczegolng ostroznosé nalezy zachowaé w poblizu
igly maszyny do szycia.

. Nalezy zawsze uzywaé odpowiedniej ptytki igty.
Nieodpowiednia ptytka moze spowodowac¢ ztamanie igty.

12. Nie nalezy uzywac zgietych igiet.

13. Nie nalezy ciggna¢ ani pcha¢ materiatu podczas szycia.
Moze to spowodowac wygiecie igly i jej ztamanie.

14. Maszyne do szycia nalezy przetaczyé na symbol
,Q”, podczas wykonywania jakichkolwiek czynnoéci
w obszarze igty, takich jak nawlekanie igty, wymiana
igly, wymiana stopki dociskowej itp.

15. Nalezy zawsze odtgczaé maszyne z gniazda
elektrycznego podczas zdejmowania pokryw,
smarowania lub wykonujac jakiekolwiek inne
czynnosci serwisowe wymienione w instrukcji obstugi.

16. Zagrozenia elektryczne:

- Maszyne nalezy podiaczy¢ do zrddta zasilania pradem
przemiennym w zakresie podanym na tabliczce znamionowe;.
Nie podfaczaj jej do zrddta zasilania pradem statym lub
konwertera. Jesli nie masz pewnosci, jakim zrodiem zasilania
dysponujesz, zapytaj wykwalifikowanego elektryka.

- Maszyna jest zatwierdzona do uzytku wytacznie w
kraju, w ktorym zostata zakupiona.

17. Ta maszyna nie jest przeznaczona do uzytku przez
dzieci lub osoby niepetnosprawne bez nadzoru.
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18.Nie nalezy zostawia¢ dzieci bez dozoru w poblizu urzagdzenia,
aby nie dopusci¢ do zabawy z maszyng do szycia.

19. Nie nalezy rozmontowywaé maszyny.

20. Jesli dioda LED urzadzenia (dioda emitujaca
$wiatto) jest uszkodzona, powinna zostaé
wymieniona przez autoryzowanego sprzedawce.

AUWAGA

Bezpieczne korzystanie w maszyny

1. (dotyczy tylko USA)

Niniejsze urzadzenie posiada wtyczke dwubiegunowg (jeden
bolec jest szerszy od drugiego), w celu zmniejszenia
ryzyka porazenia pradem, dlatego te wtyczke mozna
wlozy¢ do gniazda biegunowego tylko w jeden sposéb.
Jesli wtyczka nie pasuje do gniazda, nalezy jg odwrocic. Jesli
dalej nie pasuje, nalezy skontaktowa¢ sie z wykwalifikowanym
elektrykiem, aby zainstalowa¢ odpowiednie gniazdo.

Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w zaden sposaob.

2. Igly nalezy doktadnie obserwowac podczas szycia. Nie nalezy
dotykaé pokretta, igiet, nozy lub innych ruchomych czesci.

3. Zasilanie nalezy wylaczy¢, a wtyczke wyciagnac¢ z
gniazda w nastepujacych przypadkach:

- Kiedy maszyna nie jest uzywana

- W celu wymiany lub wyciggania igty lub innej cze$ci

- Jesli podczas korzystania z maszyny nastgpi
przerwa w zasilaniu

- W celu kontroli lub wyczyszczenia maszyny

- Pozostawiajac maszyne bez nadzoru

4. Nie nalezy umieszczaé niczego na pedale sterowania.

5. Maszyne nalezy w petni podtaczy¢ do gniazda
$ciennego. Nie uzywac przedtuzaczy.

6. Jesli do maszyny dostanie sie woda, nalezy natychmiast
odtgczy¢ maszyne, a nastepnie skontaktowac sie z
lokalnym autoryzowanym sprzedawca.

7. Nie nalezy stawia¢ zadnych mebli na przewodzie.

8. Przewodu nie wolno zgina¢ lub wycigga¢ z gniazda
ciggnac za niego.

9. Przewodu nie nalezy dotykaé mokrymi rekami.

10. Maszyne umiesci¢ w poblizu gniazda sieciowego.

11. Nie umieszczaé maszyny na niestabilnej powierzchni.

12. Nie stawia¢ na migkkiej powierzchni.

13. W razie zauwazenia jakichkolwiek niewtasciwych
odgtosow lub stanu, nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym sprzedawca.

Aby uzyskaé dtuzszy okres uzytkowania urzadzenia

1. Maszyny nie nalezy przechowywaé w miejscu narazonym
na dziatanie bezposredniego $wiatta stonecznego
lub w miejscach o wysokiej wilgotnosci. Maszyny nie
nalezy umieszczaé w poblizu grzejnika, zelazka, lampy
halogenowej lub innego goracego przedmiotu.

2. Do czyszczenia obudowy, nalezy uzywac wytacznie
delikatnych mydet lub detergentdw. Benzen, rozcieficzalnik
lub proszek do szorowania moga uszkodzi¢ obudowe i
maszyng i nigdy nie nalezy z nich korzystaé.

3. Nie upuszczac¢ ani nie uderza¢ w maszyne.

4. Przed wymiana lub montazem stopki dociskowej, igty
lub jakiejkolwiek innej czesci, nalezy odnie$¢ sie do
niniejszej instrukcji, aby prawidtowo je zamontowac.

Aby naprawi¢ lub ustawi¢ maszyne

W przypadku usterki lub konieczno$ci regulacii, nalezy najpierw

postepowac zgodnie z tabelg rozwigzywania probleméw i samemu

wyregulowa¢ maszyne. Jesli problemu nie uda si¢ rozwigzac,
nalezy skontaktowa¢ sie z autoryzowanym sprzedawca.



ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

Ta maszyna jest przeznaczona wyiacznie
do uzytku domowego.

DO UZYTKOWNIKOW W KRAJACH POZA OBSZAREM EUROPY

To urzgdzenie nie jest przeznaczone do uzycia przez osoby z ograniczong sprawnoscig ruchowa,
czuciowg lub umystowg (w tym dzieci) lub niedysponujgce odpowiednim do$wiadczeniem i
wiedzg bez nadzoru lub przeszkolenia w dziedzinie uzytkowania urzgdzenia ze strony osoby
odpowiedzialnej za bezpieczenstwo. Nie nalezy zostawia¢ dzieci bez dozoru w poblizu
urzgdzenia, aby nie dopuscic¢ do zabawy z urzadzeniem.

DO UZYTKOWNIKOW W KRAJACH EUROPEJSKICH

Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku od 8 lat wzwyz oraz przez osoby o obnizonych
mozliwosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub nie posiadajgce doswiadczenia ani
odpowiedniej wiedzy, pod warunkiem, ze pracujg pod nadzorem lub zostaty poinstruowane o zasadach
bezpiecznego uzytkowania urzadzenia i sg $wiadome mozliwych zagrozen. Dzieci nie powinny sie bawi¢
urzgdzeniem. Czyszczenie oraz czynnoéci konserwacyjne nie powinny by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru.

AUWAGA

Pozostawiajgc maszyne do szycia bez nadzoru, nalezy wytgczac zasilanie maszyny oraz przetacznik $wiatta
lub wyciagna¢ wtyczke z gniazda $ciennego.

Podczas serwisowania maszyny do szycia lub zdejmowania pokryw, maszyna lub uktad elektryczny muszg
by¢ odigczone od zasilania poprzez odtgczenie ich z gniazda elektrycznego.

INFORMACJE DOTYCZACE WYLACZNIE
UZYTKOWNIKOW Z WIELKIEJ BRYTANII,
IRLANDII, MALTY | CYPRU

WAZNE
- W przypadku wymiany bezpiecznika instalowanego we wtyczce, skorzystaj z zatwierdzonego przez ASTA

bezpiecznika typu BS 1362, tzn. oznaczonego symbolem i 0 natezeniu identycznym z zaznaczonym na
wtyczce.

- Zawsze zakfadaj pokrywe bezpiecznika. Nigdy nie korzystaj z wtyczek bez pokrywy bezpiecznika.

- Jesli dostepne gniazdko elektryczne nie jest przystosowane do wtyczki dostarczonej wraz z maszyna, skontaktuj
sie z autoryzowanym sprzedawcag w celu uzyskania odpowiedniego przewodu.



GRATULUJEMY ZAKUPU TEGO KOMPAKTOWEGO
OWERLOKU

Niniejsze urzgdzenie jest produktem tatwym w uzyciu i o wysokiej jakosci. Aby w petni korzystaé ze
wszystkich funkcji, zalecamy doktadne przeczytanie tej ksigzki.

Jesli chcesz uzyskaé wiecej informaciji dotyczacych uzytkowania maszyny, najblizszy autoryzowany
sprzedawca zawsze z checig Ci pomoze.

Mitego uzytkowania!

AUWAGA

Podczas nawlekania lub wymiany igly, nalezy wytaczy¢ zasilanie maszyny oraz przetgcznik swiatta lub
wyciggna¢ wtyczke z gniazda Sciennego.

Jesli urzadzenie nie jest uzywane, zaleca sie odtgczenie wtyczki zasilania elektrycznego z gniazda
$ciennego, w celu uniknigcia jakichkolwiek zagrozen.

Uwagi dotyczace silnika

- Maksymalna predkosépracy tej maszyny do szycia wynosi 1 300 $ciegéw na minug. Jest to dos¢ duza predkosc
w poréwnaniu z predko$cig zwyktej maszyny do szycia wynoszacej zwykle od 300 do 800 $ciegéw na minue.

- Lozyska w silniku zostaty wykonane ze specjalnie spiekanego, impregnowanego olejem stopu zamontowanego w
nasaczonym olejem filcu, aby mogty wytrzymac ciggta prace przez dtuzszy czas.

- Ciggta praca maszyny do szycia przez diuzszy czas moze spowodowaé podniesienie temperatury w obszarze
silnika, ale nie wptywa to na prace maszyny.
Wazne jest, aby papier i materiat trzymac z dala od otworéw wentylacyjnych znajdujacych sie z tytu i po bokach
maszyny, aby miaty one dostep do doptywu powietrza.

- Podczas pracy silnika, przez otwory wentylacyjne widoczne sg iskry we wsporniku silnika z boku na przeciwko
pokretta. Te iskry sg wytwarzane przez szczotki weglowe i komutator oraz stanowig cze$¢ normalnej pracy
maszyny.

Instrukcje wideo zawarte w dalszej czesci instrukc

https://s.brother/cvtkb/ https://s.brother/cvtkb/ https://s.brother/cvtkb/
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ROZDZIAL 1

NAZWY CZESCI | ICH FUNKCJE

(@ Stojak na nici
@ Rurka teleskopowa

® Sruba regulaciji nacisku stopki dociskowej

@ Trzpien

® Podktadka na szpulke

(® Podpérka szpulki

@ Obcinacz nici

Przetacznik nawlekacza nici

©® Dzwignia nalekacza igiet
Ostona plytki materiatu

@) Prowadnk nici

@ Naprezacz dolnego nawlekacza
@ Naprezacz gornego nawlekacza
Naprezacz prawej igty

@ Naprezacz lewej igty

Ostona szarpaka

@ Przednia obudowa

Prowadnik $ciegowy

Ostona noza

@ Dioda LED btedu

@) Lampa LED

@ Dzwignia podnoszenia stopki
@ Pokretto regulacji dtugos$ci $ciegu
@) Wigcznik/wytgcznik

@ Gniazdo kontrolera noznego

@ Pokretto reczne

@) Pokretto regulacji mechnizmu
dyferyncjatu

Sruba mocujgca igte

@ Igty

Gorny néz

@ Plytka $ciegowa

@2 Stopka dociskowa

@3 Pokretto zmiany szerokosci $ciegu
Dzwignia zmiany $ciegu

@ Dzwignia blokady noza

Plytka zmiany na dwie nici

@) Gorny nawlekacz

Dolny nawlekacz

Dziura na ni¢ gérnego nawlekacza
Dziura na ni¢ dolnego nawlekacza
Przycisk nawlekania pneumatycznego
@ Dzwignia zmiany nawlekania
pneumatycznego



Akcesoria

* Dotgczone akcesoria réznig sie w zaleznosci
od modelu maszyny.

Dotaczone akcesoria

@ Pokrowiec: XB4350001

@ Pudetko na akcesoria: XB3291001

@ Peseta: XB1618001

(@ Siatka na nici (4): X75904000

(® Naktadka na szpulki nici (4): X77260000

(® Szczoteczka czyszczaca: X75906001

(D Wkretak imbusowy: XB0393001

Zestaw igiet (130/705H): XB2772001
#80: 2 szt.., #90: 2 szt..

® Kontroler nozny:

XB4341001 (120V Area)
XB3112001 (220-230V Area)

XB3134001 (U.K., Malaysia, United Arab

Emirates, Saudi Arabia)
XB3156001 (Korea)
XB3190001 (Australia, New Zealand)
Drucik do nawlekania: XB4370001
@ Instrukcja obstugi
(2 Pojemnik na $cinki: XB4329001

Akcesoria opcjonalne

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat nastepujacych
opcjonalnych stopek, patrz ,ROZDZIAL 8
WPROWADZENIE OPCJONALNYCH STOPEK”.

{3 Stopka do $ciegu krytego (To]]
SA214 (U.S.A., CANADA, gil
EUROPE)

SA214AP (OTHERS)

Stopka do wszywania tasmy:
SA212 (U.S.A., CANADA,
EUROPE)

SA212AP (OTHERS)

({® Stopka do wszywania peret:
SA217 (U.S.A., CANADA,
EUROPE)

SA217AP (OTHERS)

Stopka do pikowania:
SA210 (U.S.A., CANADA,
EUROPE)

SA210AP (OTHERS)

@ Stopka zbierajgca:
SA213 (U.S.A., CANADA,
EUROPE)

SA213AP (OTHERS)

Szeroki stolik
SAWTS (U.S.A., CANADA)
SERGERWT3 (EUROPE)
WTL3 (OTHERS)

* Kod czesci rozni sie w zaleznosci od kodu
produktu lub koloru ostony. Skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca firmy Brother.
* Kod produktu znajduje sie na tabliczce
zZnamionowej maszyny.



Wiaczanie zasilania maszyny

Wiaczanie maszyny

1. Wioz tréjstykowa wtyczke do gniazda
znajdujgcego sie na boku maszyny na dole
po prawej stronie. Wt6z wtyczke zasilania do
gniazda zasilania.

2. Przetacz przetgcznik zasilania maszyny i
$wiatta <A> na symbol ,I” (na symbol ,0”, aby
wytgczyc).

Obstuga

Maszyna pracuje z niskg predkoscia, jesli pedat
sterowania jest lekko naciskany. Naciskajgc
mocniej pedat sterowania, maszyna bedzie
zwiekszata predkos¢. Po zwolnieniu pedatu,
maszyna sie zatrzyma.

O]
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®
MDWolniej @Szybciej

UWAGA (dotyczy tylko USA):

Pedat sterowania: Model KD-1902

Tego pedatu sterowania mozna uzywac na
maszynie o kodach produktu 884-B02 i 884-B03.
* Kod produktu znajduje sie na tabliczce
zZnamionowej maszyny

Kierunek obracania pokretta recznego
Pokretto reczne <A> obraca sie w lewg strone
(kierunek oznaczony strzatka). Jest to ten sam
kierunek, jak w zwyktych domowych maszynach do
szycia.

Iglty przemieszczajg sie do najwyzszych pozycji po
przekreceniu pokretta recznego do momentu, gdy
znak <B> znajdujgcy sie na pokretle bedzie
znajdowat sie na réwni z linig znajdujgcg sie na
maszynie.

6

Otwieranie/ zamykanie
przedniej pokrywy

Zdjecie przedniej pokrywy jest konieczne podczas
nawlekania nici w tej maszynie. Przesun jg w
prawo i otworz lub zamknij jg i przesun w lewo.

Przesun jg w prawo i otwérz lub zamknij jg i
przesun w lewo.




Uzywanie dzwigni podnoszenia stopki

Do szycia (normalne uzytkowanie) ustaw dzwignie
w pozycji <A>.

<A> O

o

7

/]

Aby podnies¢ stopke, podnies dzwignie
podnoszenia stopki do pozycji <B>.
Poniewaz podniesienie dzwigni podnoszenia
stopki otwiera tarcze naprezajace obok pokretet
naprezenia nici, uzyj tej pozycji do nawlekania
maszyny.

>

0

w <B>

IN ©2

Aby zwiekszy¢ odstep miedzy stopka a ptytka
$ciegowg, na przyktad podczas wymiany stopki
lub szycia grubego materiatu, przesun dzwignie
podnoszenia stopki dalej w potozenie <C>. Po
zwolnieniu dzwigni podnoszenia stopki z pozyciji
<C>, powraca ona do pozycji <B>.

N @

_
_
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Montowanie/ demontowanie stopki dociskowej

1. Wytacz gtéwny wytgcznik zasilania i Swiatta.

2. Podnies dzwignie podnoszenia stopki 1.

3. Obrd¢ koto zamachowe 2 tak, aby znak na kole
zamachowym byt wyréwnany z linig na maszynie.
(Patrz ,ROZDZIAL 1 Kierunek obracania
pokretta”.)

Zdjemowanie stopki

Nacisnij przycisk na uchwycie stopki 3, a stopka
zostanie zwolniona. Podnies stopke dalej,
przesuwajgc dzwignie podnoszenia stopki do
gory. Nastepnie zdejmij stopke dociskowsq i
przechowuj ja w bezpiecznym miejscu.

Mocowanie stopki

Umies¢ stopke tuz pod uchwytem stopki <A>, tak
aby rowek w dolnej czesci uchwytu stopki <B> byt
wyréwnany i zaczepit o pret na gorze stopki <C>.
Nastepnie opus¢ dzwignie podnoszenia stopki,
aby zamocowac stopke 4, naciskajgc przycisk na
uchwycie 5.




Pojemnik na scinki
WAZNE

Zawsze wyciggaj kontroler nozny z pojemnika
podczas przenoszenia maszyny.

Opcjonalny pojemnik na $cinki <A> przechowuje
Scinki materiatu i resztki nici powstajgce podczas
szycia.

<A>

Aby zamontowac:

Whktadaj pojemnik na $cinki <A> do momentu az
dotknie pokrywy przedniej.

UWAGA:

Nalezy upewnic sig, ze prowadnik <B> jest
Skierowany w strone tego znajdujgcego sie na
maszynie.

Aby zdemontowac:

Powoli wyciggnij pojemnik na Scinki.

UWAGA:

Opcjonalnego pojemnika na $cinki mozna tez
uzy¢ do przechowywania pedatu sterowania.

Blokowanie/odblokowywanie noza

A UWAGA

Nie dotyka¢ ostrza.

Przesuwac¢ dzwignie ostrza tylko wtedy, gdy igta
znajduje sie w najnizszym punkcie.

Przed wycofaniem ostrza tngcego nalezy
upewnic

sie, ze przewdd zasilania jest odtgczony od
gniazda zasilania.

Podnies dzwignie ostrza <A>, a nastepnie
pociggnij jg w prawo

Aby szy¢ bez obcinania materiatu, zablokuj n6z
gorny przesuwajgc dzwignie blokady noza w prawo
1. Zablokowany néz gérny moze stuzy¢ jako
prowadnica.

Dtugosé sciegu
Normalna dtugo$c¢ Sciegu jest ustawiona na 3 mm.
Aby ja zmieni¢, przekreé pokretto dtugosci $ciegu
znajdujgce sie po prawej stronie korpusu.

1 Minimalna dtugos¢ $ciegu wynosi 2 mm.
2 Maksymalna dtugo$¢ sciegu wynosi 4 mm.
<A> Oznaczenie wyboru



Szerokos¢ sciegu
Normalnie ustawienie szerokosci Sciegu dla
standardowego sciegu owerloku wynosi 5 mm.
Aby zmieni¢ szerokos¢ sciegu owerloku, przekre¢
pokretto regulacji szerokosci sciegu.

1 Szerokos¢ mozna zwiekszy¢ maksymalnie do 7
mm.

2 Minimalna szeroko$¢ sciegu wynosi 5 mm.

<A> Oznaczenie wyboru

Transport réznicowy
UWAGA

Podczas szycia nieelastycznych materiatéw takich
jak dzins, nie wolno uzywac transport r6znicowego,
poniewaz moze on uszkodzi¢ materiat.

Ten owerlok jest wyposazony w dwa zestawy
transporteréw znajdujgcych sie pod stopkg
dociskowg do przesuwania materiatu przez
maszyne. Podajnik zréznicowany kontroluje ruch
zaréwno przedniego, jak i tylnego transportera.
Kiedy transportery ustawione sg na 1, poruszajg
sie wtedy z tg samg predkoscig (wskaznik 1). Kiedy
wskaznik podajnika zréznicowanego jest ustawiony
na mniej niz 1, przednie transportery poruszajg sie
wolniej niz tylne transportery, rozciggajac materiat
podczas szycia. Jest to uzyteczne przy lekkich
materiatach, ktére mogg sie marszczy¢. Kiedy
wskaznik podajnika zréznicowanego jest ustawiony
na wiecej niz 1, przednie transportery poruszajg sie
szybciej niz tylne transportery, zbierajgc materiat
podczas szycia. Ta funkcja pomaga w
usuwaniumarszczen przy obrzucaniu materiatow
elastycznych.

Wskaznik |Podajnik|Transport Efekt Zastosowanie|
podawania (glowny |réznicowy
(tylny)  |(przéd)
Materiat  |Zapobiega
07-10/ G — |iest marszczeniu
B B B3 |rozciggany |[sie cienkich
materiatow
Bez Normalne
= C O |wplywuna ;
1.0 = | zbieranie szycie
materiatu

Wskaznik [Podajnik|Podajnik |Efekt  |Zastosowanie

podawania |gtéwny (2roznicowa

(tylny) ny (przedni)
Materiat  |Zapobiega
jest rozcigganiu
10-20 Cﬁz :Eéciagniety lub _
marszczeniu
materiatow
elastycznych

Standardowym ustawieniem na pokretle regulacji
podajnika zréznicowanego jest 1,0.

Aby ustawi¢ podajnik zréznicowany, przekre¢
pokretto znajdujgce sie na dole po prawej stronie
korpusu.

1 Mniej niz 1,0 2) Wiecej niz 1,0 <A> Oznaczenie wyboru

Aby uzyskac¢ gtadkie wykonczenie, ustaw wskaznik
podawania od 1,0 do 2,0. (Konieczny wskaznik
podawania w zaleznosci od elastycznosci
materiatu.)

Im bardziej elastyczny jest materiat, tym blizej
wartoéci 2,0 trzeba ustawi¢ wskaznik podajnika
zréznicowanego. Sprawdz szycie na skrawku
materiatu, aby sprawdzi¢, czy ustawienie jest
prawidtowe.

Regulacja nacisku stopki dociskowej
Przekrec¢ srube regulacji nacisku znajdujaca sie
na gorze po lewej stronie maszyny. Mozna
regulowa¢ odnoszgc sie do wartosci znajdujgcych
sie na $rubie.

Standardowym ustawieniem jest ,2”.

©)
oy
— 923l
1 Mniejszy nacisk

\<%
///
2 Wigkszy nacisk

<A> Oznaczenie wyboru

Wyreguluj  docisk  stopki, aby zapobiec
marszczeniu sie materiatu lub umozliwi¢ szycie po
krzywej.

Podczas szycia na bardzo lekkich materiatach
nalezy poluzowa¢ docisk stopki. Podczas szycia
bardzo ciezkich materiatdw nalezy docisng¢
stopke dociskowa.
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Pokretto regulacji naciagniecia Przyktady regulacji naprezenia nici

Aby zapewni¢ prawidtowe szycie owerlokowe, nici

Wazne chwytacza i nici igly powinny by¢ takie, jak
- Upewnij sie, Ze nici sg prawidtowo osadzone opisano ponizej.
w pokrettach naprezenia. « Ni¢ gérnego chwytacza i nié¢ dolnego

chwytacza przeplatajg sie na krawedzi tkaniny.
» Nie ma petelek w nitkach igtowych ani na
powierzchni, ani na spodniej stronie tkaniny.

Dla nici igty, nici dolnego nawlekacza i nici
gornego nawlekacza, znajduje sie osobne
pokretto naciggniecia nici. Prawidtowe

naciagnigcie nici moze by¢ rézne w zaleznosci od Jesli $cieg owerlokowy nie szyje prawidtowo,

rodzaju i grubosci materiatu oraz rodzaju uzytej wyreguluj naprezenie nici.

nici. Regulacja naciggniecia nici moze by¢ Przesun pokretto naprezenia nici o potowe lub

konieczna przy kazdej zmianie materiatéw SZyCia éW|artke skali, a nastepnie kontynuuj Szycie
D ® ® ® Sciegiem prébnym i wprowadzanie regulacji.

Lewa ni¢ igly tworzy petle na spodniej
stronie tkaniny

A __C A: Spod
=N B: Strona wierzchnia
AN
\\\\;‘ C: Ni¢ lewej igly
/ e

\_{\‘T_

|

1 Ptyta naciggania oznaczona na z6tto przeznaczona
jest dla lewej igty.
2 Plyta naciggania oznaczona na zielono przeznaczona

jest dla prawej igty.

3 Ptyta naciggania oznaczona na rézowo przeznaczona

jest dla gérnego nawlekacza.

4 Plyta naciggania oznaczona na niebiesko

przeznaczona jest dla dolnego nawlekacza _—

Sterowanie naciggnieciem

N

Zwieksz naprezenie nici lewej igty.

Ni¢ prawej igly tworzy petle na spodniej
W wiekszosci przypadkéw mozliwe jest szycie na stronie tkaniny

pozyciji ,4”. (Standard: SPAN 60/3Z)

Jesli jakos¢ sciegu jest niewystarczajgca, wybierz
inne ustawienie naciggniecia

A: Spéd
B: Strona wierzchnia
D: Ni¢ prawej igly

Zwieksz naprezenie nici prawej igty.

<A> Oznaczenie wyboru naciggniecia \\%
1 Dla mocnego naciggniecia: 4 do 7 —

2 Dla lekkiego naciagniecia: 4 do 2

3 Dla sredniego naciggniecia: 5 do 3
Jesli nie mozesz znalez¢ odpowiedniego
naciggniecia, patrz tabela na nastepnych
stronach.

10
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Tkanina marszczy sie

A: Tyt

B: Powierzchnia

C: Lewa ni¢ igty

D: Prawa ni¢ igty

Zmniejsz najpierw naprezenie nici lewej igty 1, a
nastepnie prawej nitki igty 2.

Rl

Ni¢ goérnego chwytacza widoczna z tytu
materiatu

A: Tyt

B: Powierzchnia

E: Ni¢ gérnego nawlekacza
F: Ni¢ dolnego nawlekacza

Zwieksz naprezenie nici goérnego chwytacza,
zmniejsz naprezenie nici dolnego chwytacza
lub wyreguluj naprezenie obu nici.

ENY

Ni¢ dolnego chwytacza widoczna z
powierzchni materiatu

A: Tyt
B: Powierzchnia

M

E: Ni¢ gérnego nawlekacza

F: Ni¢ dolnego nawlekacza

i
|

0

\‘ﬁ
AR

Zmniejsz naprezenie nici gornego chwytacza,
zwieksz naprezenie nici dolnego chwytacza lub
wyreguluj naprezenie obu nici.

BN

Duze petle, poniewaz ni¢ gérnego
chwytacza lub ni¢ dolnego chwytacza
wystaje poza krawedz tkaniny

A: Tyt

B: Powierzchnia

E: Ni¢ goérnego nawlekacza
F: Ni¢ dolnego nawlekacza

Zwieksz naprezenie nici gérnego chwytacza i
nici dolnego chwytacza.

Eus

Scieg marszczy si¢

A: Tyt

B: Powierzchnia

E: Ni¢ goérnego nawlekacza
F: Ni¢ dolnego nawlekacza

Zmniejsz naprezenie nici gérnego chwytacza i nici

dolnego chwytacza.

W

NOTATKA:
Aby uzyskac szczegdétowe informacje na temat
tych operacji, obejrzyj wideo.

https://s.brother/cvtkb/
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Igta

Ta maszyna wykorzystuje standardows igte
domowej maszyny do szycia.

Zalecana igta do 130/705H (#80 lub #90).

Opis igly

1 Tyt (ptaska strona) 2 Przéd 3 Rowek

Ao
® ~Na?

Jak sprawdzi¢ igte
4 Ptaska powierzchnia
5 Umiesc¢ igte na jej ptaskiej stronie i sprawdz, czy odstep

jest réwnolegl\

o

12

Demontaz/ Montaz igty

AUWAGA

Nalezy zawsze pamigta¢ o wytgczaniu
zasilania przed demontazem/ montazem igty.

WAZNE
- Nie wolno upuszczac igty ani sruby zestawu igiet
do maszyny, poniewaz moze ulec zniszczeniu.

<A> Demontowanie/ montowanie lewej igty
<B> Demontowanie/ montowanie prawej igty

1 Naciagnij 2 Poluzuj ~ ® Srubka
Aby zdemontowac:
1. Przetacz przetagcznik zasilania maszyny i
Swiatta na pozycje WYLACZ.
2. Przekre¢ pokretto reczne tak, aby oznaczenie
na pokretle znajdowato sie réwno z linig
umieszczong na maszynie. (Patrz ROZDZIAL
1 ,Kierunek obracania pokretta recznego”.)
3. Poluzuj odpowiednig dla zestawu igiet Srube
przekrecajgc srubokret szesSciokatny w strone
2 widoczng na rysunku i wyciggnij igte.

Aby zamontowa¢:

1. Przetgcz przetacznik zasilania maszyny i
Swiatta na pozycje WYLACZ.

2. Przekrec pokretto reczne tak, aby linia na
pokretle recznym znajdowata sie réwno z linig
umieszczong na maszynie.

3. Przytrzymaj igte tak, aby ptaska strona byta z
drugiej strony i widz jg tak bardzo jak sie da.
4. Dokre¢ doktadnie srube zestawu igiet za
pomocg znajdujgcego sie w zestawie
Srubokretu szesciokatnego w strone 1 tak jak
to zostato pokazane na rysunku.

UWAGA:
Nalezy zwroéci¢ uwage, aby igly byty do konca
wilozone.Jesli igly zostaty poprawnie wtozone,
prawa igfa powinna znajdowac sie nieznacznie
nizej od lewej igty




ROZDZIAL 2

PRZYGOTOWANIE DO NAWLEKANIA

Stojak na nici
Podnies teleskopowy stojak na nici do najwyzszej
mozliwej pozycji. Upewnij sie, ze uchwyty nici sg
wyréwnane powyzej trzymakéw szpuli tak, jak to
zostato pokazane na ponizszym rysunku.
1 Trzymak szpuli na stojaku na nici
2 Trzymak szpuli
3 Prawidtowa pozycja

Jak uzywaé nasadki szpulki na nici

Podczas uzywania szpulek na nici do szycia,
nasadki na szpulke do nici nalezy uzy¢ tak, jak
to zostato pokazane na rysunku ponize;j.
Upewnij sie, ze otwor szpuli znajduje sie na
dole.

(® Nasadka szpulki na nic
Jak uzywac siatki niciowej

Podczas szycia przy uzyciu luzno przedzone;j
nici nylonowej, zalecamy przykrycie szpuli
siatkg znajdujaca sie w zestawie, aby zapobiec
zeslizgiwaniu sig nici ze szpuli.

Dopasuj siatke do ksztattu szpul

XYXXXK
XK XROKA
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ROZDZIAL 3
NAWLEKANIE

AUWAGA

Dla bezpieczenstwa nalezy wytgczy¢ maszyne
przed rozpoczeciem nawlekania

Przed nawlekaniem nawlekaczy

1. Podnies$ dzwignie podnoszenia stopki, aby
podnies¢ stopke

7
G

—

=

2. Otworz przednig pokrywe <A> i ostone noza
<B>.

3. Przesun dzwignie przetgczania nawlekania
powietrzem w kierunku strzatki.

4. Obroc¢ koto zamachowe do siebie, az rurki
<C> wskocza na swoje miejsce, aby sie potgczyc.

5. Ustaw gtéwny wigcznik zasilania i Swiatta
w pozycji ,I”

14

Srodki ostroznosci dotyczace nawlekania chwytaczy

UWAGA

- Przycisku nawlekania powietrza nalezy uzywac
wytgcznie do nawlekania. Nie uzywaj przycisku
pneumatycznego nawlekania nici do celéw innych
niz nawlekanie.

- Nie wktadaj niczego poza nicig (lub drutem do
nawlekania) do otworu do wprowadzania nici
chwytacza.

W przeciwnym razie nawlekanie moze nie byc¢
mozliwe lub moze doj$¢ do uszkodzenia.

- Nie dopuszcza¢ do przywierania cieczy, takich
jak olej, do przewoddéw powietrza.

W przeciwnym razie nawlekanie moze nie byé
mozliwe lub moze doj$¢ do uszkodzenia.

- Podczas uzywania przycisku pneumatycznego
nawlekania nici nie nalezy zaglagda¢ ani blokowac¢
(na przykfad palcem) otworu na koncu chwytacza.
- Nie prébuj na site zamykac¢ przedniej pokrywy
bez cofniecia dzwigni przetgczajagcej nawlekanie
do pozyciji, w ktorej rury sg rozdzielone. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia.

NOTATKA:

Obciecie koncowki nici nozyczkami utatwia
wprowadzenie jej do otworu wlotowego .

Do nawlekania mozna uzy¢ dowolnej nici.

W przypadku nawlekania powietrza uzycie
wetnianych nici nylonowych lub grubych nici do
nawlekania chwytaczy moze byc¢ niemozliwe.
Patrz ,ROZDZIAt 3 Kiedy nie uzywac nawlekania
pneumatycznego”.



Nawlekanie dolnego chwytacza

1. Wyciagnij ni¢ ze szpulki, a nastepnie nawlecz 1,
a nastepnie 2 punkt stojaka na nici od tytu do
przodu.

2. Przeprowadz ni¢ przez prowadnik nici 3 na gérze
maszyny.

3. Przeprowadz ni¢ przez tarcze naprezajgca 4
obok pokretta naprezenia nici dolnego chwytacza.
4. Pozostawiajgc 30 do 40 cm (12 do 16 cali)
nadmiaru nici, wtéz 1 do 2 cm (1/2 cala) nici do
otworu wprowadzania nici dolnego chwytacza 5, a
nastepnie nacisnij przycisk nawlekania powietrzem

5. Upewnij sie, ze ni¢ wychodzi z otworu 7 na
koncu dolnego chwytacza.

6. Wyciagnij ni¢, ktéra wyszta z otworu na koncu
dolnego chwytacza, przetéz jg pod stopka, a
nastepnie przeciggnij do tytlu maszyny 8.

Nawlekanie chwytacza gérnego

1. Wyciagnij ni¢ ze szpulki, a nastepnie nawlecz 1,
a nastepnie 2 punkt stojaka na nici od tytu do
przodu.

2. Przeprowadz ni¢ przez prowadnik nici 3 na gorze
maszyny.

3. Przeprowadz ni¢ przez tarcze naprezajgca 4
obok pokretta naprezenia nici dolnego chwytacza.
4. Pozostawiajgc 30 do 40 cm (12 do 16 cali)
nadmiaru nici, wtéz 1 do 2 cm (1/2 cala) nici do
otworu wprowadzania nici dolnego chwytacza 5, a
nastepnie nacisnij przycisk nawlekania powietrzem
6.

5. Upewnij sie, ze ni¢ wychodzi z otworu 7 na
koncu chwytacza gérnego.

6. Wyciaggnij ni¢, ktéra wyszta z otworu na korncu
chwytacza goérnego, przetdz jg pod stopka, a
nastepnie przeciggnij do tytu maszyny 8.
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Po nawleczeniu chwytaczy

1. Aby rozdzieli¢ rurki nawlekania, przesun dzwignie
nawlekania powietrzem az do zablokowania.

2. Zamknij przednig pokrywe <A>. Zamkniecie
przedniej pokrywy powoduje rowniez zamkniecie
ostony noza <B>. // &)

<B>

oy @
S

<A>

3. Opusc¢ dzwignie podnoszenia stopki.

7 F
&

_
NOTATKA:

Przednia pokrywa nie zamknie sie, jesli rurki
nawlekania nie zostang rozdzielone.

Kiedy nie uzywaé nawlekania powietrzem

INawlekanie grubej nitki do otworu do
wprowadzania nici chwytacza moze by¢ trudne
lub nawlekanie tego typu nici moze nie by¢
mozliwe, nawet po nacisnieciu przycisku
nawlekania pneumatycznego.

W takich przypadkach nawlecz chwytacze jedng z
ponizszych metod.

» Uzywajgc dotgczonego drutu do nawlekania
» Uzywanie nici, ktére mogg by¢ uzywane z
nitkami pneumatycznymi (nici przedzone)

16

Nawlekanie grubej nitki

AUWAGA

Wytgcz maszyne

WAZNE

- Nie naciska¢ przycisku pneumatycznego nawlekania
nici podczas uzywania drutu nawlekajgcego, gdyz grozi
to uszkodzeniem maszyny.

1. Przeciaggnij 2 do 3 cm (okoto 1 cala) nici do szycia
przez petle drutu do nawlekania 1.

|

2. Wi6z drut nawlekajacy do otworu wprowadzania nici
chwytacza 2.

HU L

ﬁ
B

-

3. Wprowadz recznie drut do nawlekania, az wyjdzie z
otworu 3 na koncu chwytacza.

4. Wyciagnij drut do nawlekania, az wyjdzie
wystarczajgca ilosc¢ nici 4.




Nawlekanie grubej nitki

AUWAGA

Wytgcz maszyne

Wazne

- Nie naciskac¢ przycisku nawlekania powietrzem
podczas nawlekania nici do szycia, gdyz grozi to
uszkodzeniem maszyny.

1. Uzyj nawlekania powietrzem do nawleczenia
chwytacza nicig.

2. Odetnij do 30 cm nici od otworu do
wprowadzania nici chwytacza 1.

3. Przewlecz maszyne ni¢mi do szycia az do
otworu wprowadzania nici chwytacza.
4. Zawigz ni¢ do szycia z nicig w miejscu 2.

|

o= |

5. Wyciaggnij ni¢ wychodzgcg z otworu

na koncu chwytacza, az wyjdzie wystarczajgca ilos¢

nici do szycia w miejscu 3.

Przygotowanie do nawlekania igiet

AUWAGA

Ze wzgledow bezpieczenstwa wytgcz maszyne przed
rozpoczeciem nawlekania.

1. Podnie$ dZzwignie podnoszenia stopki, aby podniesé
stopke.

IN Q2

2. Obré¢ koto zamachowe tak, aby oznaczenie kota
zamachowego <A> byto wyréwnane z linig na maszynie
<B>

NOTATKA:

Podczas nawlekania igty po nawleczeniu
chwytaczy nie trzeba obracac pokretta,
poniewaz znak na pokretle i linia na maszynie
zostaty juz wyréwnane. Jesli urzgdzenie byto
wigczone, wytgcz je.
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Nawlekanie lewej igty

1. Przesun przetgcznik zmiany nawlekacza igty <A>
do oznaczenia ,L” na maszynie.

2. Przeprowadz ni¢ w pokazanej kolejnosci,
podazajac za z6ttym kolorem i numerem obok
kazdego punktu nawlekania.

a) Wyciagnij ni¢ ze szpuli bezposrednio w gore
przez uchwyt nici 1 i uchwyt nici 2 na drzewku nici
od tytu do przodu.

b) Przytrzymaj ni¢ lewg i prawg reka, nastepnie
przeprowadz ni¢ przez prowadnik nici 3, a
nastepnie przeprowadz ni¢ przez tarcze
naprezajgca 4, ktora znajduje sie w kanale obok
z6ttego pokretta naprezenia nici.

c) Poprowadz ni¢ w dét kanatu i przez punkty
nawlekania 5 6, 7 obok oznaczen w kolorze z6ttym
zgodnie z kolejnoscig numeryczng na zatgczonej
ilustraciji.

Two needles One needle

NOTATKA:
Upewnij sie, ze ni¢ przechodzi przez lewg
strone separatora <B>.
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Korzystanie z nawlekacza igty
Igte mozna nawlec jednym dotknieciem
za pomocg nawlekacza igty.

1. Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki 1, aby opusci¢
stopke.

i
In

2. Pociggnij koniec nici, ktory przeszedt przez prowadnik
nici 2 igielnicy w lewo, nastepnie przeprowadz ni¢ przez
wyciecie prowadnika 3, a nastepnie mocno pociggnij ni¢
od przodu i wtoz jg do szczeline tarczy prowadnika nici 4
do konca.

NOTATKA:
Upewnij sie, ze ni¢ przechodzi przez karb prowadnika
nici 3.

3. Obetnij ni¢ za pomoca obcinacza nici 5 znajdujgcego
sie po lewej stronie maszyny.




4. Opus¢ maksymalnie dzwignie nawlekacza igty
6 po lewej stronie maszyny.

Ni¢ przechodzi przez ucho igty.

5. Zwolnij dzwignie nawlekacza igty 6.
6. Ostroznie przeciggnij petle nici przez ucho
igly, aby wyciagna¢ koniec nici.

7. Podnies dzwignie podnoszenia stopki 1,
nastepnie przeciggnij koniec nici przez stopke,
a nastepnie wyciggnij okoto 5 cm (2 cale) nici
w kierunku tytu maszyny.

Nawlekanie prawej igly

1. Przesun przetgcznik zmiany nawlekacza igty
<A> do oznaczenia ,R” na maszynie.

2. Przeprowadz ni¢ w pokazanej kolejnosci,
podgzajgc za zielonym kolorem i numerem
obok kazdego punktu nawlekania.

a)Pociagnij ni¢ ze szpuli bezposrednio w gore
przez uchwyt nici 1 i uchwyt nici 2 na drzewku
nici od tytu do przodu.

b) Przytrzymaj ni¢ lewg i prawg reka, nastepnie

przeprowadz ni¢ przez prowadnik nici 3,

a nastepnie przeprowadz ni¢ przez tarcze

naprezajaca 4, ktéra znajduje sie w kanale obok

zielonego pokretta naprezenia nici.

c) Poprowadz ni¢ w dét kanatu przez punkty
nawlekania 5 6 7 obok zielonych oznaczen zgodnie z
kolejnoscig numeryczng na zatgczonej ilustracji.

NOTATKA:
Upewnij sie, ze ni¢ przechodzi przez prawg
strone separatora <B>.

Nawlekacza igty mozna uzywac w taki sam sposob,
jak w przypadku lewej igty. (Patrz ,Korzystanie z
nawlekacza igty”)

NOTATKA:

Aby uzyskac¢ szczegobtowe informacje na temat tych
operacji, obejrzyj wideo.

https://s.brother/cvtkb/
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ROZDZIAL 4 ,
TABELA POROWNAWCZA MATERIAL.OW DO SZYCIA, NICI | IGIEL

Dlugosé sciegu

Materiat Scieg (mm) Nié Igta
Materiaty drobne: Scieg owerlokowy |2,0-3,0 Przedza #80-90 130/705H
Zorzeta Bawetna #100 #80
Linon Tetron #80-100
Organza
Trykot
Materiaty drobne: Waski owerlok/ R-2,0 Ni¢ igly : 130/705 H
Zorzeta Zwalcowany Przedza #80-90 #80
Linon $cieg obrebowy Tetron #80-100
Organtyna
Trykot Ni¢ nawlekacza:
Wetniana nylonowa ni¢
Przedza #80-90
Tetron #80-100
Materiaty $rednie: | Scieg owerlokowy |2,5-3,5 Przedza #60-80 130/705H
Sukno Bawetna #60-80 #80
Gabardyna Tetron #60-80 #90
Serza
Materiaty Srednie: | Waski owerlok/ R-2,0 Ni¢ igty : 130/705 H
Sukno Zwalcowany Przedza #60-80 #80
$cieg obrebowy Tetron #60-80 #90
Ni¢ nawlekacza:
Wetniana nylonowa ni¢
Przedza #60-80
Tetron #60-80
Materiaty ciezkie: Scieg owerlokowy |3,0-4,0 Bawetna #50-60 130/705 H
Tweed Przedza #60 #90
Dzins Tetron #50-60
Dzianiny

UWAGA:

Ni¢ dekoracyjna bedzie najlepiej sie sprawdzata w gérnym nawlekaczu dla szycia eleganckiego.
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ROZDZIAL 5
SZYCIE

AUWAGA

* Nie dotykaj ruchomych czesci (takich jak ndz, igly
i chwytacze) oraz czesci regulacyjnych (takich jak
tarcze i dzwignie) podczas szycia.

* Nie otwieraj zadnej ostony podczas szycia.

» W przypadku zauwazenia jakichkolwiek
nieprawidtowosci podczas uzytkowania maszyny
nalezy natychmiast jg zatrzymac i skontaktowac
sie z autoryzowanym sprzedawca.

Mechanizm bezpieczenstwa

Ta maszyna jest wyposazona w mechanizm
zabezpieczajgcy, aby zapobiec niewtasciwemu
uzyciu. W nastepujgcych przypadkach zapala sie
czerwona dioda LED wskaznika btedu, a

urzgdzenie nie dziata.
* Przednia pokrywa jest otwarta.

» Pokrywa ptyti Sciegowe;j jest otwarta.
» Dzwignia podnoszenia stopki jest podniesiona.

Szycie prébne
Przed rozpoczeciem szycia nalezy przeprowadzi¢
szycie prébne.

1. Ustaw naciggniecie wszystkich nici na ,4".
2. Nawlecz maszyne i wyciggnij wszystkie nici
na okoto 15 cm za stopke dociskowa.

3. Umies¢ kawatek materiatu pod stopkag
dociskowsg, aby przeprowadzi¢ szycie probne.
UWAGA:

Zawsze przed umieszczeniem materiatu pod
stopkg, nalezy jg najpierw podniesc. Nie
mozna rozpoczgc¢ szycia tylko
przeprowadzajgc materiat pod stopkg bez
podnoszenia stopki dociskowe.

4. Trzymajac wszystkie nici lewa rekg, powoli obré¢
kotem zamachowym kilka razy do siebie i przed uzyciem
rozrusznika do szycia sprawdz, czy nici sie splatajg.

Zakanczanie sciegu

Po prébnym szyciu, naciskaj dalej pedat
sterowania delikatnie, aby uzyska¢ 10 cm fancuch.
Nici automatycznie splotg sie same w tancuch.

UWAGA:

Jesli naciggniecie nici nie jest prawidtowo
wyregulowane, efekt taricucha nie bedzie rowny.
W takim przypadku delikatnie pociggnij nici.
Sprawdz kolejnos¢ nawlekania i ustaw
naciggniecie nici, aby utworzyc réwny tancuch.
(Patrz ROZDZIAt 1 ,Pokretto regulacji
naciggniecia”.)
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Aby rozpocza¢ szycie

AUWAGA

Nie pozostawiaj prostych szpilek w materiale
podczas szycia, poniewaz mogg one uszkodzic¢
igly i noze.

1. Nawlecz maszyne i wyciggnij wszystkie nici na
okoto 15 cm za stopke dociskowg

2..Przed rozpoczeciem szycia podnie$ stopke
dociskowg i umie$¢ materiat doktadnie pod stopkg
dociskowg. Powoli uszyj kilka $ciegéw obracajgc
pokretto reczne.

3. Materiat bedzie podawany automatycznie.
Trzeba go tylko kierowac¢ w odpowiednig strone.
4. Sprawdz tworzenie sie $ciegu (fancuch Sciegu),
aby upewnic¢ sie, czy jest rownomierny. Jesli $cieg
nie jest rownomierny, sprawdz ponownie, czy
nawlekanie zostato poprawnie wykonane i w
odpowiedniej kolejnosci.

5. Postepuj zgodnie z Prowadnikiem toleranc;ji
Sciegu, aby uzyskac¢ spojne cigcie sciegow
materiatu. Skala Prowadnika tolerancji sciegu
pokazuje 9,5, 12,7, 15,9 oraz 25,4 mm, kiedy
szerokos¢ Sciegu jest ustawiona na ,5”.

1 Stopka dociskowa 2 Gérne ostrze tnace
3 Prowadnik tolerancji $ciegu
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Aby wyciaggna¢ prace
Kiedy $cieg jest skonczony, maszyna powinna
pracowac na niskich obrotach, aby uzyskac
fancuch. Nastepnie odetnij 5 cm $ciegu od pracy.
Jesli podawanie dla tancuchowania nie jest
wystarczajgce, pociagnij delikatnie nic.

Aby zabezpieczy¢ tancuch

Istniejg dwa sposoby zabezpieczenia fancucha.

Metoda 1
Zabezpiecz fancuch na poczatku i kohcu
Sciegu za pomocg maszyny.

Na poczatku sciegu
1. Uszyj kilka $ciegoéw po tancuchu dla 5 cm.
2. Zatrzymaj maszyne i podnies$ stopke
dociskowa.

3. Widz fancuch pod stopke dociskowg, a
nastepnie obrzu¢, ciggngc w swojg strone.

4. Po uszyciu kilku sciegow, odetnij dodatkowy
tancuch za pomocg ostrza tngcego tak, jak to
zostato pokazane na ilustraciji.

\\Qf/ |
S g l

Na koncu sciegu
1. Na konhcu szwu, wyszyj jeden $cieg z materiatu
przed zatrzymaniem maszyny.




2. Podnies stopke dociskowg i igty, a nastepnie
cofnij materiat.

3. Obniz igly, a nastepnie obniz stopke dociskowg
do tej samej pozycji.

4. Obrzu¢ szew, zwracajgc uwage na to, aby nie
ucig¢ obrzuconego szwu ostrzem.

5. Po uszyciu kilku $ciegéw, obrzu¢ materiat, tak
jak to zostato pokazane na rysunku

6. Odetnij nozyczkami nici.

Metoda 2

Dzieki tej metodzie tarcuch na poczatku i korcu
Sciegu jest zabezpieczony w ten sam sposéb.
1. Zawigz ni¢ odpruta z fancucha.

2. Wi6z tancuch w koniec $ciegu, za pomocg igly
z duzym oczkiem do szycia recznego.

3. Przymocuj tancuch kroplg kleju do materiatu, a
nastepnie po wyschnieciu utnij niepotrzebng
czes¢ sciegu

Jesli podczas szycia zerwie si¢ ni¢
Wyciggnij materiat i ponownie przeprowadz
nawlekanie w odpowiedniej kolejnosci, dolny
nawlekacz, gérny nawlekacz, prawa igta, a
nastepnie lewa igta (aby ponownie nawlec, patrz
ROZDZIAL 3 ,NAWLEKANIE”). Umies¢ ponownie
materiat pod stopkg dociskowg i szyj 3-5 cm
powyzej wczesniejszych sciegow

Wybér sciegu

Wybierz wzor Sciegu przed rozpoczeciem szycia.

Czteronitkowy scieg owerlokowy

Uzyj wszystkich czterech nici i dwdch igiet, aby
utworzy¢ czteroniciowy $cieg owerlokowy.
Zastosowanie: Zapewnia mocny szew. Idealny do
szycia dzianin i wtdknin.

Tréjnitkowy scieg owerlokowy 5 mm

Uzyj trzech nici i lewej igly, co zapewnia szwy 5
mm. Zastosowanie: Do $ciegu owerlokowego na
garniturach, bluzkach, spodniach itp. Idealne do
Srednich i ciezkich materiatow.

UWAGA:

Wymontuj prawg igte szyjgc tym Sciegiem
owerlokowym.

23



Trojnitkowy $cieg owerlokowy 2,8 mm Waski owerlok/ Walcowany $cieg obrebowy

Uzyj trzech nici i prawej igly, zapewnia szwy 2,8 Instrukcje dotyczace waskiego owerloka/
mm. merezki
Zastosowanie: Do $ciegu owerlokowego na

garniturach, bluzkach, spodniach itp. Idealne do AUWAGA

drobnych i Srednich materiatow.

UWAGA: . S
Wymontuj lews igle szyjac tym Sciegiem Wy_iac_z prze{ac;nlk zas_llanla maszyny przed
owerlokowym. wyjeciem/ zatozeniem igty
UWAGA:
Aby uzyskac informacje dotyczgce zalecanych
nici i igiet, patrz ROZDZIAt 4 ,TABELA
POROWNAWCZA MATERIAtOW DO SZYCIA,
Waski scieg owerlokowy 2,0 mm NICI | IGIEE”.
oraz 1. Demontowanie lewej igty

Merazka 2,0 mm

Waski owerlok/Walcowany $cieg obrebowy
nalezg do wykonczenia dekoracyjnego dla
materiatoéw lekkich i srednich. Czesto sg
uzywane do wykonczenia krawedzi materiatu.
Ten Scieg jest szyty po wyjeciu lewej igty i przy
uzyciu trzyniciowego szwu owerlokowego.

2. Nawlecz maszyne dla trzynitkowego
ustawienia owerloku

za pomoca prawej igly.

3. Wyciaggnij palec sciegu <A>

Dwunitkowy scieg 5 mm

Uzyj dwoch nici i lewej igly, tworzac $cieg o
szerokosci 5 mm.

Zastosowanie: Do szycia owerlokowego na
garniturach, bluzkach, spodniach itp. Idealny do
cienkich i srednich materiatow.

<B>: Palec $ciegu opuszczony
UWAGA:
Nalezy upewnic sie, Zze palec Sciegu jest
zamontowany podczas szycia standardowego

Sciegu owerlokowego.
N
<A> §§

<C>:Palec $ciegu podniesiony

Dwunitkowy scieg 2,8 mm

Uzyj dwéch nici i prawej igly, tworzac Scieg o
szerokosci 2,8 mm.

Zastosowanie: Do szycia owerlokowego na
garniturach, bluzkach, spodniach itp. Idealny do
cienkich i srednich materiatow.
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4. Ustaw pokretto szerokosci $ciegu na pozycje ,R”.

- .RE
/ 55| ]
6 |—

<A> ]
'65:

o7 E
*7.5|—]

<A> Oznaczenie wyboru

5. Ustaw dtugos¢ sciegu
Ustaw pokretto regulacji dlugosci sciegu na pozycje
,R do 2” (dla waskiego $ciegu owerlokowego: R do
2, dla merezki: R).

/

<A>

<A> Selection mark

Tabela waskiego owerloku/
Merezki

Szczegodtowe informacje na temat zalecanych
materiatéw i nici na igly, chwytacz gérny i
chwytacz dolny, patrz ,ROZDZIAL 4
POROWNANIE MATERIALOW, NICI | IGIEL”.

Walcowany scieg obrebowy

Spod materiatu

Styl Sciegu

Wierzch materiatu

Dtugos¢ sciegu R (R-2.0)

Szerokos$¢ sciegu R (R-6)

Palec $ciegu Wyciggniety

Naciggniecie nici Dla materiatbw  Dla materiatow
drobnych $rednich

Ni¢ igly 4(3-5) 5(4-6)

Ni¢ gornego nawlekacza | 5 (4-6) 6(5-7)

Ni¢ dolnego nawlekacza | 5 (4 - 6) 6(5-7)

Waski scieg owerlokowy

Spod materiatu

Styl Sciegu

Wierzch materiatu

Dtugos¢ sciegu R (R-2.0)

Szerokos$¢ sciegu R (R-6)

Palec sciegu Wyciggniety

Naciagniecie nici Dla materiatéw  Dla materiatow
drobnych $rednich

Ni¢ igty 5(4-6) 5(4-6)
5(4-6) 5(4-6)
7(6-8) 7(6-8)

Szycie dwoma niémi
Ustawianie ptytki przetaczajacej
dwunitkowej

AUWAGA

Wytacz maszyne przed ustawieniem plytki
przetgczajgcej na dwie nitki.

1. Otworz przednig pokrywe <A> i ostone noza
<B>.

2. Obrdé¢ koto zamachowe tak, aby znak na pokretle
<C> zréwnat sie z linig na maszynie <D>.
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3. Ustaw ptytke przetgczania
Przesun czes$¢ <E> plytki przetaczajacej dwie nitki
w kierunku strzatki, aby wtozy¢ jej koncowke w

oczko na koncu chwytacza gdérnego od tyhu.
L

NOTATKA:
Upewnij sie, ze koncéwka znajduje sie w oku
goérnego chwytacza 1.

Zwolnienie plytki przetagczajacej dwie nitki
1. Popchnij obszar <A> ptytki przetgczajgcej dwie
nitki do tytu, aby zdjg¢ koncéwke z oczka na koncu
gornego chwytacza, a nastepnie przesun jg

w kierunku strzatki.

2. Zamknij przednig pokrywe <B>.
Zamkniecie pokrywy przedniej powoduje
réwniez zamkniecie pokrywy noza <C>.
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Schemat sciegu owerlokowego dwunitkowego
Spod materiatu
Styl $ciegu
Wierzch materiatu
Dtugos$¢ $ciegu 3
Szerokos¢ sciegu 5-7.5
Palec sciegu Wyciggniety
NaCiagnieCie nici alzterialéw Er]:dl:iifnamw
drobnych
| 2(1-3) | 2(1-3)
6(55-7) | 6(56-7)
2(1-3) | 2(1-3)
6(5-7) | 6(5-7)
NOTATKA:

Aby uzyskac szczegbtowe informacje na temat
tych operacji, obejrzyj wideo.

https://s.brother/cvtkb/




ROZDZIAL 6

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Niniejsza maszyna zostata zaprojektowana tak, aby jej praca byta bezproblemowa. Aczkolwiek ponizsza
tabela przedstawia problemy, ktére mogg wystapic, jesli podstawowe ustawienia nie zostaty wykonane

poprawnie.

Problem

Powéd

Rozwigzanie

1. Brak podawania materiatu

Nacisk stopki dociskowej jest za
maty

Przekrec¢ srube regulacji nacisku
w prawo, aby zwiekszy¢ nacisk
stopki dociskowej.

(Patrz strona 9.)

2. Ztamanie igiet

1. Skrzywienie lub stepienie igiet

Wymien igte na nowa.
(Patrz strona 13.)

2. Igty niepoprawnie zamontowane

Zamontuj poprawnie igty.
(Patrz strona 13.)

3. Materiat ciggniety sitg

Nie naciskaj ani nie ciggnij
materiatu za mocno podczas
szycia.

3. Zerwanie nici

1. Niepoprawne nawleczenie

Nawlecz poprawnie.
(Patrz strony 15-18.)

2. Splatanie nici

Sprawdz trzymak szpuli, trzymaki
nici itp. i usun zapetlong nic.

3. Ni¢ naciggnieta za mocno

Wyreguluj naciggniecie nici.
(Patrz strony 10-12.)

4. Igty niepoprawnie zamontowane

Zamontuj poprawnie igty.
(Patrz strona 13.)

5. Uzyto nieprawidtowej igty

Uzyj prawidiowej igty.
130/705H - zalecana
(Patrz strona 13.)

4. Pominiete Sciegi

1. Skrzywienie lub stepienie igty

Wymien igte na nowa.
(Patrz strona 13.)

2. Igta niepoprawnie zamontowana

Zamontuj poprawnie igte.
(Patrz strona 13.)

3. Uzyto nieprawidtowej igty

Uzyj prawidiowej igty.
130/705H - zalecana
(Patrz strona 13.)

4. Niepoprawne nawleczenie

Nawlecz poprawnie.
(Patrz strony 15-18.)

5. Nacisk stopki dociskowej jest za

maty

Przekrec¢ $rube regulacji nacisku
w prawo, aby zwiekszy¢ nacisk
stopki dociskowe;j.

(Patrz strona 9.)

5. Sciegi nie sg rownomierne

Naciggniecie nici nie jest
prawidtowo wyregulowane

Wyreguluj naciggniecie nici.
(Patrz strony 10-12.)

6. Materiat jest pomarszczony

1. Ni¢ naciggnieta za mocno

Zmniejsz naciggniecie nici
podczas szycia lekkich lub
drobnych materiatow.
(Patrz strony 10-12.)

2. Niepoprawnie nawleczono nici
lub nici sg splatane

Nawlecz poprawnie.
(Patrz strony 15-18.)
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Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

7. N6z nie tnie materiatu

1. Zuzyte ostrze

Wymien n6z na nowy. Skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawcg Brother.

2. Dzwignia blokady noza
ustawiona na blokade noza

Przesun dzwignie blokady noza, aby
odblokowac¢ noz.
(Patrz strona 8.)

8. Ni¢ nie przechodzi
przez ucho igty

1. Nieprawidtowa pozycja
nawlekania

Prawidtowo umies$é znak na
pokretle.
(Patrz strona 6.)

2. Nieprawidiowe nawleczenie

Nawlecz poprawnie. (Patrz strony 14 - 19.)

3. Nieprawidtowo ustawiony
przetgcznik zmiany nawlekacza

gty

Ustaw prawidtowo przetgcznik zmiany
nawlekacza igty.
(Patrz strony 18 - 19.)

4. 1gty nieprawidtowo
zainstalowane

Zainstaluj prawidtowo
igly. (Patrz strona 12.)

9. Chwytacz nie jest
nawleczony

1. Rury nie sg potgczone

Przesun dzwignie przetgczania
nawlekania powietrza, a nastepnie obroc
koto zamachowe do siebie, az rury
zostang potgczone. (Patrz strona 14.)

2. Niewystarczajgca ilo$¢ nici
wiozona do otworu do w
prowadzania nici chwytacza

Wi6z 1 do 2 cm (1/2 cala) nici do
otworu wprowadzania nici.
(Patrz strona 15.)

3. Nie umieszczono nadmiaru nici
przed wtozeniem jej w otwdr do
wprowadzania nici chwytacza

Pozostaw 30 do 40 cm (12 do 16 cali)
nadmiaru nici przed wtozeniem jej do
otworu wprowadzania nici.

(Patrz strona 15.)

4. Gdzies zaplatata sie ni¢

Zwolnij ni¢ z miejsca, w ktérym
zostata ztapana.

5. W rurze nagromadzity sie ktaczki

Za pomocg dotgczonego drutu do
nawlekania nawlecz chwytacz, aby
usungc¢ ktaczki z rury.

(Patrz strona 29.)

6. Uzywana ni¢ (taka jak wetniana
ni¢ nylonowa i ni¢ gruba) jest
trudna do wiozenia w otwor do
wprowadzania nici chwytacza

Nawlecz za pomocg drutu do
nawlekania.
(Patrz strony 16 - 17.)

10. Maszyna nie dziata

1. Maszyna nie jest wtgczona

Wigcz urzadzenie.
(Patrz strona 6.)

2. Wtyczka zasilacza nie jest
wtozona do gniazdka
elektrycznego

W16z wtyczke zasilacza do gniazdka
elektrycznego.
(Patrz strona 6.)

3. Podniesiona dzwignia
podnoszenia stopki

Opus¢ dzwignie podnoszenia
stopki. (Patrz strona 7).

4. Otwarta pokrywa ptyty
materiatowej, przednia lub obie

Sprawdz, czy pokrywy sg otwarte, a
nastepnie zamknij je.
(Patrz strony 6i 29.)
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ROZDZIAL 7
KONSERWACJA

Czyszczenie

AUWAGA

Smarowanie

AUWAGA

Przed czyszczeniem, nalezy wytaczy¢ maszyne.

Okresowo usuwaj kurz, $cinki materiatu oraz nici
za pomocg szczotki czyszczace).

Otwieranie pokrywy

WAZNE

- Przed otwarciem pokrywy ptyty materiatowej
upewnij sie, ze po lewej stronie jest wystarczajgco
duzo miejsca maszyny i czy w poblizu nie znajdujg
sie ludzie ani przedmioty.

- Nie wywieraj nadmiernej sity na pokrywe ptyty
materiatowej ani nie probuj jej podnosi¢. W
przeciwnym razie moze ulec uszkodzeniu. Podczas
zamykania pokrywy ptyty materiatu uwazaj, aby nie
przytrzasng¢ sobie palcéw ani ubrania.

- Upewnij sie, ze pokrywa ptyty materiatowej jest
dobrze zamknieta.

Przesun pokrywe ptyty materiatu w kierunku
wskazywanym przez strzatke, aby jg otworzy¢.

Czyszczenie rurek do nawlekania powietrznego

Uzyj dotgczonego drutu do nawlekania, aby
wyczyscic rurki.

1. Potgcz rurki nawlekania. (Patrz ,ROZDZIAL
3 Przed nawleczeniem chwytaczy”.)

2. Wtéz drut do nawlekania do otworu do
wprowadzania nici, a nastepnie wyciggnij drut
wychodzgcy z konca chwytacza. (Patrz
,ROZDZIAL 3 Kiedy nie uzywaé nawlekania
pneumatycznego”.)

3. Powtorz te operacje kilka razy.

Przed otworzeniem pokrywy przedniej
i oliwieniem, nalezy wytaczy¢ maszyne.

Aby zapewni¢ ptynng i cichg prace, nalezy
okresowo oliwi¢ ruchome czesci (wskazane
strzatkami) maszyny.

UWAGA:
Przed uzyciem, nalezy naoliwi¢ maszyne.

Przed zastosowaniem oleju, nalezy wyczysci¢ kurz
Z maszyny.

Przy normalnym uzytkowaniu, maszyne nalezy
oliwi¢ raz lub dwa razy w miesigcu. Jesli maszyna
jest uzytkowana czeSciej, nalezy jg oliwic¢ raz w
tygodniu.

Wymiana nozy
Gdy noze przestang cigé materiat, nalezy je
wymienic.
Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcs.

Transport

AUWAGA

Podczas transportu maszyny nalezy trzymac jg za
uchwyt.

Jesli maszyna jest przenoszona za inng czes¢ niz
uchwyt, moze spasc lub ulec uszkodzeniu.

WAZNE

- Podczas przenoszenia maszyny zawsze wyjmuj
sterownik nozny z pojemnika na $cinki. Chwy¢ za
uchwyt, aby przetransportowa¢ maszyne.
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ROZDZIAL 8

ZASTOSOWANIE OPCJONALNEJ STOPKI

APRZESTROGA

Wytgcz maszyne, by wymieni¢ stopke dociskowa.

Stopka do sciegu krytego

Funkcje

Korzystajgc ze stopki dociskowej do $ciegu
krytego (stopka uniwersalna), mozna szy¢ Sciegi
kryte i owerlok jednoczes$nie. Jest to idealne
rozwigzanie przy szyciu mankietow, dotow spodni,
kieszeni, spddnic z podszewks itp.

Prowadnik $ciegu tej stopki jest réwniez uzyteczny
podczas szycia $ciegow specjalnych takich jak
flatlok, na okretke lub innych Sciegéw dekoracyjnych.

Scieg kryty

Kryty $cieg obrebowy jest uzywany dla mato
widocznych brzegéw odziezy lub domowych
projektow dekoracyjnych. Uzywaj do obszywania
spodni, spodnic lub draperii.

Ustawienia zalecane
- Szerokos¢ Sciegu: 5 mm
- Dtugos¢ sciegu: 3 - 4 mm
- Naciagniecie nici igty: nieznacznie poluzowana (0-2)
- Naciggniecie nici gérnego nawlekacza:
Lekko naciagnieta (5-7)
- Naciggniecie nici dolnego nawlekacza:
Nieznacznie poluzowana (2-4)

Postepowanie

1. Zamontuj stopke do $ciegu krytego (patrz
ROZDZIAt 1 ,Montowanie/ demontowanie
stopki dociskowej”).

2. Ustaw maszyne na trzynitkowy $cieg owerlokowy
z jedng igtg umieszczong po lewej stronie.
Prawg igte nalezy wyciggna¢.

3. Obro¢ niewtasciwg strone materiatu, zt6z
jednokrotnie materiat, a nastepnie powrdé
do wymaganej szerokoéci tak jak to zostato
pokazane na rysunku.

@

(1 Cofanie

@ Sciezka igly
Szycie bedzie tatwiejsze jesli zgiecia ztozonego
materiatu zostang uprzednio wyprasowane.

4. Przekre¢ pokretto reczne tak, aby linia na
pokretle recznym znajdowata sie réwno z linig
na maszynie (patrz ROZDZIAL 1 ,Kierunek
obracania pokretta recznego”).
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5. Podnies$ dzwignie stopki dociskowej i wtdz
materiat ze zgietg krawedzig po lewej stronie
w taki sposob, aby igta w czasie szycia
przektuwata wytacznie ztozong krawedz.

6. Obniz dzwignie stopki dociskowej, ustaw
prowadnik materiatu w strone ztozonej krawedzi.

7. Ustaw potozenie prowadnika stopki dociskowej
za pomoca $ruby regulacji tak, aby igta lekko
dotykata zagiecia na materiale. W takim
przypadku grubo$¢ materiatu jest kryterium.
Obracajac Ssrube w przdéd (w swojg strone),
prowadnik materiatu przemiesci sie w prawo.
Obracajac $rube w tyt (od siebie), prowadnik
materiatu przemiesci sie w lewo.

® Sruba regulacji

(@ Prowadnik materiatu
Aby ustawi¢ pozycje prowadnika materiatu,
do szycia probnego nalezy uzy¢ skrawka tego
samego materiatu.

8. Skfadajgc materiat recznie, nalezy szy¢ tak,
aby igta lekko nachodzita na krawedz zagiecia.

9. Otworz materiat tak, jak to zostato pokazane na rysunku.

Aby uzyskac¢ najlepszy efekt, nalezy uzy¢ nici
w kolorze, ktéry pasuje do materiatu.

Jesli czynno$c¢ zostata przeprowadzona
prawidtowo, ten $cieg bedzie ledwo widoczny
po prawej stronie materiatu.

Scieg flatlokowy.

Scieg Flatlock jest gtéwnie uzywany do
dekoracyjnego wykonczenia projektu. Zakonczony
§cieg moze wygladac jak drabina lub mate
rownolegte linie, kiedy materiat jest ptasko ciggniety.

Ustawienia zalecane

- Szerokos¢ sciegu: 5 mm

- Dlugosc¢ sciegu: 2 - 4 mm

- Naciagniecie nici igty: 0-3

- Naciaggniecie nici gérnego nawlekacza: 2-5
- Naciggniecie nici dolnego nawlekacza: 6-9



Postepowanie

1. Zamontuj stopke do $ciegu krytego (patrz
ROZDZIAt. 1 ,Montowanie/ demontowanie
stopki dociskowej”).

2. Ustaw maszyne na trzynitkowy owerlok z jedng
igtg umieszczong po lewej stronie.
Prawg igte nalezy wyciggna¢.

3. Zt6z materiat tak jak to zostato pokazane na

rysunku.

(1 Powierzchnia

4. Przekre¢ pokretto reczne tak, aby linia na
pokretle recznym znajdowata sie rowno z linig
na maszynie (patrz ROZDZIAL 1 ,Kierunek
obracania pokretta recznego”).

5. Podnie$ dzwignie stopki dociskowej i wtdz
materiat ze zgietg krawedzig w taki sposoéb,
aby igfa w czasie szycia przektuwata wytgcznie
ztozong krawedz.

6. Obniz dzwignie stopki dociskowej, ustaw
prowadnik materiatu w strone ztozone;j
krawedzi.

7. Ustaw potozenie prowadnika stopki dociskowej
za pomocg $ruby regulacji tak, aby igta
poruszata sie w doét do pozycji 2,5 do 3,0 mm
wewnatrz ztozonej krawedzi materiatu, aby
niektore ze Sciegow zaplataly sie powyzej
krawedzi.

@ Sruba regulacii
(3 Prowadnik materiatu

Obracajgc Srube w przdd, prowadnik materiatu
przemiesci sie w prawo. Obracajac Srube w tyt,
prowadnik materiatu przemiesci sie w lewo.
Aby ustawi¢ pozycje prowadnika materiatu, do
szycia probnego mozna uzy¢ skrawka tego
samego materiatu.

8. Podczas sktadania razem kawatkéw materiatu,

nalezy szyc¢ ze statg predkoscig wzdtuz
zagiecia.

9. Kiedy zszywanie jest zakoficzone, wyciggnij
ptasko materiat.

Kazdy $cieg wykanczajgcy moze by¢ uzyty

po prawej stronie materiatu. Jesli zszyjesz
niewtasciwe strony materiatu ze sobg, ni¢ gérnego
nawlekacza ozdobi prawidtowa strong, jesli
wyciagnie sie je na ptasko. Jesli zszyjesz wtasciwe
strony materiatu ze soba, drabinka nici igty ozdobi
prawidtowa strone, jesli wyciagnie sie je na ptasko.

UWAGA:
Ta metoda nie jest odpowiednia dla cienkich materiatow.

Scieg na okretke

Scieg na okretke uzywa zwinietej krawedzi, aby dodaé
ksztatt i ozdobi¢ kazdy szyty projekt. Kontrastujaca ni¢
w gérnym nawlekaczu doda charakteru do projektu.

Dla cienkich materiatéw dobrym pomystem jest
wybranie delikatnej nici, ktéra bedzie gtadko szy¢.

Postepowanie

1. Zamontuj stopke do $ciegu krytego (patrz
ROZDZIAt. 1 ,Montowanie/ demontowanie
stopki dociskowej”).

2. Ustaw maszyne na waski $cieg owerlokowy.
(Patrz ROZDZIAL 5 ,\Waski owerlok/
Walcowany $cieg obrebowy”.)

3. Narysuj linie w réwnych odstepach od siebie
na materiale za pomocg oféwka do materiatu,
ktore bedg oznaczaé miejsce umieszczenia
Sciegu na okretke.

Zt6z materiat wzdtuz jednej z linii i delikatnie
przyprasuj zelazkiem.

@

<

(1 Tworzenie linii
(2) Ztéz na pot

4. Przekre¢ pokretto reczne tak, aby linia na
pokretle recznym znajdowata sie réwno z linig
na maszynie (patrz ROZDZIAL 1 ,Kierunek
obracania pokretta recznego”).

5. Podnie$ dzwignie stopki dociskowej i wtdz
materiat ze zgietg krawedzig w taki sposoéb,
aby igta w czasie szycia przekluwata wytgcznie
ztozong krawedz.

6. Obniz dzwignie stopki dociskowej, ustaw
prowadnik materiatu w strone ztozonej krawedzi.
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7. Wyréwnaj prowadnik stopki dociskowej do
§ciegu krytego z linig po prawej stronie palca
Sciegu.

Obracajgc srube w przéd, prowadnik $ciegu
przemiesci sie w prawo. Obracajgc $rube w tyt,
prowadnik $ciegu przemiesci sie w lewo.

8. Wyréwnaj ztozenie z prowadnikiem i wiéz
materiatdo pozyciji igly.

@ Sruba regulacii
@ Prowadnik materiatu

9. Poprowadz zagiecie materiatu tak, aby szy¢ w
potowie miedzy igtg a gornym ostrzem tngcym.

10. Kontynuuj szycie dopodki wszystkie oznaczone
linie nie zostang uszyte.

A A

Popraw niewielkie nieréwnosci reka.

Stopka do wszywania tasmy

Funkcje

Uzywajac stopki do obciggania tadmg, mozna
szy¢ tasmy, ale réwniez jednocze$nie gumki i
oblamowanie.

- Mozna szy¢ tasmy i gumki o szerokosci od 6 mm do
12 mm.

- Doczepianie tasmy jest bardzo uzyteczne do
wzmacniania rozciggliwych materiatow takich
jak dzianinowych ubran na ramionach. Réwniez
przyszywanie gumek jest odpowiednie dla
mankietéw, dekoltéw itp.

<A> Uzywanie gumek
<B> Uzywanie tasmy
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Ustawienia maszyny (rodzaj sciegu):

- owerlok dwuigtowy czteronitkowy

- owerlok jednoigtowy trzynitkowy (kazda igta
moze zosta¢ uzyta.)

Jak ustawi¢ gumke / tasme

1. Zamontuj stopke do obciggania tasma (patrz
ROZDZIAL. 1 ,Montowanie/ demontowanie
stopki dociskowej”).

2. Podnie$ dzwignie stopki dociskowe;.

3. Przekre¢ pokretto reczne tak, aby linia na
pokretle recznym znajdowata sie réwno z linig
na maszynie (patrz ROZDZIAt 1 ,Kierunek
obracania pokretta recznego”).

4. Otworz klapke prowadnika tasmy (1), nastepnie
ustaw pokretto regulacji nacisku @ na ,0”.

5. Przetéz taSme lub gumke (5 przez otwor (3.

6. Przetdz tasme lub gumke (5) przez otwor (3)
tak, aby prawa strona tasmy / gumki byta
ustawiona wzdtuz prowadnika (@).

7. Zamknij klapke prowadnika tasmy (1 tak, aby
byta ustawiona po lewej stronie tadmy / gumki.

Szycie probne

1. Podnie$ dzwignig stopki dociskowe;.
2. Wit6z materiaty do momentu, gdy brzeg
materiatéw dotknie ostrza tngcego.

3. Obniz dzwignie stopki dociskowej.
4. Ustaw pokretto regulacji szerokosci $ciegu na
5O -



5. Ustaw dzwignie kontroli dtugosci $ciegu.
- TaSmy: pomiedzy ,3” a ,4”
- Gumki: ,4”
6. Ustaw pokretto regulacji nacisku 2)
- na ,0” szyjgc tasmy.
- na zadany numer dla $ciggnie¢ szyjac gumki.
UWAGA:
Sciagniecia beda sie zwigkszac wraz z
wiekszym numerem.

7. Wykonaj szycie probne i ustaw naciggniecie nici.

Przyktad prawidiowego szwu szycia:

<B>

<A> Powierzchnia
<B> Tasma
<C> Powierzchnia
<D> Gumka

UWAGA:

Naciggnigecie nici podczas szycia ta$m jest podobne
do normalnego naciggniecia dla obszywania krawedzi.
Dla tadniejszego wykonczenia zaleca sig wigksze
naciggniecie pod nawlekaczem i nad nawlekaczem.
Zaleca sie wykonanie szycia probnego dla kazdego
materiatu / nici ze wzgledu na rdzny stopieri $ciggniecia.

Stopka do wszywania perelek

Funkcje

Uzywajgc stopki do sekwencji pertowej, mozna
przyszywac koraliki na materiat. Jest to przydatne
do wykonywania ozdobnych krawedzi zaston,
obrusow, sukienek itp. Za pomocg tej stopki mozna
przyszywac koraliki w odstepach od 3 mm do 5 mm.

Przygotowanie

1. Wycofaj ostrze tnace (patrz ROZDZIAL 1
»Wycofywanie ostrza tngcego”).

2. Zamontuj stopke do sekwencji pertowej (patrz
ROZDZIAt 1 ,Montowanie/ demontowanie
stopki dociskowej”).

3. Ustaw maszyne na trzynitkowy $cieg

owerlokowy z jedng igtg umieszczong po lewej
stronie.

Prawg igte nalezy wyciggnac.

Jak ustawi¢ maszyne

1. Ustaw dtugos$é Sciegu zgodnie z dtugoscig
dla <A> lub <B>. Na przyktad 4 mm dtugosci
$ciegu oznacza 4 mm dla <A> lub <B>.

<A> <A
<B> <B

2. Ustaw szeroko$¢ sciegu od 3 do 5 mm.

3. Ustaw naciggniecie nici w nastepujgcy sposoéb:
Ni¢ igly: nieznacznie zmniejsz
Ni¢ gérnego nawlekacza: nieznacznie zmniejsz
Ni¢ dolnego nawlekacza: nieznacznie zwigksz

Jak ustawi¢ materiat i koraliki

1 ~1.5mm

1. Zi6z materiat zgodnie z linig do ozdoby
koralikami.

2. Umie$¢ materiat w miejscu opuszczania igty
utrzymujgc ztozong krawedz w prowadniku (1.

3. Uzyj $ruby (@) i ustaw odstep miedzy ztozong
krawedzig a igtg miedzy 1 mm a 1,5 mm.

4. Przeprowadz koralik przez prowadnik z przodu
tunelu prowadnika (3.

Szycie probne

1. Szyj przekrecajac pokretto reczne do momentu
az koralik nie przejdzie przez tunel.

2. Szyj powoli jednoczeénie naprowadzajgc
koralik i materiat recznie.

3. Zawigz obydwa konce nici.

UWAGA:

Naciggniecie nici moze sie fatwo poluzowac

zwtaszcza w przypadku matych koralikow. Wysun

ruchomy wypust $ciegu dla lepszego szycia.
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Stopka do pikowania

Funkcje

Uzywajac stopki do pikowania, mozna uzyskac
efekt pikowania na krawedzi materiatu. Pikowanie
przydaje sie do ozdobnych krawedzi odziezy
(pizama, odziez sportowa), ostony mebli, poduszek
ozdobnych, toreb itp.

Przygotowanie
Zamontuj stopke do pikowania (patrz ROZDZIAL 1
»,Montowanie/ demontowanie stopki dociskowej”).

Ustawienia maszyny (rodzaj $ciegu):

- owerlok dwuigtowy czteronitkowy
- owerlok jednoigtowy trzynitkowy (prawa igta
powinna zosta¢ wyciggnieta)

Jak ustawi¢ maszyne
1. Ustaw dtugos¢ Sciegu na 3 mm. (potozenie

standardowe)
2. Ustaw szeroko$¢ sciegu na 5 do 6 mm

3. Ustaw naciggniecie $ciegu na standardowy
$cieg owerlokowy (patrz ROZDZIAL 5 \Wybor
$ciegu”).

5 ~6mm 5 ~6mm
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Jak ustawi¢ materiat i tasme do
pikowania

(1) Powierzchnia

@ Lewa strona

1. Potoz tadme do pikowania pomiedzy 2 kawatki
materiatu i ustaw obydwie krawedzie materiatu
tak jak to zostato pokazane na rysunku.
Trzymaj 3 cm tadme do pikowania powyzej
krawedzi materiatu, aby uzyskac jednostajne
szycie. (Powierzchnia materiatu powinna
znajdowac sie wewnatrz.)

2. Umie$¢ materiat z taSmag do pikowania pod
stopkg dociskowg i wtoz tadme do pikowania
w rowek <A> stopki do pikowania i rozpocznij
szycie.

Rozpocznij szycie
1. Ostroznie poprowadz materiat i tasme do
pikowania recznie podczas szycia.

2. Obroc¢ obydwie strony materiatu po szyciu.
UWAGA:

Dla tatwiejszego szycia, wygtadZz materiat i tasme
do pikowania przed rozpoczeciem szycia.

Szycie pikowane jest trudne pod katem ostrym.

W przypadku szerokiej tasmy do pikowania,
powinno sie szy¢ odcinajgc nadmierng cze$c.




Stopka do marszczen

Funkcje
Mozesz utworzy¢ piekne zebrania za pomocg
stopki zbierajgcej w réznych rodzajach odziezy i

ozdobach domu.

Przygotowanie

Zamontuj stopke zbierajacq (patrz ROZDZIAL 1
»,Montowanie/ demontowanie stopki dociskowej”).

Ustawienia maszyny (rodzaj $ciegu):

5%

- owerlok dwuigtowy czteronitkowy

- owerlok jednoigtowy trzynitkowy (kazda igta
moze zostaé uzyta.)

Jak ustawi¢ materiat

(1) Powierzchnia (2 Lewa strona

1. Podnie$ dzwignig stopki dociskowe;.

2. Przekre¢ pokretto reczne tak, aby oznaczenie
na pokretle recznym znajdowato sie réwno
z linig na maszynie (patrz ROZDZIAL 1
,Kierunek obracania pokretta recznego”).

3. Ustaw dolng cze$¢ materiatu (materiat, ktéry
bedzie zbierany (1) pod prowadnikiem (3 tuz
pod igtg).

4. Ustaw gorng cze$¢ materiatu (2) miedzy stopkag
zbierajgcg, a prowadnikiem (3) u gory dolnej
czesci materiatu (.

5. Obniz dzwignie stopki dociskowe;j.

Szycie prébne

. Ustaw dtugosé sciegu na 3 mm.
. Ustaw wskaznik podajnika zréznicowanego na 2.
Ustaw szeroko$c¢ $ciegu na 5 mm.

oo

Ustaw pozostate ustawienia tak, jak w przypadku
standardowego szycia owerlokowego.

5. Szyj, utrzymujac materiat rowno z prowadnikiem
materiatu (3).
- Ustaw rozmiar zebran, ustawiajac dtugosé
$ciegu miedzy 2 mma 5 mm.
- Ustaw ilo$¢ materiatu, ktéra jest
zebrana, ustawiajgc wskaznik podajnika
zréznicowanego miedzy 1,0 a 2,0.
UWAGA:
Nie ciggnac ani nie rozcigga¢ materiatu.
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DANE TECHNICZNE

Dane techniczne

Wykorzystanie
Od materiatow drobnych po ciezkie

Predkos¢ szycia
Maksymalnie 1 300 $ciegdw na minute

Szerokos¢ sciegu
2.8 mmdo 7.5 mm

Dlugosé¢ sciegu (gestosc)
2 mm do 4 mm

Skok igty
26,4 mm

Podniesienie stopki
5 mm do 6 mm

Igta

130/705 H

Liczba igiet i nici
Zamiennie trzy/cztery nici
Dwie igty lub jedna igta

Waga samej maszyny
9.8 kg.

Wymiary maszyny

370 mm (szer.) x 405 mm (wys.) x 355
mm (gteb.)
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DANE USTAWIENIA

NACIAGNIECIE NICI UWAGA
MATERIAL NIC IGLA Lewa | Prawa | Gomy | Dolny ]
igta igla | nawlekacz | nawlekacz RODZAJ SCIEGU
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R&zne opcjonalne akcesoria sg dostepne do zakupu oddzielnie.
Odwiedz nasza strone internetowa https://s.brother/cotkb/.

Odwiedz nas na stronie https://s.brother/cptab/, gdzie mozesz
uzyskac¢ informacje dotyczgce pomocy technicznej (filmy
instruktazowe, czesto zadawane pytania itp.) dotyczgce Twojego
produktu firmy Brother.

Brother SupportCenter to aplikacja mobilna, ktéra udostepnia informacje
dotyczgce pomocy technicznej dla produktu Brother.
Odwiedz Google Play™ lub App Store, aby pobrac.

Google Play™ App Store

To urzadzenie jest zatwierdzone do uzytku wytgcznie w kraju zakupu. Lokalne firmy Brother lub
ich dealerzy bedg obstugiwaé wytagcznie urzgdzenia zakupione w ich wiasnych krajach.
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