INSTRUKCIJA OBSLUGI DO
MASZYNY BROTHER PQ 1600s




Akcesoria

WoONOURWNE

pokrowiec

Srubokret duzy

Srubokret maty

szczoteczka

kolanéwka

komplet igiet

$rubki do przykrecenia linijki

separator (utatwia zszywanie dwdch warstw materiatu)
zapasowa igta od zgbkow

. przyrzad do wymiany igly dolnej
. stopka uniwersalna

. szpulki

. kapturek na trzpien nici



14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21,
22,

zwijacz

stopka do suwakow

stopka do suwakdw krytych
stopka do paczworkdow
stopka do pikowania

linijka

pedat

dodatkowy stét (nie nalezy do wyposazenia
standardowego)



Opis maszyny

maszt

regulacja

docisku regulator gestosci

$ciegu

wigcznik
pozycjonowania
igty

dzwignia
cofania
nawlekacz .
ity reguIaCJ,a _
wysokosci
zabkow
naprezacz ,
wigcznik kolanowka

automatycznego
ciecia nici



naprezacz

do nawijania

nawijacz szpulek
szpulek

koto pasowe

dzwignia

podnoszenia
wigcznik stopki
maszyny

Zanim zaczniesz szy¢
Regulacja naprezenia gornej nitki

Aby docisnac¢ gorng

nitke pokre¢ w prawo. stabie] mocniej

Aby poluzowac gorna
nitke pokre¢ w lewo.




Kabel zasilajacy i pedat

podfacz pedat

podtacz kabel
zasilajacy

Wiaczanie maszyny

Aby witgczny¢ maszyne nalezy
przestawi¢ wtgcznik w pozycje
"I". Aby wylaczy¢ maszyne
nalezy przestawi¢ wigcznik w
pozycje "O".




Zanim zaczniesz szyc cd.

Hand Wheel

Stitch length
o—— Reference Mark

Lower number
= shorter stitches
Higher number
= longer stitches

Stitch Length Regulator

Reverse Stitch

4L ever

e

Koto pasowe

Koto pasowe stuzy do
przestawiana pozycji igty.
Uwaga!

Obracac kotem tylko w
zaznaczonym kierunku.

Regulacja gestosci
Cyfry na pokretle okreslaja
gestos¢ Sciegu w
milimetrach.

Szycie wstecz
Aby szy¢ wstecz nalezy
dzwignie docisngé
maksymalnie w dot.



Presser Foot
Lift Lever

ﬁf/\%

Knee Lift = 4

Pressure Adjustment Dial

| Pressure indicator
needle

DZwignia podnoszenia
stopki

Umozliwia podnoszenie stopki
za pomocg reki.

Kolanowka

Umozliwia podnoszenie stopki
za pomoca kolana, tak jak w
maszynach przemystowych.

Regulacja sity docisku
stopki.

Ogdlna zasada jest
nastepujgca: gruby materiat —
duzy nacisk, cienki materiat —
nacisk staby.



>2

Thread Cutter Button

Indicator Lamp

i

Needle Stop Position Button

Automatyczne
ciecie nici

Wcisnij ten guzi,k aby
obcig¢ nitke

Pozycjonowanie
nici

Dioda sie pali — igfa
zatrzymuje sie w dolnej
pozydcji.

Dioda sie nie pali — igfa
zatrzymuje sie w
przypadkowej pozycji
Dioda miga — awaria, np.
maszyna zablokowana
przez nitke.



Regulacja wysokosci zagbkow

Feed Dog Adjustment Knob
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Wysokos¢ zgbkdw, podobnie jak site docisku stopki dobieramy
w zaleznosci od grubosci materiatu.
Transport igtowy dziata tylko w jednym potozeniu pokretta.

Uwaga!

Transport iglowy wspotpracuje tylko z jedng stopka, specjalnie
przeznaczong do tego celu. Uzywanie innych stopek jest
niezalecane bo powoduije tepienie igty.



Wymiana igly

Screwdriver

The nesdle should lay
parallel to a surface.

Flat surface

Lay neadle on
a flat surface
(such as the needle
plate or a plate

of glass).

Wytgcz maszyne, opusc stopke
i podnies igte jak najwyzej za
pomocg kota pasowego.

Poluzuj srubke za pomoca
Srubokreta i wyjmij igte.

Wsadz nowg igte ptaska strong
po prawej stronie. Wepchnij
igte maksymalnie do gory i
dokre¢ $rubke za pomoca
$rubokreta.

Igty powinno sie sprawdzac
czy nie sg krzywe.

Najmniejsza krzywizna iglty
powinna by¢ powodem do jej
wymiany. Zaleca sie wymieniac
igly nie rzadziej niz co 2
tygodnie pracy
jednozmianowej.



Wymiana igly w transporcie iglowym

1. Ustaw zabki w pozycji
"velvet" (igietka wtaczona).

2. Usun igte, stopke i ptytke
$ciegowa.

3. Opusc stopke i pokrec
kotem pasowym, tak aby
igietka ustawita sie w
gornej pozyciji.

4. Wt6z maty Srubokret (jest
w zestawie) zgodnie z
rysunkiem.

5. Trzymajac sprezynke
palcem, chwy¢ igietke
specjalnym przyrzagdem i
wyjmij ja.

6. Trzymajgc sprezynke
palcem wtdz nowg igietke
za pomoca specjalnego
przyrzadu.

7. Wyjmij $rubokret.

8. Zaldz stopke, ptytke i igte.







Nawijanie nitki na szpulki

@ - @: See following illustrations

Thread Notch 1
Thread Notch 2 Bobbin
o X X
Bobbin Winder

= Shaft

L7

Guide Pin

Bobbin Stop




Nawlekanie nici dolnej

Latch Spring

# Bobbin should be
positioned so it
winds to the left

Uwaga!
Prosze zwréci¢ uwage na sposob wiozenia szpulki do bebenka. Jezeli pociggniemy za nitke, to szpulka
powinna obracac sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.



Nawlekanie gornej nitki do szycia cienkich i sSrednich materiatow

Podczas nawlekania zaleca sie wylgczy¢ maszyne z pradu, poniewaz maszyna moze sie przypadkowo wigczyc
i skaleczy¢ reke.
Nawlekacza nie powinno sie uzywac do cienkich igiet lub grubych nici.



Nawlekanie gornej nitki do szycia grubych materiatow

9 Screw
@ Thread guide (right)
@ Looser
@ Tighter

Prowadnik nici mozna przesuwac na
boki. Przesuniecie w lewo =
mniejsze naprezenie nitki.
Przesuniecie w prawo = wieksze
naprezenie nitki.



Nawlekanie igly za pomoca nawlekacza

Automatic
Needle
Threader




Jezeli nitka podczas szycia
sie skreca lub tworzg sie
supty, to sprobuj tego
sposobu przewlewczenia.

Jezeli dalej sa problemy z
nitka, to sprébuj innego
sposobu przewleczenia.

%

Wyciaganie nitki dolnej na wierzch

Ostatnim etapem nawlekania jest wyciggniecie nitki dolnej na
wierzch.

Aby wyciggna¢ nitke nalezy lekko przytrzymaé nitke gdrng, a
druga rekg pokreci¢ kotem pasowym.

Na koniec obie nitki wyciggamy, obcinamy nozykiem na
dtugos¢ ok. 15 cm i podktadamy pod stopke.

Maszyna jest gotowa do szycia.



Wymiana stopki (na przykifadzie stopki do
suwakow)




Stopki sciegowe

Stopka uniwersalna
przystosowana do
transportu igtowego.
Najlepsza do materiatow
cienkich, welwetu.

Stopka zawijajaca brzeg
materiatu.

Stopka do wszywania
suwakow krytych.

Stopka do pikowania,
haftowania i cerowania




Stopka uniwersalna do
wszystkiego. Zatoz te stopke
koniecznie do grubych
materiatow.

Stopka do wszywania zwykiych
suwakow.

Stopka 4" do paczworkdw.

Stopka z gérnym transportem.
Do skory, sztucznej skory,
materiatow Sliskich i
wielowarstwowych.

(nie nalezy do wyposazenia
standardowego )



Podrecznik szycia

Proste szycie

# When changing sewing directions. Reinforcement stitches

1 crnJ_

Finish
Sewing.

Before
sewing.

1. Podnies stopke, wyciggnij 15 cm nitki dolnej i gornej, przetdz nitki pod stopke i podtdz materiat
pod stopke.

2. Nacisnij delikatnie na pedat.

3. Aby zakonczy¢ zdejmij noge z pedatu, nacisnij przycisk ciecia nitki i podnies$ stopke.

4. Aby zakreci¢: zatrzymaj maszyne, za pomocg kota pasowego przesun igte do dolnej pozycji (igta
automatycznie bedzie zatrzymywata sie w dolnej pozycji, jezeli wigczysz "pozycjonowanie igty"),
nastepnie obré¢ materiat, opus¢ stopke i szyj dalej.

5. Ryglowanie: pierwsze 3 Sciegi wykonaj krecac koto pasowe reka, nastepnie nacisnij dzwignie
cofania, zréb trzy Sciegi do tytu, pus¢ dzwignie cofania i wcisnij pedat.



Szycie z transportem igfowym

Indicator Needle

Fabric: Fabric
Velvet

Quilt

Synthetic Suede
Knit

-
Feed Pin Feed Dog

Coading
Others
1. Ustaw pokretto wysokosci zgbkdw w pozycji "transport igtowy".
2. Ustaw docisk stopki na matg wartosc.
3. Sprawdz czy jest zatozona stopka do transportu igtowego. Jak nie to zmien stopke.
4. Dalej szyj normalnie. Transport igtowy sprawdza sie najlepiej przy szyciu: welwetu, materiatow z
ociepling, dzianin, syntetycznego zamszu itp.
Uwaga!

Ze wzgleddw bezpieczenstwa igta transportu iglowego chowa sie samoczynnie po podniesieniu stopki.



Zwijanie brzegu materiatu

Ustaw igte w

narozniku 0,5 cm od
T obu brzegow

materiatu.

05cm

Przeszyj dwa Sciegi i
zatrzymaj maszyne.

Wyciagnij materiat
przed stopke.

Lewa reka trzymaj
wszystkie 4 nitki.




Prawg rekg podsun
materiat pod stopke,
tak jak widac¢ na
rysunku.

Opusc stopke.

Caly czas lekko
ciagnac 4 nitki
zacznij szy¢.

Pusc nitki i szyj
starajgc sie
prowadzi¢ igte ok.
0,5 cm od brzegu
materiatu.



Wszywanie zwykiego suwaka

Slide

Stop
0.5cm

—-tl— 0.2cm

r

Base of
Opening

Wylacz maszyne z
pradu.

Jezeli materiat jest
elastyczny mozesz
wigczy¢ transport

igtowy.

Zainstaluj stopke do
suwakow. Ruszajgc
kotem pasowym
sprawdz czy igta
trafia w otwdr w
stopce.

Wszywaj jeden brzeg
suwaka zgodnie z
rysunkiem uwazajac,
by nie uderzy¢ igta w
metalowg czesc¢
suwaka.



Aby wszy¢ drugi
brzeg suwaka,
zamocuj stopke do
suwakow z drugiej
strony. Najpierw
upewnij sie, czy
igta trafia w otwor
w stopce.



Wszywanie suwaka krytego

Teeth
Slide Base of
Opening
/£
L[] Toem
1
1
Basting

D




Wykorzystanie stopki V4" do szycia
paczworkow

T
:

—s=—e— Seam allowance
| (14" 6.4 mm)
i

Beginning
of
stitching

Align this
mark with
edge of
fabric
Align this
mark with
End of — edge of
stitching fabric

i . Top of fabric

] | ——— [

________

Gl

— — Seam

—a—

(1/8”, 3.2 mm)

stopka ta jest bardzo
wygodna do szycia
paczworkow poniewaz
posiada ona naciecia
umozliwiajgce
precyzyjne rozpoczecie i
zakonczenie Sciegu
dokfadnie 4" czyli 6,4
mm od krawedzi
materiatu.

Dzieki niej mozemy
tatwo naszywac tatki
szyjac dokfadnie 6,4 mm
od krawedzi fatki.

Zaleca sie ustawienie
gestosci Sciegu na od 2
do 2,5 mm.



Pikowanie

Ustaw docisk stopki na
staby.

Catkowicie opusc¢ zgbki
za pomocg pokretta.

Uwaga!

Nie uzywaj
automatycznego
nawlekacza.

Stopka z gornym transportem

Stopka z gérnym

transportem wymaga aby nie

orked part =~ szy€ za szybko. Prosze

4~/ of operation = ograniczy¢ predkos¢ do 70%
- lever predkosci max.

Securethe — —Selphfl Prosze nie uzywac transportu
capscrew Ly iglowego.
with a

screwdriver. Docisk stopki nalezy ustawié¢

na Sredni.



Separator

Niekiedy bardzo trudno jest rowno zszy¢ ze sobg dwa
materiaty. Separator ufatwia to zadanie, rozdzielajgc dwie
warstwy materiatu.

— Separator

Separator

Needle
Lining
e —

Separator
Velvets




Linijka

Adjustment



Konserwacja maszyny
>

Czyszczenie:

Raz na 6 miesiecy
pracy nalezy
odkreci¢ ptytke
Sciegowa i
pedzelkiem oczyscic
mechanizmy
znajdujace sie pod
ptytka.

Oliwienie:

Chwytacz nalezy
smarowac raz na
dwa tygodnie.



Raz w miesigcu nalezy
wpuscic¢ jedna krople
oliwy do maszyn we
wskazanych punktach.

Uwaga!

Maszyne czysci¢ za pomocg miekkiej szmatki
zmoczonej wodg z mydtem.

Nie uzywac rozpuszczalnikdw, benzyn, itp.

Do oliwienia stosowac biaty olej wazelinowy do
maszyn do szycia.
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