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Przed rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia nalezy zapozna¢ sie z niniejszym dokumentem.
Zalecamy przechowywanie tego dokumentu w poblizu do w przysztosci.






WPROWADZENIE

Dziekujemy za zakup tej maszyny. Przed przystgpieniem
do uzytkowania maszyny nalezy dokfadnie zapoznac sie
z rozdziatem ,WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA”, a nastepnie przeczyta¢ informacje
dotyczgce prawidtowej obstugi i poszczegdlnych funkciji
W niniejszym podreczniku.

Ponadto, po zapoznaniu sie z trescig niniejszego
podrecznika, nalezy umiesci¢ go w tatwo dostepnym
miejscu. Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze
spowodowac¢ zwiekszone ryzyko obrazen ciata lub szkod
materialnych, w tym

w wyniku pozaru, porazenia prgdem, poparzen lub
uduszenia.

WAZNE INSTRUKCJE

DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Nalezy zapoznac¢ sie z niniejszymi instrukcjami
dotyczacymi bezpieczenstwa przed przystapieniem
do uzytkowania maszyny.

A

NIEBEZPIECZENSTWO

-- Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem elektrycznym:

1 Zawsze nalezy odfgczaé¢ maszyne z gniazda
natychmiast po zakonczeniu jej uzywania, na
czas czyszczenia, podczas wykonywania
wszelkich regulacji serwisowych opisanych w
niniejszym podreczniku oraz w przypadku
pozostawienia maszyny bez kontroli.

A\ OSTRZEZENIE

- Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo oparzen, pozaru,
porazenia pragdem i obrazen ludzi:

2. Podczas smarowania maszyny, a takze podczas
przeprowadzania wszelkich wymienionych w instrukciji
obstugi, nalezy zawsze odfgczaé¢ hafciarke od zrodta
zasilania.

e Aby odtgczy¢ maszyne, nalezy przetgczy¢
wtgcznik zasilania do potozenia ,,0”, a
nastepnie przytrzymac wtyczke i wyciagnac ja
z gniazda. Nie nalezy ciggng¢ za przewdd.

e Maszyne nalezy podtgczac bezposrednio do
gniazda elektrycznego. Nie uzywac
przediuzaczy.

e Zawsze odigcza¢ maszyne w razie przerwy w
dostawie pradu.

3. Zagrozenia elektryczne:

Maszyne nalezy podigczy¢ do zrédia napiecia
przemiennego o parametrach podanych na
tabliczce znamionowej. Nie nalezy podtgczac jej
do zrodta napigcia statego lub przetwornicy. Jesli
nie sg znane parametry posiadanego zrodia
zasilania, nalezy skontaktowac sie z
wykwalifikowanym elektrykiem.

Maszyna jest przeznaczona do uzytku wylgcznie
w kraju zakupu.

4. Nigdy nie nalezy uzywac hafciarki, jezeli przewdd lub
wtyczka sg uszkodzone, maszyna nie pracuje
prawidtowo, doszto do jej upuszczenia, uszkodzenia
lub kontaktu z wodg. Maszyne nalezy oddac do
najblizszego autoryzowanego sprzedawcy produktow
firmy Brother lub jej centrum serwisowego w celu
przegladu, naprawy badz regulacji elektrycznej albo
mechaniczne;.

Aby unikng¢ porazenia prgdem lub pozaru, nie
uzywac uszkodzonej wtyczki przewodu
zasilajgcego lub obluzowanego gniazda
elektrycznego i upewnic sie, ze wtyczka
przewodu zasilajgcego jest wtozona poprawnie i
catkowicie.

Jezeli podczas przechowywania lub uzytkowania
zauwazone zostanie cokolwiek nietypowego, np.
nieprzyjemny zapach, przegrzanie, odbarwienie
lub odksztatcenie, nalezy natychmiast przerwac
uzytkowanie maszyny i odtgczy¢ przewod
zasilajgcy.

Podczas transportowania maszyny nalezy
podnosic jg, trzymajgc od spodu. Podnoszenie
maszyny za ktérgkolwiek z czesci moze
spowodowac jej uszkodzenie lub upuszczenie, co
z kolei moze prowadzi¢ do obrazen cielesnych.
Podczas podnoszenia maszyny nie nalezy
wykonywac gwattownych ani nieostroznych
ruchéw, gdyz moze to doprowadzi¢ do
odniesienia obrazenh plecow lub kolan.

Podczas transportu maszyny nie nalezy dotykac
panelu sterowania, prowadnikéw nici ani innych
czesci, gdyz moze to doprowadzi¢ do odniesienia
obrazenh.

5. Podczas utrzymywac czysto$¢ obszaru roboczego:

Aby Nie wolno uruchamia¢ maszyny, jezeli otwory
wentylacyjne sg zablokowane. Otwory
wentylacyjne maszyny nalezy zabezpieczy¢ przed
gromadzeniem sie scinkow, kurzu i luznej tkaniny.
Nie nalezy uzywac przedtuzaczy. Maszyne nalezy
podtgczaé bezposrednio do gniazda
elektrycznego.

Do zadnego z otworéw nie nalezy wrzucac lub
wktadac¢ zadnego przedmiotu.

Nalezy trzymac palce z daleka od otworow w
maszynie, takich jak te w poblizu ramienia, gdyz
nieostroznos¢ moze by¢ przyczyng obrazen.

Nie nalezy uzywac hafciarki w miejscach, gdzie
uzywane sg aerozole (rozpylacze) lub gdzie
podawany jest tlen.

Nie uzywac hafciarki w poblizu zrédet wysokiej
temperatury, takich jak kuchenka lub zelazko; w
przeciwnym razie moze doj$¢ do zaptonu
hafciarki, przewodu zasilajgcego lub haftowanej
tkaniny, co z kolei moze wywota¢ pozar lub
porazenie pradem.




e Nie uzywac¢ maszyny w poblizu otwartego
ognia; ruch tamborka mogtby doprowadzi¢ do
zapalenia sie haftowanej tkaniny.

¢ Nie ustawia¢ maszyny na niestabilnej
powierzchni, takiej jak np. niestabilny lub
pochyty stét, poniewaz maszyna moze spasc i
spowodowa¢ obrazenia.

e Podczas zaktadania lub zdejmowania tamborka
lub innego dotgczonego akcesorium, bgdz
podczas konserwacji maszyny, nalezy uwazac,
aby nie uderzy¢ maszyny swoim ciatem lub
jakgkolwiek jego czescia.

6. Podczas haftowania wymagane jest zachowanie
szczegolnej ostroznosci:

e Zawsze zwracac¢ szczegolng uwage na igte.
Nie nalezy uzywac wygietych lub
uszkodzonych igiet.

e Nalezy trzymac palce z daleka od wszystkich
ruchomych czesci. Obszar wokot igly wymaga
szczegolnej uwagi.

e Podczas pracy maszyny nalezy trzymac rece z
dala od kasety igielnicy i wszystkich ruchomych
czesci w jej poblizu, gdyz w przeciwnym razie
moze dojs¢ do odniesienia obrazen.

e W momencie wykonywania jakichkolwiek
regulacji w obszarze igty, takich jak np.
wymiana igly, nalezy ustawi¢ wytgcznik
maszyny w potozeniu ,O” w celu jej wytgczenia.

¢ Nie uzywac uszkodzonej lub nieodpowiedniej
ptytki Sciegowej, poniewaz moze to
doprowadzi¢ do ztamania igty.

. Maszyna nie jest zabawka:

¢ Nalezy postepowac ze szczegdlng ostroznoscig
w przypadku, gdy maszyna jest uzywana przez
dzieci lub w ich poblizu.

¢ Niniejsza maszyna nie powinna by¢ uzywana
przez dzieci i osoby starsze lub
niepetnosprawne bez nadzoru.

e Nalezy zwrdci¢ uwage na mate dzieci, aby
zapewnic, ze maszyna nie bedzie przez nie
uzywana jako zabawka.

e Produkt zawiera mate czesci. Trzymac produkt
poza zasiegiem dzieci, aby zapobiec
przypadkowemu potknieciu matych czesci.

¢ Nie uzywac dotaczonych nozyczek lub noza do
szwoOw w sposob, do ktérego nie sg one
przeznaczone. Ponadto, podczas tworzenia
otworu za pomocg noza do szwoéw nie
umieszczac rgk ani palcow w miejscu ciecia,
gdyz n6z moze sie zeslizgng¢ i spowodowac
obrazenia.

e Plastikowg torbe, w ktérej dostarczono
maszyne, nalezy przechowywaé w miejscu
niedostepnym dla dzieci lub oddac¢ do utylizacji.
Nie wolno pozwala¢ dzieciom na zabawe torbg
z uwagi na ryzyko uduszenia.

¢ Nie nalezy uzywa¢ na zewnatrz.

8. Aby przedtuzy¢ okres uzytkowania:

Nie uzywac ani nie przechowywa¢ maszyny w
miejscach wystawionych na bezposrednie dziatanie
Swiatla stonecznego lub wysoka wilgotnosé. Nie
uzywac ani nie przechowywac¢ maszyny w poblizu
przenos$nych grzejnikow, zelazek, lamp
halogenowych lub innych tego typu gorgcych
przedmiotow.

Do czyszczenia maszyny nie nalezy uzywac
Srodkéw czyszczgcych ani rozpuszczalnikow
organicznych, takich jak rozcienczalnik, eter
naftowy lub alkohol. W przeciwnym razie warstwa
wykonczeniowa moze sie odklei¢ lub zarysowac.
Podczas wymiany lub instalacji jakichkolwiek
podzespotoéw, igty, stopki dociskowej lub innych
czesci nalezy sprawdzi¢ procedury podane w
instrukcji obstugi, aby zapewni¢ prawidtowg
instalacje.

9. Naprawy lub regulacje:

Nie podejmowac prob demontazu, naprawy bgdz
modyfikacji maszyny w zaden sposob, gdyz grozi
to pozarem, porazeniem prgdem lub odniesieniem
obrazen.

W razie uszkodzenia sygnalizatora swietlnego
wymagana jest jego wymiana przez
autoryzowanego sprzedawce firmy Brother.

W przypadku wadliwego dziatania lub
koniecznosci regulacji nalezy najpierw zastosowac
sie do tabeli rozwigzywania probleméw
zamieszczonej na koncu niniejszej instrukcji
obstugi, aby samodzielnie dokona¢ inspekcji i
regulacji maszyny. Jezeli problem nadal
wystepuje, nalezy skontaktowac sie z lokalnym
autoryzowanym sprzedawcg produktow firmy
Brother.

Maszyna powinna by¢ uzywana wytgcznie w sposéb
opisany w niniejszej instrukgcji.

Nalezy uzywa¢ akcesoridow zalecanych przez
producenta, wymienionych w niniejszej instrukcji.

Nalezy uzywaé kabla USB dotgczonego do maszyny.

Wartosci i pomiary podane w calach s3 przyblizone.

Rzeczywiste wartosci zostaty podane w jednostkach
metrycznych.

Tres¢ niniejszej instrukgcji i specyfikacje produktu moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Wiecej informacji o produkcie mozna znalez¢ na stronie
www.brother.com




ZACHOWAJ TE
INSTRUKCJE

Ta maszyna jest przeznaczona
wylacznie do uzytku
domowego.

DO UZYTKOWNIKOW W KRAJACH
POZA OBSZAREM EUROPY

To urzadzenie nie jest przeznaczone do
uzytku przez osoby (w tym dzieci) o
ograniczonych zdolnos$ciach fizycznych,
sensorycznych lub umystowych, lub
nieposiadajgce doswiadczenia i wiedzy,
chyba Zze sg one nadzorowane lub zostaty
poinstruowane w zakresie korzystania z
urzgdzenia przez osobe odpowiedzialng za
ich bezpieczenstwo.

Dzieci powinny by¢ nadzorowane, aby
upewnic sie, ze nie bawig sie urzgdzeniem.

DLA UZYTKOWNIKOW W KRAJACH
EUROPEJSKICH

Urzadzenie moze by¢ uzywane przez
dzieci od 8 lat wzwyz oraz przez osoby o
obnizonych mozliwosciach fizycznych,
sensorycznych lub umystowych lub nie
posiadajgce doswiadczenia ani
odpowiedniej wiedzy, pod warunkiem, ze
pracujg pod nadzorem lub zostaty
poinstruowane o zasadach bezpiecznego
uzytkowania urzadzenia i sg swiadome
mozliwych zagrozen. Dzieci nie powinny
sie bawi¢ urzgdzeniem. Czyszczenie oraz
czynnosci konserwacyjne nie powinny by¢
wykonywane przez dzieci bez nadzoru.

DLA UZYTKOWNIKOW Z WIELKIEJ
BRYTANII, IRLANDII, MALTY | CYPRU
W przypadku wymiany bezpiecznika
instalowanego we wtyczce, skorzystaj z
zatwierdzonego przez ASTA bezpiecznika
typu BS 1362, tzn. oznaczonego symbolem
i 0 natezeniu identycznym
Zz zaznaczonym na wtyczce.
- Zawsze zakfadaj pokrywe bezpiecznika.
Nigdy nie korzystaj z wtyczek bez pokrywy
bezpiecznika.
- Jesli dostepne gniazdko elektryczne nie
jest przystosowane do wtyczki
dostarczonej wraz z maszyng, skontaktu;j
sie z autoryzowanym sprzedawcg
produktow firmy Brother w celu uzyskania
odpowiedniego przewodu.

Bezpieczenstwo pracy
z laserami
(Dotyczy krajow europejskich)
Norma EN 60825-1:2014+A11:2021 i

EN 50689:2021

Maszyna jest konsumenckim urzgdzeniem
laserowym Klasy 1, zgodnie z definicjg
okreslong w normach EN 60825-1: 2014
+A11:2021 i EN 50689:2021.

Laser wskazuje punkt opuszczania igty.

KONSUMENCKIE URZADZENIE

LASEROWE KLASY 1
EN 50689:2021

Bezpieczenstwo pracy
z laserami
(Dotyczy krajow
innych niz USA i europejskie)

Norma IEC 60825-1

Maszyna jest produktem laserowym Klasy 1,
zgodnie z definicjg okreslong w normach
IEC 60825-1:2007 i IEC 60825-1:2014.

CLASS 1 LASER PRODUCT

A UWAGA

e Laser maszyny wyposazony jest w
diode laserowg klasy 3B. Lasera nie
wolno otwiera¢ pod zadnym pozorem.

e Uzywanie elementéw sterujgcych,
przeprowadzanie regulacji lub
wykonywanie operacji innych niz
okreslone w instrukcji moze skutkowaé
narazeniem na niebezpieczne
promieniowanie.




Warunki korzystania

UWAGA! PROSZE UWAZNIE
PRZECZYTAC!

Niniejsze warunki korzystania (,Umowa”) sg prawnie
wigzgcg umowag miedzy Brother Industries, Ltd.
(»Spotka”) a uzytkownikiem regulujgcg sposob
korzystania z Oprogramowania, zainstalowanego lub
udostepnionego przez Spotke, do uzytku razem z
maszyng (w tym produktami do szycia, haftowania bgdz
rekodzielnictwa, dalej tgcznie ,Produkt Spétki”). Termin
~,Oprogramowanie” obejmuje wszelkie dane o
zawartosci (w tym dane projektowe i haftu, dalej tgcznie
.Zawartos¢”), formaty danych, oprogramowanie
sprzetowe Produktu Spétki oraz aplikacje na komputer
lub urzgdzenie mobilne.

Skorzystanie z Oprogramowania i Produktu Spéfki jest
jednoznaczne z przyjeciem na siebie obowigzku
przestrzegania warunkéw niniejszej Umowy. Jezeli
uzytkownik nie akceptuje warunkéw niniejszej Umowy,
Spotka nie udziela uzytkownikowi licencji na
Oprogramowanie i uzytkownik nie moze z niego
korzysta¢. Ewentualne zmiany lub uzupetnienia
dotyczgce niniejszej Umowy mogg by¢ dotgczone do
Oprogramowania.

Osoby zatwierdzajgce niniejszg Umowe w imieniu
jakiegokolwiek podmiotu, oswiadczajg, ze sg wtasciwie
umocowane prawnie do podpisania prawnie wigzgcej
umowy w imieniu rzeczonego podmiotu.

Warunki ogélne

1 Udzielenie licencji.

1.1 Zgodnie z warunkami niniejszej Umowy Spotka
niniejszym udziela uzytkownikowi osobistej, niewytacznej,
nieprzenoszalnej i odwotalnej licencji na uzytkowanie
Oprogramowania, wytgcznie w potaczeniu z Produktem
Spotki.

1.2 Prawo uzytkownika do korzystania z Oprogramowania
jest przedmiotem licencji a nie zbycia i udzielane jest
wytgcznie do uzytku zgodnie z warunkami niniejszej
Umowy. Spotka i jej dostawcy zachowujg wszelkie prawa,
tytuty i udziaty zwigzane z Oprogramowaniem, w tym
miedzy innymi wszelkie prawa wiasnosci intelektualne;j.

2 Ograniczenia

2.1 Jezeli niniejsza Umowa bgdz lokalne przepisy

nie méwig wyraznie inaczej, uzytkownik

zobowigzuje sie:

2.1.1 nie podejmowac préb dezasemblowania,
dekompilowania, inzynierii wstecznej, ttumaczenia
Oprogramowania badz innych préb poznania jego kodu
zrodiowego (dotyczy to takze Zawartosci opracowanej z
uzyciem Produktu Spotki lub oprogramowania uzytkowego
do edycji tresci — to samo stosuje sie dalej w catym
niniejszym paragrafie 2);

2.1.2 nie tworzy¢ prac pochodnych na podstawie catosci
lub czesci Oprogramowania, co nie dotyczy jednak
Zawartosci uzytkownika zgodnie z definicjg przedstawiong
w paragrafie 7.2;

2.1.3 nie rozpowszechnia¢, przekazywac¢ ani udostepnia¢
Oprogramowania w jakiejkolwiek formie, w catosci bgdz w
czesci, innym osobom, bez uprzedniej pisemnej zgody
Spotki;

2.1.4 nie tworzy¢ kopii Oprogramowania, za wyjgtkiem
sytuacji, w ktorych jest to wymagane w ramach
normalnego korzystania z Oprogramowania w potgczeniu
z Produktem Spétki albo w ramach stworzenia kopii
zapasowej lub zapewnienia bezpiecznej pracy;

2.1.5 nie przenosic¢, wypozyczac, wynajmowac, podnajmowac,
pozyczagé, ttumaczy¢, fgczyé, dostosowywaé, urozmaicac,
zmienia¢ czy modyfikowaé Oprogramowania, w catosci badz
w czesci, ani nie dopuszczaé do tgczenia lub integrowania
Oprogramowania bgdz jego czesci z innymi programami;
2.1.6 dotgczac informacje o prawach autorskich Spétki lub jej
licencjodawcy oraz niniejszg Umowe do wszystkich
czesciowych lub petnych kopii Oprogramowania; oraz

2.1.7 nie uzywac¢ Oprogramowania do innych celéw (w tym
miedzy innymi w potgczeniu z nieautoryzowanymi produktami
lub programami do szycia / haftowania / rekodzielnictwa) niz
okreslone w paragrafie 1 niniejszej Umowy.

3 Odmowa udzielenia gwarancji

W ZAKRESIE DOPUSZCZALNYM PRZEZ OBOWIAZUJACE
PRAWO OPROGRAMOWANIE DOSTARCZANE JEST
,TAKIE, JAKIE JEST”, BEZ ZADNYCH GWARANCJI CZY
WARUNKOW, USTNYCH BADZ PISEMNYCH, WYRAZNYCH
BADZ DOROZUMIANYCH. SPOLKA W SZCZEGOLNOSCI
ODMAWIA WSZELKICH DOROZUMIANYCH GWARANCJI
LUB WARUNKOW PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ,
ZADOWALAJACEJ JAKOSCI, NIENARUSZENIA PRAW
INNYCH I/LUB PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

4 Ograniczenie odpowiedzialnosci

4.1 SPOLKA NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI WOBEC
UZYTKOWNIKA, UZYTKOWNIKOW KONCOWYCH LUB
INNYCH PODMIOTOW, Z TYTULU UTRATY ZYSKOW,
DOCHODOW, OSZCZEDNOSCI LUB DANYCH,
ZAKEOCENIA UZYTKOWANIA, SZKOD WYNIKOWYCH,
UBOCZNYCH, SZCZEGOLNYCH, RETORSYJNYCH CZY
POSREDNICH, PONIESIONYCH PRZEZ WSPOMNIANE
STRONY (BEZ WZGLEDU NA ICH PODSTAWE UMOWNA
BADZ PRAWNA), NAWET JESLI SPOLKA ZOSTALA
POWIADOMIONA O MOZLIWOSCI POWSTANIA TAKICH
SZKOD, WYNIKAJACYCH LUB ZWIAZANYCH Z
OPROGRAMOWANIEM, POMOCA TECHNICZNA ALBO
NINIEJSZA UMOWA. POWYZSZE OGRANICZENIA
STOSUJA SIE W MAKSYMALNYM STOPNIU
DOPUSZCZONYM PRZEZ OBOWIAZUJACE PRAWO, BEZ

WZGLEDU NA NIESPELNIENIE ZASADNICZEGO CELU
LUB OGRANICZONE SRODKI ZARADCZE.

4.2 BEZ WZGLEDU NA POSTANOWIENIA PARAGRAFOW 3
I 4.1 NINIEJSZEJ UMOWY, NIE MA ONA NA CELU
WYKLUCZENIE LUB OGRANICZENIE
ODPOWIEDZIALNOSCI SPOLKI Z TYTULU SMIERCI BADZ
OBRAZENIA CIALA W WYNIKU ZANIEDBANIA, ANI TEZ
OGRANICZENIE USTAWOWYCH PRAW KONSUMENTA.

5 Koszt, optaty ponoszone z tytutu uzytkowania
Oprogramowania.

5.1 Uzytkownik uznaje, ze ustugi dostepne w
Oprogramowaniu mogg by¢ zapewniane za pomocg dowolnej
formy komunikacji sieciowej, w zwigzku z czym podczas
uzytkowania Oprogramowania moga by¢ naliczane opfaty za
komunikacje z tytutu korzystania z sieci, ktére ponosi
Uzytkownik.

5.2 Oprdcz wspomnianych wyzej optat, Uzytkownik ma
wytgczny obowigzek pokrycia wszelkich kosztéw i wydatkow
ponoszonych w zwigzku z uzytkowaniem Oprogramowania.

5.3 Spotka w zadnym wypadku nie zwraca optat, kosztow lub
wydatkoéw opisanych wyzej.
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6 Pomoc techniczna i aktualizacje.

Spétka zastrzega sobie prawo do dodawania funkcji lub
wprowadzania dodatkéw do Oprogramowania bgdz usuwania
tego typu elementéw z Oprogramowania, a takze dostarczania
poprawek, udoskonalen, aktualizacji i uaktualnien
Oprogramowania (fgcznie ,Aktualizacje”) wedle wtasnego
uznania i za powiadomieniem badz bez powiadomienia
Uzytkownika. Uzytkownik uznaje, ze Spdétka nie ma obowigzku
zapewniania mu Aktualizacji ani udostepniania kolejnych wersji
Oprogramowania. Uzytkownik uznaje réwniez, ze — zaleznie
od uznania Spétki — aby korzysta¢ z Aktualizacji, moze by¢
wymagane zawarcie zmodyfikowanej wersji niniejszej Umowy.

7 Korzystanie z Zawartosci

7.1 Uzytkownik moze korzysta¢ z Zawarto$ci, ktéra zostata
przekazana do Oprogramowania, zapisana w nim badz tez
udostepniona w inny sposéb za jego pomocg albo w zwigzku z
jego uzytkowaniem przez Spotke i jej licencjodawce (tacznie
w<Zawartos¢ Spotki”). Uzytkownik moze wykonywaé
samodzielnie rekodzieto przy uzyciu Zawartosci Spofki i
wykorzystywac takie wykonane samodzielnie rekodzieto na
uzytek wiasny. Wszelkie majgce zastosowanie wymagania w
zakresie uzytku wtasnego (np. ograniczenie mozliwosci edyc;ji)
i inne warunki korzystania (np. zakaz wykorzystania
wykonanego samodzielnie rekodzieta do celéw handlowych)
mogg zaleze¢ od danej Zawartosci Spétki. Nalezy zapoznaé
sie z WARUNKAMI KORZYSTANIA (ZE WZOROW)
dotgczonymi do niniejszego Oprogramowania lub Produktow
Spotki.

7.2 Uzytkownik moze opracowywac nowg Zawartos¢ za
pomocg niniejszego Oprogramowania albo innych urzadzenh
nawigzujgcych potaczenie z niniejszym Oprogramowaniem na
drodze tworzenia lub edycji. Jesli Uzytkownik opracuje nowa
zawartosc¢ (,Zawartos¢ Uzytkownika”), korzysta z niej na
wiasne ryzyko.

8 Obowiazki Uzytkownika w odniesieniu do
Oprogramowania

Uzytkownik zobowigzuje sie:

A) przestrzega¢ wszelkich obowigzujacych przepisow i
kodeksow postepowania regulujgcych uzytkowanie
Oprogramowania;

B) nie uzywa¢ Oprogramowania niezgodnie z prawem ani w
sposéb, ktéry moze by¢ oszczerczy, nieprzyzwoity, spotecznie
nieakceptowalny, obraZliwy bgdZ niebezpieczny dla oséb
trzecich lub tez narusza¢ ich Prawa wiasnosci intelektualnej;
oraz

C) nie rozpowszechnia¢ ani nie wysytac¢ wirusow, robakow,
koni trojanskich i innego rodzaju danych, programéw lub
oprogramowania szkodliwych dla rozwigzan technologicznych
za pomocg Oprogramowania.

9 Wypowiedzenie

9.1 Spotka ma prawo wypowiedzie¢ niniejszg Umowe w kazdej
chwili, za pisemnym powiadomieniem uzytkownika, w
przypadku istotnego naruszenia przez niego postanowien
niniejszej Umowy i uchylania sie przez niego od niezwtocznego
naprawienia rzeczonego naruszenia na zadanie Spotki.

9.2 Po wypowiedzeniu niniejszej Umowy, bez wzgledu na
przyczyne, wszystkie prawa uzytkownika uzyskane w jej
ramach ustajg i ma on obowigzek zaprzesta¢ wszelkich dziatan
dopuszczonych na jej podstawie oraz niezwtocznie usungé
Oprogramowanie z wszystkich urzgdzen informatycznych
znajdujgcych sie w jego posiadaniu, a takze wszelkie kopie
Oprogramowania oraz zwigzane z nim prace pochodne
znajdujace sie w jego posiadaniu. Ponadto uzytkownik ma
obowigzek usung¢ catg opracowang przez niego Zawartos¢ z
Produktu Spétki znajdujgcego sie w jego posiadaniu.

10 Postanowienia koncowe

10.1 Uzytkownik nie moze eksportowac ani reeksportowac
Oprogramowania lub jego kopii bgdz adaptacji wbrew
obowigzujgcym przepisom.

10.2 Z wyjatkiem sytuacji, w ktérych Produkty Spotki sg
przekazywane w potgczeniu z przeniesieniem praw
wilasnosci, uzytkownik nie moze dokonac ces;ji catosci ani
czesci niniejszej Umowy, ani jakichkolwiek wynikajgcych z
niej praw badz obowigzkéw na rzecz strony trzeciej, bez
uprzedniej pisemnej zgody Spétki. Zmiana wiasciciela lub
reorganizacja podmiotu uzytkownika w wyniku fuzji,
sprzedazy majatku lub udziatéw, stanowi¢ bedzie cesje w
ramach niniejszej Umowy.

10.3 Uzytkownik przyjmuje do wiadomos$ci, ze naruszenie
niniejszej Umowy spowoduje nieodwracalne szkody Spéiki,
ktoérych nie wyréwnajg odszkodowania pieniezne i Spétka
bedzie uprawniona do zgdania sprawiedliwego wyréwnania
w uzupetnieniu wszelkich innych srodkéw zaradczych
dostepnych na podstawie niniejszej Umowy lub
obowigzujgcego prawa, bez koniecznosci wnoszenia
wadium lub innego zabezpieczenia i bez koniecznosci
przedktadania dowodu poniesienia szkdd.

10.4 W przypadku uznania przez wtasciwy sad
ktoregokolwiek z postanowien niniejszej Umowy za
niewazne lub niewykonalne, postanowienie to odtgcza sie
od Umowy i jej pozostatych postanowien, ktére pozostang w
mocy, podobnie jak cata Umowa.

10.5 Niniejsza Umowa wraz z wszystkimi aneksami i
zatgcznikami, o ktérych w niej mowa, stanowi catos¢
porozumienia pomiedzy stronami w kwestii przedmiotu
tegoz i zastepuje wszelkie ustalenia, ustne i pisemne,
pomiedzy stronami w rzeczonym przedmiocie.

10.6 Jezeli Spotka nie zazgda od uzytkownika wykonania
obowigzku przyjetego w ramach niniejszej Umowy albo jesli
nie skorzysta ze swoich praw wobec uzytkownika bgdz tez
opozni takie zgdanie lub skorzystanie, nie oznacza to, ze
Spotka zrzeka sie swoich praw wobec uzytkownika i ze
tenze nie jest zobligowany wykonywac rzeczone obowigzki.
Jezeli Spotka odstgpi od egzekwowania swoich praw w
kontekscie

naruszenia Umowy przez uzytkownika, a moze to zrobic
wylgcznie na pi$mie, nie bedzie to oznaczaé
automatycznego odstgpienia Spoétki do swoich praw w
przypadku kolejnego naruszenia.

10.7 Niniejsza Umowa podlega prawu Japonii, a japonskie
sady majg wytgczng jurysdykcje w odniesieniu do niniejszej
Umowy, z wyjgtkiem przypadkoéw dotyczgcych wykonania, w
ktorych jurysdykcja sgdow japonskich jest niewytgczna.
10.8 Spotka moze aktualizowac niniejsza Umowe w
nastepujacych przypadkach: A) gdy wprowadzane sg
zmiany na korzys$é uzytkownikéw; lub B) gdy aktualizacje
Umowy s3g odpowiednie, uzasadnione i nie stojg w
sprzecznosci z celami Umowy. Bez wzgledu na powyzsze,
zasadniczo zawarto$¢ tych poprawek lub modyfikacji jest
publikowana w witrynie internetowej Spotki badz przy uzyciu
innych stosownych metod przed datg wejscia w zycie
rzeczonej

poprawki lub modyfikacji, a same poprawki lub modyfikacje
obowigzujag od dnia podanego osobno w powiadomieniu.

11 Oprogramowanie innych firm

Niniejsze Oprogramowanie moze zawierac
oprogramowanie innych firm i/lub programy na licencji Open
Source (fgcznie

,LOprogramowanie innych firm”). Szczegdtowe informacje na
temat oprogramowania innych firm mozna znalez¢é w
osobnych warunkach uzytkowania.




Warunki korzystania ze
Wzorow

Wszystkie wzory haftéw, w tym projekty, wzory
haftéw i Zawartos¢ dostepne z poziomu maszyny
(,Wzory haftow”) sg chronione prawami autorskimi i
prawami wtasnosci intelektualnej (tgcznie ,Prawa
wiasnosci intelektualnej”), ktérych wiascicielem jest
Spétka i/lub jej licencjodawca.

Uzytkownik moze korzysta¢ ze Wzoréw haftéw i
wykonywaé samodzielnie rekodzieto przy uzyciu
Wzoréw haftéw wytgcznie w celu korzystania z
Produktu Spétki pod nastepujgcymi warunkami:
Jezeli uzytkownik nie akceptuje postanowien
zawartych w niniejszych warunkach, Spétka nie
udziela licencji na Wzory haftéow, a uzytkownikowi
nie wolno z nich korzystac.

UZYTKOWNIKOWI NIE WOLNO:

e uzywacé Wzordéw haftéw w sposéb, ktory jest albo
moze zostaé uznany za niezgodny z prawem,
oszczerczy, nieprzyzwoity, spotecznie
nieakceptowalny, obraZliwy bgdz niebezpieczny dla
0s0b trzecich lub tez narusza ich Prawa wiasnosci
intelektualnej (w tym znaki towarowe);

e uzywac Wzordéw haftéw w zwodniczych reklamach,
w celu zaprezentowania produktéw innych firm bgdz
dokonania ich sprzedazy dzieki wprowadzeniu w
bfad albo w celu tworzenia imitacji produktéw innych
firm;

Nastepujace warunki obowigzuja dla kazdego
ze Wzoréw haftéw.

Uzytkownik moze

e uzywac Wzordéw haftéw i edytowac je tylko na
potrzeby korzystania z Produktu Spotki;

e wykonywa¢ samodzielnie rekodzieto przy uzyciu
Wzoréw haftéw, a takze sprzedawac, wypozyczac,
rozpowszechniac takie wykonane samodzielnie
rekodzieto lub przekazywac¢ bgdz w inny sposdéb
przenosi¢ prawa do niego dla zysku.

UZYTKOWNIKOWI NIE WOLNO:

e usuwac informacji o prawach autorskich ze Wzoréow
haftéw;

e uzywac Wzordw haftéw, informujgc przy tym
niezgodnie z prawdg, w sposéb wyrazny lub poprzez
dos¢ jasng sugestie, ze Wzory haftéw zostaly
stworzone przez uzytkownika lub osobe inng niz
wiasciciele praw autorskich do danych Wzoréw
haftéw;

e rozpowszechnia¢ Wzoréw haftéw ani przekazywac
lub w inny sposéb przenosi¢ praw do nich na strony
trzecie;

e uzywac Wzordw haftéw jako znakéw towarowych,
znakdéw ustugowych, logo, innego rodzaju oznaczen
badz elementéw wptywajgcych na przydatnosc
handlowa, ktére to nalezg do uzytkownika albo
strony trzeciej, lub w potaczeniu z nimi;

e uzywac¢ Wzordéw haftéw, aby wprowadza¢ w btad co
do informacji o prawach autorskich przystugujacych
uzytkownikowi lub bedgcych identycznymi z albo
podobnymi do tych odnoszgcych sie do strony
trzeciej.

UMOWA LICENCYJNA

Do niniejszej maszyny dotgczono dane, oprogramowanie i/
lub dokumentacje (tacznie ,TRESCI”), ktére sg wtasnoscig
firmy Brother Industries, Ltd. (,BROTHER”).
KORZYSTAJAC Z TRESCI, KLIENT AKCEPTUJE
WARUNKI NINIEJSZEJ UMOWY. Firma BROTHER
pozostaje wtascicielem wszystkich praw do TRESCI i do
kopii TRESCI zawartych w tym zestawie. TRESCI s3
licencjonowane (a nie sprzedane) uzytkownikowi
(,KLIENT”) zgodnie z warunkami i postanowieniami
niniejszej Umowy.

KLIENT posiada licencje, aby:

e Uzywa¢ TRESCI w potgczeniu z hafciarkg do
tworzenia haftu.

e Uzywaé TRESCI w potgczeniu z hafciarka, ktérg
KLIENT posiada lub uzywa, pod warunkiem, ze
TRESCI nie sg uzywane na wiecej niz jednej
hafciarce w jednym czasie.

Z zastrzezeniem odmiennych postanowien w niniejszej
Umowie, KLIENT nie moze:

o Dopuszczaé, aby wiecej niz jedna kopia TRESCI byta
dostepna do uzycia w danej chwili.

e Odtwarza¢, modyfikowac, publikowad,
ozpowszechniac¢, sprzedac, wynajmowac,
podlicencjonowacé lub w inny sposéb udostepniaé
TRESCI innym osobom.

e Rozpowszechniaé, wynajmowagé, podlicencjonowag,
wydzierzawic, sprzedac, prze,nieéé lub scedowac
karty multimedialnej lub TRESCI.

e Dekompilowac, dezasemblowgc’: lub w inny sposob
odtwarzaé kod zrédtowy TRESCI ani pomagac w tym
innym osobom.

e Zmienia¢, ttumaczy¢, modyfikowaé ani dokonywac
adaptacji TRESCI lub jakiejkolwiek ich czesci do
celéw biznesowych, handlowych lub przemystowych.

e Sprzedawac lub w inny sposéb rozpowszechniaé
HAFT utworzony dzieki uzyciu TRESCI Z
OZNACZENIEM OKRESLONYCH INFORMACJI O
PRAWACH AUTORSKICH POD NAZWA
JAKICHKOLWIEK STRON TRZECICH INNYCH NIZ
FIRMA BROTHER (np. ,©DISNEY”).

Firma BROTHER zachowuje wszystkie prawa, ktore nie
zostaty wyraznie przyznane KLIENTOW!I w niniejszym
dokumencie.

Zadne z postanowien niniejszej umowy nie stanowi
zrzeczenia sie praw przez firme BROTHER w ramach
jakiegokolwiek prawa. Niniejsza umowa podlega
przepisom prawa obowigzujgcego w Japonii.

Wszystkie zapytania dotyczgce niniejszej Umowy nalezy
kierowa¢ w formie pisemnej pocztg na adres: Brother
Industries, Ltd., 1-1-1 Kawagishi, Mizuho-ku, Nagoya 467-
8562, Japonia, do wiadomosci: P&H business division
Sales and Marketing Dept.




ZNAK OSTRZEGAWCZY

Na maszynie znajdujg sie nastepujgce znaki
ostrzegawcze. Nalezy zawsze przestrzegac¢ zalecen
podanych na tych znakach.

El carro puede
provocar lesiones.
No poner las
manos por donde
pasa el carro.

Um Verletzungen

Carriage may
cause injury. mit dem Stickarm
Zu vermeiden,
@ Donat put hands | ool Hands
in carriage

in die Nahe des
fravaling path. | siciams halten

Przed uruchomieniem maszyny nalezy
nasmarowac zaczep kroplg oleju.

ZNAKI HANDLOWE

Wszelkie nazwy handlowe i nazwy produktéw firm
pojawiajgce sie na produktach Brother, w powigzanych
dokumentach i wszelkich innych materiatach, sg znakami
towarowymi lub zastrzezonymi znakami towarowymi tych

3

UWAGI DOTYCZACE

LICENCJIONOWANIA OPEN SOURCE

Niniejszy produkt zawiera oprogramowanie typu Open
Source.

Aby zapozna¢ sie z uwagami dotyczacymi licencji typu Open
Source, nalezy przej$¢ do sekcji pobierania instrukcji na
stronie gtéwnej danego modelu, znajdujgcej sie na stronie
Brother support pod adresem:

https://s.brother/cpcab/ .

PRAWA AUTORSKIE I LICENCJA

Ten produkt zawiera oprogramowanie opracowane przez
nastepujgcego dostawce:
©2008 Devicescape Software, Inc.

SRODKI OSTROZNOSCI DOTYCZACE
POLACZENIA BEZPRZEWODOWEGO

Upewnij sie, ze korzystasz z routera lub zapory sieciowe;j
podczas podtgczania urzgdzenia do Internetu, aby chronic
je przed nieautoryzowanym dostepem z Internetu.

N
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PRZYGOTOWANIE

Rozdzial I  PRZYGOTOWANIE

¢ Uwaga
« Nalezy zainstalowa¢ najnowsze
oprogramowanie. Wiecej informacji na ten
temat znajduje sie w czesci
"AKTUALIZACJA
OPROGRAMOWANIE" na stronie 158.

NAZWY CZESCI MASZYN

m Gtéwne czesci
13 12
11
10 ®
14
15
©)
®
®
@
®
6
16
17 22
18
21
19 20

1. Pokretta naprezenia nici (strona 104)

2. Obudowa igielnicy
Przesun w lewo i w prawo, aby przesuna¢ igte do
pozycja haftowania.

3. Dolny prowadnik nici
4. Karetka (pantograf)
Przymocuj ramke do haftowania do karetki. Gdy ramka
gdy maszyna jest wigczona lub gdy maszyna haftuje, karetka
porusza sie do przodu, do tytu, w lewo i w prawo.
5. Pokrywa chwytacza / chwytacz (strona 35)
6. Nozki (strona 18)
7. Swiatto LED

Jasno$¢ podswietlenia haftu mozna regulowa¢ w menu
ekranu ustawien.

8. Uchwyt ramki do haftu (strona 21)
9. Panel operacyjny (strona 12)

10. Stojak na szpule (strona 20)
11. Wspornik prowadnika nici

12. Prowadnik nici (strona 78)

13. Gérna blaszka prowadzaca nici (strona 78)
14. Trzpienie prowadzace nici (strona 79)

15. Dolna prowadnica nici (strona 79)

16. Uchwyt na piéro dotykowe
Uzyj uchwytu piéra dotykowego, aby przytrzymac piéro dotykowe, gdy nie jest
uzywane.

17. Port USB dla nosnikow (strona 116, strona 159)
Aby wysyta¢ wzorce z/do nosnika USB, nalezy podtgczy¢ USB bezposrednio do
portu USB.

18. Port USB dla komputera (strona 116)
W celu importowania/eksportowania wzorcéw pomigdzy komputerem a podtacz
kabel USB do portu USB.

19. Gtéwny wylacznik zasilania (strona 22)
Uzyj gtdwnego przetgcznika zasilania, aby wigczy¢ ("I") i wytaczyé urzadzenie.
("0").
Nie nalezy wigcza¢ zasilania zaraz po jego wylgczeniu. Zaleca sie odczekanie
5 sekund przed ponownym wigczeniem zasilania.

20. Gniazdo przewodu zasilajgcego (strona 22)

21. Szczeliny wentylacyjne
Szczeliny wentylacyjne umozliwiajg przeptyw powietrza wokét silnika.
cyrkulowac. Nie nalezy zakrywa¢ otworow wentylacyjnych, gdy
urzgdzenie jest uzywane.

22. Kotko recznego obrotu watu gtéwnego
Obro¢ pokretto, aby przesungc¢ igte w gére i w dét. Badz
nalezy obréci¢ pokretto w kierunku panelu LCD.
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m Panel operacyjny
Dotaczone akcesoria

Po otwarciu opakowania nalezy sprawdzié, czy w zestawie
znajdujg sie nastepujace akcesoria. Jesli brakuje jakiegokolwiek
elementu lub jest on uszkodzony, nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym sprzedawcy produktéw firmy Brother.

Nazwa czeSci

Kod czeSci
1. Etui na akcesoria
O XC6482-051
N\
. 2. Zestaw igietx 2

1. Przycisk "Start/Stop" estaw igle

Nacisnij przycisk "Start/Stop", aby uruchomi¢ lub zatrzymac

urzgdzenie. Przycisk XC6469-001

Stan podswietlenia i kolor przycisku zmienia sie¢ w zaleznosci od

stanu pracy urzadzenia. 3. Wstepnie nawinieta szpulkax 6

Swieci na czerwono: gdy maszyna nie moze rozpoczaé

haftowania. XH3619-001

Miga na zielono: gdy maszyna moze rozpoczg¢

haftowanie. Siatka na szpulex 6

Swieci na zielono: gdy maszyna haftuje.

Miga na pomararnczowo: gdy maszyna moze odcig¢ nic. $34455-000

OFF: gdy maszyna jest wytaczona

Rozpruwacz szwéw

2. Przycisk przycinania nici

Nacisnij przycisk przycinania nici, aby przycia¢ gérng i dolng nic. XF4967-001
nici szpulki.
3. Przycisk automatycznego nawlekania igty Nozyczki
Nacisnij przycisk automatycznego nawlekania igty, aby nawlec
igte. XF2052-001
4. Glosnik
5. LCD (panel dotykowy) Peseta
Dotykaj przyciskow wyswietlanych na panelu dotykowym, aby
wybierac i XC6542-051

edytowac wzorce i potwierdza¢ rézne informacje.

Piéro dotykowe

XA9940-051

Narzedzie do wymiany igiet (Threader)

XF2212-101

Ostona ptytki igtowej

XC6499-151

Element dystansowy (na maszynie)

XF1978-001

Srubokret krzyzakowy

XC6543-051

Standardowy srubokret

X55468-051

Srubokret imbusowy

XC5159-051
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PRZYGOTOWANIE

Nazwa cz@Sci Nazwa cze$ci

20.

Kod czesci Kod czesci
Whkretak 3-kierunkowy 28. Arkusz do haftowania (duzy)
A 180 mm (szer.) x 130 mm
) (wys.)
S 1 XH4670-001 (7-1/8 cala (szer.)x 5-1/8 cala (wys.)).
XC5721-051
16. Klucz 13 mmx 10 mm
29, Arkusz do haftu (Sredni) 100 mm (szer.)x
XC6159-051 100 mm (wys.)(4 cale (szer.)x 4 cale
(wys.)).
17. Olejarka XC5759-051
ﬁ D071H2M-001 (Korea) 30. Arkusz do haftu (maty) 60mm (szer.) x
DO1H2N-001 (inne obszary) 40mm (wys.)
@ (2-3/8 cala (szer.)x 1-1/2 cala (wys.)).
18. Szczotka do czyszczenia XC5761-051
/ X59476-051 31. Uchwyt ramki do haftu A (z biatymi
ostonami naroznikéw)
19. Waga (L) ¥ A XF2222-001
@ XC5974-151 32. Uchwyt ramki do haftu B (z jasnoszarymi

Mata na szpulex 6

XC7134-051

ostonami naroznikéw)

XF2223-001

21.

Nasadka szpulix 6

130012-057

33.

Instrukcja obstugi

Niniejsza instrukcja

22.

Kabel USB

XD1851-051

34.

Skrécona instrukcja obstugi

Odwiedz autoryzowanego dealera firmy Brother.

23.

Ramka do haftu (bardzo duza)
300 mm (szer.) x 200 mm (wys.)
(11-3/4 cala (szer.)x 7-7/8 cala (wys.)).

35.

Przewodnik po projektowaniu haftow

Odwiedz autoryzowanego dealera firmy Brother.

PRH300 (Ameryka)

PRH300: XG6645-001 (Europa) PRH300CN:

115D02E6019 (Chiny)
PRH300: 115D02E7019 (inne obszary)

36.

Przewdd zasilajacy

Odwiedz autoryzowanego dealera firmy Brother.

24.

Ramka do haftu (duza) 180
mm (szer.) x 130 mm (wys.)
(7-1/8 cala (szer.)x 5-1/8 cala (wys.)).

PRH180 (Ameryka)

PRH180: XG6647-001 (Europa) PRH180CN:

115D02E6018 (Chiny)
PRH180: 115D02E7018 (inne obszary)

37.

Bebenek (w maszynie)

XC7206-001

B OO0

25.

Ramka do haftu (Srednia) 100
mm (szer.) x 100 mm (wys.)
(4 cale (szer.)x 4 cale (wys.)).

PRH100 (Ameryka)

PRH100: XG6649-001 (Europa) PRH100CN:

115D02E6017 (Chiny)
PRH100: 115D02E7017 (inne obszary)

26.

Ramka do haftu (mata) 60
mm (szer.)x 40 mm (wys.)
(2-3/8 cala (szer.)x 1-1/2 cala (wys.)).

PRH60 (Ameryka)

PRH60: XG6651-001 (Europa)
PRHB0CN: 115D02E6020 (Chiny)
PRH60: 115D02E7020 (inne obszary)

27.

Arkusz do haftu (bardzo duzy)
300 mm (szer.) x 200 mm (wys.)
(11-3/4 cala (szer.)x 7-7/8 cala (wys.)).

XC5704-051

Memo

= Dotgczone pidro dotykowe mozna przechowywaé w
uchwycie na piéro dotykowe z tytu panelu

operacyjnego. (strona 11)
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Akcesoria dostepne w niektérych krajach lub

Nazwa czesci

regionach Kod czesci
eglonac 5. Ramka czapki z ptaskim rondem
130 mm (szer.)x 60 mm (wys.)
(5-1/8 cala (szer.)x 2-3/8 cala (wys.)).
Nazwa czesci PRCFHS5 (Ameryka)
Kod czesci PRCFH5: DO1FA5-001 (Europa)
PRCFH5CN: 115D02E600G (Chiny)
1. Zestaw ramek do czapek PRCFH5AP: 115D02E700G (inne obszary)
6. Ramka do czapek
PRCF3 (Ameryka)
PRCF3: XE2158-201 (Europa) 130 mm (szer.)x 60 mm (wys.)
PRCF3CN: 115D02E6002 (Chiny) (5-1/8 cala (szer.)x 2-3/8 cala (wys.)).
PRCF3: 115D02E7002 (inne obszary) PROFHS (Ameryka)
PRCFH3: XG6695-001 (Europa)
PRCFH3: 115D02E7008 (inne obszary)
2. Podrecznik projektowania 7. Przyrzad montazowy
haftéw (dodatkowy) (dla ramki do czapek
(PRCFH1/PRCFH2/ PRCFH3))
gr(j)vtvri](::i autoryzowanego dealera firmy PRCFJ2 (Ameryka)
. PRCFJ2: XG6661-001 (Europa)
3. Zestaw nawijacza szpulki PRCFJ2: 115D02E7009 (inne obszary)
(patrz strona PR123) 8. Zestaw cylindryczny
PRBW1 PRCL1 (Ameryka)
PRCL1: XG6697-001 (Europa)
PRCL1CN: 115D02E6011 (Chiny)
PRCL1: 115D02E7011 (inne obszary)
o. Ramka cylindryczna
Opcjonalne akcesoria 90 mm (szer.)x 80 mm (wys.)
pcj (3-1/2 cala (szer.)x 3 cale (wys.)).
PRCLH1 (Ameryka)
Nastepujgce akcesoria sg dostepne jako akcesoria opcjonalne, PRCLH1: XG6699-001 (Europa)
ktore nalezy zakupi¢ oddzielnie. PRCLH1: 115D02E7010 (inne obszary)
Nazwa czesci 10. Wszechstronna ramka magnetyczna
Kod czesci M (zestaw) 100 mm (szer.) x 100 mm
I Sto17 rama teleskopowa (wys.)(4 cale (szer.)x 4 cale (wys.)).
PRVMFMKIT (Ameryka)
PRVMFMKIT: DO1XJY-001 (Europa)
ﬁgﬂ -(/Aorg?;y:?oo e PRVMFMKITCN: 115D02E600M (Chiny)
R et 5K62E6(()O;r("é’;3]y) PRVMFMKITAP: 115D02E700M (inne)
PRTT1AP: 115K02E7002 (inne obszary) obszary)
2 S ki stol 11. Wszechstronna ramka magnetyczna
- zeroki sto M 100 mm (szer.)x 100 mm (wys.)
(4 cale (szer.)x 4 cale (wys.)).
PRWT1 (Ameryka)
PRWT1: XG6731-001 (Europa) PRVMFM (Ameryka)
PRWT1CN: 115K02E6001 (Chiny) PRVMFM: D01XK7-001 (Europa)
PRWT1: 115K02E7001 (inne obszary) PRVMFMCN: 115D02E600N (Chiny)
3 Podstawa pod maszyne PRVMFMAP: 115D02E700N (inne obszary)
12. Wszechstronna ramka magnetyczna
PRNSTD2 (A.meryka) igsot?nwml-(szer.) x 130 mm (wys.)
VRPRNSTD: X(_33199'001 (Europa) (7-1/8 cala (szer.)x 5-1/8 cala (wys.)).
VRPRNSTDCN: 1 15ZO5E6095 (Chiny) PRVMFLKIT (Ameryka)
VRPRNSTD: 115Z05E7005 (inne obszary) PRVMFLKIT: DO1XHD-001 (Europa)
PRVMFLKITCN: 115D02E600P (Chiny)
PRVMFLKITAP: 115D02E700P (inne)
4. Zestaw ramek do czapek z ptaskim obszary)
daszkiem 13. Wszechstronna ramka magnetyczna L

PRCF5 (Ameryka)

PRCF5: DO1FAB-001 (Europa)
PRCF5CN: 115D02E600J (Chiny)
PRCF5AP: 115D02E700J (inne obszary)

180 mm (szer.) x 130 mm (wys.)
(7-1/8 cala (szer.)x 5-1/8 cala (wys.)).

PRVMFL (Ameryka)

PRVMFL: DO1XHM-001 (Europa)
PRVMFLCN: 115D02E600L (Chiny)
PRVMFLAP: 115D02E700L (inne obszary)
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Nazwa czesci

Kod czesci

Nazwa czesci

Kod czesci

14.

Magnetyczna rama
360 mm (szer.)x 200 mm (wys.)
(14 cali (szer.)x 7-7/8 cala (wys.))

24.

Ptaska ramka
300 mm (szer.)x 200 mm (wys.)
(11-3/4 cala (szer.) x 7-7/8 cala (wys.))

PRF300 (Ameryka)
PRF300: XG6693-001 (Europa)
PRF300: 115D02E7016 (inne obszary)

PRMS360 (Ameryka)
PRMS360: DO1FAN-001 (Europa)
PRMS360CN: 115D02E600K (Chiny)
PRMS360AP: 115D02E700K (inne)
obszary)
* Pole haftu: 300 mm (szer.)x 200

mm (wys.) (11-3/4 cala (szer.)x 7-7/8 cala

(wys.))

25.

Rama zaciskowa S zestaw prosty
45 mm (szer.)x 24 mm (wys.)
(1-3/4 cala (szer.)x 7/8 cala (wys.))

PRCLP45B (Ameryka)
PRCLP45B: XF2251-001 (Europa)
PRCLP45BCN: 115D02E6012 (Chiny)
PRCLP45B: 115D02E7012 (inne obszary)

15.

Zestaw ramek magnetycznych
50 mm (szer.) x 50 mm (wys.)
(2 cale (szer.) x 2 cale (wys.))

PRMHAS50 (Ameryka)
PRMFA50: XG8593-001 (Europa)
PRMFA50AP: 115D02E700E (inne obszary)

16.

Ramka magnetyczna
50 mm (szer.) x 50 mm (wys.)
(2 cale (szer.) x 2 cale (wys.))

26.

Ramy zaciskowe S, Li R
45 mm (szer.)x 24 mm (wys.)
(1-3/4 cala (szer.)x 7/8 cala (wys.))

PRCLP45LR (Ameryka)
PRCLP45LR: XF2255-001 (Europa)
PRCLP45LRCN: 115D02E6013 (Chiny)
PRCLP45LR: 115D02E7013 (inne obszary)

PRMH50 (Ameryka)
PRMF50: XG8597-001 (Europa)
PRMF50AP: 115D02E700F (inne obszary)

17.

Rama do pikowania 200 mm
(szer.)x 200 mm (wys.)(7-7/8 cala
(szer.)x 7-7/8 cala (wys.)).

27.

Rama zaciskowa S prosta
45 mm (szer.)x 24 mm (wys.)
(1-3/4 cala (szer.)x 7/8 cala (wys.))

PRCLP45S (Ameryka)
PRCLP45S: 115D02E7015 (inne obszary*)
* Niedostepne w Europie

PRPQF200 (Ameryka)

PRPQF200: XG6727-001 (Europa)
PRPQF200CN: 115D02E6025 (Chiny)
PRPQF200: 115D02E7025 (inne obszary)

18.

Ramka graniczna
300 mm (szer.)x 100 mm (wys.)
(11-3/4 cala (szer.)x 4 cale (wys.)).

PRPBF1 (Ameryka)

PRPBF1: XG6729-001 (Europa)
PRPBF1CN: 115D02E6022 (Chiny)
PRPBF1: 115D02E7022 (inne obszary)

28.

Zestaw ramek

zaciskowych S, Li R

45 mm (szer.)x 24 mm (wys.)
(1-3/4 cala (szer.)x 7/8 cala (wys.))

PRCLP45LRD (Ameryka)
PRCLP45LRD: 115D02E7014 (inne
obszary*)

* Niedostepne w Europie

19.

Zestaw okragtych ramek

PRPRFK1 (Ameryka)

PRPRFK1: XG6725-001 (Europa)
PRPRFK1CN: 115D02E6029 (Chiny)
PRPRFK1: 115D02E7029 (inne obszary)

20.

Okragta ramka (@
100 mm (4 cale))

29.

Rama zaciskowa M zestaw 100
mm (szer.) x 100 mm (wys.)
(4 cale (szer.)x 4 cale

PRCLP100B: XG6235-001 (Europa)
PRCLPM1CN: 115D02E600B (Chiny)
PRCLPM1AP: 115D02E700B (inne)

PRPRF100 (Ameryka)

PRPRF100: XG6737-001 (Europa)
PRPRF100CN: 115D02E6026 (Chiny)
PRPRF100: 115D02E7026 (inne obszary)

21.

Okragta ramka (9
130 mm (5 cali))

PRPRF130 (Ameryka)
PRPRF130: XG6739-001 (Europa)
PRPRF130CN: 115D02E6027 (Chiny)
PRPRF130: 115D02E7027 (inne obszary)

22.

Okragta ramka (@
160 mm) (6 cali))

PRPRF160 (Ameryka)

PRPRF160: XG6741-001 (Europa)
PRPRF160CN: 115D02E6028 (Chiny)
PRPRF160: 115D02E7028 (inne obszary)

30.

Kompaktowy zestaw ramek

70: 70 mm (szer.)x 41 mm (wys.)
(2-3/4 cali (szer.) x 1-5/8 cali (wys.)
50: 50 mm (szer.) x 50 mm (wys.)

(2 cali (szer.)x 2 cale (wys.))

44: 44 mm (szer.)x 38 mm (wys.)
(1-3/4 cali (szer.) x 1-1/2 cala (wys.))
Orientacja pionowa:

33 mm (szer.)x 75 mm (wys.) (1-5/16
cali (szer.)x 2-15/16 cali (wys.))

PRHCK1 (Ameryka)

PRSFK1: XG6209-001 (Europa)
PRHCK1CN: 115D02E600A (Chiny)
PRHCK1AP: 115D02E700A (inne obszary)

23.

Uchwyt ramki do haftu C (z
ciemnoszarymi ostonami naroznikéw)

PRPARMC (Ameryka)
PRPARMC: XG6743-001 (Europa)
PRPARMC: 115D02E7021 (inne obszary)

31.

Ramka rekawa
70 mm (szer.)x 200 mm (wys.)
(2-3/4 cala (szer.)x 7-7/8 cala (wys.))

PRHSL200 (Ameryka)

PRHSL200: XG5284-001 (Europa)
PRHSL200CN: 115D02E600C (Chiny)
PRHSL200AP: 115D02E700C (inne)
obszary)

15




Nazwa czesci

Kod czesci

32. Przyrzad do montazu wolnego ramienia

PRMHJ1 (Ameryka)
PRMFJ1: XH1533-001 (Europa)
PRMFJ1AP: 115D02E700H (inne obszary)

Metalowa szpulka

@ 100376-051
34. Waga (S)
@ XC6631-051

Y Uwaga

« Odwiedz najblizszego autoryzowanego dealera
firmy Brother, aby peing liste opcjonalnych
akcesoriow do urzgdzenia.

Memo
« Nalezy zawsze uzywac akcesoriéw zalecanych
dla tego urzgdzenia.
» Wszystkie specyfikacje sg prawidtowe w momencie
drukowania. Nalezy pamietac, ze niektére
specyfikacje moga ulec zmianie bez powiadomienia.

KONFIGURACIJA URZADZENIA

Konfiguracja i transport $rodki ostroznosci

A UWAGA

- Temperatura srodowiska pracy powinna wynosié¢
od 5 °C (40 °F) do 40 °C (104 °F). Jesli urzadzenie
jest uzywane w zbyt niskiej lub zbyt wysokiej
temperaturze, moze ono dziata¢ nieprawidtowo.

- Nie urzadzenia w miejscu, w ktérym bedzie ono
narazone na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych, w przeciwnym razie urzagdzenie moze
dziata¢ nieprawidtowo.

- Ustaw urzadzenie z czterema regulowanymi
nézkami catkowicie stykajacymi sie z biurkiem lub
stotem, tak aby urzadzenie byto wypoziomowane.

- Nie wolno blokowa¢ szczelin wentylacyjnych z tytu
z tytu pod spodem urzadzenia, na przyktad poprzez
umieszczanie jakichkolwiek przedmiotéw pod
urzadzeniemani dopuszcza¢ do gromadzenia sie
ktaczkéw lub kurzu w szczelinach wentylacyjnych,
w przeciwnym razie silnik urzadzenia moze sie
przegrzac, co moze doprowadzi¢ do pozaru lub
uszkodzenia urzadzenia.

- Waga urzadzenia wynosi okoto 38 kg. Transport
i ustawianie urzadzenia powinny by¢ wykonywane
przez dwie osoby.

- Podczas transportu urzagdzenia nalezy upewnic sie,
ze dwie osoby podniosg urzadzenie z podstawy. u
dotu we wskazanych szczelinach (@).
Podnoszenie z jakiegokolwiek innego obszaru
moze uszkodzi¢ lub doprowadzi¢ do upadku
urzadzenia, co moze spowodowac obrazenia.

e W przypadku uderzenia pioruna nalezy
wytaczy¢ urzadzenie i odtaczy¢ przewod
zasilajacy. Wytadowania atmosferyczne moga
spowodowac nieprawidtowe dziatanie
urzadzenia.

e Nie podtaczaj przewodu zasilajgcego przed
zakonczeniem konfiguracji maszyny, w
przeciwnym razie przypadkowe nacisniecie
przycisku "Start/Stop" i rozpoczecie haftowania
przez maszyne moze spowodowaé obrazenia.

16



PRZYGOTOWANIE

e Podczas smarowania urzgdzenia nalezy nosic¢
okulary i rekawice ochronne, aby zapobiec
przedostaniu sie oleju lub smaru do oczu lub na
skore. Nie wolno wkiada¢ oleju ani smaru do
ust. Olej i smar nalezy przechowywac w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

e Podczas podtaczania lub odtgczania ramki do
haftu lub innego dotaczonego akcesorium lub
podczas konserwacji maszyny nalezy uwazac,
aby nic nie kolidowato z ruchomymi czesciami
maszyny.

A
Konfiguracja lokalizacji

Ustaw urzadzenie w miejscu spetniajgcym ponizsze wymagania.
« Ustaw urzadzenie w odlegtosci co najmniej 50 mm (2 cale)
od sciany.

Nalezy zapewni¢ wystarczajgcg ilo$¢ miejsca wokot
urzgdzenia.

Nie umieszczaj zadnych obiektow w zasiegu ruchu
ramki do haftowania.

Ustaw urzadzenie w poblizu gniazdka elektrycznego.
Uzywaj rownej i stabilnej powierzchni, takiej jak biurko lub
stojak.

Nalezy uzywac powierzchni, ktéra jest w stanie utrzymac
ciezar urzgdzenia (okoto 38 kg).

Pozostaw wolng przestrzen wokét szczelin z tytu i z tytu pod
spodem urzadzenia.

762 mm
(30 cali)

Minimum 50 mm
(2 cale)

587 mm
(23-7/64 cali)

Ponad 350 mm
(13-3/4 cala)

Ponad 512 mm Wiecej niz
250 mm (9- (20-5/32 cali) 250 mm
(9-27/32cali) (9-27/32 cali)

A UWAGA

Aby zapobiec awariom lub uszkodzeniom,
nie nalezy ustawia¢ urzadzenia w miejscu
narazonym na nastepujgce warunki.

- Plyny, takie jak woda

- Ekstremalny pyt

- Bezposrednie Swiatto stoneczne

- Ekstremalnie wysokie lub ekstremalnie
niskie temperatury. Srodowisko pracy
powinno miescic sie w zakresie od 5°C
(40°do 40°C (104°F).

- Niewystarczajaca ilos¢ miejsca

- Obiekty w zasiegu ruchu ramki do
haftowania

- Zablokowane otwory wentylacyjne z tytu i z
tytu pod spodem urzadzenia

- Niestabilna powierzchnia

Nie uzywaj przedtuzaczy lub adapteréw z

wieloma wtyczkami z do nich innymi

urzgdzeniami.

17




Konfiguracja urzadzenia Regulacja potozenia panelu operacyjnego

Podczas ustawiania urzadzenia nalezy wyregulowa¢ ndzki tak, s, . .
. . 1. Poluzuj 2 Sruby, aby przesungc panel operacyjny
aby urzadzenie stato stabilnie.
do przodu.

1. Upewnij sie, Ze cata tasma pakowa przymocowana
do urzadzenia zostata odklejona, a caty materiat
opakowaniowy usuniety.

2. Ustaw urzadzenie, upewniajac sie, ze wokét niego
jest wystarczajgco duzo miejsca.

Szczegdtowe informacje na temat lokalizacji
konfiguracji znajdujg sie na stronie 17.

3. Wyreguluj nézki tak, aby urzadzenie stato stabilnie.

Uzyj dotagczonego klucza, aby poluzowac nakretke
zabezpieczajaca na noga, ktéra chcesz
wyregulowad.

| D (@ Nakretka
zabezpieczajgca @ Sruby motylkowe
= (@ Regulowana nakretka
O 9 _ ¢ % Uwaga
b stopki . |
= Za pomocg dotgczonego 3-droznego Srubokreta
poluzuj i mocno dokre¢ sruby motylkowe.
-> Stopa
@
%
4. Uzyj dotgczonego klucza, aby obrdci¢ regulowana
nakretke na stopce. ®
Qo
Obracanie nakretki w kierunku 1 wydtuza noge;
obracanie nakretki w kierunku 2 skraca noge.
(D Regulowana nakretka stopki s . o .
-1 Uzyj tej czesci do dokrecenia gornej i dolnej sruby

- 2 Uzyj tej czesci do dokrecenia lewej i prawej $ruby .

) . . . . 2. Ustaw panel sterowania w pozycji utatwiajacej
e Wyreguluj wszystkie cztery nogi tak, aby bezpiecznie obstuge, a nastepnie dokre¢ éruby radetkowane.
stykaty sie z biurkiem lub stotem, a urzadzenie byto
wypoziomowane.

5. Po wyregulowaniu nég do zadanej dtugosci, uzyj
dotaczonego klucza, aby dokreci¢ nakretki.

Lﬁ}?
] | l
3. Dostosowanie orientacji panelu operacyjnego.

6. Aby sprawdzi¢, nacisnij kazdy rog maszyny ze jest
Poluzuj $rube, wyreguluj panel sterowania do pozycji a nastepnie

(D Nakretka zabezpieczajgca

stabilnie. ]
Jesli nadal jest niestabilna, nalezy ponownie wykonac¢ dokrecic srube.

kroki od 3 do 5 w celu wyregulowania nézek.

@ Sruba motylkowa
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PRZYGOTOWANIE

4. Regulacja kata panelu operacyjnego. 2. Podnie$ prowadnik nici na miejsce i dokreci¢ srube (2)

. . . o lewej stronie. Wtoz Srub W prawa strone gwintu
Poluzuj 2 $ruby za panelem operacyjnym, wyreguluj P _j ) € @ prawa <&
wspornika prowadnicy.

panel operacyjny tak, aby dobrze widoczny, a nastepnie 1

dokrec $ruby.

— D

L
(Widok z boku) (Widok z gory)
@ Sruby motylkowe

Przygotowanie prowadnika nici - montaz
1. Wiozy¢ $rube .
1. Za pomoca dotaczonego srubokreta krzyzakowego 2. Dokrecic Srube.
poluzuj dwie sruby po lewej stronie wspornika
prowadnika nici, aby umozliwi¢ podniesienie
prowadnika nici.

3. Za pomoca Srubokreta krzyzakowego poluzuj sruby po
lewej i prawej stronie prowadnika nici i podnies
prowadnik tak, aby byt wypoziomowany.

@ Poluzowaé $ruby.

1. Wykreci¢ $rube.

2. Obroc¢ $rube trzy lub cztery razy, aby jg poluzowac.
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4. Dokrec sruby po lewej i prawej stronie zespotu
prowadnika nici.

(@ Dokrecié éruby.

¢ Uwaga

= Jesli sruby nie sg wystarczajgco poluzowane,
przesuniecie wspornika zespotu prowadnika moze
nie by¢ tatwe. Podczas przesuwania wspornika
prowadnika nici i prowadnika nici nie nalezy uzywaé
duzej sity. Przed przesunieciem tych czesci nalezy

upewnic sie, ze $ruby sg wystarczajgco poluzowane.

= Upewnij sie, ze kazda sruba jest dokrecona na tyle
dobrze, aby wspornik zespotu prowadnika gwintu i
prowadnik gwintu byty zabezpieczone.

Przygotowanie stojaka na szpule

1. Poluzuj srube motylkowa o dwa lub trzy obroty, a
nastepnie otworz stojak szpuli w lewo i w prawo.

Widok z tytu

@ Sruba motylkowa
(2 Stojak na szpule
) Uwaga

= Za pomocg dotgczonego 3-droznego $rubokreta
poluzuj i mocno dokre¢ Sruby motylkowe.

ol TN

Q

@ Uzyj tej czesci do dokrecenia srub radetkowanych
podstawy szpuli.

2. Po catkowitym roztozeniu podstawy szpuli
dokrec srube.

Widok z tytu

— Zabezpiecz stojak szpuli w pozycji otwarte;.
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PRZYGOTOWANIE

4. Przymocuj uchwyt ramki do haftowania za

Mocowanie ramki do haftu - UChWyt pomoca dwdch srub motylkowych wykreconych w

kroku 2.

1. Uzyj uchwytu ramki do haftu odpowiedniego uzywanej
ramki do haftu. (str. 67 do str. 70) \
2. Wykrec¢ dwie sruby uchwytu ramki do haftu.

@ Sruby motylkowe

(2 Ostony naroznikéw

¥ Uwaga
= Za pomocg dotgczonego 3-droznego Srubokreta
poluzuj i mocno dokre¢ $ruby motylkowe.
o X @ Sruby motylkowe
¥ Uwaga
Q « Do tej maszyny dotgczone sg dwa rodzaje uchwytow

ramek do haftu. Uchwyt ramki do haftu A jest
@ Uzyj tej czesci do dokrecenia $rub uzywany z czterema dotgczonymi ramkami do haftu.
uchwytu ramki do haftowania. (strona 67)
= Informacje na temat obreczy uzywanych z uchwytem
ramki B i innymi opcjonalnymi uchwytami ramki

3. Wyréwnaj otwory w uchwycie ramki do haftowania e )
znajdujg sie na stronie 68.

z bolcami na ptycie montazowej ramki karetki.

Na tym konczy sie przygotowanie urzadzenia.

@ Kotki na ptycie montazowej ramy

@ Otwory w uchwycie ramki do haftu
@ Ostony naroznikéw

Memo
« Kazdy uchwyt ramki do haftu ma inny kolor ostony
naroznej.
Uchwyt A: Biate ostony naroznikéw
Uchwyt B: Jasnoszare ostony
naroznikéow
Uchwyt C: Ciemnoszare ostony naroznikéw (opcja)
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WtACZANIE URZADZENIA

A OSTRZEZENIE

Jako Zrédta zasilania nalezy uzywaé wytacznie
zwyktej domowej energii elektrycznej.
Korzystanie z innych Zrédet zasilania moze
spowodowac pozar, porazenie pradem
elektrycznym lub uszkodzenie urzadzenia.
Nalezy upewnic¢ sie, ze wtyczki przewodu
zasilajacego sa prawidtowo wtozone do gniazdka
elektrycznego i gniazda przewodu zasilajgcego w
urzadzeniu. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
pozaru lub porazenia pragdem.

Nie nalezy wkiada¢ wtyczki przewodu
zasilajagcego do gniazdka elektrycznego, ktére
jest w ztym stanie.

Jesli wystapi ktorakolwiek z ponizszych sytuacji,

nalezy wytaczy¢ urzadzenie i odtaczy¢ przewaod

zasilajacy, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
pozaru, porazenia pradem lub urzadzenia.

e Gdy jestes z dala od urzadzenia.

e Po uzyciu urzadzenia.

e Jesli podczas urzadzenia nastgpi przerwa w
zasilaniu.

e Jesli urzadzenie nie dziata prawidtowo, na
przyktad w przypadku poluzowania lub
przeciecia potaczenia.

e Podczas burz elektrycznych.

A UWAGA

Nalezy uzywac¢ dotaczonego przewodu zasilajacego
do tego urzadzenia.

Nie nalezy podtaczac tego urzadzenia do
przedtuzaczy lub adapteréw z wieloma wtyczkami,
do podtaczone s3 inne urzadzenia, poniewaz moze
to spowodowac pozar lub porazenie pragdem.

Nie wolno podtacza¢é ani odigcza¢ przewodu
zasilajagcego  mokrymi rekami, gdyz moze to
spowodowac porazenie pradem.

Podczas odtaczania przewodu zasilajacego nalezy
najpierw wylaczy¢ urzadzenie, a nastepnie chwyci¢
wtyczke. Pociggniecie za przewdd moze jego
uszkodzenie, pozar lub porazenie pragdem.

Nie wolno dopusci¢ do przeciecia, uszkodzenia,
modyfikacji, sitowego zginania, ciggniecia, skrecania
lub wigzania przewodu zasilajacego. Ponadto nie
nalezy umieszcza¢ ciezkich przedmiotéw na
przewodzie ani wystawia¢ go na dziatanie wysokich
temperatur, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie
przewodu, pozar lub porazenie pradem. Jesli
przewdd zasilajacy lub jego wtyczka sg uszkodzone,
nalezy zaprzesta¢ korzystania z urzadzenia, a
nastepnie zanie$¢ je do autoryzowanego dealera
firmy Brother .

e Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy,
nalezy odtaczy¢ przewdd zasilajacy, w przeciwnym
razie moze dojs¢ do pozaru.

e Tylkodla USA
To urzadzenie ma spolaryzowang wtyczke
(jedno ostrze jest szersze od drugiego). Aby
zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym, wtyczka ta jest przeznaczona do
podiaczenia do spolaryzowanego gniazdka tylko w
jeden sposdb.
Jesli wtyczka nie pasuje do gniazdka
elektrycznego, nalezy odwrdcié. Jesli nadal nie
pasuje, nalezy skontaktowac sie z
wykwalifikowanym elektrykiem w celu

1. W16z przewad zasilajacy do przewodu zasilajacego
gniazdka elektrycznego, a nastepnie wtéz wtyczke do
gniazdka sciennego.

y@

AAE
i

4/

H==@

2. Wigcz gtéwny wytacznik zasilania po prawej

urzadzenia do pozycji

— Witacza sie ekran LCD.

3. Po witaczeniu urzadzenia odtwarzany jest film
poczatkowy. Dotknij dowolnego miejsca na ekranie, aby
wyswietli¢ ponizszy komunikat.

4. Dotknij Ok

The machine will move,
Keep your hands ete. awsy from the machine.

oK

— Zostanie wyswietlony ekran wyboru typu wzoru, a przycisk
"Start/Stop" zaswieci sie na czerwono.
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PRZYGOTOWANIE

5. Karetka przesuwa sie do pozycji poczatkowej.

« Jesliigielnica numer 1 nie znajduje sig jeszcze w
pozycji
Pozycja haftowania, obudowa igielnicy przesuwa sie,
a igielnica numer 1 przesuwa sie do pozycji
haftowania.

= Ustawiona godzina/data moze zosta¢ usunigta, jesli

A 1INWN/AGA

e Aby unikngc obrazen, nalezy trzymac rece i
inne przedmioty z dala od wézka.

6. Ustaw giéwny przetacznik zasilania w pozycji "0O",
aby wytaczy¢ urzadzenie.

Memo

= Jesli maszyna zostanie wytgczona w trakcie
haftowania, po ponownym witgczeniu automatycznie
pozycje projektu. W tym momencie pojawi sie
pytanie, czy chcesz kontynuowac haftowanie, czy
rozpoczg¢ nowg operacje. (strona 92)

m Ustawianie urzadzenia po raz pierwszy
Po pierwszym witgczeniu urzadzenia nalezy ustawic jezyk i
godzine/date. Postepuj zgodnie z ponizszg procedurg,
gdy ekran ustawien zostanie wyswietlony automatycznie.

1. Dotknij | < |i | 2 |, aby ustawié jezyk lokalny, a nastepnie
dotknij oK

Select your langusge.

G English <l
| il

— Karetka przesuwa sie do pozycji poczatkowej.

2. Zostanie wyswietlony ekran komunikatu potwierdzajacy

cheé ustawienia godziny/daty. Dotknij =

7 Clock Disoiay on | o —— @
EEEl oae

| MMDD.YYYY | <[ > |— @

YYYY LX) oo @
-+

=+ ==
o) o mm ©
1| -+ [+
24h

(@ Wybierz [ON], aby wyswietli¢ godzine/date na ekranie.

@ Dotknij | < jlub | 7 |, aby wybra¢ format wyswietlania daty.
(3 Ustaw rok [RRRR], miesigc [MM] i date [DD].
@ Wybor wyswietlania ustawienia 24h lub 12h.

(® Ustawianie biezgcej godziny.

3. Dotknij o« |, aby rozpocza¢ korzystanie z urzadzenia.

— Zegar rozpoczyna 0 sekundy czasu.

Memo

urzgdzenie nie bedzie wigczane przez diuzszy .
« Ustawienie czasu jest réwniez dostepne po dotknieciu

w prawym dolnym rogu ekranu LCD.
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EKRAN LCD

Dotknij ekranu LCD lub przycisku palcem lub dotgczonym
pidrem dotykowym, aby wybrac¢ funkcje urzadzenia.

A UWAGA

Ekran nalezy dotyka¢ wytacznie palcem lub

pidorem dotykowym dotaczonym do urzadzenia.

Nie uzywaj otéwka mechanicznego, srubokreta
ani zadnego innego twardego lub ostrego

przedmiotu. Ponadto nie nalezy dotyka¢ ekranu z

duzj sitg nacisku.

W przeciwnym razie ekran moze ulec uszkodzeniu.

Caty ekran lub jego cze$¢ moze czasami stac sie
ciemniejszy lub jasniejszy z powodu zmian
temperatury otoczenia lub innych zmian w

otoczeniu. Nie jest to oznaka usterki. Jesli ekran
jest trudny do odczytania, nalezy dostosowac jego

jasnos¢.

m Ekran wyboru typu wzoru

Lo (Ml Al

Wyswietlacz

Strona

1 Anulowanie wszystkich
n wczesniej wykonanych
Ekran operacji i powrot do
startowy poczgtkowego ekranu
wyboru wzoru.
2 - W tym obszarze wyswietlany 109
jest wybrany wzér.
Obszar ! y y
wyswietlania
wzoru

3

Wyswietlacz

Funkcja

Strona

Jesli istnieje nowy plik
aktualizacji, klucz pojawia sie
jako

- Pokazuje dostepny obszar 109
haftowania dla podtgczonej
Linia obszaru | ramki do haftowania.
haftowania Wskazania ramki do
haftowania, linie siatki i
inne ustawienia wy
wietlania mozna okresli¢ na
ekranie ustawien maszyny.
4 E Zmien ustawienia urzadzenia. 25
Przycisk
ustawien
5 Sprawdz dziatanie maszyny. 29
Klucz
przewodnika
po operacjach
maszynowych
6 @ Przesuwanie lub 67, 81
nawlekanie wybranego
Praycisk |g|e|n|.cy., us.taW|an|e karetki
. lub oliwienie maszyny, aby
przesuwania . ey
. mozna byto tatwo zdjgé lub
igielnicy/ram .
K zatozy¢ ramke do
i ;
haftowania.
7 Ustaw zegar na czas lokalny. 23
Przycisk zegara
8 Okreéla ustawienia 27, 158
- bezprzewodowej sieci LAN.
Ten przycisk pokazuje site
Klucz sygnatu bezprzewodowe;j
sieci LAN sieci LAN urzadzenia.

* Pojawia sie klawisze z powyzszej tabeli, ktérych mozna
uzy¢ na wiekszosci ekrandw opisanych w dalszej czesci

tej instrukgji.
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PRZYGOTOWANIE

1. Ustawienia na stronie zawierajgcej ten przycisk zostang

Korzystanie Z przycisku ustawieﬁ przywrc')cone do wartosci domyslnych
L%.Sgbraz ekranu biezgcych ustawien mozna zapisa¢ na nosniku

3. Mozna okresli¢ prowadnice (znacznik punktu srodkowego i
DotknijE, aby zmieni¢ domysine ustawienia urzadzenia siatke) dla obszaru wyswietlania wzoru. (strona 109) 1
(o$wietlenie, gtosnosc, gtosnosc gtosnika, otwarcie wyswietlacza 4. Informacje o kolorze na wyswietlaczu sekwencji koloréw nici i
itp.) Aby wyswietli¢ rézne ekrany ustawien, dotknij @ da informacje o nici na igielnicy mogg by¢
"Ustawienia haftu",l . | dla "Ustawienia ogdlne" lub przetgczone na nazwe koloru, marke nici i numer koloru

lub czas haftowania. (strona 109)
5. W zaleznoséci od koloru haftu, zmiana koloru tta
obszaru wyswietlania wzoru i
miniatury mogg sprawic, ze beda bardziej widoczne
Memo i tatwiejsze do wybrania.
+ Domyslne ustawienie urzgdzenia jest podswietlone. 6. Okresla, czy $ciegi przeskakujgce sg przycinane w

. Dotknijm Iub[l‘ , aby wyswietli¢ poprzednig lub mportowanych wzorach. (strona 109)

nastepng strone. Memo
= Na ekranie edycji wzoru, jesli obszycie sciegiem skokowym

e~ dla"Ustawienia bezprzewodowej sieci LAN".

(| %6* ), $ciegi skokowe zostang przyciete, nawet jesli
m Ustawienia haftu opcja [Poczatkowe ustawienie obcinania nici] jest
ustawiona na [OFF]. Szczegdtowe informacje zawiera
2 sekcja "Przycinanie $ciegdw skokowych" na stronie

| 49.

a & | = 2 1
Frama Diaplay 7~y 7. Okresla dtugosc¢ Sciegu przeskakujgcego. W przypadku
korzystania z danych haftu Tajima (.dst) mozna okresli¢, czy
ni¢ jest obcinana zgodnie z kodami skokow. (strona
—— 109)

8. Okresla dlugosc¢ krétkich Sciegdw, ktore majag zostaé usuniete.
(strona 110?

—4 9. Okresla dtugos$c gornej nici, ktéra pozostaje przewleczona przez
fima originat | ¢ | > igte po obcieciu nici.

(dtugosé nici przechodzacej przez oczko igty). (strona 110)
5 10. Okresla odlegto$¢ miedzy wzorem a $ciegiemfastrygujacym.
o Thambrai (strona 110)

ackground Color Salact

e 11. Okresla rozpoczecie przyspieszenia od haftowania) do
predkosci osiggniecia maksymalnej poczatkowej predkosci
haftowania.

e 2123 < | >

5 der
> y
~ Background Color Selest

B or
Memo
a &= i B

S

« Jesli ustawienie opcji [Usuwanie krotkich sciegow]

W mscemisrs [} — 6 zostanie zmienione w stosunku do poprzedniego
=52 I ustawienia, to nowe ustawienie bedzie
7 stosowane do kolejnych haftow.
“DST" Satting -+
3. shart Stiteh Delete e[ — [+ — 8

12. Do igielnicy mozna przypisa¢ okreslony kolor nici. Okreslony kolor

! sundara Tt [ CJ5 H— O pozostanie przypisany do do momentu anulowania ustawienia. Mozna
% réwniez okreslic maksymalna predkos¢ haftowania dla igielnicy, a
B i v —EH— 10 takze anulowanie automatycznego nawlekania igty. Ta funkcja nie jest
+ dostepna na ekranie haftowania. (strona 107)
] accoterarion sngond| < | > — 11
<J 2> oK

a &= 21K

] |Needls strribute setting  Embraidery | £ | >

s | HR |1
s | ARz
« | AR | 2

—12

umber | Color
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Ustawienia ogdlne

oz =] 2/« K

B Oponing Screen on | o —— 1
& eco vode E@ < | >
—2
Shutoff Support Moda o7 K
= Screen Saver gmin[ ¢ | > —3
Select e g
e al=|+—5
J%b) [ =

a & = 2 5B

Y i e alw g
oo e — 7

._:_. Light Brightnass al=|+1_ 8
Notification Brightness al—|[+—9
Operstion Volume 8—[+—10
Motification Volume o=+ 2— 1

o[ () > — 12

e English | { | D e 13

<J 2l ok

o & = 25 E8

e vsscavie| ¢ || > —— 14
o off — 15
Send 10 Embroiderien | <2 y— 16
=1l Manual Color Sequence on |lor —17
& Thresd Semsor on oF —18

< »s/m > S

ala = i B

o =™ Trip Count 000000000
J = Total Count 000000000 19
T Toip Time ooooooon | D)

T~ Totsl Time 00000000K
Ho. sermererts ——— 91
Version #hE 22

<) Hol> x

oz = B3

B Pruscote seuig

Admin Lack on o —23
e ——24
et Lock on jor — 25
Change 20
{BY Kev Ootimizsion oo —27
e ——28
imgort the Optinizetion oz |[+e 1—29
< ,840 > oK

A UWAGA

Gdy opcja [Thread Sensor] jest ustawiona na [OFF],
urzadzenie nie moze wykryc splatanej gérnej .
Dalsze korzystanie z urzadzenia ze splatang nicig
moze spowodowac jej uszkodzenie.

1. Urzadzenie mozna ustawi¢ w taki sposoéb, aby ekran poczatkowy byt albo
wyswietlane ([ON]), albo niewyswietlane ([OFF]), gdy maszyna jest
wigczona.

. Wybor ustawien dla opcji [Eco Mode] i [Shutoff SupportMode]. strona 28)
. Wybor czasu do wyswietlenia wygaszacza ekranu.

. Wybér obrazu wygaszacza ekranu. (strona 28)

. Jasnos$¢ ekranu.

. Ustaw opcje [Laser pozycjonujgcy krzyzyk haftu] na [ON] lub [OFF].

. Ustaw jasno$¢ lasera pozycjonujacego celownik haftu.

. Regulacja podswietlenia haftu.

© O N OO A WN

. Dostosuj jasno$¢ podséwietlenia haftu, gdy efekty swietine sg uzywane do
powiadamiania, ze szpula nici musi zostaé zmieniona lub wystapit btad.

10. Dostosuj gtosnosc¢ sygnatu dzwigkowego. Zwigksz liczba dla wigkszej,
zmniejszenie dla mniejszej gto$nosci.

11. Dostosuj gtosnos¢ powiadomien o btedach. Zwieksz liczba dla wigkszej ,
zmniejszenie dla mniejszej gtosnosci.

12. Wybierz jednostki wyswietlania dla haftowania (mm/cal).

13. Wybierz jezyk wyswietlacza. Przyciski i komunikaty bedg wyswietlane w
wybranym jezyku.

14. Ustaw metode potgczenia dla trybu Link na kabel USB lub
bezprzewodowa sie¢ LAN. (strona 117)

15. Wybierz funkcje Link [ON] lub [OFF]. (strona 117)

16. Wybierz, na ktérym ekranie maszyny wzér haftu z komputera jest
odbierany w trybie Link. (strona 117)

17. Ustaw opcje [Reczna sekwencja koloréw] [Wk. (strona 60).

18. Wigcz [ON] lub [OFF] czujniki gérnej i dolnej nici. Jesli czujnik jest
ustawiony w pozycji [OFF], maszyna moze by¢ uzywana bez goérnej nici.

19. [Total Count] pokazuje catkowitg liczbe wyhaftowanych $ciegoéw, a [Trip
Count] pokazuje liczbe $ciegéw, ktére zostaty wyhaftowane od momentu
wigczenia urzadzenia od ostatnig konserwacji maszyny.

20. [Total Time] pokazuje catkowity czas, przez ktéry maszyna byta

uzywana, a [Trip Time] pokazuje ilo$¢ czasu, od jakiego urzgdzenie byto

uzywane od ostatnig konserwacji maszyny.

* Uzyj licznikéw 19 i 20 jako standardu wykonywania okresowych
konserwaciji i dla planowanie profesjonalnej konserwacji dla maszyny.
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21. Wyswietla wewnetrzny numer urzgdzenia dla tego urzgdzenia.

22. Pokazuje wersje oprogramowania zainstalowanego na tym
urzadzeniu.

23. Ustaw blokade administratora na [ON] lub [OFF].
(strona129)

24. Kod administratora mozna zmieni¢. (strona 129)

25. Ustaw blokade operatora na [ON] lub [OFF]. (strona 130)
26. Kod operatora mozna zmienic. (strona 129)

27. Ustaw optymalizacje wyswietlania przyciskow na [ON] lub
[OFF]. (strona 135) Opcji [ON] lub [OFF] nie mozna wybra¢, gdy
nie jest dostepna optymalizacja wys$wietlania przyciskow.

28. Optymalizacja wy$wietlania przyciskoéw. (strona 132)

29. Przywotaj ustawienia optymalizacji wy$wietlania klawiszy
zapisane na USB gtoska bezdzwieczna. (strona 135)

m Ustawienia bezprzewodowej sieci LAN

ala= i B

Wireless LAN Enable oN | oFF —— 1
Hore—— 2

Wireless LAN Setup Wizard »—3
Machina name Sewinghaching s 3
cwrs — 5

Wireless LAN Status > —06
Gthers >— 7
Watwork Raset Rest —— 8

9 = e cuide < ?'{o > oK

ala= i B

Dawnload the update program —10

Status

Latest Version XK e ] ]

The new update is installed.

J%b) [ =

1. Wigczanie/wylaczanie funkcji bezprzewodowe;j sieci LAN. (strona 31)
2. Pokazuje podtgczony identyfikator SSID.

3. Ustaw urzadzenie w celu podtgczenia funkcji bezprzewodowej sieci
LAN. (strona 31)

4. Wyswietla nazwe urzgdzenia uzywang w funkcji bezprzewodowej
sieci LAN.

5. Zmiana nazwy urzadzenia uzywanej w sieci bezprzewodowej
6. Sprawdz stan bezprzewodowe;j sieci LAN.

7. Wyswietlanie innych menu. (strona 33)

8. Resetowanie operacji sieciowych.

9. Wyswietl wprowadzenie do aplikaciji.

10. Jesli dostepny jest nowy program

11. Informacja o programie. (strona 158)
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m Ustawianie [Eco Mode]
i [Shutoff Support Mode]
Mozesz oszczedzaé energie urzadzenia, ustawiajgc opcje
[EcoMode] i [Shutoff Support Mode]. Dotknij E aby
wyswietli¢ [Eco Mode] i [Shutoff Support Mode]. (strona 26). W
przypadku pozostawienia wtgczonego urzadzenia bez
korzystania z niego przez okreslony , urzagdzenie przejdzie do
kazdego z trybdw. [Eco Mode]:
Urzadzenie przejdzie w tryb uspienia po uptywie ustawionego
czasu. Dotknij ekranu lub nacisnij przycisk "Start/Stop", aby
kontynuowac prace.
[Shutoff Support Mode]:
Urzadzenie wytgczy sie po okreslonym . Aby ponownie
uruchomic¢ urzadzenie, nalezy je wytaczy¢ i ponownie wtaczyé.

¥ Uwaga
« W przypadku wytaczenia urzadzenia w trybie [Eco
Mode] lub [Shutoff Support Mode] nalezy odczekaé
okoto 5 sekund przed ponownym wigczeniem
urzadzenia.

m Zmiana obrazu wygaszacza ekranu

Mozna wybra¢ wtasne obrazy do wygaszacza ekranu
urzadzenia.

Przed zmiang obrazu wygaszacza ekranu nalezy przygotowac
obraz na komputerze lub nosniku USB.

Aby uzyskaé szczegétowe informacje na temat zgodnych
plikéw obrazéw, "SPECYFIKACJA" na stronie 156.

1. Dotknij E i &

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien ogdlnych.

2. Dotknij | Select l w [Screen Saver].

@ o Mode <>
Shutoff Support Mode <2

- w6

Saloct

3. Dotknij . Customize

4. Podtacz nosnik USB lub komputer (za pomoca kabla USB)
zawierajacy osobisty obraz do portu USB urzadzenia.

5. Dotknij Customize 01 , aby wybra¢ pierwszy obraz.

6. Wybierz urzadzenie.

Defauit Customiza

Retum

— Na pojawi sie lista osobistych zdjec.
e Dotknij | cetete | aby usungc wybrany obraz.

e Dotknij = rewm | aby powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

7. Dotknij nazwy pliku, aby wybrac¢ obraz, a nastepnie dotknij
przycisku Set

— Wybrany obraz zostanie zapisany na urzadzeniu.
8. Powtorz kroki od 5 do 7, aby ustawic pozostate obrazy.

9. Dotknij ok aby powrdci¢ do pierwotnego ekranu.
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Korzystanie z pomocy maszyny 3. Wybierz kategorie i film instruktazowy.

=S A |
Dotknij , aby wyswietli¢ ekran pomocy urzadzenia.
Funkcje sg dostepne na ekranie pokazanym ponizej. ® Basic Operation
— s s [L__ @
n Embroidery Function [N
—— Kategoria
s |
0. @ Film instruktazowy
: :' — Rozpocznie si¢ odtwarzanie wybranego filmu instruktazowego.

vidso —2 4. Odtworz film instruktazowy.
e —
Suaport Site 4

App Guide

End-user license agroements
(EULA)

.

1. Objasnienia dotyczace nawlekania goérnej nici, zaktadaniaszpulki,
przygotowywania do haftowania wzoru i korzystania z urzagdzenia.

2. Filmy instruktazowe lub filmy MPEG-4 (MP4) z no$nika USB (strona
29, strona 30)

3. Pojawia sig¢ bezposrednio przed rozpoczgciem odtwarzania filmu
MP4 na no$niku USB. Dotknij, aby wznowi¢ wstrzymane odtwarzanie

wideo.
4. Wyswietlanie informacji o taczu do strony pomocy technicznej firmy
Brother.

5. Wyéwietlenie wprowadzenia do aplikacji. . Liczba sekund, ktére uptynety/Catkowita liczba sekund

6. Wyswietlenie warunkéw uzytkowania tego urzadzenia.
Przyciski obstugi

m Korzystanie z funkcji przewodnika po obstudze Graj

Dotknij Opanition Gulde , aby wyswietli¢ ekran pokazany
ponizej. Kategorie sg wyswietlane w gérnej czesci ekranu.
Dotknij przycisku, aby wyswietli¢ wiecej informacji o danej
kategorii. Niektore funkcje sg opisane w filmach. Obejrzyj te
filmy, aby lepiej zrozumie¢ funkcje.

Pauza

Cofnij sie o 10 sekund

Przeskocz o 10 sekund do przodu

@ — Principal Parts Basic Operation — @

@ — oo ][ e — @

@ Informacje o gtéwnych czesciach urzgdzenia i ich funkcjach

Powrét do poczatku

Powtarzanie

Usuwanie wideo (podczas odtwarzania z

@ Informacje na temat nawlekania maszyny, zaktadania
pamieci urzgdzenia)

materiatu na ramke do haftowania itp.
® Informacje o rozwigzywaniu problemoéw

Delete

Zapisz w urzadzeniu (podczas odtwarzania z
nosnika USB)

1t [l R

@ Informacje dotyczace czyszczenia urzadzenia itp.

m Odtwarzanie filmu instruktazowego Memo

To urzadzenie zapewnia filmy instruktazowe dotyczace = Czesto ogladany film instruktazowy mozna zapisa¢ w folderze

korzystania z urzadzenia. ) ) )
& (ulubione) urzgdzenia, z ktérego mozna je odtwarzac.

1. Dotknij

5. Po zakonczeniu odtwarzania filmu dotknij PR
2. Dotknij Yo
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m Odtwarzanie filméw MPEG-4 (MP4)
Filmy MP4 mozna odtwarzac z no$nikéw USB. Ponadto filmy FUNKCIE POI’.ACZEN'A y4 SlEClA
MP4 mozna zapisywac w urzadzeniu, dzieki czemu w
dowolnym mozna obejrzeé¢ na przyktad film instruktazowy
dotyczacy tworzenia projektu. Szczegétowe informacje na
temat kompatybilnych plikéw wideo znajduja sie w sekcji Operacje dostepne za pogrednictwem

SPECYFIKACIA" na stronie 156. bezprzewodowego potaczenia sieciowego

BEZPRZEWODOWA

Memo
= Niektore typy plikéw MP4 nie mogg byé wyswietlane To urzadzenie obstuguje pofaczenie z siecig bezprzewodowsa.
na urzgdzeniu. Nastepujace przydatne operacje beda dostepne, jesli urzadzenie jest

podtaczone do sieci bezprzewodowe;j.

1. Dotknij )
Y Uwaga
2. Dotknij = . Podi.qcz urzadzer_ne i kornputgr lub urzgdzenie
E— inteligentne do tej samej sieci.
3. Wybierz urzadzenie, na ktérym wideo. * Wygodne sprawdzanie stanu pracy maszyny z poziomu
urzadzenia inteligentnego za pomocg dedykowanej
I ,&Uﬂ. satllhas) n aplikacji mobilnej (My Stitch Monitor).(strona 33)
Basic Operation r = y

Embroidery Function |

N (¢

& | odtworzy¢ film instruktazowy

AL . odtwarzanie wideo zapisanego na urzadzeniu

(LJ_|L-Jbi0ne)
(5 —
e =<+, : Odtwarzanie wideo z no$nika USB podtgczonego
do portu USB 1
-
® |*<r. Odtwarzanie wideo z nosnika USB podtaczonego = Bezposrednie pobranie pliku aktualizacji na urzadzenie.
do portu USB 2 (strona 158)

4. Wybierz wideo, ktére chcesz

5. Odtwodrz wideo.

*  Uzyj przyciskéw obstugi zgodnie z opisem w sekgcji

"Odtwarzanie filméw instruktazowych" na stronie 29.

6. Po zakonczeniu odtwarzania filmu dotknij | Close

* Bezprzewodowe przesytanie wzoru haftu z komputera do
maszyny za pomocg dedykowanej aplikacji Windows
(Design Database Transfer). Aplikacje mozna pobrac z
nastepujacego adresu URL.
http://s.brother/cabkb/

*  Ustawienia nalezy okresli¢ w Design Database Transfer.

Wiegcej informacji mozna znalezé w podreczniku Design
Database Transfer.
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e Bezprzewodowe przesytanie do maszyny wzoru haftu
edytowanego za pomocg oprogramowania do edycji
haftu (PE- DESIGN w wersji 11 lub nowszej) na
komputerze. Mozna réwniez przesta¢ do PE-DESIGN
wzor haftu edytowany na maszynie.

*  Ustawienia nalezy okresli¢ w PE-DESIGN. Wiecej

informacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi PE-
DESIGN.

e Korzystajac z funkcji Wireless Link, mozna
bezprzewodowo przesta¢ do maszyny wzér haftu

edytowany za pomoca oprogramowania do edycji haftu
(PE-DESIGN w wersji 11.2 lub nowszej) na komputerze. Z

poziomu mozna réwniez sprawdzi¢ stan haftowania
maszyny. (strona 117)
Ustawienia funkcji Wireless Link muszg by¢
okreslone na urzadzeniu i w PE-DESIGN. Aby
uzyskac szczegdtowe informacje, patrz "WYSYLANIE
WZOROW HOMOLOGACYJNYCH Z KOMPUTERA DO

MACHINE (LINK FUNCTION)" na stronie 117 oraz do
instrukcji obstugi PE-DESIGN.

Wi3aczanie sieci bezprzewodowej - potaczenie

Urzadzenie mozna podtgczy¢ do sieci bezprzewodowe;j.

1. Dotknij -

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien
bezprzewodowej sieci LAN.

2. Ustaw opcje [Wireless LAN Enable] na [ON ].

ala|= i Bl

Wireless LAN Enable on |[oer
None
Wireless LAN Setup Wizard >
Machine name SewingMachina s as
Change
Wireless LAN Status by
Others >
Natwork Reset Reset
0 meois || <] 250> ok

B [ g @ :

— Urzadzenie przygotowuje sie do transmisji bezprzewodowej.

m Wymagania dotyczace potfaczenia z
siecig bezprzewodowag
Potaczenie sieci bezprzewodowej jest zgodne z norma IEEE
802.11 b/g/n i wykorzystuje czestotliwos¢ 2,4 GHz.

Memo

= Nie mozna skonfigurowa¢ sieci bezprzewodowej z
WPA/ WPA2 Enterprise.

Konfiguracja sieci bezprzewodowej potaczenie

Potaczenie z siecig bezprzewodowa mozna skonfigurowaé na
wiele sposobdw. Zalecamy metode wykorzystujaca kreatora na
tym urzadzeniu.

m Korzystanie z kreatora w celu
skonfigurowania potaczenia z siecig
bezprzewodowg

1. Aby podtaczy¢ urzadzenie do sieci bezprzewodowej,
wymagane bedg informacje zabezpieczajace (SSID i klucz
sieciowy) dla danej sieci. Klucz sieciowy moze by¢ réwniez
nazywany hastem, kluczem bezpieczeristwa lub kluczem
szyfrowania. Znajdz informacje o zabezpieczeniach i zanotuj
je w ponizszej tabeli.

SSID Klucz sieciowy (hasto)

Memo
= Nie mozna skonfigurowac¢ potaczenia z siecig
bezprzewodowsa, jesli nie masz informacji o
zabezpieczeniach.
« Jak znalez¢ informacje o zabezpieczeniach

(@ Sprawdz instrukcje dotgczong do sieci.

(@ Domyslnym identyfikatorem SSID moze by¢ nazwa
producenta lub nazwa modelu.

3 Jesli nie mozesz znalezé informaciji o

zabezpieczeniach, skontaktuj sie z producentem
routera, swoim

administrator sieci lub dostawca Internetu.

@ W identyfikatorach SSID i kluczach sieciowych
(hastach) moze by¢ rozrézniana wielkos$c liter.
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2. Dotknij |l| obok [Wireless LAN Setup Wizard]. 5. Wprowadz zanotowany klucz sieciowy (hasto), a

nastepnie dotknij oK

Q&= i B LA
Witeless LAN Enable ON  OFF
s —
Network Key/Password
Wireless LAN Setup Wizard > alld>
Machine name SewingMaching #as a w E R T ¥ 1] 1 o P
A s o F [ H J K L
Changs
z x c v B N M
Witeless LA Status > Aak = gl | °
Others >,
Natwork Resst Reset
aop Gt 9 o = =
: i
— Zostanie wyswietlona lista dostepnych identyfikatorow
SSID. 5. Gdy pojawi sie nastepujacy komunikat, dotknij
4. Dotknij > obok identyfikatora SSID. )

Apply Settings?

Soect 550,
DT >
Cancel oK
— Po nawigzaniu potfaczenia pojawi sie nastepujacy
— > komunikat.
[rr— >
Connected to wireless LAN
P >
Ratun Rariesn | | swveassio || new ssio
— Zostanie wyswietlony ekran wprowadzania
klucza sieciowego (hasta).
o
Memo
= Jesli zanotowany identyfikator SSID nie pojawia sig¢ w
polu dotknij| seriesn

» Jesli zanotowany identyfikator SSID nie jest
wyswietlany, okresl go w sposdb opisany ponizej.

@ Dotknij' New SSID ‘.

(2 Wprowadz zagdany identyfikator SSID, a nastepnie

dotknij o

(3 Wybor metody uwierzytelniania i trybu
szyfrowania.

= Jesli urzadzenie byto juz podigczone do

sieci, dotknij saved ssio | , @ nastepnie wybierz zapisany
identyfikator SSID.
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6. Dotknij ok aby zakonczy¢ konfiguracje. APLIKACJA DO MONITOROWANIA

Po zainstalowaniu aplikacji monitorujgcej na urzgdzeniu
inteligentnym oraz podtgczeniu maszyny i urzgdzenia
inteligentnego do tej samej sieci bezprzewodowej mozna
sprawdziC stan pracy maszyny. Mozna rowniez sprawdzi¢,
kiedy nalezy wymieniC szpulke nici i jaki kolor szpulki nalezy
zmienié. Ponadto mozna otrzymywac powiadomienia o
zatrzymaniu maszyny.

m Instalowanie aplikacji

1. Za pomoca urzadzenia inteligentnego odwiedz
sklep Google Play™ lub App Store.

Memo

« Podczas potaczenia sita sygnatu jest wskazywana
przez ikone w prawym dolnym rogu wys$wietlacza.

= Po skonfigurowaniu potgczenia z siecig
bezprzewodowg potgczenie bedzie nawigzywane
przy kazdym wigczeniu urzadzenia. Jednak opcja
[Wireless LAN Enable] na ekranie ustawien Google Play™ App Store
sieciowych musi pozosta¢ ustawiona na [ON].
2. Zainstaluj [My Stitch Monitor], aby monitorowac
m Korzystanie z menu [Others] w celu skonfigurowania = haftowanie.

potaczenia z siecig bezprzewodowg

. . . My Stitch Monitor
Menu [Inne] zawiera nastepujgce pozycje.

Memo

= Aby pobrac i zainstalowac aplikacje, mozna réwniez
wyszukac [My Stitch Monitor] w Google Play™ lub
® App Store.

= Odwiedz nastepujgcg strong internetowa, aby
uzyskac informacje na temat aplikaciji.
http://s.brother/cpban/

® ©

m Monitorowanie

Memo
= Aplikacja bedzie od czasu do czasu aktualizowana.
(@ Ustawienia TCP/IP mozna wprowadzi¢ recznie. Ponizsze opisy mogg rozni¢ sie od rzeczywistych
@ Wyswietla adres MAC. ekrandw i operacji.

(® Uzyj, gdy sa ustawienia proxy.
1. Podtacz urzadzenie do sieci bezprzewodowej. (strona 30)

2. Upewnij sig, ze urzadzenie inteligentne i komputer sg
podtaczone do tej samej sieci.

3. Dotknij ikony [My Stitch Monitor] na urzadzeniu
mobilnem, aby uruchomi¢ aplikacje.

4. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi w
aplikacji, aby potaczyc¢ aplikacje z urzadzeniem.

*  Woybierz nazwe wyswietlang obok opcji [Machine name]
na ekranie ustawien bezprzewodowej sieci LAN
urzadzenia.

— Urzadzenie moze by¢ teraz monitorowane.
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Rozdzial 2 PIERWSZE HAFTY

Ponizej opisano podstawowe procedury haftowania. Przed W momencie zakupu maszyny w zaczepie zainstalowany jest
rozpoczeciem korzystania z maszyny nalezy zapoznac sie z tylko bebenek na szpulke. Wtdz szpulke nawinietg nicig do
ponizszg ogdlng procedury. haftowania.

Dziatanie A UWAGA

) ) - Nalezy uzywac fabrycznie nawinietych szpulek
1 | Zainstaluj szpulke. 35 (Fil-Tec/ TRU-SEW POLYESTER "Filaments") lub
2 Wiacz urzadzenie. 22 meta.lomllych SZpl:l|ek zaprojektowanych
_ specjalnie dla tej maszyny.
3 | Wybierz wzor haftu. 37 Podczas nawijania nalezy uzywa¢ opcjonalnej
— nawijarki (strona 123) i metalowych szpulek.

4 Edytuj wzér haftu. 46
5 Sprawdz podglad obrazu. 61 Q Uwaga

Umiesé tkanine w ramce do haftu. * Przed rozpoczegiem 'ha'ft'om{a'nia upewnij sie, ze
6 63 masz wystarczajgca ilo$é nici dla danego wzoru.

* Po kazdej wymianie szpulki nalezy wyczysci¢

2 Przymocuj ramke do haftowania do 66 pojemnik na szpulke. (strona 139)

maszyny.
8 Okresl ustawienia haftowania. 70 . . .

Wyjmowanie szpulki
9 Sprawdz obszar haftowania. 74
10 Nawlecz gérne nici. 76 1. Otwérz pokrywe haka.
Pociagnij pokrywe haka do siebie.

Dotknij przycisku "Start/Stop", aby

rozpoczgé¢ haftowanie.
11 . R . 82

(Po zakoniczeniu haftowania maszyna

zatrzymuje sie automatycznie).
12 Zdejmij ramke do haftowania. 86
13 Wytacz urzadzenie. 23

2. Pociagnij picker do siebie, jesli nie zostat on
pociggniety do przodu.

@ Picker

Aby uzyskac tatwy dostep do , pociggnij picker do przodu.

Memo

« Picker to urzadzenie, ktore stuzy do
przytrzymywania nici podczas rozpoczynania haftu
lub podczas przycinania nici.
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A UWAGA

e Picker mozna przesuwac tylko w
okreslonym zakresie. Nie nalezy ciggnac go
z duzg sita.

3. Chwyc¢ zatrzask bebenka i wyjmij bebenek.

@

Zatrzask

Oliwienie maszyny

Po wyjeciu bebenka nalezy naoliwi¢ maszyne. Olej nalezy
nanie$¢ na chwytacz. Szczegétowe informacje na temat
oliwienia urzadzenia zawiera sekcja "Oliwienie " na stronie
142.

Y Uwaga
= Natoz krople oleju na haczyk raz dziennie przed
uzyciem.

A
Wktadanie szpulki

4. W16z szpulke do pojemnika na szpulke.

@

e Wstepnie nawinieta szpulka

Koncowka

e Szpulka metalowa (strona 123)

) Uwaga

= Sprawdz, czy ni¢ nawija sie na szpulke zgodnie z
ruchem wskazoéwek zegara, jak pokazano na
ilustracji. Jesli jest zatozona z nicig nawijang w
przeciwnym kierunku, haft nie zostanie wykonany
prawidtowo.

2. Przetdz nié przez szczelineg nici i pod sprezyna regulujaca
naprezenie.

1. Szczelina na ni¢
.- 2.Blaszka

utrzymujgca

naprezenie

3. Przeciagnij ni¢ przez otwoér w blaszce regulujacej
naprezenie.

1. Okoto 5 cm (2 cale).

® Aby uzyskac szczegdtowe informacje, patrz
"Regulacja naprezenia nici bebenka" na stronie 102
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Wkiadanie szpulki WYBOR WZORU HAFTU

1. Wi6z bebenek do zaczepu. Ogélny wzor wybér
W16z bebenek ze szpulka, ustawiajac
jednoczes$nie wypustke na

z wycieciem w haczyku, jak pokazano na ilustracji. Procedura wyboru wzoru rézni sie w zaleznosci od typu wzoru,

jednak ogdlna procedura wyboru wzoru zostata opisana ponize;j.

Zaktadka

Wyciecie 1. Na ekranie wyboru typu wzoru dotknij przycisku zadanej
kategorii.

m Ekran wyboru typu wzoru

e Catkowicie wtdz bebenek, az zaskoczy na swoje
miejsce.

&

o N A ON =

2. Zamknij pokrywe haka.
=] o @
. Wzory haftu (strona 38)
. Wzory ramek (strona 39)
. Wzory monograméw i ramek (strona 40)
. Wzory znakéw (strona 41)
. Wzory haftu uzytkowego/Wzory duzych dziurek na guziki
. Dekoracyjne wzory alfabetyczne (strona 43)
Wzory zapisane w pamieci urzgdzenia (strona 116)
. Wzorce zapisane na no$niku USB (strona 116)
. Wzorce zapisane na komputerze (strona 116)

0.  Wozorce do przestania przez sie¢ bezprzewodowg
strona 116)/

= © 0O N O A W N =

—

2. Na ekranie listy kategorii wzoréw, ktory zostanie
wyswietlony jako nastepny, dotknij zadanej
kategorii wzoréw, aby jg wybraé.

I

X (1
N
@ | &
et

[ ]

B o §

3. Na ekranie listy wzoréw, ktéry zostanie wyswietlony
jako nastepny, dotknij zgdanego wzoru, aby go wybrac.
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m Ekran listy wzorcow

—

6

-] =
Embroidery DT=Y3

1. Rozmiar catego potagczonego wzoru

2. Rozmiar wybranego wzoru

3. Dotknij wzoru, aby wyswietli¢ informacje o wzorze.
4

. Powrdt do ekranu listy kategorii wzorcow w celu zmiany
kategorii.

5. Skrét do ekranu haftowania.
6. Podglad obrazu haftu.

7. Wybierz rozmiar miniatur wzoréw sposréd matych, rednich i
duzych.

8. Liczba zmian koloru nici

9. Dotykaj do momentu wyswietlenia zgdanej strony, jesli jest ich
wiecej niz jedna.

10. otwierdz wzér i przejdz do ekranu edycji wzoru.

11. Odwré6¢ edytowany wzér w poziomie.

Hafty wzoru

1. Dotknij | @

2. Wybierz kategorie wzoru haftu.

| Retum ‘

— Zostanie wyswietlona lista wzoréw haftu.

3. Wybierz wzoér haftu.

— Wybrany wzér pojawi sie na wyswietlaczu wzoru
obszar.

4. Dotknij
B a B8

@ Jesli edycja wzoru nie jest , dOtanj Spowoduje to
przejscie do ekranu haftowania

— Zostanie wyswietlony ekran edycji wzoru.

5. Edycja wybranego wzoru. (strona 46)

G 952 mm
T 89.7 0. g n

= ...
e ﬂl

@ Po zakonczeniu edycji dotknij przycisku
Spowoduje to przejscie do ekranu haftowania

6. Umies¢ stabilizator i tkanine w ramce do haftowania. (strona 63)
7. Przymocuj ramke do haftu do maszyny. (strona 66)

8. Dotknij RZGaad

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien haftowania.

9. Edycja catego wzorca. (strona 70)

i 952 mm
T 89.7 &0 g n

Lii)| .

- B0
< |- [
i BEn -
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10. Dotknij

— Zostanie wyswietlony ekran haftowania.

11. Sprawdz ekran haftowania i nawlecz gérna ni¢.
(strona 76)

e ) - |

Q. O
%

3 0 0 0w
| K} 1A 10 77 8453 A 1T e

= nfe

———— &
s A2

e n: sl onance

e BE (B

] B e v

vmaon | 3

Embroid o r 183 |/
S| ) | M| S | e )| — |

A B [0 1o+ ©

12. Rozpocznij haftowanie. (strona 82)

Wzory ramek

1. Dotknij U

2. Z gérnych zaktadek wybierz zgdany ksztatt ramki.

— Wzory ramek znajdujg sie ponizej.

® WoOSloSooon

> 0000000
000000
=

@ Ksztatty ramek

@ Wzory ramek

3. Dotknij zadanego wzoru ramki.

— Wybrany wzér pojawi sie na wyswietlaczu.

a. potknii [ EIN

— Zostanie wyswietlony ekran edycji wzoru.

5. Wykonaj procedure od kroku 5 do 12 w sekcji "Wzory
haftéow" na stronie 38.

A
Haft uzytkowy wzory/Wzory
duzych dziurek na guziki

1. Dotknij | ¥|

2. Wybierz z23dang kategorie wzoréw haftow
uzytkowych lub wzoréw duzych dziurek na guziki.

=

e

B @ o @

— Zostanie wyswietlona lista wzorcéw wybranej kategorii.

3. Wybierz wzér.

— Wybrany wzdr pojawi sie na wyswietlaczu
wzoru obszar.

4. W razie potrzeby edytuj wzor.

[—— R =g NSkl

@ @
- [

(D Duze wzory dziurek na guziki mozna wybiera¢ sposrod
matych, $rednich i duzych rozmiaréw.

(2 Odwro¢ wzor w poziomie.

5. Dotknij .
— Zostanie wyswietlony ekran edycji wzoru.

6. Wykonaj procedure od kroku 5 do 12 w sekcji
"Wzory haftéw" na stronie 38.
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Monogram i ich ramki - wzory

Wzory monogramoéw mozna tworzy¢ taczac dwie lub trzy litery.

1. Dotknij

2. Dotknij przycisku zadanego stylu znakéw.

@
el e ml

@— U

® O O

— Zostanie wyswietlony ekran wprowadzania tekstu.

« Po wybraniu opcji @ zostanie wyswietlona lista
wzoréw ramek. Podczas tworzenia wzoru przez
pofaczenie liter z ramka
nie ma znaczenia, ktére z nich, litery czy ramka, zostang
wybrane jako pierwsze. Kolejnos$¢ haftowania jest
zgodna z kolejnoscig wybierania czesci monogramu. W
tym przyktadzie najpierw wybierzemy litery.

O]

3. Wybierz znaki.

Dotknij zaktadek, aby wybrac rézne ksztatty znakdw, i

a nastepnie dotknij przycisku dla jednej litery na kazdej karcie.

460 | 60 | pat @®
(] [ ] 1 1 f ] [}

] (] ] L] [} L] v

]

t

{
]
1

Retum

) | @®

e
ISIED RN N E LR ENL
LI
IR

. @

Retuin

B @ vi=r @

*
ns} ®
mEAE A
SR ES N ENEREDN
DRSOyl
wlz @

* Poniewaz ksztatty liter sg takie same w tym projekcie, nie
ma zaktadek do wyboru.

Zaktadki

(@ Aby zmieni¢ czcionke znakéw, dotknij| Rewm | aby powrdci¢
do ekranu wyboru projektu.

— Wybrane znaki pojawiajg sie w obszarze podgladu tekstu
i w obszarze wyswietlania wzoru.

¥ = ; a B}
®

ABC <
©_1 Z0
A4G | ABC | hBD @
BB Bl B[ D ¥ na\-n—@
V kil b LIS LN
. I

1. Obszar podgladu tekstu
2. Obszar wyswietlania wzoru

3. Jesli wybrano nieprawidtowy znak lub chcesz wybrac¢
inny znak, dotknij | pelete | , aby usung¢ ostatnio
wybrany znak, a nastepnie dotknij zgdanego znaku.

4. Przycisk podawania linii

Memo

« W zaleznosci od stylu monogramu istnieje wstepnie
ustawiona liczba liter; mozna jednak wprowadzié¢
wiecej niz wstepnie ustawiona liczba liter. Jesli zbyt

zaznaczonych jest wiele liter, dotknij' Delete | ' aby je
usunac.

= W razie potrzeby mozna wybra¢ wiele liter, aby
uzywac tych znakoéw w taki sam sposob, jak
kazdego innego wzoru znakéw bez tworzenia
monogramu.

4. W razie potrzeby edytuj znaki. (strona 42)

ABC £

EE-®
f4¢ | 180 [ Bp

] ] 13 P ] b Deiete

@ | Retm |LmMS| Aray [spmoeg|= 2=

El o

@ Wybierz, aby edytowaé wszystkie znaki lub jeden znak.
(2 Zmiana rozmiaru znakéw.

(3 Zmiana ukfadu tekstu.

@ Zmiana odstepow miedzy wzorami znakow.

(® Zmiana wyréwnania tekstu.

5. Dotknij

— Zostanie wyswietlony ekran edycji wzoru.
Nastepniepotaczymy litery z ramka.
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6. Dotknij | A« Wzory czcionek
. _______________________________________________________________________________|
s e R oo 1. Dotknij A/
e (<] ]>]
v =
T [ ][ e a8--E P .
i ] 2. Dotknij zadanej czcionki znakéw.

] ARBE ABC T
— Zostanie wyswietlony ekran wyboru typu wzoru.

"ABC | 'ABC ABC ABC
7. Dotkni' 06 o o8 o

j ABC| ABC||ABC| 480
e

B [ = &

. Dotknij Iub, aby uzyskaé dodatkowe opcje.

— Zostanie wyswietlony ekran wprowadzania tekstu.

3. Wybierz kategorie znakéw, a nastepnie wybierz znaki.

(strona 42)

— Zostanie wyswietlony ekran wyboru projektu.

8. Dotknij | [] =] ]
| ABC abc  0-9,. | 871 @ AAa | RfA
HBD HB HBH 2B 5| 2 8| F| 7%
| T\ 7| F| M| AN F| P
~ A EIEAEIEEES
@) s -
| ron |
— Zostanie wyswietlona lista wzorcodw ramek. B @ oo @
9. Dotknij zadanego wzoru. "
4. Dotknij S
Tve o e T — Zostanie wyéwietlony ekran edycji wzoru.
ojiole)¥ peton s <9
A

() O U O 5. Wykonaj procedure od kroku 5 do 12 w sekcij "Wzory
4 haftéw" na stronie 38.

Bt > 4 s

'R @ oo §

— Wybrany wzér ramki pojawi sie w obszarze wyswietlania
wzoru.

10. Dotknij

— Zostanie wyswietlony ekran edycji wzoru.

Memo
« Ze wzgledu na rozmiar lub ksztatt, niektére wzory
ramek nie mogg by¢ uzywane z projektem.

* Wzory ramek to tylko niektére ze wzoréw,
ktére mozna wykorzysta¢. Wzory znakéw inne niz
wzory monogramow 3-literowych mogg by¢ uzywane w
kombinacji.

11. Wykonaj procedure od kroku 5 do 12 w sekcij "Wzory
haftéw" na stronie 38.
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Memo

Przyciski wprowadzania wzorca znakéw

» Jesli wyswietlacz przycisku jest wyszarzony, nie
mozna uzy¢ tej funkcji z wybranym wzorem.

< —13

||ABC A‘I— 12

'_11

&

1 2 3 4

Z | 7| % 3| velee—10

J—Q

7\ ZE ||\ N | C| P
vditdiaEdlc4E s

-
LMS‘;Arrav:

05 747 3 | #m 14

Wyswietlacz

Nazwa klucza

Return

Funkcja

Powrét poprzedniego ekranu.

Klawisz powrotu

Wyswietlacz

Nazwa klucza

Spacing

Klawisz odstepu
miedzy znakami

Funkcja

Zmiana odstepéw miedzy wzorami znakéw.

« | -asc+ | @ Zwigkszenie odstepu miedzy
znakami.

- apce | Zmniejszenie odstepu
miedzy znakami.
= Aby zmieni¢ odstep po jednym

dotknij , aby wyéwietlié ,a

nastepnie wybierz znak.
Odstep miedzy wybranym znakiem a
nastepnym znakiem jest zmieniany.

-
-

- | *% | Przesuniecie wybranego
znaku w gore.

- | %4 | Przesunigcie wybranego
znaku w dot.

. | A2¢ | Zresetuj odstepy.

LMS

Zmiana rozmiaru wzoréw znakoéw. Aby
zmieni¢ rozmiar jednego

Rozmiar czcionki

znaku dotknii , aby wyswietlic
a nastepnie wybierz znak. Rozmiar

wybranego znaku zostanie zmieniony.

* Rozmiary matych czcionek | scoe | | ABCDE

w

5 = 5
ABcoE | |ABCOE| 4mws| | weow nie mogg

zosta¢ zmienione.

Array

Zmiana uktadu wzoréw znakoéw.
= Aby utozy¢ wzory znakéw na tuku,

Rozmieszczenie

Ao | lub | Re?

dotknij , ,| >%¢ | <&
L .. tuk powinien by¢ bardziej

P
ey

ptaski. : Zaokraglij tuk.

= Aby utozy¢ wzory znakéw na

pochytosci, dotknij | 4%

£ | Zmiana nachylenia
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

=% :Zmiana nachylenia zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara.

e | 288 | - Zresetuj ukiad.

Przetgcz wyréwnanie. Ta funkcja jest

— dostepna w przypadku wprowadzania wielu
Przycisk linii znakow.
wyrownania - |F¥= Wyréwnanie do prawej
- |53 Wyrownanie do lewej
- T;E*::f Wyréwnanie do $rodka
e Zmiana czcionki znakéw. W zalezno$ci od
jej zmiana moze nie by¢ mozliwa.
- « Aby zmieni¢ czcionke jednego znaku,
Przycisk typu
czcionki dotknij , aby wyswietiic[=[A]

, a nastepnie wybierz znak. Czcionka
wybranego znaku zostanie zmieniona.
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Wyswietlacz

Funkcja

Zastosuj edycje wzoru znaku, aby przejsé

Klawisz skrétu

7 Set do ekranu edyciji.
Potwierdzenie
8 [ o— Wprowadz spacje.
Klawisz spacji
Utwérz nowa linie.
9 J
Przycisk
tworzenia linii
Usun znak.
10 Delete
Przycisk usuwania
11 - Wybierz kategorie postaci.
Przycisk kategorii
12 Wyblerz edycje wszystkich znakéw lub
jednego-znaku.
rzycis . : Edytuj wszystkie znaki.
jeden/wszystki | : Edytuj jeden znak.
e
[ ] Przesun kursor i wybierz znak.
1| (<)) Y
Klawisze wyboru
znakéw
Przefgczanie miedzy tekstem pisanym
14 H v . - . .
pionowo i poziomo. (tylko czcionka
Pionowy/poziomy| japorska)
przycisk tekstowy
15 Skrot do ekranu haftowania.

Dekoracyjny alfabet - wzory

1. Dotknij | icA

2. Dotknij zadanej kategorii.

AP

1 AB| AB
AB | AB||AE
AA|AA|AB |22

=

3. Dotknij zadanego wzoru.

DIET
J

0

@ W razie potrzeby odwrdé wzér w poziomie.

- Wybrany wzér pojawi sie w obszarze wyswietlania

WZoru.

4. Dotknij

— Zostanie wyswietlony ekran edycji wzoru.

5. Wykonaj procedure od kroku 5 do 12 w sekcji
"Wzory haftéw" na stronie 38.

m Alfabet z aplikacjami
1. Dotknij IicA

2. Dotknij

AP &
fAl | AB

—

_AB
AB| AL

— Zostanie wyswietlona lista alfabetéw aplikacji.

3. Dotknij zadanego wzoru.

@ | petum

B @ oo §

(@ Zmiana rozmiaru znakéw.

- Wybrany wzér pojawi sie w obszarze wyswietlania

WZoru.

4. Dotknij

— Zostanie wyswietlony ekran edycji wzoru.

YUwaga

» Szczegodtowe informacje na temat haftowania
aplikacji mozna znalez¢ w sekcji "Haftowanie
wzorow aplikacji" na stronie 94.
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taczenie wzoréw

Przyktad:

1. Wybierz wzér, a nastepnie dotknij

2. Dotknij | Add

size || Rowsts | )
SEE [<[-]>]

3. Dotknij AL

4. Wybierz |#%C|i wprowadz "LOVE"

— Wprowadzone znaki zostang wyswietlone w
srodkowej czesci obszaru wzoru haftu.

5. Dotknij

6. Uzyj BB . aby przesuwac znaki.

SOE

Znaki mozna réwniez przenosié, przeciggajac je

palcem lub piérem dotykowym.

7. Dotknij| g , aby zmieni¢ kolor znakéw. (strona 55)

511964 mm
sz Lo okl

f»f}

§

L AT

\"(m,wﬂ’ﬁw?
o O
Size Rotate Density
e85 [ <[-[>]
= O B

T e e (R

m Wybieranie wzoru do edyc;

8. Dotknij OK

9. Po zakoniczeniu edycji dotknij

Memo

= Potgczone wzory beda haftowane w kolejnosci,
w jakiej zostaty zgtoszone.

Jesli wiele wzordéw, uzyj S lub h , aby wybra¢
wzor do edycji. Wzory mozna réwniez wybieraé,
dotykajgc ekranu bezposrednio palcem lub piérem
dotykowym.

(45 1954 mm
© 1565 v L~ ] n

7N

i

o

:

b
et

e

&
el

ARl wEi

Sio | Rotate Dansity
= | =8

e uc OO0
= O ®
T |20 ][ wee || e ,....,

e ooa |

m Wybieranie wielu szablonéw jednoczesnie

Wiele szablonéw mozna tatwo edytowaé, na przyktad
podczas przenoszenia potaczonych szablondw, jesli
wszystkie sg wybrane razem.

1. Dotknij aoa .

— Zostanie wyswietlony ekran wyboru wielokrotnego.

44



PODSTAWOWE HAFTY

2. Wybierz wiele wzoréw, przeciggajac palcem po ekranie, m Grupowanie wielu wybranych wzoréw

aby utworzy¢ pole wokét zadanych wzoréw. Jesli wiele wzorcéw wybranych w sekcji "Wybieranie
wielu wzorcédw " na stronie 44 jest zgrupowanych, mozna
je edytowac jako pojedynczy wzorzec.

1. Dotknij | [T

— Wybrane wzorce sg grupowane.

goss U nomes Eela)

Memo
« Na ekranie wyboru wielokrotnego mozna zaznaczy¢
lub odznaczyé wiele wzoréw. Dotknii [{l) lubfEY . aby

zaznaczy¢ wzory, ktére majg zosta¢ wybrane, a « Dotknij | Tl |, aby rozgrupowaé wzorce. Jedli istnieje
wiele zgrupowanych wzorcéw, wybrana grupa wzorcow
zostanie rozgrupowana.

nastepnie dotknij \ set |

Multiple Selection

&5 B
Touch a pattern to add.
Niezgrupowane Zgrupowane

Ry - |
sar: > e

| )

Wybrany wzér jest otoczony czerwona ramka.

- Dotknij % |, aby wybra¢ wszystkie wzory w
obszarze wyswietlania wzoréw.

- Dotknij o |, aby odznaczy¢ wszystkie wybrane
wzory.

- Wzory mozna réwniez wybiera¢, dotykajac ich na
ekranie.

- Podczas ekranu wyboru wielokrotnego,

oy

wzory mo ¢ przenoszone EJENES .
2apomoca

3. Dotknij ok aby powréci¢ do ekranu edycji wzoru.

e Wiele wybranych wzordw jest otoczonych
czerwone pudetko.
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EDYCJA WZORU HAFTU

WySW|etIacz
Funkcja Strona

POkaZUJe rozmiar

Zrozumienie ekranu edycji wzoru B aie edytowanego wzoru. Gérna
wartos¢ pokazuje wysokos¢,
Memo Rozmiar a dolna - szerokos¢.

« Jesli wyswietlacz przycisku jest wyszarzony, nie
mozna uzy¢ tej funkcji z wybranym wzorem.

Odlegtos$¢ od

Pokazuje odlegtos¢ w
pionie, na jaka jest

1 Clas _qln érodka (w przesuwany edytowany
) ”g{|,%.m | ———— pionie) wzor.

Mﬁurﬁi‘}u»%
| §
“wﬁa

Odlegtos¢ od

Pokazuje odlegtos¢ w
poziomie, na jaka

¢rodka przesuwany jest edytowany
i, 7 ozioma wzor.
e W’gﬁ’ (p )
3 & 338m ! 29m 0 0.0 |_ l | 8
-I 1168w ¢+ 0.0 | S ®‘|- ) 0.0° | Pokazuje kat

Size Rotate Density . . . Ob rOtU
4 — — = 10 Kat obrotu edytowanego

e B <]-]>|m wzoru.

-
Embroidery

Wyswmtlacz
Funkcja Strona
Nazwa

Pokazuje rozmiar wzoru
haftu aktualnie
wyswietlanego w obszarze
wyswietlania wzoru. Gérna
wartos¢ pokazuje wysokosé,
@ a dolna wartos¢ pokazuje
Rozmiar wzoru | szerokosé. Jesli wzér haftu
sktada sie z wielu wzordéw,
ktére zostaty potaczone,
rozmiar bedzie obejmowat
wszystkie wzory.

[l 195.4 mn
158.5 mm

1

Liczba
koloréw nici

Wyswietla catkowita liczbe
koloréw nici dla
edytowanego wzoru.

— Pokazuje rozmiary ramek do
— haftowania, ktérych mozna
@ Wskazniki uzy¢ do haftowania wzoru
ramek do aktualnie wyswietlanego w
haftowania | obszarze wyswietlania wzoru.

63
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Wyswietlacz

Size

Przycisk
rozmiaru

Funkcja

Wyswietlenie okna rozmiaru
wzoru.

+ .
= | %% : Proporcjonalne
zmniejszanie wzoru.

:
hd T

: Zmniejszenie wzoru w
pionie.

e | T | Zmniejszenie wzoru w
poziomie.

* .
* | %* : Proporcjonalne
powiekszenie wzoru.

T
* | L Rozciaggnigcie
WZzoru w pionie.

* | =~ | Rozciggniecie
wzoru w poziomie.

- | & : Zmiana rozmiaru

wzoru przy zachowaniu
liczby $ciegéw. (normalny
tryb zmiany rozmiaru)

- | M1 |: Zmiana rozmiaru
wzoru przy zachowaniu
gestosci nici. (tryb
przeliczania $ciegu)

. s°|°°t: Wybierz
wzorzec, ktéry chcesz
zmienic.

- 588 Przesun wzor w
kierunku wskazywanym przez
strzatke.

. : Zresetuj rozmiar.

. ok |: Zamknij ten ekran.

* LMs :Zmiana rozmiaru wzoru
(tylko wzory znakow).

Strona

Utéz wiele wzordéw na linii.

Rotate

Przycisk obrotu

Wyswietlenie okna
obracania wzoru.

Reset

| Zresetuj kat. Obroc¢
wzdr za pomocy przyciskow
obracania lub przeciagajac
czerwony punkt w rogu
wzoru. Podczas obracania
mozna takze uzywac
przyciskow przesuwania.

51
Przycisk
wyréwnania
L] Zmien edytowany wzor
Przycisk do na wzor aplikacji. 95
haftowania
aplikacji
® T
Edycja znakdw. 48
Przycisk edycji
litery
e Umozliwia zmiane koloru
nici kazdego znaku we
Przycisk w.zorze znaku; moze by¢ . 55
uzywana tylko po wybraniu
wielokolorowy | ;.
'*‘)(,*'
Woybierz, czy $ciegi skokowe
Przycisk w wybranym wzorze maja 49
ustawien by¢ przycinane.
wykonczenia
Sciegu
skokowego
6 il I Dodaj wzér. Po dotknigciu
wyswietlony zostanie ekran 44
Dodaj wzér wyboru typu wzoru.
[Detota| Usuwa wzér. Dotkniecie
- powoduje usuniecie -
Przycisk edytowanego wzorca.
usuwania
‘ D ] Cofniecie ostatnio wykonanej
— operacji i powroét do
poprzedniego stanu. Kazde -
Klawisz cofania | nacisniecie tego przycisku
spowoduje cofniecie jednej
operacji.
= I Ponownie wykonaj operacje,
Praycisk Redo ktora zostata cofnieta.
Zakoncz edycje i przejdz do
ekranu ustawien -
Przycisk haftowania.
zakonczenia
edycii
@ @ | Wyswietla obraz wzorca,
- umozliwiajac jego podglad. -
Przycisk
podgladu
Wybierz sposrdd 100%,
125%, 150% lub 200%, aby _
. dostosowac sposéb
Przycisk

powiekszenia

wyswietlania edytowanego
wzoru.

g
Przycisk Zmien kolor wzoru. 55
zmiany
koloru nici
3] Utworz i edytuj
=an worzi e u
ytuj 51

Uktad wzoru

powtarzajacy sie wzor.
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Wyswietlacz

Funkcja Strona
9 A\
- Zmien wzér na )
OZ'omIZ poziome odbicie
przyf:l's lustrzane.
odbicia
lustrzanego
= Zmiana gestosci nici dla
. niektorych wzoréw znakdéw i
ramek. Gestos¢ innych 50
Gestosé wzorow mozna dostosowac
w trybie przeliczania Sciegow.
R Powiel wzor.
Zduplikowany wzér
zostanie umieszczony na -
Zduplikowanie | prawo od oryginalnego
wzoru.
[ Grupowanie wybranych 45
- wzorcow wielokrotnych.
Grupowanie
10
(<[-]>] - BBB.: Przesun wzorw
kierunku wskazywanym przez 44
o strzatke.
Przyciski
pozycjonowania | © n: Przejscie do.srodka
obszaru haftowania.
Wybiera wzor, ktéry jest
11 < Y > !
. . edytowany, gdy wzor haftu
L sktada sie z wielu potaczonych 44
Przyciski WZOoréw.
wyboru wzoru
[ oom | L. 3
e — Wybér wielu wzoréw do aa
Przycisk edycji w tym samym czasie.
wielokrotnego
wyboru
12 E Stworz stippling lub
. . . 98
pikowanie echo wokot
Pikowania wzoru.
Stippling/Echo
= Oddziel ciggte wzory znakow,
aby dostosowaé odstepy lub
edytowac je osobno.
- | € “» - \Wybierz miejsce,
w ktérym wzorce majg zostac
Przycisk rozdzielone. B
podzialu -/ | Oddzielenie wzorca.
tekstu . .
Rozdzielony wzorzec znakéw
moze by¢ tgczony przez
przy uzyciu .| Ae¢
ABC
Potacz wybrane wzory znakéw.
Przycisk aczwy y 50
taczenia
tekstu
13 { s | Skrét do ekranu haftowania. 38
Przycisk skrétu

m Redagowanie liter

B 324 e
87.0 rm

Size || Rotat Daensity.

=l (<] [>]
o =

T | & | #e um >

324 v
87.0 nen

ABC
ABC £
[ ]

ABC | abc | 0-9. | &7 | AAa | RRa

A B C/D E F G| H oee

1 J K/L M N |O|P

Q R S T UV WX

Y| Z —

[ e [ ot [

Szczegoétowe informacje na temat przyciskéw wprowadzania mozna
znalez¢ na stronie 42.

Memo

= Aby edytowac¢ wzorce znakéw z wieloma liniami na
ekranie edycji, nalezy rozgrupowac wzorzec. (strona 45)
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Zmiana rozmiaru i gestosci wzoru Przycinanie przeskokéw s$ciegéw
Istnieja dwie metody zmiany rozmiaru wzoru. Gdy $ciegi przeskakujace sa ustawione na przycinanie, nie trzeba
Wi juz czysci¢ haftu po jego wykonaniu. Czas haftowania ulegnie
Jesli wybrano opcje | ==" | mozna zmieni¢ rozmiar wzoru, jednak wydtuzeniu, poniewaz $ciegi przeskakujace zostang
zachowujac gestosc nici. Maszyna automatycznie przeliczy liczbe przyciete.

Sciegdw. Dzieki tej funkcji wzér mozna powiekszy¢ lub
zmniejszy¢ w wiekszym stosunku niz w przypadku normalnej
zmiany rozmiaru wzoru.

Mozna wybra¢, czy $ciegi przeskakujgce w wybranym wzorze
bedga przycinane.

1. Wybierz wzoér, ktérego przeszycia majg zostac przyciete.
Memo

* Funkcja ta nie moze by¢ uzywana z wzorami
czcionek, wzorami ramek, powtarzajgcymi sie

2. Upewnij sie, ze przycisk ustawien wykonczenia $ciegu
skokowego jest wyswietlany jako =y

wzorami lub duzymi wzorami dziurek na guziki. oesity

* W przypadku wzoréw z duzg liczbg $ciegoéw (100 001 (N R <[ ]>]
lub wigcej) nie mozna zmieni¢ rozmiaru przy = O =
zachowaniu gestosci nici. AR < |

. ;. . . . e O0IA

* W zaleznos$ci wzoru, rozmiar wzoru zwieksza sie do
200% lub zmniejsza do 60%. [ e o |

= Rozmiar mozna réwniez zmienic, przeciggajac e Kazde nacisniecie przycisku wtacza lub wytacza ustawienie.
czerwony punkt wokét wzoru. s 7‘&@‘

Nici sg Nici nie sg
1. Dotknij 5 |, aby wybra¢ | 5! | lub |22 przycigte. przycinane.
. e Na ekranie edycji wzoru, jesli obszycie $ciegiem skokowym
* _Q.I_ Zmiana rozmiaru wzoru przy zachowaniu liczby B <o . o )

Sciegow. Gestos¢ nici dla wzoru zwieksza sie lub zmniejsza. ( ), sciegi skokowe zostang przycigte, nawet jesli opcja

Thread Cut Initial Setting] jest ustawiona na [OFF]

_M_I_ Zmiana rozmiaru wzoru przy zachowaniu nici. Po
zmianie rozmiaru wzoru mozna zmieni¢ gestos¢ nici. Liczba

Sciegéw jest ponownie obliczana w zaleznosci od rozmiaru Memo
wzoru. . . . . ) .
) ) = Podczas tgczenia wzoréw mozna wybrac, czy Sciegi
2. Po wybraniu | M | zostanie wyswietlony komunikat przeskakujgce bedg przycinane dla kazdego wzoru.
o przywrdceniu oryginalnego rozmiaru, kata i potozenia « Jesli wybrano wiele wzoréw, a wzory zawierajg takie,
wzoru. ktorych Sciegi przeskakujgce zostang przyciete
Dotknij | ok ( ®%* )i niektore, ktdrych sciegi przeskakujace nie beda

przyciety ( *%* | przycisk ustawienia przyciecia éciegu
3. Dotknij kazdego przycisku, aby zmieni¢ rozmiar wzoru T 1
skokowego pojawi sie jako (| % ).

B Szczegdtowe informacje na temat wybierania wielu
PR P ] il wzorcow zawiera sekcja "Wybieranie wielu wzorcéw "
= na stronie 44.

. n sﬂm

= Dotknij przycisku (| %%" ), aby zastosowa¢ ustawienie
= takie samo jak w przypadku opcji [Poczatkowe
ustawienie ciecia nici] na ekranie ustawien dla
wszystkich wzorow.

4. Dotknij OK

m Przycinanie przeskokéw miedzy znakami.
Memo Dtugosci przeskokéw miedzy znakami (od punktu koricowego
jednego znaku do punktu poczatkowego nastepnego znaku)

Po zmianie rozmiaru wzoru za pomoca funkdji i | réznig sie w zaleznosci od uzywanej czcionki i odstepow miedzy
w kroku 1, dotykajac na ekranie edycji moZeszriiﬁ znakami. Jesli dtugos¢ jest wieksza niz okreslone ustawienie

w razie potrzeby dostosowaé gestosé nici. o przycmanlla przeskokow,lwykony)/vane J'est przyc.manle
przeskokdéw. Aby uzyska¢ szczegotowe informacje na temat

okreslania dtugosci przycinania przeskokdéw, patrz strona 110.
Przyktad:

1. Punkt korncowy
2. Punkt poczatkowy

3. Dlugos¢ sciegu
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taczenie oddzielnych wzorcéw znakéw
5|
Mozna potgczy¢ dwie oddzielne linie wzorcow znakdéw. Znaki
mozna wyrownac do okreslonej kolejnosci. Nie mozna faczy¢
wierszy znakdw, jesli tekst zawiera podawanie wiersza za
pomocg funkcji Podawanie wiersza.

1. Dotknij | (18c |-

oo [ree| 40 oo [ ESIED
HEE <[ ]>]
= O = [ ]
T | 2| e oo (R
e O0IA |

2. Wybierz grupe wzoréw znakéw, ktére chcesz potaczyé.

e Wybrany znak jest przypisywany jako numer [1].
* Wzory mozna wybiera¢, dotykajac ich na ekranie lub
dotykajac K8 lub & w celu sprawdzenia wzordéw, a

nastepnie dotykajac | g |

Bf 753w

136.0 v L1 a n

Color
Lucky”

st wmegs ERF

‘Combine 2 sohabet partems.

M\m Reset

| oK
B @ s @

— Numery [1] i [2] sg tymczasowo przypisane do wzorcéw.

3. Dotknij = HEA |y, B0

aby wybra¢ kolejnos¢ 2 wzoréw.

4. Dotknij oK , aby powrdcic do poprzedniego ekranu.

Zmiana gestosci watku

5|
Gestosc nici dla niektorych wzoréw znakéw i ramek zmienié.

W przypadku niektérych typéw wzoréwgestos¢ nici mozna zmienié
poprzez ponowne obliczenie liczby sciegdw we wzorze. (strona 49)

Mozna okresli¢ ustawienie od 80% do 120% w krokach co 5%.

1. Dotknij Persitv

Size | Rotate Density
S IE (<[ ]>]
DNE-AN
T [t e o] (RS
L | Oola I

— Pojawi sie ekran pokazany ponizej.

5

I [
@_ ~j a--8
®

oK

@ Spraw, aby Wzor byt mniej gesty.
(2 Zageszczenie wzoru.

(3 Zamknij ten ekran.

m Wybiera mniejsza/wieksza gestos¢ nici

=) 4]

Mniej P Standard LN Wiecej

1. Dotknij przyciskéw , aby wybrac¢ zadana gestosc¢ nici.

Kazde nacisniecie przycisku nieznacznie zwieksza lub zmniejsza
gestos¢ nici.
® Aby powrdci¢ do oryginalnej gestosci nici

(standardowej), wybierz [100%].

2. Po wprowadzeniu zgdanych zmian dotknij ox
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A
Wyréwnywanie wzoréw haftu Projektowanie powtarzajacych sie wzoréw

Korzystajac z funkcji obramowania, mozna utworzy¢ aranzacje

1. Wybierz wzory, ktére chcesz wyréwnadé. (strona 44)
przy uzyciu powtarzajacych sie wzordéw.

it 170.0 new .
2600 mm - L TH a n

1. Wybierz wzér, ktéry chcesz powtérzyc i dotknij przycisku

il -
7 Set

2. Dotknij

L
=og
L=t}

! 642m 1 Sale O 00 [
2 770mm = 943w B 1
: s ot | gk
iz || Rotata | i} |/Donsity .

=

@ || 88 | [y
IR [<]-]>] LV A
= o= BHEA LN

a-E

Jd

~

L

3. Wybierz kierunek w ktéorym wzér bedzie powtarzany.

Fgs i (oKl

2. Dotknij | [== |, @ nastepnie wybierz przycisk zadanego wyréwnania.

Przyktad
a L ] ol a
O
O
O] | o Fainl wome vt B
o ®_“i & [[aee] B ][
- = = e— . . DoO8
—— - - -~ - BEm
R
O O @
) ) O | <
=] [l = &
Memo . .
= Mozna wybra¢ wiele zadanych wzoréw, dotykajac @ Kierunek poziomy
bezposrednio kazdego wzoru na tym ekranie. @ Kierunek pionowy
— Wskaznik kierunku wzoru zmieni sie w zaleznosci od
wybranego kierunku.
S (ENEa a B8
4. Uzyj *7 |, aby powtérzyé wzoér po lewej stronie i | °%
1-’/ ™ aby powtdérzy¢ wzér po prawej stronie.
S
N e Aby usunaé¢ lewy wzér, dotknij = 2= .
R - EYEY ® Aby usunga¢ prawy wzor, dotknij | === .

-
e
W [d
= 4

| Reset oK |

= Dotknij| Reer | aby zresetowaé wyréwnanie. B
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5. Regulacja odstepow powtarzanego wzoru.
e Aby zwiekszy¢ odstepy, dotknij oo

* Aby zaciesni¢ odstepy, dotknij = -ao-

Ht 23.2 mn

T 181.9 e & a n
A o
dAagag g g

B 233m ¢ 00 O 00 [
T 1820w v 728w B 25
el 4
B
e
poo || oog || owo
i B
0o || soce
a--8

®
1 ok
@ Dotknij aby zmieni¢ powtarzany wzér z powrotem

na pojedynczy wzor.

Memo

* Mozna dostosowac tylko odstepy miedzy
wzorami zawartymi w czerwonej ramce.

6. Uzupetnij powtarzajace sie wzory, powtarzajac
kroki od 3 do 5.

7. Po wprowadzeniu zagdanych zmian dotknij oK

Memo

» Jedli istniejg dwa lub wiecej wzoréw, wszystkie wzory

zostang zgrupowane jako jeden wzér w czerwonej
ramce.

698
T 181.8 e 2 a n

AW o o
PRV RVl Vi Wity
o, a6 an an Yo
TN TN NN
P e Y

Faen L dHzng %

« Podczas zmiany kierunku, w ktérym wzér bedzie
powtarzany, wszystkie wzory w czerwonej ramce
zostang automatycznie zgrupowane jako jedna
powtarzajgca sie jednostka.

Powtarzanie jednego elementu powtarzanego wzoru

Za pomoca funkcji Wytnij mozna wybra¢ jeden element

powtarzanego wzoru i powtarzad tylko ten jeden element. Funkcja
ta umozliwia projektowanie ztozonych powtarzajacych sie wzordw.

1. Wybierz kierunek, w ktérym zostanie wyciety powtarzajacy sie

wzor.
e Dotknij E i, aby cigé poziomo.
e Dotknij |°m9|, aby cig¢ pionowo.

Ht 23.2 mn

T 181.9 e & a n
A o
dAagag g g

B 233m ¢ 00 O 00 [
T 1820w v 728w B 25
el 4
B
i
poo || oog || awa
il R
0o || soce
a--8

| oK

— Wskaznik kierunku wzoru zmieni sie w zaleznosci od
wybranego kierunku.

2. Uzyj ¢ “» |, aby wybraé linie ciecia.

Ht 23.2 mn
T 1819 e & a n

/

A N O
e Y Y

233 ¢ 00 O 00 [
1820w 728 B 25

il
=2
£ a--g

3

— Linia cigcia przesunie sie.

3. Dotknij

— Powtarzajacy sie wzor zostanie podzielony na osobne
elementy.

4. Dotknij \i/
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s.uyj [ &
i a B3
B 0 0 0 5

fEm oMz

... . ooB
B a- g "m

oK

6. Powtdorz wybrany element.

Hit 46.5 mm
T 1818 e i a n

Andnd adlad
Y

7. Po wprowadzeniu zagdanych zmian dotknij oK

Memo
= Po pocigciu powtarzajgcego sie wzoru na osobne
elementy nie mozna powrdci¢ do oryginalnego
powtarzajgcego sie wzoru.
« Kazdy element mozna edytowac¢ osobno na ekranie
edycji. Patrz sekcja "Wybieranie wzorca do edyc;ji"
na stronie 44.

m Przypisywanie znacznikéw gwintu
Dzieki haftowaniu znacznikéw nici mozna fatwo wyréwnac
wzory podczas haftowania serii. Po zakonczeniu haftowania
wzoru na ostatniej nitce zostanie wyhaftowany znacznik nitki
w ksztatcie strzatki. Podczas haftowania serii wzoréw uzyj
punktu tej strzatki do pozycjonowania kolejnych wzoréw do
wyhaftowania.

Memo
« Podczas wielokrotnego haftowania pojedynczych
wzoréw, znaczniki nici mogg by¢ haftowane tylko na
obwodzie wzoru.

0

1. Dotknij EE

2. Dotknij | ¥

B 232w
TT181.8 e i 8 n

A AN W N O
R A AT A

B 233mm 1 00m O 00 100
e e
Gon
==
a--a

3. Dotknij '.‘ , aby wybraé znak nici do wyhaftowania.

6 282 mm

T 1819 v : ) L~ n
A an A ah an
g ad g g

SR

o ]
oaf B [em| B |l & = 5

2l izt e ][ ][2l

a-a
— oK

(@ Dotknij , aby anulowaé ustawienie znacznika nici.

Memo
* Gdy sg dwa lub wiecej elementow, uzyj i

Iub ¢ |j "> | aby wybra¢ wzér, do ktérego
maja zostac przypisane znaczniki nici.

4. Dotknij oK

Memo
= Jesli potaczony wzor obramowania zostanie
obrécony na ekranie ustawien haftowania, znacznik
nici zostanie usuniety.
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m Wielokrotne haftowanie wzoru 5. Ponownie umies¢ tkaning w ramce do haftowania

Po utworzeniu powtarzajgcego sie wzoru, ponownie umiesc

tkanine w ramce do haftu i kontynuuj haftowanie kolejnego "Q' Uwaga
weord. = Dopasuj potozenie tkaniny tak, aby obszar haftowania
Memo nastepnego wzoru znajdowat sie w obszarze

- Korzystajac z opcjonalnej magnetycznej ramy, haftowania arkusza do haftowania.

tkanine mozna fatwo podwingé bez zdejmowania
ramy z maszyny. Szczegétowe informacje mozna XN /[
znalez¢ w instrukcji dotgczonej do magnetycznej
ramy.

7
@ Wzor wyhaftowany jako pierwszy
(2 Pozycja wzoru do wyhaftowania w nastepnej kolejnosci

(3 Obszar haftowania arkusza do haftowania

6. Podtacz ramke do haftowania do maszyny, a nastepnie

1. Utwdrz powtarzajacy sie wzor ze znacznikiem nici
dotknij ‘ Lt ‘ na ekranie ustawieri haftowania.

na srodku konca wzoru. (strona 53)

e ¥ a n G L]
B QOB
PRV = -

i (e = [

B 233m ¢ 00— O 0
1820  72Bm B 26 A B B 1= @

+

I X
7. Dotknij | [&J

{C4| -

oK ==l 1

=, ||
i Npm E
| Ll = |3 |

3. Dotknij ’ a nastepnie nacignij przycisk 8. Dotknij | | |, aby ustawi¢ punkt poczatkowy po lewej
"Start/Stop", aby rozpoczaé haftowanie. stronie wzoru.

— Po zakonczeniu haftowania znacznik nici jest
haftowany ostatnim kolorem nici.

>| 9. Dotknij oK

10. Wyrdéwnaj punkt wbicia igly z oznaczeniem nici na
materiale.

11. Jesli nie mozna wyréwnac pozycji wzoru za pomoca
ozycjonowania, nalezy ponownie nawijac¢ tkanine, a sprébowaé
4. Zdejmij ramke do haftowania. P y ] . . yp . ,J . N p_
wyréwnaé pozycje za pomocg przyciskéw pozycjonowania.

¥ Uwaga

= Po wyréwnaniu pozycji potgczonego wzoru
obramowania nie obracaj wzoru na ekranie ustawien
haftowania. Jesli wzor zostanie obrocony na ekranie
ustawien haftowania po wyréwnaniu, wzor nie
zostanie prawidtowo wyréwnany ze znacznikiem nici
lub punktem poczgtkowym.
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PODSTAWOWE HAFTY

12. Usuna¢ oznaczenie nici. EDYCIA KOLORC’)W
13. Dotknij _

14. Dotknij a nastepnie nacisnij przycisk

"Start/Stop", aby rozpoczaé haftowanie. Znaki wzoru alfabetu wybrane na stronie 41 sg ustawione na kolor
czarny. Kolor znakéw mozna zmienié za pomocg przycisku zmiany
koloru nici; aby jednak zmienic¢ kolor poszczegdlnych znakow,
dotknij przycisku Multi Color, aby go wtaczy¢, a nastepnie okresl 2

Ustawianie wielokolorowego tekstu

kolor dla kazdego znaku.

1. Dotknij przycisku | & , aby zmienit sie na S .

S T ] |
e 2 o HO8
v =
T || & || riee . ﬂlmz.
L] QoA

e Kazde naci$niecie przycisku witgcza lub wytgcza ustawienie.

“Multi “— Multi |

Color —p Color
Tekst Witgczony tekst
wielokolorowy wielokolorowy
wytaczony

e Szczegdtowe informacje na temat zmiany koloru nici
znajduja sie w sekcji "Zmiana koloréw wzoru" ponize;j.

Zmiana kolorow wzoru

Kolory wzoru mozna zmienia¢ i wyswietla¢ podglad na ekranie.

1. Dotknij g

Size || Rotate

=) B

— Zostanie wyswietlony ekran zmiany koloru nici.

2. Na ekranie sekwencji koloréw nici wybierz kolor nici,
ktérego kolor ma zosta¢ zmieniony.
e Jedli zadany kolor nici nie jest wyswietlany, uzyj paska
przewijania po prawej stronie, aby go wyswietlic.
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— Zostanie wyswietlony obraz wybranego koloru nici.

G 952 mm
89.7

¥

|- Embroidery < | >

[~ o Number || Color

DEEEEND)

®0braz wybranego koloru nici
(2 Pasek przewijania

e Aby potgczy¢ ten sam kolor nici, gdy jest uzywany wiecej
niz jeden raz, wybierz kolor nici, a nastepnie dotknij@

Przycisk zmieni sie na ) a wszystkie kolory nici w
wyswietlanej sekwencji koloréw nici, ktére s takie
same jak ten, ktory zostat wybrany, zostang
podswietlone na niebiesko.

3. Wybierz marke nici, a nastepnie dotknij lub

e Cze$¢ wzoru, ktérej kolor nici ma zostaé zmieniony,
mozna wybraé bezposrednio we wzorze.

lub bezposrednio dotknij zagdanego koloru, aby wybra¢
nowy kolor z palety koloréw.

. emnrnmn @

@B mmber | Color
_ @

@ Wybierz marke nici.
(2 Kolor w jest kolorem wybranym.
(3 Przywrdcenie oryginalnego koloru.

@ Wyswietla nazwe wybranego koloru nici.

— W obszarze wyswietlania wzoru zmieniany jest kolor
wybranej czesci wzoru.

Memo
* Dotknij Mmber| - aby okresli¢ kolor nici, wprowadzajgc
jego numer.
4. Po zmianie koloréw dotknij oK

A
Znajdowanie nowych schematéw koloréw za
pomocay funkcji Color Shuffling

Funkcja Color Shuffling sugeruje nowe schematy koloréw dla
wybranego wzoru haftu. Po wybraniu zgdanego efektu z jednego
z czterech dostepnych schematéw koloréw ([Random], [Vivid],
[Gradient] i [Soft]) zostanie wyswietlona prébka wybranego
efektu.

1. Dotknij | %

Size || Rotate | 4§
FHEIE <] ]>]
O B

— Zostanie wyswietlony ekran zmiany koloru nici.

Color

2. Dotknij Shuffing

Fgs o (oKl

|- Embroidery < | >

iy, > Number | Color

Y Uwaga
» Ta funkcja moze nie by¢ w zaleznosci od
wybranego wzoru (np. wzoru z obramowaniem),

Color

licencjonowany wzér). Jesli esm«nm;jest wyszarzona,
wybierz inny wzér.
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3. Wybierz marke nici dla koloréw i liczbe koloréw, z
ktérych chcesz utworzy¢ wzor.

O]

1
@Color Shutfing Embroidery | € || >

Nmber of Colors ®m -+
B e |l
BR Gudiem |
== |
(@ Marka nici dia kolorow

Liczba koloréw do uzycia
Memo -
« Po dotknieciu przycisku BB |, aby zmienit sie na

B78 |, wybrane zostang kolory nici aktualnie
znajdujgce sie na stojaku na szpulki.

4. Wybierz zadany efekt

@Color Shutfing Embroidery | € || >
[ 18 |
Number of Colars m -+
@D 188 e (B e
B oo | J ot

(@ Efekty dla systemow

-> Po wybraniu opcji [Random] lub [Gradient] zostanie
wyswietlony ekran okreslania kolorow.

* Jesli przycisk priorytetu szpuli nici jest wyswietlany

jako | BEE | | ekran okre$lania koloru ni
Przejdz do kroku 7.
- W przypadku wybrania opcji [Vivid] lub
[Soft] nie jest dostepny ekran okreslania
koloréw. Przejdz do kroku 7.

5. Dotknij | Aue | Menal  gby ustawi¢ Ml j okreslié kolor nici

uzywany w efekcie.

* Jesdli nie ma potrzeby okreslania koloru nici, wystarczy

ustawi€ . | auwo

Ustawienie [Manual] dla opcji [Random]
Mozna wybrac¢ do 6 koloréw do uzycia w efekcie [Random].
Efekt zostanie utworzony przy uzyciu wybranych koloréw.

G 952 mm
897 v

§@Calor Shuffiing Embroidery

Auto || Manusl

EENEER
e
(©) -
i
‘ Cancel oK |

@ Wybierz kolory z palety.

@ Wybrane kolory sg wyswietlane na liscie.

e jest dostepny.

Ustawienie [Manual] dla [Gradient]
Mozna wybra¢ jeden kolor do uzycia w efekcie [Gradient].
Efekt zostanie utworzony przy uzyciu wybranego koloru.

G 952 mm 5
897 v Eio.)
[ Embroidery
@ Cokor Shuing P

Ao || Manual

@ Wybierz kolor z palety.

(2 Wyswietlany jest wybrany kolor.
6. Dotknij Ok

7. Wybierz schemat koloréw z prébek.

*  Dotknij Rsfrosh , aby doda¢ nowe schematy.
Maksymalnie mozna przejrze¢ 20 stron
schematoéw.

G 952 mm
89.7 e L]

&ACnlor Sk ffiing Embroidery

WYY
wwYy
Y% Y

@ * C ] l ' Favorites
[— < il Rafresh |

B @ 1o @

(@ Dotknij, aby przejrze¢ poprzednie schematy.

o7




Memo -
= Aby tymczasowo zarejestrowac ulubione schematy, PRZEtACZANlE KOLOROW NICI NA

EKRANIE

dotknij . (aby zwolni¢ ulubione schematy, dotknij
ponownie.). Jesli k.(.)l'or nici na sto'jaku na szp.u'lki jest ir.my niz kolor r'1ici w
pozycji igty na ekranie, kolory nici na mozna przetgczac, aby

9 schematow koloréw mozna zapisaé w aplikac| dopasowac je do pozycji koloru nici na stojaku na szpulki.

Dotknij |® Favorites |, aby sprawdzié zarejestrowane

ulubiony schematy. Memo
Aby anulowaé rejestracje, dotknij x = Ta funkcja jest niedostepna po ustawieniu opgji
[Manual Color Sequence] na [ON] na ekranie
92 Th n ustawien.
| W Favorites Embridey]

| na ekranie haftowania.

By of | o || 1. Dotknij
W N

x x 9 ..u‘ .ﬁl.‘w BV |W:~V;::
% ¥ % =+

x x x "o | R R s o
%_.-f % y | el LBl [T e
AR AR

e 0 [ma] o 3 oo [ +
— Ax B B oo @
L |
B @ o @ — Zostanie wys$wietlony ekran wyboru bufora.

2. Dotknij numeru pierwszej igielnicy, ktéra zostanie przetaczona.
8. Sprawdz wyswietlany schemat koloréw, a nastepnie

dotknij Set

e Aby anulowac wybér, dotknij ponownie tego samego numeru igty.

Ci . . [ | [ ]
* | Cmel | powrdt do poprzedniego ekranu. = e
< E :
* < lub | 2| Wyswietlanie innych schematéw e
2 | I (i E]
koloréw. - i
o il (ENmo. n Claar ok
| W Favorites Embraidary |

3. Dotknij numeru drugiej , ktéra zostanie przetaczona.
Numery dwdch igiet s potaczone strzatka.

ioaon

5 ok
{ Cancel ol L L Sot |

— ekran zmiany koloru nici. == 3 .
4. Dotknij | "% |, aby przetaczy¢ dwa kolory nici.

9. Dotknij | o, aby wyswietli¢ ekran edycji wzoru.
e 5. Po wprowadzeniu zgdanych zmian dotknij Ok
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m Aby anulowaé ustawienia koloru nici dla WYB()R/ZARZADZAN'E KOLORAMI

wszystkich wczesniej szytych projektow

NICI DLA KAZDEj IGLY
Memo [Reczna sekwencja kolorow].

« Ustawienia koloréw zostang catkowicie anulowane,

Kolory nici przypisane do kazdej igielnicy mogg by¢
nawet jesli maszyna jest w trakcie haftowania.

okreslane/zarzadzane recznie. Ponadto kolory nici moga by¢
przypisywane do igielnic automatycznie i bardziej wydajnie

1. Dotknij Clear | niz w przypadku normalnego okreslania ustawien.
Memo
» Tej funkcji nie mozna uzywaé, gdy urzadzenie
s N pracuje w trybie Link.
s [ H

: e
orwes Wygoda recznej sekwencji kolorow

———
Clear ok

Reczna sekwencja koloréow jest szczegdlnie uzyteczna, gdy
— Ustawienie koloru nici zostanie anulowane. urzadzenie jest uzywane w nastepujgcych warunkach.

2. Dotknij | o m W przypadku korzystania z danych haftu,

- Kolory nici s3 ponownie przypisywane przez ktére nie zawierajg informacji o kolorze nici,
maszyne, niezaleznie od poprzedniego ustawienia takich jak pliki DST
szpuli.

Uzywane szpule nici mozna tatwo wybrac¢ dla danych bez
informacji o kolorze nici. (Aby uzyskac¢ szczegétowe
Memo informacje, patrz "SPECYFIKACJA" na stronie 156).
= Ta funkcja nie wyczysci ustawien zakotwiczenia
zadnej igiet, do ktorych przypisano kolor nici (strona

107).

Gdy zawsze uzywana jest ta sama
kombinacja koloréw nici

Jesli okreslone kolory nici sg przypisane do okreslonych
igielnic, ustawienia koloréw nici mozna zmieni¢ za pomocg
przypisan numerow igielnic, nawet po zmianie wzoru.
Obstuga jest uproszczona, jesli zawsze uzywane sg te same
kolory nici.

Podczas ciggtego haftowania z tymi samymi
ustawieniami igielnicy

Jesli ustawienia zostang okreslone normalnie, ustawienia
igielnicy zostang anulowane po wyswietleniu ekranu
ustawien haftowania po zakoriczeniu haftowania. Jednak w
przypadku opcji [Manual Color Sequence] ustawienia
igielnicy beda stosowane do momentu usuniecia wzoru lub
wytgczenia maszyny.

Jest to przydatne, jesli ten sam wzdr ma by¢ haftowany w
sposob ciagty wiele razy.
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Ustawianie sekwencji recznego koloru Korzystanie z recznej sekwencji koloréw

Memo m Reczne przypisywanie koloréw nici do wszystkich
« Opcji [Manual Color Sequence] nie mozna uzywac igielnic
podczas wykonywania operacji na ekranie Dzieki okresleniu koloréw nici uzywanych z tg maszyna,
haftowania. haftowanie mozna kontynuowa¢ bardziej efektywnie, po prostu
- zmieniajgc przypisania igielnicy po wybraniu danego wzoru. W
1. Dotknij E Lk | przypadku normalnej metody okre$lania ustawien, tylko
- Zostanie wyéwietlony ekran ustawier ogélnych maksymalnie 5 igielnicom mozna recznie przypisac kolory nici;
jednak w przypadku recznej sekwencji koloréw, wszystkim 6
2. Znajdz pozycje [Manual Color Sequence] na stronach igielnicom mozna przypisac kolory nici. (Szczegétowe informacje
ustawien. na temat okreslania ustawier znajduja sie na stronie 107).
3. Dotknij [ON], aby wybra¢ reczna sekwencje koloréw m Ustawienia numeru igielnicy

Mozna okresli¢ igielnice uzywang z kazdym kolorem nici.
e Gdy urzadzenie jest zakupione, wybrana jest opcja [OFF]. € Chend 3 4

Z": Manual Color Sequence ON || OFF Memo
» Korzystajgc z procedury opisanej w sekcji
"Zastrzezone ustawienia igly i predkosci haftowania”
4. Dotknij ¢ |, aby powrdci¢ do poprzedniego ekranu. na stronie 107, mozna sprawdzi¢ na ekranie kolory
— lkona [Manual Color Sequence] pojawi sie na ekranie. gotowego' haftu, jesli kolory nici s przypisane do
szpulek nici.

1. Na ekranie ustawien haftowania dotknij | =7

— Zostanie wyswietlony ekran umozliwiajgcy wyswietlenie

A numerow igty.
. Na ekranie sekwencji koloréw nici wybierz kolor nici, ktérego
2. Na ek k kol b kol kt
igielnica ma zostac¢ zmieniona.
: 00me O 00 _L
- 00w § 5 e . . . . 7 . e
e Jesli zadany kolor nici nie jest wyswietlany, uzyj paska
e | (51, 51 |8 <[+ ]3] przewijania po prawe;j stronie, aby go wyswietli¢.
L7 mma )|
;
| > @ —IH
[Cear e ot [ [0 Y wesen ] 1 3
AL B @O 1o @ MOSS GREEN Ez
ORANGE 3
6 1
Reo [ K]
YEwow s 5 2 1"

4 3 el

oK |

(B

@ Pasek przewijania
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3. Dotknij przycisku numerycznego od do |5 , PODGLAD OBRAZU

aby wybraé¢ numer igielnicy, ktérej ustawienia maja

okreslone.

— Numer igielnicy dla koloru nici wybranego w kroku e SpraWdzame obrazu pOdglqdu

zmienia sie na wybrany numer igielnicy.

Jesdli numer igielnicy zostat okreslony w Wyswietl obraz podgladu, aby sprawdzié, czy haft zostanie
zarezerwowanych ustawieniach igielnicy, kolor szpulki wykonany zgodnie z oczekiwaniami.

nici po lewej stronie zmieni sie na okreslony kolor nici, B

a wzér w obszarze wyswietlania wzoru réwniez zmieni 1. Dotknij | L] ‘

sie na kolor okreslonej igielnicy.

I 2320  ——
Bair [t

1c] . a |n

‘u»tanm i 1
e wal — Zostanie podglad obrazu.
®—0Mnuﬁ 2 I |
lm_El“" 6 Memo
vawow Os 5 Obraz podgladu w orientacji poziomej nie mozna
= obradci¢ do orientacji pionowej, nawet jesli jest
miejsce na gorze i na dole.
| =]
1. Numer igielnicy okreslony przy zarezerwowanych 2. DotknijZ] lub E , aby wyswietli¢ 2adany typ ramki,

ustawieniach igielnicy.
2. Igielnica ustawiona na inny numer (igielnica 2).

3. Jesli kolor zostanie wybrany przez dotkniecie tego
przycisku, maszyna zatrzyma sie przed wyhaftowaniem J
wybranego koloru. i s

4. Jesli kolor zostanie wybrany przez dotkniecie tego
przycisku, maszyna nie wyhaftuje wybranego koloru, *

a nastepnie wybierz ramke haftu.

4 ma pierwszenstwo, jesli 3 i 4 sg ustawione w tym

samym czasie. a | -l EYEN
CfEl o | =

m Inicjowanie ustawien koloru nici <> e
Dzieki recznej sekwencji koloréw, informacje o kolorze AL B O a= &
nici na maszynie mogg by¢ inicjowane za kazdym razem, e Po okresleniu typu uchwytu ramki do haftu i rozmiaru
gdy wybierany jest nowy wzér, a nastepnie mozna ramki do haftu, ktore sg najlepsze do haftu, zmien
przypisac igielnice. Umozliwia to okreslenie ustawien zainstalowany uchwyt ramki do haftu i ramke do haftu.
igielnicy bez wptywu informacji o kolorze nici z Maszyna automatycznie wykryje uchwyt ramki do haftu
poprzedniego wzoru. i ramke do haftu oraz zmieni wyswietlacz.

Srodki ostroznosci dotyczace recznej
sekwencji koloréw — Zostanie wyswietlony ekran symulatora sciegu.

3. Dotknij | >l , aby sprawdzi¢ kolejno$¢ haftowania.

m Podczas haftowania wzoru zawierajacego

siedem lub wiecej koloréw
W przypadku recznej sekwencji koloréw maszyna nie

monitoruje czasu wymiany szpulek nici. Poniewaz maszyna Q= a/El
nie zatrzymuje sie automatycznie i nie pojawia sie komunikat ®—| || ez || 3 I e | > |— @
o koniecznodci wymiany szpulki nici, tak jak w przypadku @ Wybér predkosci symulagii.

normalnych ustawien igielnicy, nalezy postepowac zgodnie z
ponizszg procedurg, aby zatrzymaé maszyne w przypadku
koniecznosci wymiany szpulek nici. . Dotkni[ 0 I, aby powrdci¢ do ekranu wyboru
* Krok 3 procedury "Korzystanie z recznej sekwencji Lchwytu ramki do haftu/ramki do haftu.
koloréw" na stronie 60
e "Zatrzymywanie urzgdzenia przy nastepnej zmianie
koloru" na stronie 105
e "Okreslaniel okalizacji pauzy przed haftowaniem" na
stronie 105

Przyciski obstugi

4. Dotknij | C== |, aby powréci¢ do poprzedniego ekranu.
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A UWAGA

« Maszyna moze haftowac tkaniny o grubosci
do 2 mm (5/64 cala).) W przypadku
haftowania grubszych tkanin igta moze sie
wygig¢ lub ztamac.

Mocowanie stabilizatora (podktadu)
do tkaniny

Aby zapobiec kurczeniu sie szwéw lub niedopasowaniu wzordw,
zalecamy stosowanie stabilizatora (podktadu) do haftowania.

A UWAGA

e Podczas haftowania na cienkich lub elastycznych
tkaninach, tkaninach o grubym splocie lub
tkaninach, ktére tatwo kurczg sig, nalezy uzy¢
stabilizatora (podktadu) do haftowania. Jesli
stabilizator (podktad) nie zostanie uzyty podczas
haftowania, igta moze sie wygia¢ lub ztamaé,

a wzor moze zostac nieprawidtowo wyhaftowany.

1. Za pomoc] zelazka parowego przymocuj
stabilizator (podktad) do tylnej czesci tkaniny.

* Uzyj kawatka stabilizatora, ktéry jest wiekszy niz
uzywana ramka do haftu.

(@ Strona klejgca stabilizatora do naprasowywania (podktad)
(@ Tkanina (po lewej stronie)

(3 Rozmiar ramki do haftowania

Memo

« Podczas haftowania lekkich lub otwartych wzoréw
na cienkich tkaninach, takich jak organza lub
trawnik, uzyj rozpuszczalnego w wodzie stabilizatora
(podktadu). Stabilizatory rozpuszczalne w wodzie
rozpuszczajg sie¢ podczas , tworzenie pigknych
haftéw, ktére nie sg sztywne.

= W przypadku haftowania na tkaninie, ktérej nie nalezy
prasowac lub haftowania na obszarze trudnym do
wyprasowania, nalezy umiesci¢ warstwe stabilizatora
pod tkaning w ramce do haftowania.

Kompatybilnos¢ tkaniny/stabilizatora

Tkanina

[odziez

Tkanina frotte

Flizeli i h Flizelina
izelina z wierzchu
pod spodem
Komentarze
1 warstwa 1 rozpuszczalny w
wodzie

Zwieksz gestos¢ i/lub  szeroko$¢ Sciegu
satynowego. Drobne detale i mate napisy majg
tendencje do zaczepiania sie o petelki frotte.

Satynowa
kurtka

Ciezka podszewka: Brak
Lekka lub brak Brak
podszewki: 1 oderwanie

Jesli odziez $lizga sie w ramie, powodujac
problemy z wyréwnaniem, nalezy owingé¢
wewnetrzng rame tasma maskujaca lub
tasma skosna. Zapewni to szorstka
powierzchnie do chwytania odziezy, a takze
pomoze zminimalizowac przypalanie ramy.

PrzeScieradto
bawetniane

1 warstwa Brak

Projekty o duzej gestosci lub szczegdtowosci
moga wymagac wiekszej ilosci podktadu. W
takim przypadku nalezy uzy¢ dwdch kawatkéw
lekkiego podktadu zamiast jednego kawatka
ciezkiego podktadu.

Denim

1 warstwa Brak

Zmniejsz predkosé, jesli igta zacznie
sie nagrzewac i ni¢ zerwie sie.

Nakrycia
glowy

Opcjonalnie Opcjonalnie

Igty nalezy wymieniaé czesciej niz zwykle,
poniewaz podtoze powoduje szybsze stepienie
igiet. Lekki, odrywany podktad pomaga
ograniczy¢ zrywanie nici i reguluje jej
naprezenie. Uzywaj podktadu na sztruksowych
lub piankowych przodach czapek.

Koszula
(tkana)

1 warstwa Brak

Projekty o duzej gestosci lub szczegétowosci
moga wymagac wiekszej ilosci podktadu. W
takim przypadku nalezy uzy¢ dwdch kawatkéw
lekkiego podkfadu zamiast jednego kawatka
ciezkiego podktadu.

Koszulka
polo

1 warstwa lub warstwa

L . Opcjonalnie
wycigecia do naprasowania

Uzywaj do projektéw zawierajacych mate
litery lub wiele szczegétéw, a takze do
dzianin typu piqué.

Polar

1 warstwa 1 warstwa

Jesli odziez ma teksturowang powierzchnie,
taka jak splot koszykowy lub wyrazny
diagonal, nalezy uzy¢ wartwy wierzchniej.

Pt6tno

1 warstwa Brak

Szczelna rama.
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Liczba
elementow
nosnych

Liczba elementow

Tkanina polewy

[odziez

Komentarze

1. Wybierz ramke do haftowania.

Z rozmiaréw ramek do haftowania wskazanych w sekg;ji
wybierz ramke haftu, ktérej chcesz uzyé.

Bl 23.2 mm M pe—
= Seam L LIk o
1 warstwa 1 rozpuszczalny i ’ n
W wodzie Ramy do haftu, ktére moga by¢ uzywane, wydaja sie jasniejsze
Sztruks Wigksza gestos¢ Sciegu lub wigksza liczba (L_*_]) ramki haftu, ktérych nie mozna uzy¢, sg ciemniejsze
Sciegdw pod spodem, a takze podszycie,
moga byc¢ konieczne, aby zapobiec zatapianiu ( )
sie Sciegow w tkaninie. Memo
1 lub 2 lekkie warstwy Opcjonalnie = Jesli uchwyt ramki do haftowania nie jest podtgczony
do maszyny, obszar haftowania nie bedzie wyswietlat
prawidtowego rozmiaru ramki. (strona 66)
Zmniejsz predkos¢ haftowania. Naprezenie nici
powinno by¢ niskie. W przypadku projektéw z .
Bielizna lub | quzg liczbg szczegétow lub matych napiséw m Rodzaje ramek do haftu
jedwab uzywaj nici z gérnym naciggiem. W przypadku W zestawie z maszyng znajduja sie cztery rozmiary ramek do
bardzo cienkich tkanin uzyj ciefiszej nici. Unikaj haftu, ktére sg uzywane z dotgczonym uchwytem ramki do
bardzo waskiego $ciegu satynowego na literach haftu A. Szczegétowe informacje na temat zastosowan kazdej
lub detalach; zamiast tego zwieksz szerokosé ramki mozna znalez¢ w sekcji "Prawidtowe korzystanie z
$ciegu satynowego lub uzyj Sciegu ramek do haftu" na stronie 67.
fasolkowego. Delikatnie zdejmij (nie ciggnij)
podktad i podszewke z odziezy. lkeana | Nazwa
Ohczar haftn
1 wycigcie lub wycigcie do | 1 rozpuszczalny = Bardzo duza ramka do haftowania
naprasowania w wodzie hd
Sweter z 300 mm (szer.)x 200 mm (wys.)
dzianiny Uzyj ciasno tkanej organzy lub tkaniny (11-3/4 cala (szer.)x 7-7/8 cala (wvs.)).
zastonowej w pasujgcym kolorze jako podktadu Duz '@ do haf =
dla obszernych lub "dziurawych" dzianin. [Z uza ramka do haftowania
180 mm (szer.)x 130 mm (wys.)
1 warstwa lub Opcjonalnie (7-1/8 cala (szer.)x 5-1/8 cala (wvs.)).
warstwa samoprzylepna & ‘ Srednia ramka do haftu
Bluza Bardzo szczegétowe projekty moga wymagaé 100 mm (szer.)x 100 mm (wys.)
dwdch warstw lekkiego stabilizatora. W (4 cale (szer.)x 4 cale (wvs.)).
przypadku bardzo grubych tkanin lub 31 ‘ Mata ramka do haftu
projektéw z drobnymi detalami nalezy uzy¢ 60 mm (szer.)x 40 mm (wys.)
warstwy wierzchniej. (2-3/R cala (c7er \x 1-1/2 cala (wus ))
a;itlt(\?v:dacr)srt’n\gargjsk;wania Opcjonalnie Jesli uzywana jest dowolna z opcjonalnych ramek do haftowania,
P na ekranie wyswietlane sg nastepujace ikony.
Koszulka . . . .
Uzyj na wzorach z drobnymi szczegétami lub ["][:JH . Uchwyt ramki do haftu B
matymi literami. Naprezenia powinny by¢ lekkie. = '
Unikaj wzordw z duzg iloscig sciegdw. C)}@@ - Uchwyt ramki do haftu C
G ® : Uchwyt ramki do haftu D
g Uwaga
Ze wzgledu na szeroka game dostepnych tkanin i FI& @  :Uchwyt ramki do haftu E
stabilizatoréw, powyzsze informacje nalezy traktowac - .
wytgcznie jako wytyczne. Jesli nie jeste$ pewien 1¥| aj + Uchwyt ramki do haftu F :

konkretnej kombinacji tkaniny/stabilizatora, wyhaftuj
probke testowg przed ukonczeniem odziezy.

Naktadanie tkaniny na rame hafciarki

¢ Uwaga

« Jedli tkanina nie jest napieta, wzor moze byc Zle
wyréwnany lub tkanina moze sie marszczyc¢.
Postepuj zgodnie z procedurg opisang ponizej, aby
mocno wygtadzi¢ tkanine w ramce do haftowania,
tak aby tkanina nie byta luzna. Ponadto podczas
umieszczania tkaniny w ramce do haftowania nalezy
pracowac na rownej powierzchni.

fTT; F9°7 % Ramka do czapek
: Rama cylindra

N
(a
Lol : Magnetyczna rama
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A UWAGA

- Uzyj czterech dotaczonych ramek lub zalecanych
ramek opcjonalnych.

- Jesli rozmiar ramki do haftu jest nieprawidtowy,
ramka do haftu moze uderzyé¢ w stopke i
uszkodzi¢ maszyne lub spowodowac obrazenia
uzytkownika. (Szczegétowe informacje na temat

ramek do haftowania znajduja sie na stronie 68).

4. Lekko dokrecic Srube.

e Wyrdéwnaj wewnetrzng i zewnetrzng ramke tak, aby ich gérne

czesci znajdowaty sie
nawet.

Y Uwaga
= Wskazniki ramek do haftu pokazujg wszystkie
rozmiary ramek do haftu, w ktérych mozna

haftowa¢ wzor. Upewnij sie, ze uzywasz ramki do

haftowania o najbardziej odpowiednim rozmiarze.
W przypadku uzycia zbyt duzej ramki do haftu
wzor moze byé¢ zle utozony lub tkanina moze sie
marszczyé. (strona 67)

m Nacigganie materiatu na ramke do haftu

1. Poluzowaé srube na ramie zewnetrznej.

@ A

@

® o
(@ Mata lub $rednia ramka do haftowania

(2 Bardzo duza lub duza ramka do haftu
® Sruba

2. Umies¢ stabilizator i tkanine prawa strong do gory
na zewnetrznej ramie.

e Ramka zewnetrzna nie ma przedniej ani tylnej
strony. Kazda ze stron moze by¢ uzyta jako przod.

3. Wcisnij ramke wewnetrzng do ramki zewnetrznej.

e Upewnij sig, ze tkanina nie jest pomarszczona po
umieszczeniu jej w ramce do haftowania.

5. Mocno dokre¢ srube, a nastepnie sprawdz czy tkanina
jest napieta.

e Dokreé srube.

e Po zamocowaniu tkaniny, lekkie stukanie powinno wyda¢
dzwiek przypominajacy beben.

e Mocno zacis$nij rame wewnetrzng i zewnetrzna, tak aby
ich wierzchotki byty réwne.

Rama zewnetrzna

(2 Rama wewnetrzna

(3 Prawa strona materiatu
@ Goérna czes¢ ramy

wewnetrzne;j i
zewnetrznej

Memo

e Aby prawidtowo oprawi¢ tkanine w ramce do
haftu, zalecamy uzycie ptaskiej powierzchni.

m Korzystanie z arkusza do haftowania
Aby obszy¢ tkanine w taki sposéb, aby wzor zostat
wyhaftowany we wtasciwej pozycji, uzyj wskazéwek na
arkuszu do haftowania, aby doktadnie wyréwnac tkanine w
ramce.

1. Zaznacz markerem do tkanin obszar materiatu, ktéry
chcesz wyhaftowac.
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m Haftowanie matych kawatkéw materiatu
Podczas haftowania matych kawatkdw materiatu, ktérych nie
mozna umiesci¢ w ramce do haftowania, uzyj materiatu
stabilizujacego jako podstawy. Po lekkim naprasowaniu
tkaniny na materiat stabilizujacy, umies¢ ja w ramce do
haftowania. Jesli materiatu stabilizujgcego nie mozna

(@ Rama wewnetrzna naprasowac na tkanine, przymocuj go $ciegiem

fastrygujacym. Po zakoriczeniu haftowania ostroznie usun

materiat stabilizujacy.

2. Umies¢ arkusz do haftowania na ramce wewnetrznej.
Wyréwnaj linie pomocnicze na arkuszu do haftowania z
oznaczeniami narysowanymi na tkaninie.

@ Wytyczne

Tkanina
@ Stabilizator (podktad)
(3 Basting

<

3. Delikatnie rozciggnij tkaning, aby nie byto fatd ani zmarszczek. 0 [

m Haftowanie przedmiotow, takich jak torby i
przedmioty rurowe, ktére majg ograniczenia

dotyczgce haftowania w ramie do haftowania.
B Obréc¢ wzér przed haftowaniem. Szczegétowe informacje na

temat obracania wzoru znajdujg sie w sekcji "Opis ekranu edycji

wzoru" na stronie 46.

Przyktad: Podczas haftowania poszewki na

poduszke obré¢ wzor o 90 stopni w lewo przed rozpocz eciem

4. Usun arkusz do haftowania. .
haftowania.

m Haftowanie duzych kawatkéw materiatu lub

—
ciezkiej odziezy

Podczas haftowania duzych kawatkéw materiatu lub ciezkich

elementéw odziezy, uzyj spinacza do bielizny lub spinacza do

segregatoréw, aby przymocowaé nadmiar materiatu do ramki

do haftowania, tak aby nie zwisat z ramki. Haftowanie z -

nadmiarem materiatu zwisajacym z ramki do haftowania
moze uniemozliwié prawidtowe przesuwanie ramki i moze

nieprawidtowe wyréwnanie wzoru. Przyklad: Podczas haftowania koszulki

Obrdoc¢ wzor o 180 stopni. Przeprowadz toze maszyny od talii
koszulki, a nie od szyi, i przymocuj ramke do haftowania do
maszyny. Zapobiegnie to rozcigganiu szyi koszulki podczas
przesuwania ramki do haftowania.

e Uzyj spinacza do bielizny lub spinacza do segregatora,
aby przymocowac nadmiar materiatu do ramki do

haftowania.

Memo

qUwaga ] . . . = Opcjonalna wszechstronna ramka magnetyczna jest
* Zalecamy zainstalowanie opcjonalnego szerokiego przydatna do haftowania elementéw rurowych.

stotu, aby utrzymac duze i ciezkie ubrania.
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MOCOWANIE RAMKI DO HAFTU

DO MASZYNY

Po umieszczeniu materiatu w ramce do haftu, przymocuj
ramke do maszyny. Uchwyty ramki do haftu A i B s3
akcesoriami dotgczonymi do tej maszyny.

Zainstaluj uchwyt ramki do haftu A, jesli ma by¢ uzywana
dotgczona ramka do haftu. (Szczegétowe informacje na temat
uchwytéw ramek do haftowania znajduja sie na stronie 67).

A UWAGA

- Jedli ramka do haftowania nie zostanie
prawidtowo zamocowana, moze uderzy¢ w
stopke i uszkodzi¢ maszyne lub
spowodowac obrazenia uzytkownika.

- Podczas zaktadania ramki do haftowania
upewnij sie, ze przycisk "Start/Stop" $wieci
na czerwono. Jesli przycisk "Start/Stop"
miga na zielono, maszyna moze rozpocza¢
haftowanie. Przypadkowe maszyny moze
spowodowac obrazenia ciata.

- Podczas mocowania ramki do haftowania
upewnij sie, ze ramka do haftowania nie
uderza o zadng inng cze$¢ maszyny.

A
Mocowanie ramki do haftu
5|

Dostosuj szerokos¢ uchwytu ramki do haftu do rozmiaru ramki do
haftu, a nastepnie przymocuj ramke do haftu do maszyny. Ponizej
opisano przyktadowa procedure mocowania matej ramki do
haftowania.

® @

@ Lewe ramie uchwytu ramki do haftu
Przesun ramie uchwytu ramki do haftowania w lewo
lub w prawo, aby dostosowa¢ go do rozmiaru ramki do
haftowania.

(2 Zatrzaskowy uchwyt na ramke do haftu
Wi6Z ramke do haftowania do zaciskéw na
uchwyt na ramke do haftu.

(3 Kolek pozycjonujacy

@ Otwory

(® Gniazda pozycjonujgce

1. Poluzuj dwie lewe Sruby na uchwycie ramki do
haftowania.

Jesli Sruba jest zbyt mocno dokrecona, uzyj dotagczonego 3-
droznego srubokreta. (strona 21)

1 Lewe ramie

. 2 Sruby

— Lewe ramie uchwytu ramki do haftowania mozna
przesuwac.

e Sruby nalezy poluzowaé¢ maksymalnie o 2 obroty w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Nie wykrecaj Sruby.

2. Przesun lewe ramig, aby wyréwnac Srube po prawej stronie
z oznaczeniem ramki do haftowania, ktéra ma zostac
zainstalowana, a nastepnie dokre¢ sruby.

W tym przyktadzie nalezy wyréwnaé ze znakiem @.

(@ Znak dla bardzo duzej ramki do haftu
300 mm (szer.) x 200 mm (wys.)
(11-3/4 cala (szer.)x 7-7/8 cala (wys.)).

(2 Znak dla duzej ramki do haftu 180
mm (szer.) x 130 mm (wys.)
(7-1/8 cala (szer.)x 5-1/8 cala (wys.)).

(3 Znak dla $redniej ramki do haftu 100 mm
(szer.) x 100 mm (wys.)
(4 cale (szer.)x 4 cale (wys.)).

@ Oznaczenie dla matej ramki do haftu
60 mm (szer.) x 40 mm (wys.)
(2-3/8 cala (szer.)x 1-1/2 cala (wys.)).

(® Wyréwnaé $rube z oznaczeniem.

¢ Uwaga
= Nalezy mocno dokreci¢ dwie sruby za pomocg
dotgczonego 3-kierunkowego srubokreta. Jesli
$ruby nie zostang dokrecone, moze wystgpi¢ jeden
z ponizszych problemow.
- Maszyna nieprawidtowo wykryje rozmiar ramki
haftu.

- Pozycja poczatkowa ramki do haftowania jest Zle
ustawiona.

- Wzér haftu jest zle wyréwnany.
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— Uchwyt ramki do haftu jest gotowy do zamocowania nalezy okresli¢ uchwyt ramki C, D, E lub F. Szczegétowe
ramki do haftu. informacje na temat ramek do haftu, ktére mozna
zainstalowad na kazdym uchwycie ramki do haftu,
3. Przytrzymaj ramke do haftowania poziomo, a znajduja sie w sekcji "Rodzaje ramek do haftu/uchwytéw
nastepnie jednoczesnie wyréwnaj lewy i prawy uchwyt ramek i ich zastosowania" na stronie 68.

z zaciskami uchwytu ramki do haftowania.

e Wewnetrzna ramka powinna znajdowac sie na gorze.

4. W16z ramke do haftowania, az zatrzasnie sie na swoim
miejscu.

10

Uchwyt ramki do haftu A
. Biate ostony naroznikéw
. Uchwyt ramki do haftu B
. Jasnoszare ostony naroznikéw

. Uchwyt ramki do haftu C (opcjonalny)
. Ciemnoszare ostony naroznikéw

. Uchwyt ramki do haftu D (opcjonalny)
. Uchwyt ramki do haftu E (opcjonalny)

@ Upewnij sie, ze sworznie na lewym i prawym ramieniu 10. Uchwyt ramki do haftu F (opcjonalny)
uchwytu ramki do haftowania pasuja do szczeliny
pozycjonujacej otworu w ramce do haftowania.

1
2
3
4
5. Magnes
6
7
8
9

m Kiedy trudno jest wymienic¢ ramke

Prawidiowe korzystanie z ramek do haftu do haftowania
W zaleznosci od potozenia igielnic, wymiana ramki do

haftu moze by¢ trudna. W takim przypadku postepuj
zgodnie z procedurg opisang ponizej, aby przenies¢
ramke do haftowania.

Ponizej opisano rdéine rodzaje ramek do haftowania i ich
zastosowania.
Oprodcz dotaczonych ramek do haftowania, istnieje wiele ramek,

ktore moga by¢é uzywane z tg maszyng. (Patrz "Akcesoria 1. Dotknij @
opcjonalne" na stronie 14).

A UWAGA

e Uzywaj tylko ramek do haftowania o rozmiarach
wskazanych na ekranie, w przeciwnym razie

— Zostanie wyswietlony ekran przesuwania igty.
2. Dotknij = &P

— Karetka automatycznie przesuwa sie do pozycji,

ramka do haftowania moze uderzy¢ w stopke, w ktérej mozna fatwo wymienié ramke do
co moze spowodowac obrazenia. haftowania.
m Uchwyty do ramek do haftu e Dotknij| % |, aby zamknac ekran
W zestawie z maszyna znajduja sie dwa rodzaje uchwytéw przesuwania igielnicy i przesunac karetke
ramek do haftu (uchwyt ramki do haftu A i uchwyt ramki do do poprzedniej pozycji.
haftu B).

Uchwyt ramki do haftu A jest uzywany z czterema dotgczonymi
ramkami do haftu i opcjonalng ramkg o wymiarach 300 mm
(szer.) x 200 mm (wys.) (11-3/4 cala(szer.) x 7-7/8 cala (wys.)).
Ramka ptaska. Uchwyt ramki do haftu B jest uzywany z
opcjonalnymi ramkami do haftu. Ponadto, w przypadku zakupu
opcjonalnego zestawu ramek okragtych, zestawu ramek
zaciskowych, zestawu ramek kompaktowych lub
uniwersalnego zestawu ramek magnetycznych,

67



m Rodzaje ramek do haftu/uchwytéw na ramki

i ich zastosowania

Jesli na stronie referencyjnej znajduje sie "*", skontaktuj sie

z autoryzowanym sprzedawcy produktéw Brother.

Ramki do haftu wykorzystujgce uchwyt ramki do haftu A

Ramka do haftu

Bardzo duza ramka do
haftowania

Obszar haftowania

Uzycie

Strona referencyjna

300 mm (szer.)x 200 mm (wys.)
(11-3/4 cala (szer.)x 7-7/8 cala ]

Ramki do haftu wykorzystujace uchwyt ramki do haftu B

Ramka do haftu

Rama do pikowania
(opcjonalnie)

Obszar haftowania

Stronareferencyjna

200 mm (szer.)x 200 mm (wys.)
(7-7/8 cala (szer.)x 7-7/8 cala CJ

(wys.)).

Uzywany do haftowania elementow
kotder.

*

Uzywaj podczas haftowania fagczacych sie
znakow lub wzoréw, wzordw tgczonych lub

Ptaska rama (opcjonalnie),

300 mm (szer.)x 200 mm (wys.)
(11-3/4 cala (szer.)x 7-7/8 cala | |

Ramka graniczna
(opcjonalnie)

300 mm (szer.)x 100 mm (wys.)
(11-3/4 cala (szer.)x 4 cale ]

(wys.)).

Uzywaj podczas haftowania dtugich
znakoéw lub wzoréw.

*

Do haftowania kurtek i innych grubych

Duza ramka do
haftowania

180 mm (szer.)x 130 mm (wys.)
(7-1/8 cala (szer.)x 5-1/8 cala =

Ramka do rekawow
(opcjonalnie)

70 mm (szer.)x 200 mm (wys.)
(2-3/4 cala (szer.)x 7-7/8 cala 1]

(wys.))

Uzywaj do haftowania dtugich
elementéw, takich jak rekawy koszuli.

*

Uzywaj podczas haftowania wzoréw o
rozmiarze mniejszym niz 180 mm (szer.) x
130 mm.

hanie N\ (7 411Q AAla lasar \v E 1/Q AAlAa

Srednia ramka do haftu

100 mm (szer.)x 100 mm (wys.)
@]

Uzywaj podczas haftowania wzoréw o

60 mm (szer.)x 40 mm (wys.)
(2-3/8 cala (szer.)x 1-1/2 cala @

Uzywaj do haftowania matych wzoréw,

Ramki do haftu korzystajace z uchwytu ramki do haftu C

(opcjonalnie)

Ramka do haftu

Okragta ramka
(opcjonalnie)
@=$rednica

Obszar haftowania

S referencyjna

160 mm (6 cali)
130 mm (5 cali) ©)
@100 mm (4 cale)

O]

Stuzy dodawania wbudowanego wzoru
haftu do rekawa. Wybierz ramke
odpowiednig dla rozmiaru wzoru.

*
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Ramki do haftu korzystajace z uchwytu ramki do haftu D

(opcjonalnie)

Ramka do haftu

Rama zaciskowa
S (opcjonalnie)

Obszar haftowania

Stronareferencyjna

45 mm (szer.)x 24 mm (wys.)
(1-3/4 cala (szer.)x 7/8 cala
(wys.))

Uzywaj do haftowania przedmiotéw o
specjalnych ksztattach, ktérych nie
mozna trzymaé¢ w normalnych ramach,
takich jak buty i rekawiczki.

*

Ramki do haftu korzystajace z uchwytu ramki do haftu F

(opcjonalnie)
Ramka do haftu

Wszechstronna ramka
magnetyczna
(opcjonalna)

Obszar haftowania

Uzycie

Strona referencyjna

180 mm (szer.)x 130 mm (wys.)

(7-1/8 cala (szer.)x 5-1/8 cala
(wys.)).

100 mm (szer.)x 100 mm (wys.) =
(4 cale (szer.)x 4 cale (wys.)).

W ramie mozna tatwo i trwale zamocowac
rézne tkaniny.

*

Rama zaciskowa
M (opcjonalnie)

100 mm (szer.)x 100 mm (wys.)
(4 cale (szer.)x 4 cale (wys.)). G

Do haftowania przedmiotéw o
specjalnych ksztattach, takich jak waskie
torby.

*

Ramki do haftu korzystajace z uchwytu ramki do haftu E

(opcja)

Ramka do haftu

Kompaktowa rama
(opcjonalnie)

=48

Obszar haftowania

Strona referencyjna

70: 70 mm (szer.)x 41 mm
(wys.) 8
(2-3/4 cala (szer.)x 1-5/8 cala
(wys.)). 0
50: 50 mm (szer.)x 50 mm
(wys.) @
(2 cale (szer.)x 2 cale (wys.))

44: 44 mm (szer.)x 38 mm
(wys.)

(1-3/4 cala (szer.)x 1-1/2 cala
(wys.))

Pionowo: 33 mm (szer.)x 75 mm
(wys.)

(1-5/16 cala (szer.)x 2-15/16
cala (wys.)).

Ramki do haftu, ktére nie uzywaja uchwytow

Ramka do haftu

Ramka

do czapek (PRCFH3)
(wigczone w
niektoérych krajach lub
regionach)

Obszar haftowania

Uzycie

Stronareferencyjna

130 mm (szer.)x 60 mm (wys.) 5
(5-1/8 cala (szer.)x 2-3/8 cala i*t

(wys.)).

Do haftowania czapek. Za pomocg tych
mozna haftowa¢ czapki z daszkiem
(golfowe), czapki tulipany i czapki
kubetkowe. Ta ramka nie moze by¢
uzywana z czapkami o powierzchni
przedniej 50 mm (2 cale) lub mniejszej,
takimi jak daszki przeciwstoneczne i
czapki dzieciece. Ponadto ramki tej nie
mozna uzywac z czapkami o rondzie
dtuzszym niz 80 mm (3-1/8 cala).

*

Stuzy do haftowania logo lub wzoréw na
matych przedmiotach.

*

Ramka magnetyczna
(opcjonalna)

50 mm (szer.)x 50 mm (wys.)

(2 cale (szer.)x 2 cale (wys.)). 8

Ramka czapki z ptaskim
daszkiem (PRCFH5)
(opcjonalnie)

130 mm (szer.)x 60 mm (wys.) .
(5-1/8 cala (szer.)x 2-3/8 cala )
(wys.)).

Uzywaj podczas haftowania czapek.
Oprécz czapek zgodnych z ramkg do
czapek (PRCFH3), ramka ta moze by¢
uzywana do haftowania czapek z ptaskim
daszkiem i czapek dziecigcych. W
poréwnaniu z ramka do czapek
(PRCFH3), ta ramka moze by¢ uzywana
do haftowania blizej brzegu czapki.

Stuzy do zapobiegania pozostawianiu

$ladow na tkaninie przez ramke do haftu.

*

Magnetyczna rama
(opcjonalnie)

360 mm (szer.)x 200 mm (wys.) —
(14 cali (szer.)x 7-7/8 cala L)
(wys.))

Obszar haftu: 300 mm (szer.)
x 200 mm (wys.) (11-3/4 cala)
(szer.)x 7-7/8 cala (wys.)).

Uzywaj podczas haftowania fagczacych sie
znakdw lub wzoréw, wzordw taczonych lub
duzych wzoréw.

*
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Obszar haftowania

OKRESLANIE USTAWIEN

Ramka do haftu Uzycie HAFTOWANIA
Stronareferencyjna Zrozumienie ustawien haftowania - ekran
Rama cylindra 90 mm (szer.)x 80 mm (wys.)
(opcjonalnie) (3-1/2 cala (szer.)x 3 cale | {ﬂ ‘ Memo
(wys.)). '
» Klawisze dostepne na tym ekranie roznig sie w
Uzywaj do haftowania rurowych i przypadku ustawienia opcji [Reczna sekwencja
zakrzywionych tkanin, takich jak rekawy koloréw] na wartos¢ [WL. (strona 60, strona 72)
koszul i golfy.
' o1¥@iz Cls | oER
L
Q Uwag a ﬁﬁm”&%{h\
* Wskazniki mnki haftu pokazujg wszystkie f %;;
rozmiary ramek do haftu, w ktérych mozna i L(}‘VE 3
wyhaftowac wzér. Upewnij sie, ze uzywasz ramki do § 3
haftu o najbardziej odpowiednim rozmiarze. Jesli ‘{‘f% j
uzywana ramka do haftu jest zbyt duza, wzér moze ‘?‘%Wwﬁﬂ
by¢ Zle utozony lub tkanina moze sie marszczy¢.
= Podczas haftowania przy uzyciu opcjonalnej ramki @t om0 o0 1—®
. - 0.0mm @& 9
do haftowania (ramka brzegowa, ramka do kotder,
ramka ptaska lub @ | e 'S
magnetyczna rama skrzydta), opcjonalny szeroki stét musi 3 | g © . . ®
. byé zainstalowany na urzadzeniu. —
Ze wzgledu na wage ramy do haftowania i @ —==

tkaniny, zaleca sie stosowanie opcjonalnego szerokiego
stotu, aby zapobiec zginanie, co moze spowodowac
znieksztatcenie konstrukgji lub uszkodzenie maszyny.

Wyswietlacz
Nr. Funkcja
\EYAVE]

B i Pokazuje rozmiar wzoru haftu
aktualnie wyswietlanego w
obszarze wyswietlania wzoru.
Goérna wartos¢ pokazuje
wysokos¢, a dolna wartos¢
pokazuje szerokos¢. Jesli
wzér haftu skfada sie z wielu
wzordw, ktore zostaty
@ potaczone, wyswietlany jest
rozmiar catego wzoru, w tym
wszystkich wzoréw.

Rozmiar wzoru

Pokazuje rozmiary ramek do
haftowania, ktérych mozna
Wskazniki uzy¢ do haftowania wzoru 63
ramek do aktualnie wyswietlanego w
haftowania | obszarze wyswietlania wzoru.

Pokazuje odlegtosé w
Odlegtosc od pionie, na jaka przesuwany -

$rodka jest taczony/edytowany
©) (w pionie) wzor.

Pokazuje odlegtos¢ w
Odleglosé od | Poziomie, na jaka )
$rodka przesuwany jest faczony/

(pozioma) edytowany wzor.
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Wyswietlacz

O 0.0°

Kat obrotu

Pokazuje kat obrotu
edytowanego
wzorca.

Liczba zmian
koloréw nici

Wyswietla catkowita liczbe
koloréw nici dla
edytowanego wzoru.

Rotate

Przycisk obrotu

Obré¢ caty wzér haftu.

Podczas haftowania

Wyswietlacz

(]

Funkcja

Okresl pozycje igty na

Strona

Przycisk poczatku i na haftowania. 112
pozycji
poczatkowej
/koricowej
® 1]
. Przesuwa ramke do
haftowania wzdtuz 74
Obrys krawed?zi, aby sprawdzi¢
haftowania pozycje haftowania.
Zakoncz wszystkie operacje na
ekranie ustawien haftowania i
Przycisk przejdz do ekranu haftowania. B
haftu
a Wyswietlenie obrazu wzoru,
‘ ktéry ma zostac
6 61
. wyhaftowany, aby umozliwic¢
Przycisk .
jego podglad.
podgladu
@ Przycis!( Wigczanie/wytgczanie lasera 74
wchzanla?/ pozycjonujgcego krzyzyk
wytaczania haftu.
lasera
pozycjonuja
cego
Przesun pozycje haftowania
[<[+]>] catego wzoru w kierunku
wskazanym strzatka.
(Po dotknieciuu pozycja -
Przyciski haftowania zostanie
pozycjonowania| przesunieta na srodek
obszaru haftowania).
Wybierz predkos¢
> L R 3
} przesuwania ramki.
[ » | Dotknij, aby przesuna¢
ramke 0 0,1 mm (1/64 cala).
Klawisze | » | Dotknij, aby przesuna¢ )
kodci
predkosci ramke 0 0,5 mm (1/32 cala).
ruchu

»w» | Dotknij, aby przesunaé
ramke z maksymalng
predkoscia.

Przycisk pamieci

lub w komputerze.

materiatu, do ktorego nie
mozna przymocowac
stabilizatora, wyhaftuj sciegi
. . 93
Przycisk do fastrygUJa(;e wokot wzorfj, .
.| aby zapobiec przesuwaniu sie
fastrygowania L
; stabilizatora.
haftéw Stabilizator zapobiega
kurczeniu sie szwoéw i
niedopasowaniu wzorow.
[ Zmiana ustawien dla
oszczegdlnych koloréw nici,
Przycisk P gony : 105
S np. tymczasowe zatrzymanie
ustawienia lub pominiecie haftowania.
indywidualnego
koloru nici
[ES
Laser Wyréwnaj pozycje wzoru za
pomoca lasera 99
pozycjonujacego krzyzyk
haftu.
EE Dotknij, aby zmieni¢
: kolejno$¢ szycia dla 73
Przycisk potgczonych wzoréw.
sortowania
kolorow
Dotknij, aby wyhaftowac
- wzér w tym samym kolorze,
Przycisk do niezaleznie od okreslonych 106
haftowania zmian koloréw. Cata
nieprzerwanego/| sekwencja koloréw nici
monochromatyczny| bedzie wyswietlana w tym
samym kolorze.
. Okresl, aby automatyczny
Scieg blokujacy byt haftowany
na poczatku wzoru i na
Przycisk pocza . 72
. poczatku haftowania po
ryglowania L
L przycieciu nici.
Sciegu
(poczatek)
= Okresl, czy automatyczny
Praycisk Scieg ryglujacyjest. o 72
) haftowany po obcigciu nici.
ryglowania
(koricowy)
Edit 3 .
L Powrét do ekranu edycji wzoru. -
Przycisk edycji
Memory| Zapisz wzér w pamieci
. urzadzenia, na nosniku USB 116
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m W trybie [Manual Color Sequence]

e [J o

: l?gr\iéw.\.\%.
®_ S
4 %
) |3
: LOVE |
5 !
-ﬁ’\'pr_, _q(i"’
Stan?®
1 00mm O 0.0°
- 00w R 9 —!—
v, BEE
@ Rotate | ol .__’, ] gl |3,
— 2% pon
i a
SEE
US| [
B e

| Edit

A ook

‘ Memory

uﬁ ree |
= vl Embroidery

B @ v &

Ta ikona pojawia sie, gdy

@ Ikona trybu urzadzenie znajduje sie w 60
Manual trybie [Manual Color
Color Sequence].
Sequence
s Zmiana ustawienia koloru
= paska igty.
@ Reczny Ten przycisk pojawia sie po 60
przycisk ustawieniu opcji [Manual
Manual Color | Color Sequence] na [ON]
Sequence na ekranie ustawien.

Automatyczny scieg ryglujacy

Po zakupie maszyna jest ustawiona na automatyczne haftowanie
Sciegdw ryglujacych na poczatku wzoru, przed haftowaniem po
kazdej zmianie koloru nici i przed przycieciem nici.

Memo

= Automatyczne ryglowanie nie moze by¢ zastosowane
do wzordéw, w ktorych Sciegi przeskakujgce nie
zostang przycigte (| %%* ). (strona 49)

m Aby zmieni¢ sciegi zamka haftowane na poczatku
wzoru, na poczatku haftowania kazdego koloru
nici i na poczatku haftowania po przycieciu nici.

1. Upewnij sie, ze przycisk blokady sciegu (poczatek)
jest wyswietlany jako s

)L
e il
NI |
e Kazde nacisniecie przycisku wtgcza lub wytgcza ustawienie.
— — _—
—r

Ustawienie Ustawienie
automatycznej automatycznej
blokady $ciegu blokady $ciegu
wigczone wytgczone
Memo

= Jesli dlugos¢ pierwszego $ciegu jest mniejsza niz 0,8 mm
(1/32 cala), $cieg blokujacy nie zostanie zatozony.

m Aby zmieni¢ haftowane sciegi blokady przed
przycieciem nici.
1. Upewnij sig, ze przycisk blokady szycia (zakonczenia) jest
wyswietlany jako | -

w1
+m . BOB
= =

LR 2

e Kazde nacisniecie przycisku wtacza lub wytacza ustawienie.

..... - — —
—

Ustawienie Ustawienie

automatycznej automatycznej

blokady Sciegu blokady Sciegu

wiaczone wyltaczone

Memo

= Ustawienie automatycznego $ciegu blokujgcego
pozostaje takie samo do momentu ponownego
dotkniecia przycisku . Ustawienie okreslone przed
wylgczeniem maszyny pozostaje wybrane przy
nastepnym wigczeniu maszyny.
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Sortowanie kolorow nici

~
Mozesz haftowa¢ wydajniej, sortujac kolory nici w
potaczonych projektach.

Przed rozpoczeciem haftowania dotknij BEZ na ekranie ustawien
haftowania, aby zmieni¢ kolejno$¢ haftowania i posortowac je
wedtug koloréw nici.

Ekran Haftowania

21082 m 5
L e -1 a n

Ekran ustawien haftowania
Lt o a 8

Py

Ekran Haftowania

“gis (o o EB

Kolejnos¢ koloréw haftu zostanie zmieniona i posortowana
wedtug koloréw nici.

Dotknij BEE , aby anulowa¢ sortowanie koloréw i haftowa¢
w kolejnosci koloréw haftu.

Y Uwaga
= Ta funkcja nie dziata w przypadku
naktadajgcych sie projektow.
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SPRAWDZANIE POZYCJI WZORU

Wzér jest zwykle umieszczany na srodku ramki do haftowania.
Jesli chcesz zmienié¢ miejsce, w ktdrym wzor zostanie
wyhaftowany, mozesz sprawdzi¢ jego potozenie przed
rozpoczeciem haftowania.

Sprawdzanie punktu opadania igly za pomoca
lasera pozycjonujacego

1. Upewnij sie, ze przycisk wtaczania/wytaczania lasera
pozycjonujacego krzyzyk haftu jest wyswietlany jako

— Laser pozycjonujgcy wskazuje punkt opadania igty.

B 232 o
363 m L LB

PN

H 0.0
-0

-0 00
0w B 5

noute | [@F | B

+
8

- @En

<[] ]

i AEA -

NI -

e Kazde nacisniecie przycisku witagcza lub wytgcza ustawienie.

S @

Laser Laser

pozycjonujacy pozycjonujacy jest

Swieci sie. wytgczony.
Memo

W przypadku niektérych typdw ramek do haftowania
nie mozna uzywac funkcji lasera pozycjonujgcego

« Jesli powierzchnia tkaniny jest zbyt nieréwna lub
chropowata, przed rozpoczeciem haftowania nalezy
sprawdzi¢ i wyregulowac ustawienie lasera
pozycjonujgcego i punkt opadania igty.

* W przypadku korzystania z ramki do czapek, przed
rozpoczeciem haftowania nalezy sprawdzi¢ i
wyregulowac¢ wyréwnanie lasera pozycjonujacego i
punktu opadania igty.

= Pozycje haftu mozna wyréwna¢ za pomocg funkc;ji
laserowego pozycjonowania. (strona 98)

m Regulacja jasnosci lasera pozycjonujgcego krzyzyk
do haftowania

1. Dotknij E , a nastepnie ‘ & |

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien ogdlnych.

2. Znajdz pozycje [Crosshair Positioning Laser Brightness] na
stronach ustawien.

a & | = |2

i Embroidery Crosshair
—+ Positioning Laser | °F

Crosshair Positioning

Laser Brightness Start

3. Dotknij Start
— Zaswieci sie laser pozycjonujacy krzyzyk haftu,
i zostanie wyswietlony ekran regulacji jasnosci
lasera pozycjonujacego krzyzyk haftu.

Brightness al—|+

oK

4. Dotknij 3'"'3 E], aby dostosowac jasnosé lasera
pozycjonujgcego krzyzyk haftu.

5. Doknij dwukrotnie przycisku Ok
poprzedniego ekranu.

|, aby powréci¢ do

Sprawdzanie wzoru haftu
5|
Karetka porusza sie i pokazuje pozycje wzoru. Obserwuj uwaznie
ramke do haftowania, aby upewnic sie, ze wzér zostanie
wyhaftowany we wtasciwym miejscu. W tym momencie, przy
uzyciu funkcji lasera pozycjonujacego,
wzér zostanie wyhaftowany we wiasciwym miejscu.

Pozycja jest wyswietlana na materiale i mozna jg dokfadniej sprawdzic.

1. Upewnij sig, ze przycisk wigczania/wytaczania lasera
pozycjonujacego jest wyswietlany jako

— Laser pozycjonujacy krzyzyk hafciarski wskazuje punkt
opadania igty.

| e fuemon| gt | 53
Ay B @ 1o @
— Ramka haftu przesuwa sie, aby pokazac¢ obszar haftu.

Memo
» Stopka jest lekko opuszczona, gdy funkcja lasera
pozycjonujacego krzyzyk do haftowania jest
ustawiona na [OFF].
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Uwaznie obserwuj ruch ramki do haftowania i sprawdz, czy
haft jest wykonywany w zgdanym miejscu i czy ramka do
haftowania nie uderza w stopke.

m Tymczasowe zatrzymanie sie w celu

sprawdzenia obszaru

Ramka haftujaca moze zosta¢ tymczasowo zatrzymana w
zadanej pozycji lub sprawdzanie obszaru haftowania moze
zostaé zatrzymane.

1. Gdy ramka do haftowania przesunie sie do zadanej

pozycji, dotknij | i} | ponownie.

— Ramka haftu przestanie sie poruszac i pojawi sie
komunikat z pytaniem, czy chcesz kontynuowac prébe.

2. Aby kontynuowac przesuwanie ramki haftu, dotknij
przycisku |

3. Aby zatrzyma¢ sprawdzanie obszaru haftowania,
dotknij przycisku Cancel

m Znajdowanie pozycji haftowania
Blokujac igielnice (zabezpieczajac igte i stopke w pozycji
dolnej), mozna tatwo zobaczy¢ punkt opadania igty.

1. Laser pozycjonujacy zostanie wyréwnany z igta, ktéra
znajduje sie nad otworem w ptytce igly. Jak pokazano na
ilustracji, wiéz srubokret imbusowy do otworu w zacisku
igty, aby powoli opuscic¢ igielnice w dét, az igielnica
zatrzyma sie, a nastepnie zatrzasnie w pozycji blokady.

¢ Uwaga
= Upewnij sie, ze igta nie jest opuszczona poza
klikniecie pozycjonujace w materiale.

— Igta i stopka sg zablokowane w pozycji dolne;j.

2. Dotknij przyciskow strzatek na ekranie ustawien
haftowania, aby przesuna¢ ramke do haftowania tak,
aby punkt opadania igty znajdowat sie na srodku
obszaru, na ktérym chcesz haftowac.

® Przeciagnij wzor palcem lub piérem dotykowym,
aby go przesungd.

e Okreslajgc poczatek szycia, wyréwnaj punkt opadania
igty z punktem okreslonym jako poczatek szycia.
(Szczegdtowe informacje na temat okreslania
poczatku/korica szycia znajdujg sie na stronie 112).

m Odblokowywanie igielnicy

1. Wyswietl ekran haftowania, a nastepnie dotknij
przycisku dowolnego igielnicy innej niz zablokowana.

Embroider ¥ -
et o LS R el 5

oo J
A o B @ +«=r @

—zostanie odblokowana i powrdci do pierwotnej pozycji.

RN
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NAWLEKANIE GORNE

Sprawdz ekran haftowania, aby dowiedzie¢ sie, ktére igty
nalezy nawlec okreslonymi kolorami nici, a nastepnie nawlecz
gorne nici.

Sprawdzanie igiet i nici kolory
.|

Na ekranie ustawien haftowania dotknij{Eessll , aby ekran
haftowania. Ekran informujgcy o koniecznoscr wymiany szpulek
pojawi sie, jesli kolory nici z poprzedniego projektu haftu nie
beda uzywane. Jesli opcja [Manual Color Sequence] zostanie
ustawiona na [ON] na ekranie ustawien, komunikat nie zostanie
wyswietlony, nawet jesli konieczna bedzie zmiana szpulek nici.
(Patrz "WYBIERANIE/ZARZADZANIE KOLORAMI NICI DLA
KAZDEJ SZPULI [Manual Color Sequence]" na stronie 59).

Ekran haftowania (szczegétowe informacje na temat ekranu
znajdujg sie na stronie 84).

@ Informacje o nici dla pierwszego do szostego igielnicy

@ Jesli nie jest wyswietlana nazwa koloru nici, igielnica nie byta
uzywana.
Jesli kolor nici zostat przypisany do igielnicy w poprzednio
haftowanym projekcie, igielnica pokaze poprzednio
przypisany kolor.

(3 Ekran informujgcy o koniecznosci szpul. (strona 87) Ten

komtlmikat jest wyswietlany, gdy konieczna jest wymiana
szpul.

szpule nici do .

Memo
= Nalezy wymieni¢ szpulki nici dla igielnic, ktdrych
przyciski nie sg wyswietlane na szaro. Po nacisnieciu
przycisku automatycznego nawlekania igty przyciski
igielnicy sg wyswietlane w kolorze szarym.

® Zminimalizuj ekran wskazujacy, ze szpule majg zostac

o ®.  ©
zmienione na .| % |

(® Kolor nici

6. Numer igielnicy

@ Nazwa lub numer koloru nici
Jesli numer koloru nici [#123] zostanie wybrany w menu
zostanie réwniez wyswietlona marka nici. (strona 109)

Nic¢o nazwie koloru wyswietlanej ponizej numeru igielnicy
jest nawlekana na tej igielnicy.

1. Dotknij .7 Close
— Aktualnie przypisane kolory sg przechowywane w pamieci

urzadzenia a ekran wskazujgcy, ze szpule majg zosta¢ zmienione,

. . 9
zostanie zminimalizowany do 9547 | .

e Oprocz sprawdzania koloréw nici, mozna sprawdzac
informacje takie jak liczba Sciegdéw i czas haftowania, a
takze okresla¢ rézne ustawienia haftowania na ekranie
haftowania.
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(@ Postep haftowania jest wskazywany przez czerwony znak na

. Dotknij przycisku |:| , aby wyswietli¢ (na wskazniku) tylko
kolor nici w trakcie haftowania.

(@ Pokazuje czas do zatrzymania maszyny, liczbe zmian koloru
nici, liczbe Sciegéw,
i catkowity czas haftowania.

(® Wyswietla kolory nici, kolejno$¢ haftowania i numer igly
przypisany do koloréw nici.
Obok haftowanego koloru nici pojawi sig¢ czerwony tréjkat.
Ponadto czesci, w ktorych haftowanie zostato zakonczone,
zmieniajg kolor na szary i sg przewijane w gore.

@ Dotknij i , aby wyswietlic kolejnos¢ haftowania i
numer igly dla koloréw nici, ktére nie sg na ekranie.
® Powrét do ekranu ustawier haftowania.

6. Podczas uruchamiania maszyny lub obcinania nici dotknij
tego, przycisku, aby odblokowa¢ maszyne, a nastepnie
nacisnij przycisk
Przycisk "Start/Stop" lub przycisk przycinania nici.

@ Dotknij przycisku, aby przesung¢ wybrany igielnice do pozycji
haftowania. Uzyj podczas nawlekania igty
z automatycznym mechanizmem nawlekania igty.

Wyswietla ekran wskazujgcy, ze szpule majg zosta¢ zmienione.

Memo
= Dostepne przyciski nie sg takie same w przypadku
ustawienia opcji [Manual Color Sequence] na [ON].
(strona 60)
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A UWAGA

e Po dotknieciu przycisku (przycisk
odblokowania) na ekranie haftowania, przycisk
"Start/ Stop" zacznie migaé na zielono i maszyna
bedzie mogta rozpocza¢ haftowanie. Jesli
wykonywane jest gérne nawlekanie lub igta jest
nawlekana, nalezy uwazac, aby przypadkowo nie
uruchomié maszyny, w przeciwnym razie moze
dojs¢ do obrazen.

Gdrne gwintowanie

Uzyj nici do haftu maszynowego, aby nawlec igty w kolejnosci,
zaczynajac od igty nr 1.

A UWAGA

e Podczas nawlekania gérnej nici nalezy
doktadnie przestrzega¢ instrukcji. Jesli gérna
ni¢ nie zostanie nawleczona prawidtowo, ni¢
moze sie zerwac lub zaplataé, powodujac
zgiecie lub ztamanie igty.

¢ Uwaga

« Zaleca sie stosowanie nici do haftu maszynowego ze
sztucznego jedwabiu lub poliestru (120 den/2, 135
dtex/2, gramatura 40 (w obu Amerykach i Europie),
#50 (w Japonii)).

= Niektore rodzaje nici mogg pekaé lub mie¢
niewtasciwe naprezenie. W takim nalezy
wymienic¢ nic.

- Sciezka nawlekania maszyny jest oznaczona linig
na maszynie. Nalezy upewnic sie, ze maszyna jest
nawleczona zgodnie ze wskazéwkami.

1. Na trzpieniu szpulki 1 umies¢ szpulke z nicig w
kolorze okreslonym dla trzpienia szpulki 1.

e W przypadku korzystania z nici, ktére szybko sie
zwijaja, takich jak nici metaliczne, nalezy umiescic¢
dotgczong siatke na szpulke.

Jesli siatka na szpule jest zbyt dtuga, z16z jg raz,
aby dopasowac jg do rozmiaru przed zatozeniem
jej na szpule.

Podczas korzystania z siatki na szpule moze by¢
konieczne dostosowanie naprezenia nici.

1. Siatka na szpule
2. Ni¢

Upewnij sie, ze stojak szpuli jest otwarty w ksztatcie
litery V.

W przypadku korzystania z matych szpulek nici, przed
umieszczeniem szpulki na trzpieniu nalezy umiescic¢
dotfaczong mate na szpulke.

Umies¢ ni¢ na srodku stojaka na szpulki, aby ni¢
prawidtowo wychodzita ze szpulki i nie platata sie
wokét trzpienia szpulki bezposrednio pod szpulka nici.

* Uzywaj szpuli na wszystkich szpulach nici krétszych niz
wysokos¢ trzpienia szpuli.

@ Mata na szpule
(@ Mata szpula
3 Nasadka szpuli
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Numery wskazujg sciezke nici dla kazdego z ponumerowanych 3. Przeprowadz ni¢ przez otwér w gornej
igielnic. Nalezy bardzo uwaza¢, aby prawidtowo nawlec igielnice. prowadnicy nici numer 1 i pociagnij ni¢ do siebie.

@ Otwér w gérnej prowadnicy gwintu
2. Przeprowadz ni¢ przez otwér numer 1 w prowadniku nici
tuz nad szpulka, a nastepnie przeprowadz ni¢ przez otwoér

numer 2 w prowadniku nici w kierunku przodu maszyny. 4. Przytrzymaj ni¢ obiema rekami, a nastepnie

przeciagnij ja pod ptytka prowadzaca z prawej strony.

H

1. prowadnik nici nad szpulka @ Gorna plytka prowadzgca gwint
2. prowadnik nici w kierunku przodu maszyny.

5. Nawing¢ ni¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
wokét tarczy naprezenia nici numer 1.

@ Tarcza napinajgca gwint

(@ Przeprowadz ni¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara w tym miejscu na tarczy naprezajace;.
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8. Przeciagnij ni¢ wzdtuz szczeliny numer 1, aby przetozy¢

e Upewnij sie, ze ni¢ jest bezpiecznie umieszczona w
ja przez otwor diwigni szarpaka numer 1 od prawej do

tarczy naprezacza nici.

lewej.
¥ Uwaga
* Wszystkie tarcze napinajgce ni¢ sg nawlekane w
kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara.
6. Poprowadz ni¢ $ciezki nici i wokot odpowiednich trzpieni @ Diwignia szarpaka

prowadnika nici, jak wskazano na maszynie.
9. Przeprowadz ni¢ w dét przez szczeline do dolnej

7. Wsun ni¢ pod srodk tk d i€ 1 h .
sun I'I.IC pod srodkow plytke prowadzaca ni¢ numer prowadnicy nici, a nastepnie przez otwor w dolnej
od prawej strony. . . .
prowadnicy nici numer 1.
- Prowadnica

- Trzpien prowadzacy ni¢
e Droga od gérnej prowadnicy nici wokét tarczy
naprezacza nici do Srodkowej prowadnicy nici (kroki od
5 do 7) rézni sie w zaleznosci od numeru szpulki.
Przeciaganie nici od lewej do prawej strony przez
trzpienie prowadnika nici ma na celu zapobieganie
splataniu nici. Nalezy przestrzegac sciezki nici wskazanej
na maszynie.
@ Otwor w dolnej prowadnicy gwintu
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10. Uzyj dotaczonego narzedzia do wymiany igty (nawlekacza),
aby wprowadzi¢ ni¢ do prowadnika nici igielnicy numer 1.

Prowadnica nici igielnicy

arzedzie do wymiany igiet (nawlekacz)

Nawlekanie igly

Uzyj automatycznego mechanizmu nawlekania igty, aby nawlec
igte.

¥ Uwaga

« Mechanizm automatycznego nawlekania igty moze
nawlec jedng igte w pozycji haftowania. W przypadku
korzystania z tego mechanizmu nalezy upewnic sie,
ze , ktéra ma zosta¢ nawleczona, znajduje sie w
pozycji haftowania, w przeciwnym razie nie bedzie
mozna uzy¢ mechanizmu automatycznego
nawlekania igty. Jesli igielnica nie znajduje sie w
pozycji haftowania, przesun jg w to miejsce. (strona
81)

1. Nacisnij przycisk automatycznego nawlekania igty.

— Haczyk automatycznego mechanizmu nawlekania igty
przechodzi przez oczko igty.

A UWAGA

Jesli igta nie zostanie catkowicie wtozona,
haczyk automatycznego mechanizmu
nawlekania igly nie przejdzie przez oczko igty
podczas automatycznego nawlekania igty, a
haczyk moze sie wygiac lub igta nie bedzie
mogta zosta¢ nawleczona.

Jedli haczyk mechanizmu automatycznego
nawlekania igly jest wygiety lub uszkodzony,
skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca
produktéw Brother.

- Gdy haczyk automatycznego mechanizmu
nawlekania igly przechodzi przez oczko igty, nie
nalezy obraca¢ pokretta. Automatyczny
mechanizm nawlekania igly moze ulec
uszkodzeniu. Po obrdceniu pokretta
automatyczny mechanizm nawlekania igty
powrdci do pozycji poczatkowej, aby unikngé
uszkodzenia.

2. Wyciagnij okoto 15 cm (6 cali) nici. Nastepnie, jak pokazano
na ilustracji, przetéz ni¢ pod widetkami automatycznego
mechanizmu nawlekania igty z prawej strony, a nastepnie ztap
ni¢ za haczyk przechodzacy przez oczko igty.

1. Hak
j 2. Widelec
|
"l «L/’/J
L ‘J =

@

\\//

¥ Uwaga
« Podczas tapania nici za pomoca haczyka nalezy
uwazac, aby ni¢ sie nie poluzowata.

3. Przeprowadz ni¢ pod prowadnikiem na stopce

1. Prowadnica na stopce
2. Zacigcie w prowadnicy na stopce

e Upewnij sie, ze ni¢ bezpiecznie przechodzi przez wyciecie
w prowadniku na stopce.
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4. Bezpiecznie przeprowadz ni¢ przez rowek w obcinaczu
nici, a nastepnie lekko pociagnij ni¢, aby ja przecia¢.

(» Rowek w obcinaku do
gwintéw

¥ Uwaga
= Jesli ni¢ nie zostanie prawidtowo przeprowadzona
przez rowek w obcinaczu nici, pojawi sie komunikat

[Wiper error] i nie bedzie mozna igty. Upewnij sie, ze

ni¢ jest prawidtowo przeprowadzona przez rowek.

wystarczajgca ilo$¢ nici, nie bedzie mozna
przeciggna¢ nici przez obcinacz nici.

Memo

= Wiper to mechanizm stuzgcy do przeciggania nici do

tytu, gdy uzywany jest nawlekacz igty i gdy ni¢ jest
obcinana podczas haftowania.

5. Nacisnij przycisk automatycznego nawlekania igty.

1. Automatyczny mechanizm nawlekania igty
2. Wiper

e Nawlekacz odsuwa sie od igty. W tym momencie
ni¢ jest przeciggana przez oczko igty.

e Wycieraczka wysuwa sie i tapie ni¢ miedzy igtg a
nawlekaczem.

e Nawlekacz powraca do pierwotnej pozycji
wyjsciowej.

Na tym koriczy sie gérne nawlekanie igielnicy 1. Nawlecz

pozostate igielnice w ten sam sposdb.

& Uwaga

= Jesliigielnica, ktéra ma zosta¢ nawleczona, nie
zostanie przesunieta do pozycji haftowania, igta nie
bedzie mogta zosta¢ nawleczona za pomocag
automatycznego mechanizmu nawlekania igty.
W przypadku pozostatych igielnic wykonaj
nastepujaca operacje, aby przesungc igielnice do
pozycji haftowania przed prébg nawleczenia igty.

= Jesli ni¢ nie jest naprezona, moze wyjs¢ z tarczy
naprezacza nici. Po zakonczeniu nawlekania
gornej nici nalezy ponownie sprawdzic, czy ni¢ jest
prawidtowo wprowadzona do tarczy naprezacza
nici. (krok 5 na stronie 78)

Wyciggnij wystarczajgcg ilo$¢ nici. Jesli nie zostanie

m Przesuwanie i nawlekanie wybranej igielnicy

Wybrang igielnice mozna w dowolnym momencie przesung¢
i nawlec do pozycji haftowania.

1. Dotknij @

Ak B [« § =

— Zostanie wyswietlony ekran przesuwania igty.

2. Dotknij przycisku igielnicy, ktéra chcesz przesungc lub
nawlec.

—-> Wybrany igielnica przesuwa sie do pozycji nawlekania.

3. Nacisnij przycisk automatycznego nawlekania, gdy
wyswietlany jest ekran przesuwania igielnicy.

Memo
Dodatkowe metody igty:

* Na ekranie haftowania dotkniecie numeru igielnicy,
ktéra ma zosta¢ nawleczona, spowoduje przesuniecie
igielnicy do pozycji nawlekania.
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+ Na schemacie nawlekania w gornej czesci ekranu,
dotkniecie dowolnej szpulki innej niz te pokazane na
szaro spowoduje réwniez przesunigcie odpowiedniej
igty na pozycje do nawlekania.

B 232 .
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After changing the thread(s) prass the Lack key.
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4. Dotknij oK ._ , aby powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

Memo

* Na ekranie haftowania wokét pola informacji o nici
wybranej igly pojawi sie niebieska ramka.
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* W przypadku zmiany jednego z koloréw gérnej nici,
ponowne nawleczenie jest fatwe poprzez odciecie
aktualnie uzywanej nici pomiedzy szpulkg a
prowadnikiem nici nad szpulkg. Umies¢ nowa szpulke
na trzpieniu szpulki i zawigz koniec nowej nici z
koncem poprzedniej nici. Nastepnie przeciggnij ni¢ do
igly (strona 88).

WYKONYWANIE HAFTU

Memo
= Po zainstalowaniu aplikacji monitorujgcej [My Stitch
Monitor] na urzadzeniu inteligentnym oraz
podfgczeniu maszyny i urzgdzenia inteligentnego do
tej samej sieci bezprzewodowej mozna sprawdzi¢
stan pracy maszyny. (strona 33)

Teraz maszyna jest gotowa do rozpoczecia haftowania.

Gdy maszyna rozpoczyna haftowanie, stopka jest
automatycznie opuszczana, wykonywane sg niezbedne
operacje przycinania nici na poczgtku i na koncu haftowania,
nici sg zmieniane w razie potrzeby podczas haftowania, a
maszyna zatrzymuje si€ po zakohczeniu haftowania.

A UWAGA

- Ze wzgledéw bezpieczenstwa nie wolno
pozostawiac¢ maszyny bez nadzoru podczas
haftowania.

- Podczas maszyny nalezy zwracac szczegdlng
uwage na potozenie iglty. Ponadto nalezy
trzymac rece z dala od wszystkich ruchomych
czesci, takich jak igta, obudowa igielnicy,
dzwignia podnoszenia nici i karetka, w

- przeciwnym razie moze doj$¢ do obrazen.
Podczas haftowania naktadajacych sie na siebie
$ciegdw, igle trudno jest wbi¢ sie w materiat, co
moze skutkowac wygieciem lub ztamaniem igty.

Rozpoczecie haftowania
G
Y Uwaga
= Upewnij sie, ze w obszarze ruchu ramki do haftowania
nie znajdujg sie zadne przedmioty. Jesli ramka do
haftowania uderzy w inny obiekt, wzér moze zostaé
nieprawidtowo wyréwnany.
« Podczas haftowania duzych kawatkow materiatu nalezy
sie, ze materiat nie zostanie przytrzasniety przez karetke.

1. Dotknij , aby odblokowac urzadzenie.

— Przycisk "Start/Stop" zmieni kolor z czerwonego (maszyna
zablokowana) na zielony (maszyna odblokowana), a
maszyna bedzie gotowa do rozpoczecia haftowania.

e Jesli przycisk "Start/Stop" nie zostanie nacisniety w ciggu
10 sekund od odblokowania urzadzenia, urzadzenie
zostanie ponownie zablokowane.
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2. Naciénij przycisk "Start/Stop"
Nacisnij przycisk "Start/Stop", gdy miga on na zielono. Jesli
przycisk "Start/Stop" ponownie podswietli sie na czerwono,
nalezy ponownie wykonac te procedure od kroku 1.

— Przycisk "Start/Stop" zaswieci sie na zielono i rozpocznie
haftowanie pierwszego koloru.

@ — ==

Embroidery
Setting

A o B @ +«=r @

@ Kolor nici dla igielnicy, ktora jest aktualnie uzywana do
haftowania lub bedzie wkrétce uzywana do haftowania.
pojawia sie na gorze ekranu sekwencji koloréw nici.
Pozostate kolory nici sg wyswietlane w kolejnosci
haftowania, zaczynajgc od gory.

(2 Wokét pola informacii o nici aktualnie wybranej igielnicy
pojawi sie niebieska ramka.

e Gdy maszyna haftuje, haftowany punkt jest
wskazywany przez zielony krzyzyk w obszarze
wyswietlania wzoru. Ponadto liczba Sciegdéw i czas sg
odliczane.

3. Po zakonczeniu haftowania pierwszego koloru maszyna
automatycznie zatrzyma sie i obetnie nié. Igielnica
przesunie sie do pozycji drugiego koloru i rozpocznie sie
haftowanie drugiego koloru.

— Wyswietlanie koloru nici na ekranie jest kontynuowane
do drugiego koloru, a informacje o nici drugiego
igielnika s otoczone niebieskg ramka.

4. Trwa to do momentu wyhaftowania ostatniego
koloru i automatycznego zatrzymania maszyny.

— Zostanie ponownie wyswietlony ekran ustawien
haftowania.

— Przycisk "Start/Stop" $wieci sie na czerwono.
e Obcinanie nici na poczatku i na koricu szycia nie
jest konieczne.

Memo

« Podczas haftowania wzoru zawierajgcego siedem lub
wiecej koloréw konieczna jest wymiana szpulek nici.
(strona 86)

m Kontynuacja haftowania
Aby ponownie wyhaftowac ten sam wzér, dotknij

Et 23.2 mm
* 363 hem o} a n
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— Zostanie wyswietlony ekran haftowania, umozliwiajacy
ponowne wyhaftowanie tego samego wzoru.
Aby wybraé nowy wzér, dotknij n

— Zostanie wyswietlony ekran wyboru typu wzoru.

Memo

» Automatyczne ustawienie sciegu blokujgcego mozna
ustawi¢ tak, aby byt on wykonywany na poczagtku
haftowania, podczas rozpoczynania haftowania po
zmianie koloru nici i podczas przycinania nici.
(strona 72)

Zatrzymanie haftowania

Maszyne mozna zatrzymad podczas haftowania.

m Tymczasowe wstrzymanie

1. Nacisnij przycisk "Start/Stop".

— Urzadzenie zatrzyma sie, a przycisk "Start/Stop" zaswieci
sie na czerwono.

Haftowanie mozna réwniez zatrzymac, dotykajac
obszaru wyswietlajgcego wzér.

e Ni¢ nie jest przycinana.

Aby kontynuowac haftowanie, po sprawdzeniu, ze

gorna nic¢ jest naprezona, dotknij przycisku
odblokowania, a nastepnie nacisnij przycisk
"Start/Stop".

Memo

e Jesli przycisk zatrzymania zostanie dotkniety
podczas haftowania, maszyna zatrzyma haftowanie
przed rozpoczeciem kolejnego koloru.

(strona 105)

* Przed rozpoczeciem haftowania maszyne mozna
ustawi¢ tak, aby zatrzymywata sie przy kazdej
zmianie koloru nici. (strona 105)
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m Tymczasowe wstrzymanie na diuiszy czas

1. Nacisnij przycisk "Start/Stop".

— Urzadzenie zatrzyma sie, a przycisk "Start/Stop"
zaswieci sie na czerwono.
* Ni¢ nie jest przycinana.

2. Dotknij , aby odblokowac¢ urzadzenie.

3. Nacisnij przycisk przycinania nici.

— Szpulka i gérna nic sg przyciete.
* Przed wytaczeniem urzadzenia nalezy upewnic sie, ze
watki.

4. Ustaw gtowny przetacznik zasilania w pozycji "O",
aby wytaczy¢ urzadzenie.

- Wyswietlacz i wskaznik przycisku "Start/Stop" zaswieca
sie off
* Haftowanie mozna wznowié¢ po wtgczeniu maszyny
ponownie. Cofnij kilka oczek, aby natozy¢ na siebie
szwy. (strona 92)

Memo

« Maszyne mozna zatrzymac w dowolnym momencie,
nawet podczas haftowania; jesli jednak maszyna
zostanie zatrzymana w momencie zmiany koloru nici,
nie jest konieczne ponowne wykonywanie $ciegow
podczas kontynuowania haftowania. Maszyne mozna
ustawi¢ tak, aby zatrzymywata sie po zmianie koloru
nici.

(strona 105)

m Jesli ni¢ zerwie sie podczas haftowania
Jesli podczas haftowania wystapi problem, taki jak zerwanie
nici, maszyna zatrzyma sie automatycznie.
Ponownie nawlecz zerwana ni¢, cofnij kilka sciegéw, a
nastepnie kontynuuj haftowanie. (strona 89)

Zrozumienie ekranu haftowania

Na tym ekranie mozna sprawdzi¢ catkowitg liczbe koloréw nici,
kolejnos¢ haftowania i czas haftowania, okresli¢ ustawienia
igielnicy oraz wykonac pozycjonowanie igty do przodu lub do
tytu. Przyciski dostepne na tym ekranie réznig sie po ustawieniu
opcji [Manual Color Sequence] na [ON] na ekranie ustawien.

(strona 60)
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Wyswietlacz

Funkcja Strona

Postep haftowania jest
wskazywany przez czerwony
znacznik w polu wskaznika.

Dotknij przycisku @

aby wyswietli¢ (na wskazniku)
tylko kolor nici w trakcie
haftowania.

Pasek postepu

Pokazuje czes$¢ wzoru, ktéra
et zostanie wyhaftowana
@ kolorem nici pokazanym jako -
Wyswietlanie | pjerwszy na ekranie
regionu sekwencji koloréw nici.

Pokazuje kolejnos¢ zmian
koloréw nici. Podczas
haftowania wyswietlacz
przewija sie automatycznie, -
tak aby kolor aktualnie nici
byt wyswietlany na gorze.

-

CORFLOWER .

nemee i

Wyswietlanie
sekwencji
koloréow

nici

L Wskazuje numer igielnicy,

do ktorej przypisany jest
kolor nici po lewej stronie. -

6

® 2

Numer
igielnicy

Wyswietlacz sekwencji
koloréw nici pokazuje
pierwsze siedem koloréw
nici. Aby sprawdzi¢ sekwencje
dla ésmego i kolejnych
koloréw nici, dotknij przycisku

Pasek
przewijania lub , lub dotknij
paska przewijania.
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Wyswietlacz

Funkcja

Ta czerwona linia , kiedy

Strona

WVSW|etIacz
Nazwa

PokaZUJe czas do zatrzymania
maszyny. Gdy haftowana jest
ostatnia szpulka nici, liczba
jest wyswietlana na

Wskaznik szpule nici bedg wymagaty 87
wymiany wymiany.
szpuli
i Zakoricz haftowanie i powréé
- do ekranu ustawien -
Przyc.lsl’< haftowania.
ustawien
haftu
9 Podczas haftowania dotknij
tego przycisku, aby 105
Przycisk zatrzymaé maszyne przed
zatrzymania rozpoczeciem kolejnego
koloru.
rezerwy
Klucz szpuli . PR
. Zmiana ustawien igielnicy
przetgcznika .
(w trybie z .pozmmu ekranu. . bez sg
[Manual zm|any. szpulek nici w
Color maszynie.
Sequence])
> Umozliwia reczne okreslenie
Tymczasowy | ustawien igielnicy. 106
przycisk
ustawien
igielnicy
( l”"" Przesuwanie igty do przodu
e lub do tytu przez Scieg. Tego
przycisku nalezy uzywac¢ w
nastepujacych sytuacjach:
e Jesli ni¢ zerwie sie lub
Przycisk skonczy podczas 89
$ciegu haftowania
do przodu/ e Aby ponownie rozpoczac
do tytu haftowanie od poczatku
e Aby kontynuowaé
haftowanie po wytaczeniu
maszyny
—\+ Okresl maksymalng
e predkos¢ haftowania.
e W przypadku cienkich,
grubych lub ciezkich
Przycisk tkanin nalezy wybra¢ 156
maksymalnej niskg predkosc.
predkosci e W przypadku korzystania ze
haftowania stabej nici, takiej jak ni¢
metaliczna, ustaw predkosc
haftowania na 400 obr.
Odblokowuje maszyne,
umozliwiajac rozpoczecie
haftowania w ciggu 10 82

Klucz
odblokowujgcy

sekund. Po dotknieciu tego
przycisku przycisk "Start/Stop"
miga na zielono.

czerwono. 86
Czas do s . .
. Jesli konieczna jest koloru
zatrzymania - . .
. nici, wyswietlany jest czas do
urzgdzenia . Lo
wymiany szpuli nici.
I Dolna wartos¢ pokazuje
=18 catkowita liczbe koloréw nici
we wzorze, a goérna wartosé
@ ZamoOwienie na | pokazuje kolor nici, ktéry
haft jest aktualnie haftowany.
‘ o Dolna wartos¢ pokazuje
¥ 24050 catkowitg liczbe $ciegdw we
wzorze, a gérna wartosc
. e pokazuje, ile $ciegdw zostato
Liczba Sciegow | . .
juz wyhaftowanych.
0w Dolna wartos¢ pokazuje
Z 7t e catkowity czas wymagany
do wyhaftowania wzoru,
Czas a gérna wartos¢ pokazuje,
haftowania ile czasu juz uptyneto.
Przesuniecie pozycji igielnicy
i do wybranego numeru
LIME GREEN .. . -
igielnicy. Uzywane podczas
nawlekania igty za pomoc .
Klucz do gyzap .a
o automatycznego mechanizmu
igielnicy nawlekania igty
Wyswietla kolor i nazwe
koloru nici (humer) dla nici
Wyswietlacz na igielnicy wskazanej na 76
konfiguracji przycisku.
koloru nici Nawlecz maszyne zgodnie
ze wskazéwkami tutaj.
Memo

= Numery koloréw nici na wyswietlaczu sekwencji

koloréw nici i na wyswietlaczu ustawien koloru nici

mozna zmienic, na przyktad na nazwe koloru lub
numer koloru nici dla innych marek. (strona 109)
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ZDEJMOWANIE RAMKI DO

HAFTOWANIA

A UWAGA

- Podczas zdejmowania ramki do haftowania
upewnij sie, ze przycisk "Start/Stop" $wieci na
czerwono. Jesli przycisk "Start/Stop" miga na
zielono, maszyna moze rozpoczac¢ haftowanie.
Przypadkowe maszyny moze spowodowac
obrazenia ciata.

- Podczas zdejmowania ramki do haftowania

nalezy uwaza¢, aby ramka nie uderzyta w zadna

inng czes¢ maszyny.

Nie podnos uchwytu ramki do haftowania z

duzj sitg, poniewaz moze to spowodowac jego

uszkodzenie.

1. Obiema rekami chwy¢ lewg i prawg strone ramion
uchwytu ramki do haftowania, a nastepnie lekko unie$
ramke.

Kotki na ramionach uchwytu ramki do haftu powinny
wychodzi¢ z otworéw po bokach ramki do haftu.

1. Pociagnij ramke do haftowania do siebie.

— Zdejmij tkanine z ramy.

HAFTOWANIE WZORU

ZAWIERAJACEGO SIEDEM LUB
WIECEJ KOLOROW

Podczas haftowania wzoru, w ktérym uzywanych jest siedem
lub wiecej koloréw nici, konieczna jest wymiana szpulek nici.
Podczas wymiany szpulek nici pojawi sie instrukcja wymiany
szpulek nici, a maszyna zatrzyma sie automatycznie.

Memo

= Ta funkcja jest niedostepna po ustawieniu opcji
[Manual Color Sequence] na warto$¢ [ON] na ekranie
ustawien.

A
Sprawdzenie, czy zmiana szpuli nici jest
konieczna.

Podczas wybierania wzoru mozna wyswietli¢ liczbe zmian nici;
jednak na tym ekranie nie mozna sprawdzi¢, ktére kolory nici s
uzywane we wzorze. To, czy i kiedy szpule nici bedg wymagaty
wymiany, mozna sprawdzi¢ za pomocg nastepujgcych
wskaznikow.

m Czas do zakonczenia haftowania przez maszyne
Ten wskaznik pokazuje czas do zakoriczenia haftowania przez
maszyne. Maszyna zatrzymuje sie, gdy wymagana jest wymiana
szpulki lub gdy maszyna jest ustawiona na zatrzymanie przez inne
ustawienia.

Jesli pojawi sie wskaznik wymiany szpulki, maszyna bedzie
wymagaé wymiany szpulki. Gdy czas jest wskazywany na
czerwono, jest to ostatni kolor haftu przed zatrzymaniem
maszyny.

B 232 v
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(@ Czas do zatrzymania urzgdzenia
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PODSTAWOWE HAFTY

m Wskaznik wymiany szpuli ( )

Wskaznik wymiany szpulek na ekranie nawigacji po
$ciegach wskazuje, ile razy szpulki nici bedg musiaty

zosta¢ wymienione i ile czasu uptynie miedzy wymianami.

1. Uzyj paska przewijania po prawej stronie ekranu
sekwencji koloréw nici na ekranie haftowania.

o B0 | 07 0m
‘ A) 14mn E7H0 V8463 4777 e

=it

LG

is |z
e . 4 ;n&ssmﬁ VERMILLION
mussiAN s i [5E]
ik K . ==
VERMILLION . 2

Embroidery M
Setting X ]

— Kazde dotkniecie przycisku powoduje przewiniecie
ekranu sekwencji koloréw nici w dét do nastepnego
koloru. Po osiggnieciu ostatniego koloru na
wyswietlaczu sekwencji koloréw nici wybierany jest
pierwszy kolor.

2. Sprawdz pozycje

) 0| 077 0mn
‘ Y 14 10 ¢ 8453 A 17 e
-
® == D : .s .
_— BLACK
cavemom [ 1 E i
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vossorems ] 2 | TN VERMILLION
| £} A3
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Embroidery M w1 | I —
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® wskazuje, kiedy nalezy wymieni¢ szpule nici.

Szpule nici bedg musiaty zosta¢ wymienione tyle razy, ile
razy ten wskaznik jest wyswietlany, i pomiedzy dwoma
kolorami nici w punkcie, w ktérym jest wyswietlany.

3. Po sprawdzeniu zadanych informacji dotknij
lub gérnej czesci paska przewijania, aby powrécic
do pierwszego koloru.

WYMIANA SZPULEK NICI

Ta sekcja zawiera szczegétowe informacje na temat
wskaznikéw nici szpuli oraz procedury tatwej wymiany szpul.

Memo

« Ta funkcja jest niedostepna, jesli opcja [Manual
Color Sequence] zostata ustawiona na [ON]
na ekranie ustawien.

Informacje o wskaznikach nici

Gdy konieczna jest wymiana szpulki nici, maszyna automatycznie
zatrzymuje haftowanie i pojawia sie ekran pokazany ponizej.

Ponadto po wybraniu nowego wzoru pojawi sie ekran pokazany
ponizej. Zmien szpule nici zgodnie z ich nowymi przypisaniami.

G 232 5
38.3 e L5

® After changing the thread(s) press the Lock key.

A B [0 1o+ @

@ Szpule nici wymiany sg wyswietlane w kolorze innym niz
szary.

(@ Szpule nici, ktérych nie wymieniaé, sg wy$wietlane w kolorze
szarym.
(3® Zminimalizuj ekran wskazujac ze szpule majg by¢

zmienit S|e na, | . Aby ponownie wyswietli¢ ekran,

dotknij . @ OO

Y Uwaga

= Dotknij przycisku igielnicy, aby ustawi¢ igte

w prawidtowej pozycji do nawleczenia nowego koloru
nici (strona 81).

Po wyswietleniu ekranu haftowania ustawienia igty
zostang zapisane.

Jesli ustawienia igielnicy zostang zapisane,

a nastepny otwierany wzor zawiera kolory nici, ktére sg
takie same jak te z poprzedniego wzoru, igielnicy
zostang przypisane te same kolory nici z poprzedniego
wzoru.

= Jesli chcesz usung¢ wszystkie przypisane kolory
z wySwietlacza, zapoznaj sie z sekcjg "Aby anulowaé
ustawienia koloréw nici dla wszystkich wczes$niej
zszytych projektow" na stronie 59.
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Memo
= Aby uzy¢ innego koloru nici niz okreslony, uzy
przycisku tymczasowego ustawienia igielnicy, a
nastepnie zmien ustawienie koloru nici. (strona 106)

= Aby zminimalizowa¢ konieczno$¢ wymiany szpulek
nici, czesto uzywane kolory nici mozna przypisa¢
do okreslonych igiet. (strona 107)

tatwa wymiana szpulek nici

Podczas wymiany szpulek nici konieczne jest
ponowne nawleczenie gérnej nici. Szpulki nici mozna
jednak fatwo wymieni¢ podczas wymiany szpulki nici,
ktérej ni¢ jest prawidtowo nawleczona przez
maszyne.

1. Odetnij ni¢ miedzy szpulka nici a prowadnikiem
nici.

2. Zmien szpulke nici.

3. Zwiaz koniec nici na nowej szpulce z kornicem nici
pozostatym z poprzedniego koloru.

4. Wyciagnij stara ni¢ tuz za prowadnikiem nici igielnicy.

Kontynuuj ciggniecie nici, az wezet znajdzie sie ponizej
igly. Przetnij wezet.

5. Uzyj automatycznego mechanizmu nawlekania igty, aby
nawlec igte z nowa nicia. (strona 80)

— Na tym koriczy sie wymiana szpuli nici.

¢y Uwaga
» Podczas wyciggania nici nie nalezy przeciggac

wezta oczko igly. Jesli wezet zostanie przeciggniety
przez ucho igly, igla moze ulec uszkodzeniu.
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REGULACJA PODCZAS HAFTOWANIA Jesli igielnica zostanie cofnieta zbyt daleko przez

dotknij | J.; [lub| J.io , aby przejé¢ do przodu przez szew.

6 | 9830 £
Jesli ni¢ sie zerwie lub skonczy sie ni¢ szpulki | o
podczas haftowania = 1
Jojldo——2
Joo || )0
Jesli ni¢ zerwie sie lub skonczy sie ni¢ bebenka podczas J-r000] | 1000
haftowania, maszyna zatrzyma sie automatycznie. Poniewaz
niektore $ciegi moga by¢ haftowane tylko jedna , przed =] =
kontynuowaniem haftowania nalezy cofna¢ sie do punktu
poprzedzajgcego zatrzymanie. 1. Kazde nacisnigcie tego przycisku powoduje przesunigcie
jednego $ciegu do przodu.
Q Uwaga 2. Kazde nacisniecie tego przycisku powoduje przesuniecie

o dziesie¢ sciegoéw do przodu.
« Jesli opcja [Thread Sensor] jest ustawiona na [OFF],

maszyna nie zatrzyma si¢ do momentu zakonczenia 4. Dotknij | o
haftowania. Zwykle opcja [Thread Sensor] powinna .
by¢ ustawiona na [ON]. i Ponownu_e pojawi sie ekran
 Zachowaj ostrozno$¢ podczas cofania lub haftowania.
przesuwania $ciegu, poniewaz ramka do haftowania . s . s X
porusza sie w tym samym czasie. 5. Dotknij , a nastepnie nacisnij przycisk

"Start/Stop", aby kontynuowaé haftowanie.
m Jesli gérna ni¢ peknie

1. Ponownie nawlecz gérna nié. (strona 77) m Okreslanie numeru $ciegu
1, 1. Dotknij
2. Dotknij | }++ R
5 1000 = 3
Low s PN
G I o iE
w18 Joo || Jow
c o Jooo || Jooo
= i) L
'.: E:m‘ é JG oK
*
sz | & [ma e =+

2. Uzyj przyciskéw numerycznych, aby wprowadzi¢

— Zostanie wy$wietlony ekran nawigacji $ciegiem. zadany numer Sciegu, a nastepnie dotknij [ |
3. Dotknij t i J'“’i , aby cofna¢ sie do punktu, \ B X
w ktérym Sciegi zostaty juz wyhaftowane. e 5 582

2 I R
o B =,
3o |[Jow 5 é 2 Do | =
b
Jooo| | Joroso
3 — Ramka haftu przesuwa sie do okreslonego sciegu.

3. Dotknij Ok

1. Kazde nacisniecie tego przycisku powoduje przesunigcie

jednego $ciegu do tytu. - Ponownig pojawi sig ekran

2. Kazde nacisniecie tego przycisku powoduje cofnigcie haftowania.

o dziesie¢ sciegow.

3. Dotknij tego przycisku, aby anulowaé zmiany i powrdci¢ 4. Dotknij a nastepnie naciénij przycisk
do punktu szycia przed zmianami. !

"Start/Stop", aby kontynuowaé haftowanie.

¢ Uwaga Memo
« Zaleca sie wykonanie $ciegu nad dwoma lub trzema
ostatnimi Sciegami, aby uzyskac petne pokrycie. = Dotknij| } ¢, aby zresetowac¢ numer $ciegu i

rozpoczg¢ haftowanie od pierwszego $ciegu.
= Aby okresli¢ numer ostatniego $ciegu, wybierz ostatni
numer $ciegu, kolor nici, a nastepnie dotknij

Mozna réwniez dotkngé okreslonego punktu paska postepu
haftowania, aby przesung¢ liczbe $ciegéw do zgdanego
punktu.
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m Jesli skonczyla sie ni¢ szpulki, wymien

m Jesli ni¢ szpulki zerwie sie lub skoncz
P € y szpulke na tym etapie procedury.

1. Dotknij a nastepnie nacisnij przycisk

przycinania nici 3. Wymien szpulke na nawinieta nicia. (strona 35)

— Goérna nic jest przycieta.

2. Usun $ciegi wyszyte tylko gorna nicia.

Pociagnij przyciety koniec gérnej nici.

Jesli pokrywe chwytacza mozna otworzy¢, wymien
szpulke bez wyjmowania ramki do haftowania z maszyny.
Jeslitoze maszyny jest zastoniete, na przyktad kawatkiem
materiatu w ksztatcie worka, lub jesli nie mozna otworzy¢
pokrywy haczyka, tymczasowo zdejmij ramke do
haftowania. (strona 86) Po wymianie szpulki zatéz
ponownie ramke do haftowania. (strona 66)

e Jesli szwoéw nie da sie czysto usungé, przytnij
ni¢ nozyczkami. ¥ Uwaga
Jesli ramka do haftowania zostanie zdjeta przed
zakonczeniem haftowania wzoru, nalezy zachowaé
ostrozno$¢, poniewaz w przeciwnym razie wzor
moze zosta¢ nieprawidtowo utozony.

« Nie nalezy wywiera¢ silnego nacisku na oprawiong
tkanine, aby jej nie poluzowac.

« Podczas zdejmowania i ponownego zaktadania ramki
do haftowania nie wolno dopusci¢, aby ramka w
karetke lub stopke.

Jesli karetka zostanie uderzona i poruszy sie, wytgcz
maszyne, a nastepnie wigcz jg ponownie. Prawidtowa
pozycja ramki momencie zatrzymania maszyny
zostanie zapisana w pamieci maszyny, a ramka do
haftowania powréci do prawidtowej pozycji.

* Po ponownym zamocowaniu ramki do haftowania
upewnij sie, ze bolce na lewym i prawym ramieniu
uchwytu ramki do haftowania bezpiecznie pasujg do
otworéw w uchwytach ramki do haftowania.

4, Wré¢ do Sciegu w taki sam sposéb jak opisano w krokach
od 2 do 5 w sekcji "Jesli gorna nic sie zerwie" na stronie 89,
a nastepnie kontynuuj haftowanie.
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Haftowanie od poczatku lub od srodka wzoru 4. Po wybraniu $ciegu, od ktérego ma rozpoczaé sie
haftowanie, dotknij przycisku =
Jesli chcesz wznowié haftowanie od poczatku, na przyktad jesli
wykonano haft prébny i nieprawidtowego naprezenia nici
uzyto niewtasciwego koloru nici, wznéw haftowanie za pomoca B A Lo ) . .
przycisku $ciegu do przodu/do tytu. Ponadto mozna przejs¢ do 3 DOtknu-’ a nastepnie nacisnij przycisk
przodu lub do tytu przez $cieg wedtug koloru nici lub $ciegu,

— Ponownie pojawi sie ekran haftowania.

"Start/Stop", aby rozpoczaé haftowanie.

aby rozpocza¢ scieg w dowolnej pozycji wzoru. — Haftowanie rozpoczyna sie od okre$lonego punktu.
Y Uwaga m Okreslanie numeru $ciegu 2
e Zachowaj ostrozno$¢ podczas cofania lub ]
przesuwania $ciegu, poniewaz ramka do haftowania 1. Dotknij

porusza si¢ w tym samym czasie.
50 w00 43
veow (15 BN
T B
Joo || Jen
Jooo || Pore

Jr00n| | Joroo

é o oK

A x B [ 1o @

1. Nacisnij przycisk "Start/Stop", aby zatrzymacé urzadzenie.

= W razie potrzeby przytnij i usuri haftowane szwy.

2. Za pomocg przyciskdw numerycznych wprowadz

i f:’+‘ . P N —
2. Dotknij l— zgdany numer $ciegu, a nastepnie Set |

»vmow

veuow (15 062

emaroidery | oty | |
Setting A
A ok B @ <o+

— Zostanie wyswietlony ekran nawigacji po Sciegu.

o Dolete Set
é Jo| ][
Auve B [ o @

— Ramka haftu przesuwa sie do okreslonego $ciegu.

3. Uzyj paska przewijania, aby wybrac kolor nici, a nastepnie
dotknij przyciski 1B Jo | | Jroo| | Baooo | Jar Jeo | Jaioo 3. Dotknij 0K

Ym0 aby wybra¢ okreslony Scieg. — Ponownie pojawi sie ekran haftowania.

4. Dotknij , a nastepnie nacisnij przycisk

e Dotknij o) aby haftowac od poczatku.
) "Start/Stop", aby kontynuowaé haftowanie.

2
é o oK

1. Dotknij tego przycisku, aby anulowa¢ zmiany i powréci¢
dopunktu szycia sprzed zmian.

2. Scieg, od ktérego ma sie rozpoczaé haftowanie, mozna
réwniez okresli¢ za pomoca paska przewijania.

3. Kolor nici na gorze ekranu sekwencji koloréw nici jest
kolorem aktualnie wybranego obszaru.

Dotknij tego obszaru, aby okresli¢ $cieg, od ktérego ma sie
rozpoczg¢ haftowanie.

— Obudowa igielnicy przesuwa sie i biezgca igielnica
przesuwa sie do pozycji haftowania, a nastepnie ramka
haftowania przesuwa sie i wskazywana jest biezaca
pozycja igty.
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Wznowienie haftowania po wyltaczeniu maszyny

W kazdym z ponizszych przypadkdéw pozostate Sciegi haftu

zostang zapisane w pamieci urzadzenia.

e Jesli wytacznik zasilania maszyny zostanie nacisniety w
celu przed zakoriczeniem haftowania:

Obetnij ni¢ przed wytaczeniem gtéwnego wytacznika
zasilania maszyny, w przeciwnym razie ni¢ moze zostac
pociggnieta lub moze sig zaczepic, gdy karetka powrdci
do pozycji wyjsciowej po ponownym wiaczeniu
maszyny.

Jesli maszynazostata przypadkowowytgczona,

na przyktad z powodu awarii zasilania, podczas
haftowania:

Pozostatg czes$¢ haftowania mozna wykonac po
ponownym witgczeniu maszyny, jednak niektore z juz
wyhaftowanych Sciegdw moga wyhaftowane ponownie.

OK 1a recall and resume pravious memory?

@—' Cancel o N @

@ Anuluj haftowanie | wyswietl ekran wyboru typu wzoru,
aby wybra¢ nowy wzér.

@ Kontynuuj haftowanie.

— Zostanie wyswietlony ekran haftowania wyswietlany
przed wytgczeniem urzadzenia.
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Y Uwaga
= Konieczne moze by¢ przesuwanie $ciegéw do

przodu lub do tytu, aby uzyska¢ prawidtowg pozycje
upuszczenia igly.
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Rozdziat 3  ZAAWANSOWANY HAFT

ROZNE FUNKCJE HAFTU

Fastrygowanie

Przed haftowaniem mozna wyhaftowac $ciegi fastrygujace
wzdtuz konturu wzoru. Jest to przydatne w przypadku
haftowania tkanin, do ktérych nie mozna przymocowac
materiatu stabilizujgcego za pomoca zelazka lub kleju.
Przyszywajgc materiat stabilizujacy do tkaniny, mozna
zminimalizowac kurczenie sie szwéw lub niedopasowanych
wzoréw.

¢ Uwaga

- Zaleca sie zakonczenie tgczenia i edytowania wzoru
przed wybraniem ustawienia fastrygowania. Jesli
wzor jest edytowany po wybraniu ustawienia
fastrygowania, fastrygowanie i wzér mogg zostac zle
wyréwnane, a fastrygowanie pod wzorem moze byé
trudne do usuniecia po zakonczeniu haftowania.

1. Dotknij E

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien haftu.

2. Znajdz pozycje [Fastryga] na stronach ustawien.

3. Uzyj E] E , aby okresli¢ odlegto$¢ od wzoru

fastrygowania.

gll— Basting Distance Harom — | +

Memo

= Im wyzsze ustawienie, tym dalej od wzoru
znajduje sie fastrygowanie.

« Ustawienie pozostaje wybrane nawet po wytgczeniu
urzgdzenia.

4. Dotknij o« |, aby powrdci¢ do ekranu ustawien
haftowania.

5. Dotknij przycisku (21 , aby wybraé ustawienie fastrygowania.

-
-
BT

¢ Uwaga
- Po dotknieciur wzor zostanie przesuniety na

srodek. Po wybraniu ustawienia fastrygowania
przesun wzoér do zadanej pozyciji.

= Aby anulowac ustawienie, dotknij . g

— Fastryga jest dodawana wg kolejnosci haftowania.

6. Dotknij |Gl , aby przejs¢ do ekranu haftowania.

7. Dotknij , a nastepnie nacis$nij przycisk

"Start/Stop", aby rozpoczaé haftowanie.

8. Po zakonczeniu haftowania usun szwy fastrygujace.

—®

@ Szwy fastrygujgce
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Haftowanie aplikacji

Niektére z wbudowanych wzoréw haftu mogg by¢ uzywane do
haftowania aplikacji. Postepuj zgodnie z procedurami
opisanymi ponizej, aby haftowad aplikacje przy uzyciu wzoréw
z [APPLIQUE MATERIAL], [APPLIQUE POSITION] lub [APPLIQUE
POSITION].

[APPLIQUE] na wyswietlaczu regionu w gérnej czesci ekranu
sekwencji koloréw nici.

[APPLIQUE MATERIAL], [APPLIQUE POSITION] i
[APPLIQUE] sg przypisane do okreslonego numeru igty.

n 3 3367 i
APPLIOUE 3
Wik O
APPLIOUE Bs okl
foomoe [
@® uLac AFPLGUE
APPLIOUE 1] 0 ¥z
YELLOW MaSS GREEN
| [ k]
RED ORANGE
Embroidery | [fit L * |/, —
Setting \/ X N[ g ui;.,z:] =

ﬂrﬂ (Dpojawia sie na ekranie w miejscach zatrzymania
urzadzenia.

m Procedura haftowania aplikacji

1. Umies¢ stabilizator z tytu tkaniny/materiatu do aplikacji.

2. Obramuj materiat na aplikacje (z kroku 1) w ramce do
haftowania, a nastepnie wyhaftuj wzér [APPLIQUE

MATERIAL]. Zostanie wyhaftowana linia wskazujgca miejsce

wyciecia aplikacji, a nastepnie maszyna zatrzyma sie.

3. Zdejmij aplikacje z ramki do haftowania, a nastepnie
ostroznie wytnij wzdtuz wyhaftowanej linii ciecia.

.
Sl

¢ Uwaga

« Jesli aplikacja zostanie wycieta wzdtuz wewnetrznej
strony haftowanej linii ciecia, moze nie zosta¢
prawidtowo przymocowana do . Dlatego nalezy
ostroznie wycina¢ aplikacjge wzdtuz haftowanej linii
ciecia. Jesli ten krok nie zostanie wykonany
starannie, aplikacja nie zostanie prawidtowo
wykonczona. Ponadto ostroznie usuh nadmiar nici.

4. Przymocuj materiat stabilizujacy do lewej strony
tkaniny na podstawe aplikacji.

5. Obramuj tkanine podstawowg lub ubranie w ramce do
haftowania, a nastepnie wyhaftuj wzér "APPLIQUE
POSITION". Pozycja aplikacji zostanie wyhaftowana, a
nastepnie maszyna zatrzyma sie.

6. Lekko natéz klej do tkanin lub klej w sprayu na tyt
elementu aplikacji, a nastepnie przymocuj element aplikacji
do tkaniny bazowej w miejscu wyhaftowanym zapomoca
wzoru [APPLIQUE POSITION] w kroku 5.

Y Uwaga
* Nie zdejmuj tkaniny z ramki do haftowania

podczas mocowania elementu aplikacji do tkaniny
bazowej.

7. Po przymocowaniu elementu aplikacji wzér [APPLIQUE].
Aplikacja jest gotowa.

Memo
* W zaleznosci od wzoru wzoér [APPLIQUE] moze nie
by¢ dostepny. W takim przypadku wyhaftuj aplikacje
przy uzyciu nici w kolorze czesci haftu.
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Tworzenie aplikacji

Aplikacje mozna tworzy¢ na podstawie wbudowanych wzoréw i
wzordw z innych zrédet. Jest to wygodne w przypadku tkanin,
ktorych nie mozna haftowac lub gdy chcesz dotaczy¢ aplikacje do
ubrania.

m Tworzenie aplikacji
Ponizszy wzdr zostanie wykorzystany do stworzenia aplikacji.

{4k
Ll

¢ Uwaga
= Do wykonania aplikacji zaleca sig stosowanie filcu
lub tkanin dzinsowych. W zaleznosci od wzoru i
uzytej tkaniny, Izejsze tkaniny mogg powodowac,
ze szwy bedg wydawac sie mniejsze.
= Aby uzyskac¢ najlepsze rezultaty, do haftowania
nalezy uzywac¢ materiatu stabilizujgcego.

* Wybierz ramke pasujgcg do ksztattu wzoru. Opcje
ramki sg wyswietlane na ekranie LCD.

« Zakoncz taczenie i edycje wzoru przed wybraniem
ustawienia aplikacji. Jesli wzor jest edytowany po
wybraniu ustawienia aplikaciji, $cieg aplikacji i
wzOr mogg zostac Zle dopasowane.

« Poniewaz dodawany jest kontur, wzér dla elementu
aplikacji (po wybraniu ustawienia aplikacji) bedzie
wigkszy niz oryginalny wzoér. Najpierw rozmiar i
potozenie wzoru, jak pokazano ponizej.

£7®

@ Obszar haftowania
(2 Okoto 10 mm (3/8 cala)

(3 Rozmiar wzoru
1. Wybierz wzér, ktéry ma zostaé uzyty do wykonania aplikacji.
2. Na ekranie edycji wzoru dotknij | @ |.

3. Wybierz kontur.

W przypadku wybrania opcji | 2 tworzony jest kontur,
ktéry odzwierciedla krawedzie wzoru.

- Uzyj [jlub i] , aby okresli¢ odlegtos¢ miedzy wzorem
a konturem aplikacji.

-

Memo

= Jesli dla konturu wybrano wzér ramki, mozna go
powiekszy¢, zmniejszy¢ lub przesungé.

« Dotyk - aby wybraé inny wzor konturu.

4. Sprawdz i dostosuj podglad na ekranie, a nastepnie

dotknij przycisku| st |, anastgpnie ok

¥ Uwaga

* W tym momencie wzér i kontur zostang
zgrupowane.

5. Po okresleniu réznych ustawien dotknij

6. Okresl ustawienia haftowania, a nastepnie dotknij ,
aby przej$¢ do ekranu haftowania.

Memo
= Do kolejnosci haftowania dodawane s3g trzy kroki: linia
ciecia aplikacji, pozycja umieszczenia wzoru na
odziezy i scieg aplikacji.

RED i 4

YELLOW D 5
APPLIQUE 2y
MATERIAL D 6V
APPLIQUE _@
POSITION Ij 6
APPLIQUE D 6@)—®

@ Linijka tngca do aplikacji
2 Pozycja umieszczenia wzoru na odziezy
® Scieg Appliqué (kontur)
= Zalecamy uzycie nici do linii ciecia
[APPLIQUE MATERIAL], ktory jest najbardziej
zblizony do koloru tkaniny.

7. Przymocuj lub przyklej kawatek stabilizatora do tylnej
czesci filcu lub tkaniny dzinsowej, ktéra bedzie uzywana
jako aplikacja.

8. Umies¢ aplikacje w ramce do haftowania, podtacz ramke
do maszyny, a nastepnie rozpocznij haftowanie.

9. Po wyhaftowaniu linii ciecia [APPLIQUE MATERIAL]
zatrzymaj maszyne i usun materiat aplikacji z ramki do
haftowania.
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10. Ostroznie przetnij wzdtuz szwéw. Po przecieciu 13. Lekko natéz klej lub klej w sprayu i wklej aplikacje tak,
ostroznie usun catg nic¢ z linii ciecia. aby pokrywata sie z linig umieszczenia.

AN

@ Linijka tngca do aplikacji

rl

€

¥ Uwaga

« W zaleznosci od gestosci wzoru i uzytej tkaniny, wzor
moze sie kurczy¢ lub aplikacja moze byé
niedopasowana do linii uktadania. Zalecamy cigcie
nieco poza linig ciecia.

« W przypadku korzystania z wzordw, ktére sg 14. Wyhaftuj kontur [APPLIQUE].
symetryczne w pionie i poziomie, nalezy uzy¢ kredki
do zaznaczenia orientacji wzoru przed jego
wycieciem.

« Ostroznie wytnij wzor na konturze, ktéry wtasnie
wyhaftowates$. Nie tnij wewnatrz linii cigcia, w @
przeciwnym razie tkanina nie zostanie ztapana przez

Scieg aplikacji.

% Uwaga
* Przed elementu aplikacji sie, ze jest on prawidtowo
umieszczony w linii umieszczenia.

Kontur elementu aplikacji
11. Uzyj dwéch warstw samoprzylepnego, piac)

rozpuszczalnego w wodzie materiatu stabilizujacego,

taczac je lepkimi stronami, a nastgpnie umiesé je w 15. Po zakonczeniu haftowania usun rozpuszczalny w wodzie
ramce do haftu.

materiat stabilizujgcy z ramki do haftowania.

) b
16. Za pomoca nozyczek odetnij nadmiar rozpuszczalnego w
wodzie stabilizatora spoza konturu aplikacji.
17. Namocz aplikacje w wodzie, aby rozpusci¢ stabilizator
rozpuszczalny w wodzie.

~
1
¥ Uwaga

« Jesli uzywany jest stabilizator rozpuszczalny w
wodzie, nie jest konieczne usuwanie materiatu
stabilizujgcego po wyhaftowaniu konturu aplikac;ji.
Aby zmniejszy¢ kurczliwo$¢ wzoru, zalecamy
uzycie stabilizatora rozpuszczalnego w wodzie.

= Potdz dwie warstwy stabilizatora rozpuszczalnego w Y Uwaga
wodzie, w przeciwnym razie materiat stabilizatora
moze sie rozerwac podczas haftowania.

18. Wysusz aplikacje, a nastepnie wyprasuj ja, jesli to konieczne.

« Podczas prasowania nie nalezy uzywac
duzej sity, w przeciwnym razie moze dojs¢
do uszkodzenia szwow.

12. Wyhaftuj linie umieszczenia dla pozycji

aplikacji [APPLIQUE POSITION]. Memo

= Kontur jest wyhaftowany za pomocg satynowego $ciegu.

« W tym czasie troche kleju moze sie na stopke, igte i
ptytke $éciegowa. Zakoncz haftowanie wzoru
aplikacji, a nastepnie usun Klej.

@ Linia umieszczania wzoru
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4. Zdejmij ramke do haftowania z maszyny, a nastepnie

Uzywanie wzoru ramki do tworzenia aplikacji ) ! . A y
odetnij nadmiar materiatu wzdtuz zewnetrznej strony szwu.

W tej metodzie nie ma potrzeby zmiany tkaniny w ramce do
haftowania. Aplikacje mozna utworzy¢, haftujgc dwa wzory
ramek o tym samym rozmiarze i ksztatcie - jeden haftowany
Sciegami prostymi, a drugi haftowany sciegami satynowymi.

Y

7/

1. Wybierz wzér ramki haftowany $ciegiem prostym
i wyhaftuj go na tkaninie bazowej.

& uiz , Y - | Y Uwaga

» Pozostaw tkanine w ramce do haftowania podczas
odcinania nadmiaru materiatu do aplikacji. Ponadto
nie nalezy wywierac silnego nacisku na tkaning w
ramce, w przeciwnym razie tkanina moze sie
poluzowac.

5. Wybierz wzér satynowanej ramki o tym samym ksztatcie.

Ht 67.68mm
© B0.0 v o a n

Sige
OO

2. Umiesc¢ aplikacje na hafcie wykonanym w kroku 1.

Upewnij sig, ze aplikacja jest wieksza niz haftowany obszar. ) Uwaga

= W przypadku zmiany rozmiaru lub pozycji haftowania
/. wzoru ramki szytej Sciegiem prostym nalezy
pamieta¢ o zmianie rozmiaru lub pozycji haftowania
wzoru ramki szytej Sciegiem satynowym w ten sam
sposob.

7

6. Przymocuj ramke do haftu usunietg w kroku 4, a nastepnie
dokoncz haftowanie aplikacji.

3. Wyhaftuj aplikacje na tkaninie, uzywajac tego samego
wzoru ramki.

N

N\ /

7y

7

7y

97



A
Automatyczne tworzenie wzoréw pikowania
typu stippling lub echo

Wzory pikowania typu stippling lub echo mozna tworzy¢ w
oparciu o wbudowane wzory maszyny lub oryginalne dane
haftu.

1. Wybierz wzér, wokét ktérego zostanie dodany stippling.

2. Dotknij B  naekranie edycji wzoru.

B 232 v e
wais L O ﬂn

mEsz: moge

- Stippling jest automatycznie stosowany wokot
wybranego wzoru.
Aby wybra¢ wiele wzoréw, patrz strona 44.

3. Po okresleniu ustawien sciegu dla stebnowania
dotknij |

OK \

11953
a"zs .

5z L

H
b

B aEEE | @
D 300mms200mm | < |[ > _®

@_\y_. Distance W | — + —@

- @ -+ —

= |

B [ g @

(@ Aby utworzy¢ wzér stebnowania, dotknij . Aby utworzyé

wz6r pikowania echo, dotknij [ @ ]

(2 Jesli rozmiar ramki haftu, paski sg dodawane w obszarze
wybranego rozmiaru ramki. Jes$li wybrano
jest wiekszy niz wybrany rozmiar ramki, obszar wskazujacy
rozmiar ramki zostanie wyszarzony.

(3 Okresl odlegtos$é od konturu wzoru do paskowania.

@ Okresl odstepy dla paskowania.

KORZYSTANIE Z FUNKCIJI
LASEROWEGO POZYCJONOWANIA

W CELU WYROWNANIA POZYCIJI
HAFTU

Korzystajac z funkcji laserowego pozycjonowania, mozna tatwo
wyréwnacé pozycje haftowania. Jest to przydatne podczas
haftowania w obszarze, w ktérym konieczne jest wyréwnanie
wzoru, jak pokazano ponize;j.

=

1. Uzyj otéwka kredowego, aby zaznaczy¢ zadang pozycje haftu.

Linia narysowana dla kierunku odniesienia powinna by¢
dtuzsza.

=

@ Kreda

Memo

« Jesli pozadana pozycja wzoru moze by¢ wyraznie
ustalona, na przykiad podczas haftowania wzdtuz
kieszeni, nie jest konieczne pozycji kredg.

2. Umies¢ tkanine w ramce do haftowania.

5

Y Uwaga

* Podczas zaktadania materiatu na ramke do
haftowania upewnij sie, ze wzér haftu zmiesci sie w
obszarze haftowania uzywanej ramki.

®O0bszar haftowania
(2 Rozmiar wzoru haftu

) Kreda otéwkowa
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ii Next
3. Wybierz wzér. 8. Dotknij

9. Wybierz kierunek (od punktu odniesienia), ktéry bedzie

4. Dotknij , aby wyswietli¢ ekran ustawien . . Lo < .
uzywany jako odniesienie do wyréwnania wzoru.

haftowania.
W tym przyktadzie wybierz strzatke skierowang w prawo
jako kierunek odniesienia.

158 v
50.1 ren o)

5. Dotknij + | na ekranie ustawier haftowania.

3 s= ci; L 11— @ Select the alignment direction,
a Tha carriage of the embroidary unit will move after
oressing Next.
fouts | [&1 |
Qo
Lt EEj| B
i > Ll

| ean wemor| g8 | 47

A Loox =] E = @ AB! :
Ly

(® Wigczanie/wytaczanie lasera pozycjonujacego krzyzyk

haftu. r
Memo -

« Laser pozycjonujgcy $wieci sie, I @
wskazujac punkt zrzutu igly. @ —p o | roen -

= W przypadku niektdrych typéw ramek do
hafto"‘.’a"i? nie mozna uzywac funkcji I_asera @ Anulowanie ustawien wyréwnania wzoru
pozycjonujgcego krzyzyk do haftowania. )

- Jesli powierzchnia tkaniny jest zbyt nieréwna lub @ Powrdt do poprzedniego ekranu.
chropowata, przed rozpoczeciem haftowania nalezy
sprawdzi¢ i wyregulowac ustawienie lasera 10. Dotknij | rext
pozycjonujgcego krzyzyk do haftowania i punkt -
opadania igty.

= Podczas korzystania z ramki nasadki nalezy 11. Dotykaj przyciskéw pozycjonowania, aby przesuwa¢
sprawdzi¢ i wyregulowac¢ ramke do haftowania, az laser pozycjonujacy krzyzyk do
wyréwnanie lasera pozycjonujacego krzyzyk do haftowania i srodek znacznika zostang wyréwnane.

haftowania i punktu opadania igty przed

rozpoczeciem haftowania. Aby zmieni¢ predkosc¢ ruchu ramki, uzyj przyciskéw

predkosci ruchu ramki. Jesli trudno jest wykona¢
precyzyjne wyréwnanie, dotknij przycisku szybkosci
6. Jesli pojawi sie komunikat informujacy, ze ustawienia ruchu klatki, aby ustawi¢ mniejszg szybkos¢.
przesuwania i obracania powréca do , dotknij oK T _ n

50.1 wem 5

Align the embroidery crasshair positioning lases with the
paint to align, and press the Hext key.
The carriage of the embroidery unit will mave after

7. Z punktéw odniesienia wyswietlonych na ekranie pressng Mo
wybierz punkt, ktéry ma zostac uzyty do wyréwnania
wzoru.

W tym przyktadzie wybierz punkt w lewym dolnym rogu

Wzoru.
Select !:: point to align. )
il o il
_ s B O s @
| ABC ) | @ Przyciski pozycjonowania
@ Przyciski predkosci ruchu klatek
+ ¥ 4
[ cren e |
A s B [ 1= & @‘D
®
Memo
« Nawet jesli funkcja lasera pozycjonujgcego krzyzyk ®) Srodek znaku
haftu jest ustawiona na [OFF], laser pozycjonujacy o )
krzyzyk haftu pojawia sie, aby mozna byto wyréwnaé @ Laser pozycjonujacy haft krzyzykowy

wzor. Po zakonczeniu wyréwnywania wzoru laser
pozycjonujacy krzyzyk haftu zgasnie.

Aby laser pozycjonujacy krzyzyk haftu byt dobrze
widoczny, jasnos¢ Swiatta haftu zostanie nieznacznie
zmniejszona, jesli zostata ustawiona na wysokie
ustawienie.
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12. Dotknij | wex |. 13. Dotknij | St .

Naciskaj przyciski pozycjonowania, aby przesuwa¢ ramke — Wz0r zostanie przesuniety.
do haftowania, az laser pozycjonujacy zostanie
2 oLs . e e . [t 338 mm
wyréwnany ze znacznikiem w kierunku odniesienia. 503 : a n

Aby zmieni¢ predkosé ruchu ramki, uzyj przyciskow

predkosci ruchu ramki. Jesli trudno jest wykona¢ 5
precyzyjne wyréwnanie, dotknij przycisku szybkosci ruchu

klatki, aby ustawi¢ mniejszg szybkosc.

5 1 33
6 158 mm
© 50 . o) n Lt

Align the embroidery crosshair positioning Laser with the.
straight line in the alignment direction, and press the Sat
key

V. =
The carringe of the embroidary unit will move after F
preasing Set. =

s
ABC -
14. Dotknij .

15. Dotknij a nastepnie naci$nij przycisk

[ cren — | "Start/Stop", aby rozpoczaé haftowanie.
@ Przyciski pozycjonowania m Inny przyktad
2 Przyciski predkosci ruchu klatek Okredlajac punkt i kierunek wyréwnania, wzory haftéow

moga by¢ pozycjonowane i wyrdwnywane do réznych
@ celéw.

‘ W tym przyktadzie wzér jest wyréwnany do lewego srodka recznika.

(3 Kierunek odniesienia znaku

(@ Laser pozycjonujgcy

@‘ddwaga 1. Uzyj otéwka kredowego, aby zaznaczy¢ zadang pozycje haftu.

= Nie nalezy ustawia¢ pozyc;ji lasera pozycjonujgcego
zbyt blisko $rodka znaku. Jesli bedzie zbyt blisko,
pojawi sie komunikat z prosbg o zmiane potozenia.
= Aby uzyskac najlepszg doktadnosé, ustaw

pozycje lasera pozycjonujgcego na kierunek
odniesienia znacznika (®) jak najdalej od $rodka. \ L

Linia narysowana dla kierunku odniesienia powinna by¢ dfuzsza.

@ Kreda otéwkowa

2. Umies¢ tkanine w ramce do haftowania.
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8. Dotknij | next
3. Wybierz wzér. - -

4. Dotknij ’ aby wyswietli¢ ekran ustawien 9.' Wybier_z kierune.k (_od_punktu o¢,iniesie_nia), ktory bedzie
uzywany jako odniesienie do wyréwnania wzoru.

haftowania.
W tym przyktadzie jako kierunek odniesienia wybrano
— trzatke ski ore.
5. Dotknij | * | na ekranie ustawieri haftowania. strzatke skierowana w gore

00w O 00 Bt 6.4 mm 3
- 00m E 3 —’— ® 958 me 0
r Frmp——-——
Rotate r . Tha carriage of the ambroidary unit will mova aftar
n pressing Next.
I
= » »

(@ Wigczanie/wytgczanie lasera pozycjonujgcego " f{j
o

6. Jesli zostanie wyswietlony komunikat informujacy,

Zze ustawienia przesuwania i obracania powrdca do = =

ustawien oryginalnych, dotknij przycisku = @
|

‘ Cancel Pravious Next |
1

7. Z punktow odniesienia wyswietlonych na ekranie @® )
A s B [ 1= &

wybierz punkt, ktéry ma zostac uzyty do wyréwnania

wzoru. ) - i .
(@ Anulowanie ustawien wyréwnania wzoru.
W tym przyktadzie wybierz punkt w dolnej srodkowej @ Powrét do poprzedniego ekranu.
wzoru.
W 364 m N n 10. Dotknij Next

Select the point to align.
11. Dotykaj przyciskéw pozycjonowania, aby przesuwac
-+ T + ramke do haftowania, az laser pozycjonujacy i Srodek
znacznika zostang wyréwnane.

£ 564 v
95.8 ne 0

Align the embroidery crosshair positioning laser with the.
paint 10 align, and prass the Next key.

The carrisge af the embroidary unit will move after
pressing Next.

= =

A Lo =] [ onme &

= =

A Lo B [ 1= &
@ Przyciski pozycjonowania

(@ Przyciski predkosci ruchu klatek

@
? =/
® Srodek znaku
(@ Laser pozycjonujgcy
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12. Dotknij @ Mext |.

13. Naciskaj przyciski pozycjonowania, aby przesuwac
ramke do haftowania, az laser pozycjonujacy zostanie
wyréwnany ze znacznikiem w kierunku odniesienia.

[ 564 v ar
95.8 nen LB

Align the embroidery ciosshait positioning Laser with the.
straight lin in the alignment direction, and press the Sat
ke

ey
The carriage of the embroidary unit will move after
preasing Set.

A x B [ 1o @

@ Przyciski pozycjonowania

@ Przyciski predkosci ruchu klatek

T

o—I

(3 Kierunek odniesienia znaku

@ Laser pozycjonujacy

14. Dotknij | s«

— Wzér zostanie przesuniety.

BEs O o B3

15. Dotknij i

16. Dotknij , a nastepnie nacis$nij przycisk
"Start/Stop", aby rozpoczgé haftowanie.

DOKONYWANIE REGULACII HAFTU

Regulacja naprezenia nici

¢ Uwaga

= Pamietaj, aby sprawdza¢ naprezenie nici szpulki za
kazdym razem, gdy szpulka jest wymieniana.
W zalezno$ci od typu nici szpulki i tego, czy uzywana
jest szpulka nawinieta fabrycznie, naprezenie nici
szpulki moze sie rézni¢. Na przyktad w przypadku
wymiany pustej nawijanej szpulki na szpulke tego
samego typu nalezy sprawdzi¢ naprezenie nici
szpulki i w razie potrzeby wyregulowa¢ naprezenie.

= Pamietaj, aby wyregulowac naprezenie nici dolnej
przed wyregulowaniem naprezenia nici gorne;j.

1. Przywiaz dotaczony obcigznik do korca nici wystajacej
z bebenka.

Wstepnie nawinigte szpulki

® Waga (L)

¢ Uwaga

= Do regulacji wstepnie nawinietych szpulek i szpulek metalowych

uzywane sg rézne obcigzniki.

Metalowe szpulki:

1. Waga (L)
2. Waga (S) (dotgczona do opcjonalnego nawijacza szpulki)
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ZAAWANSOWANY HAFT

2. Jak pokazano na ilustracji, przytrzymaj obudowe szpulki 4. Po dokonaniu regulacji, sprébuj haftowaé przy uzyciu
przy gtadkiej pionowej powierzchni. wszystkich igiet, aby sprawdzi¢ naprezenie nici.
Memo

» Jeden z wbudowanych wzoréw haftu stuzy do
sprawdzania naprezenia nici. Haftujgc ten wzor,
mozna fatwo sprawdzi¢ naprezenie nici. Poczynajgc
od lewej strony materiatu, ni¢ dolna powinna by¢
ustawiona na okoto jedng trzecig szerokosci $ciegu.

e Jesli ni¢ z przymocowanym obcigznikiem jest powoli
wyciggana, naprezenie nici jest prawidtowe.

3. Uzyj dotaczonego standardowego Srubokreta, aby
obrécié sSrube regulacji naprezenia i wyregulowac
naprezenie nici.

1. Sruba regulujgca
naprezenie

2. Mocniej

3. Luzniej

§ 300m —— 1
e Koo E ,in

G 300mm ¢ 00mm O 00 [gfoe
55.1mn ++ 00mm @ 6 @

001

4% N

Embroidery
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Regulacja naprezenia gérnej nici

Podczas haftowania naprezenie nici powinno by¢ ustawione tak,
aby gorna ni¢ byta lekko widoczna po lewej stronie materiatu.

Q Uwaga
- Zawsze wyhaftuj probke testowg ostatecznym
projektem. W razie potrzeby dostosuj naprezenie
nici.
= Pokretta naprezenia nici majg bardzo szeroki zakres
regulacji naprezenia nici.

1. Obré¢ pokretta naprezenia nici.

. Pokretta naprezenia nici
. Mocniej
. Luzniejszy

A WODN =

. Zakres

— Jesli naprezenie nici nie jest nadal prawidtowo
wyregulowane, obrdc¢ pokretto naprezenia wstepnego
gbrnej prowadnicy nici.

1. Pokretto naprezenia wstgpnego goérnej prowadnicy gwintu
2. Mocniej

3. Luzniejszy

m Prawidtowe naprezenie nici
W?z6r jest widoczny po lewej stronie materiatu. Jesli
naprezenie nici nie jest ustawione prawidtowo, wzér nie
bedzie dobrze wykorczony. Tkanina moze sie marszczy¢ lub
ni¢ moze sie zerwac.

1. Prawa strona

2. Lewa strona

e Jasnoszary kolor reprezentuje gérng nic.
e Ciemnoszary kolor reprezentuje ni¢ dolna.

Wykonaj czynnosci opisane ponizej, aby wyregulowaé naprezenie
nici w zaleznosci od sytuacji.

Y Uwaga

= Jesli naprezenie nici zostanie zmniejszone ponizej
czerwonej linii, pokretto naprezenia moze by¢
zdemontowane. Nie jest to oznakg usterki. Zwieksz
nieznacznie naprezenie nici i ponownie rozpocznij
haftowanie.

« Jesli to konieczne, patrz strona 140, aby ponownie
zamontowac zespét napinajacy.

m Godrna nic jest zbyt ciasna

Naprezenie gérnej nici jest zbyt duze, co powoduje, ze ni¢
dolna jest widoczna z prawej strony materiatu.

1. Prawa strona

2. Lewa strona

e Jasnoszary kolor reprezentuje gérng nic.
e Ciemnoszary kolor reprezentuje ni¢ dolna.

Obrd¢ pokretto w kierunku wskazanym strzatkg, aby zmniejszyé
naprezenie gornej nici.

@ Czerwona linia

Jesli czerwona linia jest widoczna, naprezenie nici nie moze
by¢ dalej zmniejszane. Zwieksz naprezenie nici bebenka.
(strona 102)

Memo
= Jesli naprezenie nici zostanie zmniejszone bardziej
niz do czerwonej linii, pokretto naprezenia moze
zosta¢ zdemontowane.
= Jesli to konieczne, patrz strona 140, aby ponownie
zamontowacé zespét napinajacy.

m Gorna nic jest zbyt luzna

Naprezenie gornej nici jest zbyt luzne, powoduje luzng gorng
ni¢, luzne blokady nici lub petle pojawiajace sie po prawej
stronie materiatu.

1. Prawa strona

2. Lewa strona

0]

e Jasnoszary kolor reprezentuje gérna nié.
e Ciemnoszary kolor reprezentuje ni¢ dolna.
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Obrdc pokretto w kierunku wskazanym strzatkg, aby
zwiekszy¢ naprezenie gérnej nici.

Ustawienie zatrzymywania maszyny przy
zmianie koloru

Maszyne mozna zatrzymaé¢ w dowolnym momencie; jesli jednak
maszyna zostanie zatrzymana podczas haftowania, lepiej cofnac
sie o kilka Sciegdw przed kontynuowaniem haftowania, aby $ciegi
nachodzity na siebie. Jesli maszyna zatrzyma sie przy zmianie
koloru, nie jest konieczne cofanie sie o kilka sciegéw przed
kontynuowaniem haftowania.

m Zatrzymywanie maszyny przy nastepnej
zmianie koloru

Maszyne mozna ustawic tak, aby zatrzymywata sie przed
rozpoczeciem haftowania kolejnego koloru.

1 Podczas haftowania koloru przed punktem, w
ktorym chcesz zatrzymaé maszyne, dotknij przycisku Y
tak, aby zmianit Sie na

mo

Bk GREBK [ B

Embioidery | . 3 f
Seting AR

A v B B 1o @

2. Po zakonczeniu haftowania obszaru dla biezgcego
koloru, nastepny igielnica przesuwa sie na pozycje i
maszyna zatrzymuje sie przed rozpoczeciem haftowania
kolejnego koloru.
e Jesli maszyna zostanie tymczasowo wytgczona, po jej
ponownym wtgczeniu pojawi sie pytanie, czy chcesz
kontynuowaé haftowanie, czy wybra¢ nowy wzér.

Dotknij o |, aby kontynuowaé haftowanie. (strona
92)

m Okreslanie lokalizacji pauzy przed haftowaniem
Lokalizacje pauzy mozna okresli¢ na ekranie ustawien pauzy,

wyswietlanym po dotknigciu .
Lo

1. Dotknij| ] | na ekranie ustawier haftowania.

BEESIEAES IR -

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien pauzy.

2. Na wyswietlaczu sekwencji koloréw nici wybierz kolor
nici, przy ktérym chcesz zatrzyma¢ maszyne przed
kontynuowaniem haftowania.

— Wybrany kolor nici jest podswietlony na niebiesko.
e Jesli ten sam kolor nici jest uzywany wiecej niz raz,
mozna je tgczyé. Po wybraniu koloru nici,

dotknij [Efwy) . Przycisk zmieni sie naEEJ , @ wszystkie
kolory nici w wyswietlanej sekwencji koloréw nici, ktére
sg takie same jak ten, ktoéry zostat wybrany, zostang
podswietlone na niebiesko.

73 g 3

N o 10 I =10
= |
W = 1
PRUSSIAN PRUSSIAN i
BLUE BLUE
TN oo B
VERMILLION . VERMILLION .
[
W caveom [

3. Dotknij |

- Znak@ﬂ kazuje miejsce, w ktérym znajduje sie urzadzenie.
zatrzyma sie.

{HU znak

. . . . . <«
e Aby anulowac ustawienie, dotknij ponownie )

4. Powtorz kroki dla kazdej pauzy, ktéora chcesz okreslic.

e Mozna uzy¢ dowolng liczbe pauz.
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5. Po okresleniu zadanych ustawien dotknij oF

e Jesli maszyna zostanie tymczasowo wytgczona po
zatrzymaniu w okreslonym miejscu po zakonczeniu
haftowania, po ponownym wigczeniu maszyny zostanie
wyswietlone pytanie, czy chcesz kontynuowad
haftowanie, czy wybra¢ nowy wzér.

Dotknij| 9
92)

, aby kontynuowa¢ haftowanie. (strona

Memo

« Jesli urzagdzenie zostanie tymczasowo wytgczone,
ustawienia zatrzymywania urzgdzenia przy zmianach
koloréw okreslone przed wytgczeniem urzadzenia nie
zostang anulowane. Ustawienia te zostang jednak
anulowane po wybraniu nowego wzoru.

* W przypadku zapisania wzoru ustawieniami
zatrzymywania maszyny przy zmianach koloréw
zapisywane sa rowniez ustawienia zatrzymywania
maszyny przy zmianach kolorow.

Tymczasowe ustawienie igielnicy

Po rozpoczeciu haftowania maszyna moze zostaé zatrzymana
zmianie koloru, a dla nastepnego koloru, ktéry ma zostac
wyhaftowany, mozna wybrac inng igte.

Zastepujac gorny kolor nici juz nawleczonej na innym igielnicy,
mozna zaoszczedzi¢ czas potrzebny na haftowanie. Na przyktad,

ni¢ w podobnym kolorze mozna zastapi¢ do tymczasowego
uzytku.

1. Dotknij BN

] 6975 7 14 me
T 10 84B3 A 17 e

e
— Zostanie wyswietlony ekran tymczasowych ustawien igty.

2. Dotknij przycisku igielnicy nawleczonej nicia,
ktéra chcesz haftowac.

] 8975 77 14 ma
10 8463 & 17 o

e

wossoen ] 2 8 1

I
Reset oK

- Numer igielnicy zmieni sie i pojawi sie “. , aby wskaza¢
wybrana igielnice.

— Aby anulowa¢ ustawienie, dotknij | Reset

3. Dotknij oK

Rasat oK

— Ponownie pojawi sie ekran haftowania.

Memo

= Koloru nici (igielnicy) nie mozna zmieni¢ w $rodku
haftowanego obszaru.

Nieprzerwany haft (jeden kolor )

Wybrany wzér mozna wyszy¢ w jednym kolorze zamiast w wielu
kolorach. Maszyna bedzie sie wahad, ale nie zatrzyma sie miedzy
kolejnymi kolorami, a nastepnie bedzie kontynuowacd az do
ukoriczenia wzoru.

1. Dotknij | .". ha ekranie ustawien haftowania.

e Wybrany wzér zostanie wyhaftowany w jednym miejscu.
kolor, zamiast zmienia¢ ni¢ podczas haftowania.

e Dotknij ponownie a , aby powrdcic¢ do oryginalnych
ustawien wzoru.

1
[T
LI
EREEEED |

2. Dotknij aby przejs¢ do ekranu haftowania.

3. Dotknij przycisku igielnicy nawleczonej nicia, ktérg chcesz
nieprzerwanie haftowac.

R L B

Embroidery | [ ¥ . 4 Em —
Berig i I ) — )+

— Zostanie wyswietlona sekwencja koloréw nici i wzér dla
koloru nici wybranego igielnicy.
Memo

= Nawet jesli nieprzerwane haftowanie, mozna uzy¢
funkgji przycinania nici DST. (strona 109)
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Zarezerwowane ustawienia igielr“cy 4. Wybierz kolor, ktéry ma zostac przypisany.
i predkosci haftu
pre Dotknij i lub bezposrednio koloru, aby

Zazwyczaj maszyna automatycznie przypisuje kolory nici do wybra¢ zadany kolor.

igielnic, jednak mozna recznie przypisac okreslony kolor nici do a 2= 21k}
danej igielnicy. Jesli igielnica jest zarezerwowana, jest ona

usuwana z automatycznych przypisan maszyny, a okreslony kolor
pozostaje do niej przypisany. L

| |Needle stribute setting  Embraidery | £ | >

Poprzez przypisanie czesto uzywanych koloréw nici do
okreslonych igiet, mozna ograniczy¢ ktopoty zwigzane z wymiang
szpulek nici.

Mozna rowniez okreslic maksymalng predkos¢ haftowania b |
przypisanego igielnicy. Jest to przydatne, gdy do przypisanego
igielnicy zostanie specjalnie ustawiona staba ni¢, taka jak nié
metaliczna.
€@
Memo < -
= Ta funkcja nie jest dostgpna na ekranie
haftowania.

@ Wyswietla wybrany kolor i jego nazwe.

= W trybie normalnym mozna przypisac kolory nici do 5 ® Powiekszone pole to wybrany kolor.

igiet. Po ustawieniu opcji [Manual Color Sequence] na

[ON] na ekranie ustawien, mozliwe jest przypisanie (3 Ramka przesuwa sig w kierunku przez strzatke dotknigtym

Jesh A ’ ° przycisku.

do 6 igielnic. W przypadku przypisania wszystkich 6

igielnic w trybie [Manual Color Sequence], a

nastepnie przetgczenia maszyny w tryb normalny, 5. Dotknij ¥

ustawienie igielnicy 6 zostanie automatycznie

anulowane. (strona 60) — Wybrany kolor nici i pojawig sie na wybranej szpulce
Ustawienia igielnicy pozostajg niezmienione do momentu ich 6. Dotknij 3 lub E » aby ustawi¢ maksymalna predkos¢
anulowania. haftowania dla przypisanego igielnicy.

1. Dotknij E Drvete sven srie_ crsoen [ .

—
o] 0o S

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien haftu.

2. Znajdz pozycje [Needle attribute setting] na stronach

ustawien.
3. Dotknij dowolnego z przyciskbwod '  do| ¢ |, aby
wybraé numer igielnicy, ktéry chcesz okresli¢. 400sm ||
¥
@®
(@ Warto$¢ ustawienia maksymalnej predkosci haftowania
|| |Neadle attribute setting  Eifbroidery | { | >
T () Memo
o s | onfe == = Zmniejsz predkos¢ haftowania do 400 $ciegéw na
sl minute w przypadku korzystania z nici specjalnych,

takich jak nici metaliczne, przypisanych do igty.
@ Numer wybranej zmieni kolor na niebieski. ("$cieg na minute" to liczba $ciegdw haftowanych w
ciggu jednej minuty).

« Okreslona w tym miejscu maksymalna predkosé
haftowania obowigzuje zawsze dla przypisanego
igielnicy, nawet jesli na ekranie haftowania ustawiono
wiekszg predkose. (strona 84)
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5 i m Anulowanie ustawienia
7. W razie potrzeby dotknij “}= |, aby anulowaé

automatyczne nawlekanie igly. Q Uwaga
= Ustawienia igly nie mozna anulowa¢ na ekranie
1) Mot et sovsing Emiroidery < | > haftowania. Nalezy najpierw wybraé opcje
o EE  entioan) " _—
> ol Embreidery | aby zmieni¢ te ustawienia.
Vaiow 5 [ MR :
- R LR Aby zmieni¢ ustawienie, nalezy je najpierw anulowaé, a

nastepnie wybra¢ nowe ustawienie.

Number  Color
1. Dotknij dowolnego z przyciskéwod | '  do 6 |, aby
wybraé¢ numer igty, ktérej ustawienie chcesz anulowac.
400sm — | +
® 1| Ineedie attribute setting  Embroidery | { || >
© ||& — O]
ol e
@ Wytgczenie przycisku nawlekacza igty . 0
= R ! BER

8. Dotknij oK

e Okreslona igta jest wskazywana za pomoca i
okreslonej maksymalnej predkosci haftowania na
ekranie haftowania.

? Number  Golor

7 1000sm — | +

B 232w
363 Lk a n o
@

@ Numer wybranej zmieni kolor na niebieski.

.
& 2. Dotknij | &

| |Headle attribute setting  Embroidery | € | >

P ose ; - o
s o | AN
-
— | ] )
- ‘
o (N | BN ——

? Number  Golar

Embroidery
Satting

A x B [ 1o @

B ot 1000sm | — ||+
SR
znika ze szpuli nici.

— Reczne ustawienie igielnicy zostanie anulowane.

3. Aby anulowac¢ ustawienie anulowania nawlekania

igty, dotknij ponownie _ 49

7l | Needie attribute setting  Embroidery { | >

R IN

@ Wytaczenie przycisku nawlekacza igty

Memo

= Wykonaj procedure opisang w kroku e na stronie 107,
aby przypisac¢ inny kolor nici do igielnicy.
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Zmiana wyswietlania prowadnic

Mozna okresli¢ prowadnice w obszarze wyswietlania wzoru.
Maszyna automatycznie wykrywa typ zainstalowanego uchwytu
ramki do haftu i ramki do haftu i wyswietla je.

1. Dotknij E

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien haftu.

7/\ Frame Display A @
‘ oo

®O—- oJ | 200mm ——— ®
‘ >r—®@

® W tym miejscu mozna wyswietli¢ podglad prowadnic z
okreslonymi ustawieniami.
(2 Wyswietla typ uchwytu ramki do haftu.

(3 Wyswietla rozmiar aktualnie zainstalowanej ramki do
haftowania. (strona 68)

@ Wybor typu znacznika punktu srodkowego i linii siatki oraz ich
wys$wietlania.

m Typ uchwytu ramki do haftu
Maszyna automatycznie wykrywa typ zainstalowanego
uchwytu ramki do haftu.
Jesli nie zainstalowano uchwytu ramki do , wyswietlone
zostanie ustawienie "Cap frame/Cylinder frame".

|+l Frame Display A

Uchwyt ramki do haftu A (w zestawie)

Uchwyt ramki do haftu B (w zestawie)

Uchwyt ramki do haftu C (opcjonalny)

Uchwyt ramki do haftu D (opcja)

Uchwyt ramki do haftu E (opcja)

Uchwyt ramki do haftu F (opcjonalny)

Rama kotpaka/rama cylindra (opcja)

Magnetyczna rama skrzydfa (opcja) *

* lkona nie jest wySwietlana, poniewaz ramka jest
zainstalowana bez uchwytu ramki do haftu.

Zmiana koloru nici informacje

Mozna wyswietli¢ nazwe koloréw nici, numer nici do haftowania
lub czas haftowania.

Po zakupie maszyny wybierany jest numer koloru nici [#123].

Memo
« Kolory ekranie mogg nieznacznie rézni¢ sie od
rzeczywistych koloréw szpuli.
« [Oryginat], importowane dane zachowujg watek
marki utworzony za pomocg oprogramowania, jest
ustawiony jako domysiny.

1. potknij [JEI

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien haftu.

2. Dotknij | < | i 7‘ , aby wyswietli¢ nazwe koloru nici,

numer nici do haftowania lub czas haftowania.

=) #123
ABC Name of Color | { | >

H #123 Embroidery < | >

3. Gdy wyswietlany jest numer nici [#123], dotknij i‘ i L
aby wybra¢ jedng z marek nici do haftowania

e 7123 (|| >
Blu2s Embroidery € || >
Memo

= Ustawienie marki nici zostanie zastosowane przy
nastepnym zatadowanym wzorze.

Okreslanie przycinania sciegéw skokowych /
kody skokéw "DST" dla przycinania

Mozna wybraé, czy $ciegi skokowe majg by¢ przycinane w
importowanych wzorach. Ponadto w przypadku korzystania z
danych haftu Tajima (.dst) mozna wybra¢, czy ni¢ ma by¢
przycinana zgodnie z okreslong liczbg kodéw skoku.

[ON]: Urzadzenie konwertuje kod "skoku" na kod przycinania na
podstawie numeru okreslonego na ekranie ustawien.

[OFF]: Urzadzenie nie konwertuje kodu "skoku" na kod
przycinania.

Po zakupie urzadzenia wybrana jest opcja [ON], a liczba skokéw
jest ustawiona na [3].

Memo
= Na ekranie edycji wzoru, jesli obszycie $ciegiem skokowym

(%" ), $ciegi skokowe zostang przyciete, nawet jesli
opcja [Poczatkowe ustawienie obcinania nici] jest
ustawiona na [OFF]. Szczegdétowe informacje zawiera
sekcja "Przycinanie $ciegow skokowych" na stronie 49.

109



1. Dotknij E 1. Dotknij E

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien haftu. — Zostanie wyswietlony ekran ustawien haftu.
2. Znajdz [Thread Cut Initial Setting] na stronach ustawien. 2. Znajdz pozycje [Short Stitch Delete] na stronach ustawien.
3. Dotknij przycisku [ON] lub [OFF], aby wybra¢ zagdane 3. Dotknij i| i :| , aby wybra¢ dtugosé sciegu.
ustawienie.
— Dotknij i| i | —J, aby okresli¢ dtugoéc éciegu . wde | ‘StrESHIEDelets Wi | — |+
Na przyktad, gdy wartosc¢ jest ustawiona na [5 mm],
$ciegi przeskakujgce bedg obcinane co 5 mm (13/64 ® Mozna okresli¢ wartos¢ od 0 do 1 milimetra, jesli
cala), ale nie co 4 mm (5/32 cala). jednostki miary sg ustawione na "mm" (lub wartos¢ od 0

do 0,04 cala, jesli jednostki miary sg ustawione na "cale").

=X®  Thread Cut Initial Setting ON | OFF
Y Uwaga
=8 Bom | — ||+  Jesli ustawienie zostanie zmienione w stosunku do
poprzedniego ustawienia, nowe ustawienie zostanie
psy| 'DST" Setting =k zastosowane do kolejnych haftéw.
Memo
« Diugosci przycinania sciegu skokowego nie Okreslenie pozostatej dtugosci nici

mozna okresli¢ w danych haftu Tajima (.dst).
To ustawienie okresla, czy dtugosc gornej nici, ktéra pozostaje
przewleczona przez igte po przycieciu nici (dtugos¢ nici
m W przypadku korzystania z danych haftu przechodzacej przez oczko igty) ma standardowy ogon, czy dtugi

Tajima (.dst) ogon.
) Po zakupie urzadzenia wybrana jest opcja [Standard Tail].

4. Dotknij 'H j ¢ i 5
IR , aby wybra¢ liczbe kodéw skoku. 1. Dotknij E
“o%"  Thread Cut Iitial Setting ON || oFF — Zostanie wys$wietlony ekran ustawier
haftu.
§>{ Beom | — || 4

[
2. Znajdz “.l'}(, na stronach ustawien

vy DST" Setting -+

3. Dotknij | < i | > |, aby wybra¢ ustawienie.

® Mozna okresli¢ wartos¢ od [1] do [8]. Na przyktad, jesli
okreslono [3], nastepujace po sobie 3 kody skoku U Standard Tall [y G| >
zostang przekonwertowane na kod ciecia. Ale

nastepujace po sobie 2 kody skoku nie zostang e Jesli po przycieciu nici maszyna nie wykona $ciegow

przelsor’nwertowﬁane na kod cigcia, bedg haftowane standardowe] dtugosci, wybierz opcje [Long Tail].

jako $cieg podajacy (skokowy). e W przypadku korzystania z nici metalicznej wybierz opcje [Long Tail].
¥ Uwaga
« Numer skoku musi by¢ taki sam, jak numer uzyty Zmiana odlegtosci fastrygowania

podczas tworzenia konkretnych danych Tajima.
Jesli numer skoku nie zostanie dopasowany, nastapi
nieoczekiwane przyciecie lub brak przyciecia w
oczekiwanym punkcie przyciecia.

Odlegtos¢ od wzoru do $ciegu fastrygujgcego mozna ustawi¢ w
zakresie od 0,0 mm (0O cali) do 12,0 mm (1/2 cala).

Po zakupie urzadzenia wybrana jest opcja [5,0 mm]. W
przypadku korzystania z tego ustawienia patrz strona 93.

Usuwanie krétkich $ciegéw 1. Dotknij

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien haftu.
Jesli sa dane haftu inne niz nasze oryginalne wzory, dtugos¢
Sciegu moze by¢ zbyt krétka, co moze spowodowac zerwanie nici
lub igty. Aby zapobiec wystgpieniu tego problemu, mozna ustawié
maszyne tak, aby usuwata $ciegi o zbyt matej dtugoséci. Sciegi o
dtugosci mniejszej niz okreslona w tej funkcji moga zostac

2. Znajdz pozycje [Basting Distance] na stronach ustawien.

usuniete. 3. Uzyj _| i J , aby okresli¢ odlegtos¢ od wzoru do fastrygowania.
Po zakupie urzadzenia jest wartos¢ [0.3].
’?L’ Basting Distance HElom — | +
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ZAAWANSOWANY HAFT

Usun zaznaczenie regionu 3. Dotknij | i

5 |
- Znak M pojawia sie, aby wskaza¢, ze wybrane

Ustawienie odznaczania regionu (ktére okresla, ze kolor nici nie oo )
kolor nici nie zostanie wyhaftowany.

bedzie haftowany) mozna zastosowac do czesci o okreslonym
kolorze. W ten sposéb mozna zaaranzowac haft bez faktycznej L B g a n
edycji wzoru.

1. Dotknij £ | na ekranie ustawieri haftowania. E‘ :

L
i R ]
[ e Jumen| g 0 [ 3 @ G | N
T e ||| {) | [
A o =] El = @ AN B
|
[ |

mace

—

2. Na ekranie sekwencji koloréw nici wybierz kolor nici . .
] Y ’ A B [ +1cr §

ktéry nie bedzie haftowany.

A o ) ¢ | ® znak Ml

(@ Czesci wzoru, ktére nie bedg haftowane, sg ukryte.

4. Powtoérz kroki 2 i 3 dla wszystkich kolorow nici, ktére
” nie beda haftowane.

| 1
o 0 10
i |
e |
- [ il
Tl |
oo ]
— [] oK |

A Lok B [ 1o &

— Wybrany kolor nici jest podswietlony na niebiesko.
e Jesli ten sam kolor nici jest uzywany wiecej niz raz,
mozna je faczy¢. Po wybraniu koloru nici,

dotknij Ew| . Przycisk zmieni sie na@_@} , @ wszystkie
kolory nici w wyswietlanej sekwencji koloréw nici, ktére
sg takie same jak ten, ktoéry zostat wybrany, zostang
podswietlone na niebiesko.

r B |~

ORANGE Ij ORANGE Ij

VERMILLION - l VERMILLION
BLUE i » BLUE
PRUSSIAN

BLUE BLUE

VERMILLION VERMILLION .

ORANGE Iil
CLAY BROWN CLAY BROWN

L.

111



5. Po okresleniu zadanych ustawien dotknij Ok

Memo

« Jesli ustawienie odznaczania regionu zostanie
zastosowane do wzoru znakow, wszystkie znaki we
wzorze nie zostang wyhaftowane. Aby usungé
zaznaczenie regionu dla pojedynczego

uzyj *®¢ | aby oddzieli¢ wzér znaku (strona 46) lub

Multi

UZyJ Color (Strona 55)

« Czesci z zastosowanym ustawieniem odznaczania
regionu nie sg . Mozna przywrdci¢ ich haftowanie
(patrz sekcja "Anulowanie ustawienia odznaczania
regionu" na stronie 112).

« Jesli ustawienie odznaczania regionu zostato
zastosowane do wszystkich koloréw nici, w miejscu
WZzOru pojawi sie czerwony

A
=

o= : ? " 10

russan
wE

e

Lo fu

e
Czerwony NN E =)

= Jesli maszyna jest tymczasowo wytgczona,
ustawienia odznaczania regionu, ktore zostaty
okreslone przed wytaczeniem maszyny, nie sg
anulowane. Jednak ustawienia sg anulowane, jesli
ten sam wzor jest wybierany ponownie.

* Gdy jest wzor z zastosowanym ustawieniem
odznaczania regionu, zapisywane jest rowniez
ustawienie odznaczania regionu. Wzoru nie mozna
jednak zapisaé, ustawienie odznaczania regionu jest
zastosowane do wszystkich koloréw nici.

m Anulowanie ustawienia odznaczania
regionu

1. Wybierz kolor nici, ktérego ustawienie ma zostaé

anulowane, a nastepnie dotknij

— Przycisk zmieni sie na il , a ustawienie odznaczania

regionu zostanie anulowane.

e Jesli kolory nici zostaty potgczone zlg% , odznaczenie
Ustawienie regionu zostanie réwniez anulowane dla
wszystkich koloréw nici, ktére sa takie same jak ten,
ktory zostat wybrany.

Pozycja poczatkowa/koricowa Ustawienia

1. Dotknij ‘_ll‘na ekranie ustawien haftowania.

3 00w O 00

- 00w & 25 ‘L
- 3

o 0@
| <]

+ |0l

5
ST gy LI

A o =] E = @

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien pozycji poczagtkowej/koricowe;j.

2. Wybierz lub ‘g

® Przy| |

ci=la) ezl LY
B
|

oK |

Urzadzenie moze ustawic punkt poczatkowy i koricowy
oddzielnie od 9 punktéw catego wzoru. S3 to: lewy gérny
rég, prawy gorny rog, lewy srodkowy rég, prawy srodkowy
rég, lewy dolny rég, prawy dolny rég i prawy dolny rég. Po
zakonczeniu haftowania wzoru jest on automatycznie
przesuwany tak, aby pozycja poczatkowa haftowania
pokrywata sie z pozycjg koricowa haftowania.

Funkcja ta moze by¢ uzywana do wielokrotnego
haftowania wzoru wzdtuz przekatnej. (strona 113)

® Przy ‘o

® Select ]t [ e
<> {4
B o |

@ Jesli dostepnych jest wiele wzoréw, wybierz wzér, ktéry ma
zostac¢ uzyty jako odniesienie do rozpoczecia haftowania.

Ustawienie pozycji poczatkowej haftowania dla wybranego
wzoru. Pozycja jest oparta na masce sprzed obrdcenia
wzoru. Pozycja koricowa haftowania jest taka sama jak
pozycja poczatkowa haftowania.

Memo

* Po zakupie maszyny wybrana jest , @ pozycja
poczatkowa i koncowa sg ustawione na srodku
Wwzoru.

= Ustawienia pozycji poczatkowej/kohcowej nie sie do
momentu dotkniecia przycisku nowego ustawienia.
Ustawienia okreslone przed maszyny pozostajg
wybrane przy nastepnym wigczeniu maszyny. (Po
dodaniu lub usunieciu fastrygowania ustawienie
powrdci do wartosci domysinej).
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ZAAWANSOWANY HAFT

m Wielokrotne haftowanie wzoru wzdtuz
przekatnej

Przyktad

1. Dotknij [ l‘,._." na ekranie ustawien haftowania,
aby wyswietli¢ ekran ustawien pozycji poczatkowej/
koricowej.

i WZE W N
e [ 1
ilm Jra) e
BEE
s s LR
[ e Juomon| gt | E=:

2. Wybierz | |

Okresl lewy gorny rég jako pozycje poczatkowa i prawy
dolny rog jako pozycje koricowa.

Aby uzyskac pozycje poczatkowa, dotknij przycisku , T
aby zmienitsiena T .

Aby uzyska¢ pozycje koricowg, dotknij i_, aby zmieni¢ jg
na — .

Dotknij| ok |, aby zamknac ekran ustawien pozycji

poczatkowej/koricowej.

4. Wyhaftuj pierwszy wzor.

Dotknij aby wyswietli¢ ekran haftowania, a

a nastepnie dotknij i nacisnij przycisk

przycisku "Start/Stop".

@ Pozycja startowa

2 Pozycja koncowa

5. Po zakonczeniu haftowania maszyna zatrzyma sie
w prawym dolnym rogu wzoru.

6. Dotknij | o«  powtérz kroki 4 i 5 trzy razy.

¥ Uwaga

» Jesli kolejny wzor haftu z serii bedzie wyszywany
poza polem haftu, pojawi sie komunikat informujacy,
ze nie mozna ustawi¢ pozycji poczatkowej/koncowe;.
Ponownie obré¢ tkaning, aby kontynuowac¢ powtarzanie

wzor haftu. Dotknij % |i powtorz kroki 4 i 5.

Memo
« Jesli ustawienia pozycji poczgtkowej i koncowej
zostang zmienione, zamiast haftowania wzoréw w
statym kierunku, mozliwe bedzie tworzenie réznych
wzoréw.
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m Haftowanie wyréwnanych znakéw
Postepuj zgodnie z procedurg opisang ponizej, aby
wyhaftowaé wyréwnane znaki w jednym rzedzie, gdy wzor
wykracza poza ramke do haftowania.
Przyktad: Wyréwnanie "DEF" do znakéw "ABC"

DEF

= Upewnij sig, ze wyswietlany jest przycisk ustawien
obszycia Sciegiem elastycznym

jako %X* | , aby zapewni¢ punkt pozycjonowania dla
drugiej grupy znakéw.

1. Wybierz wzory znakéw dla "ABC".

2. Dotknij ‘ [ | na ekranie ustawien haftowania.

6 324 mm
a0 mm > L -] n

ABC

1 0.0 me
o 00w

o0 o0
] 1

Rotato %

+
8
[~
<[ [}
i BAEA -

| e femon| gt | 37T

A Lok =] [ s @

3. Wybierz '

4. Dotknij L

— Igielnica jest umieszczona w lewym dolnym rogu .
Ramka do haftowania przesuwa sie tak, aby igta byta
ustawiona prawidtowo.

Y Uwaga

= Aby anulowac ustawienie punktu poczatkowego i
przywréci¢ punkt poczatkowy do srodka wzoru,
dotknij przycisku +‘ ]

- Uzyj tt | aby wybrac¢ inny punkt poczgtkowy

haftowania.

5. Dotknij przycisku o« |, aby powrdci¢ do ekranu
ustawien haftowania.

—>‘II zmienia sie na E

6. Dotknij

7. Dotknij przycisk "Start/Stop”, a nastepnie nacisnij
aby rozpocza¢ haftowanie.

8. Po wyhaftowaniu znakéw odetnij , zdejmij ramke do
haftowania, przesunn materiat w ramce, a nastepnie ponownie
zatéz ramke do haftowania, aby mozna byto wyhaftowa¢é
pozostate znaki ("DEF").

@ Koniec haftowania

CDEF

9. Podobnie jak w kroku 1, wybierz wzorce znakéw dla i "DEF".
10. Na ekranie ustawien haftowania dotknij | [ ‘

11. Dotknij | !

- |gielnica jest umieszczona w lewym dolnym rogu .
Ramka do haftowania przesuwa sie tak, aby igta byta
ustawiona prawidtowo.

12. Dotknij oK
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m Haftowanie wzoru wyréwnanego z oznaczeniem

na tkaninie
Okreslajac poczatek i koniec szycia, mozna sprawdzi¢ doktadng

poprzedniego wzoru. pozycje wzoru.

13. Uzyj , aby wyréwnac igle z koricem haftowania

1. Dotknij L.} Ina ekranie ustawien haftowania.
2. Wybierz

3. Ustaw poczatek szycia w lewym dolnym rogu.

= 3

Q Uwaga — Ramka przesuwa sie tak, aby punkt opadania igty
» Mozna réwniez postepowac¢ zgodnie z procedurg zréwnat sie z poczatkiem szycia.
"Znajdowanie pozycji haftowania" na stronie 75,
umieszczajac igle bezposrednio nad koncem 4. Zaznacz ten punkt na materiale markerem do tkanin.

poprzedniego wzoru.

14. Dotknij

15. Dotknij , a nastepnie nacisnij przycisk "Start/
Stop", aby rozpocza¢ haftowanie pozostatych wzoréw
znakow.

~
Memo
» Jesli opcja [Embroidery Crosshair Positioning Laser] jest

ustawiona na [ON], laser pozycjonujgcy bedzie
wyswietlany w celu wskazania punktu
opadania igtly.

5. Ustaw poczatek w prawym dolnym rogu.
| | | e EEE !

‘L..L.LOK|

— Ramka przesuwa sie tak, aby punkt opadania igty zréwnat
sie z poczatkiem szycia.

6. Zaznacz ten punkt na materiale markerem do tkanin.

7. Zdejmij ramke do haftowania z maszyny, a nastepnie
potacz te dwa punkty, aby sprawdzi¢ pozycje haftowania.

e Jedli linia bazowa jest Zle wyréwnana lub przecina inng
linie, obramuj tkanine w ramce do haftowania lub
dostosuj potozenie wzoru.
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KORZYSTANIE Z FUNKCJI PAMIECI

Zapisywanie wzoréw haftu

¢ Uwaga

« Nie wytaczaj gidwnego zasilania, gdy jest ekran
[Saving...]. Spowoduje to utrate zapisywanego
Wwzoru.

* Wzoréw haftu nie mozna przesyta¢ bezprzewodowo,
jesli komputer i maszyna sg podtaczone do réznych
sieci. Upewnij sig, ze sg podtaczone do tej samej
sieci.

« Szczegodtowe informacje na temat
obstugiwanych komputeréw znajdujg sie w
sekcji "SPECYFIKACJA" na stronie 156.

1. Dotknij Memv| edy wzor, ktéry chcesz zapisaé, znajduje
sie na ekranie ustawien haftowania.

B 232 v iy
36.3 nen 0]

2. Dotknij zadanego miejsca docelowego, aby rozpocza¢

zapisywanie.
o BE=]=im—o
[
@

®

[ comen

(@ Zapisz w pamieci urzadzenia.

(2 Zapisz na nosniku USB. Wzdr zostanie zapisany w folderze
oznaczonym jako [bPocket].
Zapisujgc wzér haftu na nosniku USB, w6z nosnik USB
portu USB w urzgdzeniu.

(3 Zapisz na komputerze.
Podczas zapisywania wzoru haftu na komputerze nalezy
uzy¢ opcji
podtgcz urzadzenie do komputera za pomoca dotgczonego
kabla USB. Urzadzenie zostanie rozpoznane jako
tymczasowy dysk wymienny w komputerze.

e Plik zostanie zapisany na dysku wymiennym. Aby
zapisac plik w bardziej trwatym folderze na
komputerze,

otworzy¢ Eksplorator plikéw, wybra¢ dysk wymienny, a
nastepnie skopiowac plik PHX do folderu docelowego.

@ Zapisz wzor na komputerze za posrednictwem potgczenia
sieci bezprzewodowej. Szczegotowe procedury mozna
znalez¢ w czesci
Podrecznik PE-DESIGN (wersja 11 lub nowsza).

Pobieranie wzoréw haftu

1. Dotknij zadanego miejsca docelowego, a nastepnie
wybierz zadany wzér haftu.

(@ Pobieranie z pamigci urzadzenia.

@ Pobieranie z nosnika USB.
Podczas pobierania wzorcéw z no$nika USB nalezy wiozy¢
podtacz no$nik USB do portu USB urzgdzenia.

(3 Pobieranie z .
Podczas pobierania wzorcéw z komputera nalezy uzy¢ opcji
dofaczony kabel USB do potgczenia komputera i
urzadzenia. Podtgcz wtyczke kabla USB do odpowiednich
portow USB komputera i maszyny. Skopiuj plik wzoru
haftu na dysk wymienny przypisany do hafciarki.

@ Pobieranie wzorca za posrednictwem potgczenia sieci bezprzewodowe;.

Szczegotowe procedury mozna znalez¢ w podreczniku PE-
DESIGN (wersja 11 lub nowsza) lub Design Database
Transfer.

Memo

« Jesli wzor haftu, ktéry ma zosta¢ pobrany,
znajduje sie w folderze na no$niku USB, dotknij
przycisku dla tego folderu.

folder. Dotknij % aby powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

2. Dotknij
-
L-]

B @ o ©

E

*  Aby zapisa¢ wzory haftow w innej pamieci, dotknij {Memorv

a nastepnie wybierz zadane miejsce docelowe.

*  Dotknij | belete | aby usung¢ wzor haftu.
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(Przyktad wielu urzadzen potaczonych za pomocg funkcji
bezprzewodowej sieci LAN)

WYSYLANIE WZOROW HAFTU Z

KOMPUTERA DO MASZYNY (FUNKCJA
LINK)

* Mozna podtaczy¢ maksymalnie dziesie¢ urzadzen.

Ta maszyna jest kompatybilna z funkcjg Link. Funkcja ta
umozliwia przesytanie z komputera do wielu maszyn wzoréw
haftéw edytowanych w oprogramowaniu do haftu z funkcja
Link, takim jak PE-DESIGN NEXT lub nowszym. Do maszyny

ﬂ @

mozna przesta¢ do 100 wzordw haftéw, a stan haftowania
przesytanych wzoréw mozna sprawdzi¢ na monitorze
komputera.

Uzyj dotaczonego kabla USB lub funkcji bezprzewodowej
sieci LAN, aby podtaczy¢ urzadzenie do komputera. Aby
przesytaé wzory za posrednictwem potaczenia sieci
bezprzewodowej, nalezy uzy¢ oprogramowania PE-DESIGN w
wersji 11.2 lub nowsze;j.

@

Haftowanie przy uzyciu funkcji Link

Operacje dostepne za funkgji Link

Najpierw uzyj oprogramowania do edycji haftu, aby utworzy¢
wzér haftu, ktéry ma zostac¢ wystany do maszyny.
m Woysytanie wielu wzoréw haftu

¢ Uwaga
do podtaczonych maszyn < g

= Za pomocg funkgji Link mozna haftowa¢ dane w
formacie PES (.pes) i PEN (.pen).

« Funkcja Link nie moze by¢ uzywana z podzielonymi
(duzymi) wzorami. (strona 121)

* Przymocuj do maszyny ramke do haftu rozmiarowi
wysytanego wzoru.

1. Dotknij E ,anastepne | M |

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien ogdlnych.

2. Znajdz [Link] na stronach ustawien.

3. Dotknij ﬂ i ﬂ , aby wybra¢ [USB cable] lub

m Sprawdz stan haftowania maszyny (tego [Wireless LAN].
modelu) z poziomu komputera.
(Przyktad wielu urzadzen potgczonych kablem USB) BE use caple| < || >

e Mozna podtaczy¢ maksymalnie cztery urzadzenia.

| on || oFF

Send to Embroidering < >

Screen

4. Ustaw opcje [Send to] na [Embroidering Screen] lub
[Embroidering Settings Screen].

e Ustawia ekran, na ktérym maszyna odbiera wzér
haftu z komputera.

5. Dotknij przycisku [ON], aby wtaczy¢ funkcje Link.

g Link use cabte| < | >

Memo —
| on || oFF
e W przypadku podtgczania wielu urzgdzen do
komputera nalezy uzy¢ dostepnego w sprzedazy
koncentratora USB. Zalecamy korzystanie z
koncentratora USB z wlasnym zasilaniem. Nie nalezy
uzywacé przedtuzaczy USB ani kabli wzmacniajgcych.
Szczegotowe informacje na temat korzystania z
koncentratora USB mozna znalez¢ w jego instrukcji
obstugi.

Send to Embroidering | <>

Screen |
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—» Gdy pojawi sig nastgpujgcy komunikat, dotknij ok | 9. Uzywajac oprogramowania do edycji haftu z funkcja Link,
takiego jak PE-DESIGN NEXT lub nowszego, z komputera,
To tum the LINK mode on press OK wyslij wzér do maszyny w trybie Link.

oK

10 Gdy pojawi sie nastepujacy komunikat, dotknij
Cancel oK

The machine will move.
Keep your hands etc. away fram the machine.

Memo

« Po wtaczeniu funkgciji Link przez potgczenie kablem
USB, gdy opcja [Wireless LAN Enable] jest ustawiona
na [ON], pojawi sie komunikat o ustawieniu opc;ji
[Wireless LAN Enable] na [OFF].

« Po witaczeniu funkgciji Link przez
bezprzewodowe potgczenie LAN, gdy opcja

oK

. . ; Pot: ie kabl usB - i
[Wireless LAN Enable] jest ustawiona na ¢ Fofaczenie kablem .POTQCLZ:I'\'I“E z bezprzewodowg
[OFF], pojawi si¢ komunikat o ustawieniu opcji siecla
[Wireless LAN Enable] na [ON].
= L
6. Wytacz urzadzenie. i e US8 ble 1o e Lk appliation, g e T T

0 | ; | |
‘ — Podczas tgczenia urzadzenia z komputerem na
wyswietlaczu LCD urzadzenia pojawia sie komunikat.

¥ Uwaga
* Po wytagczeniu urzadzenia nalezy odczekaé okoto Waiting to eceive me from th P,
5 sekund przed jego ponownym wigczeniem.

7. Podiacz urzadzenie do komputera.

= Podtaczenie kabla USB

¥ Uwaga

« Szczegoétowe informacje na temat korzystania z
oprogramowania do edycji haftbw mozna znalez¢ w
dotgczonej do niego instrukcji obstugi.

F%E-V

075284
Rleady

Do podtaczenia urzadzenia do komputera nalezy uzy¢
dotgczonego kabla USB.

* Bezprzewodowe potaczenie LAN

* To okno dialogowe Link znajduje sie w
@ oprogramowaniu PE-DESIGN NEXT.

= Jesli pojawi sie nastepujacy komunikat o btedzie, typ
ramki do haftu zainstalowanej na maszynie nie jest
zgodny z rozmiarem wzoru. Wymien ramke do haftu
na zgodng z rozmiarem wzoru.

e
S
SISO

==
e et e e
s

=

Szczegdtowe informacje na temat bezprzewodowego Change 0. larger embroldary frame
potaczenia LAN znajdujg sie na stronie 30.

8. Wiacz urzadzenie.

Cancel oK
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11. Wz6r haftu jest wysytany do maszyny. 2. Aby zmieni¢ ustawienia haftowania dla otwartego

wzoru haftu, dotknij przycisku | Embroidery

e Jesli opcja [Wyslij do] jest ustawiona na [Ekran Setting
haftowanial, opcja
wzor haftu wystany do maszyny pojawi sie na ekranie
haftowania. Patrz sekcja "Haftowanie wzoru odebranego
na ekranie haftowania" na stronie 119 i kontynuuj prace
na maszynie.

e Jesli opcja [Send to] jest ustawiona na [Embroidering
Settings Screen], wzér haftu wystany do maszyny pojawi
sie na ekranie ustawien haftowania. Patrz sekcja
"Haftowanie wzoru odebranego na ekranie ustawien
haftowania" na stronie 120 i kontynuuj prace na = o
maszynie.

e Dotknij| ¥ gdy pojawi sie nastepujacy komunikat.

Dotknij| Cacel | aby powrdci¢ do ekranu haftowania.

OK to cancel embroidering?

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien haftowania.
= Haftowanie wzoru na ekranie haftowania
Jesli opcja [Send to] jest ustawiona na [Embroidering Screen],
wzor haftu wystany do maszyny pojawi sie na ekranie
haftowania.

3. Po wprowadzeniu zgdanych ustawien dotknij ,
aby powrdci¢ do ekranu haftowania.

1. Po wystaniu wzoru haftu do maszyny pojawi sie ekran
haftowania.

Potaczenie bezprzewodowe

Potaczenie kablem USB

s - a K8 Einae
— Otwarty wzor pojawi sie w obszarze wyswietlania wzoru
z ikona funkgji Link.

Potagczenie kablem USB Potaczenie bezprzewodowe

98.8 988w = =
R S A o a K3

! A ! i sarisies {0 |Beinpihinas 48

1 00m O 00 1 00e O 00
“ 00w § 6 i “ 00w § 6 i
O Gon Gog

m
J J
@) s e e =

' I B e B e

A x B [ 1o @

A x B [ e =

——— T o 2 P | c
e e | PR | 4. Dotknij, a nastepnie nacisnij przycisk
oo | € )| | |} || — | + e A mm — "Start/Stop", aby rozpocza¢ haftowanie.

A Lok B [ <« &

1. lkona funkgji Link
2. ldentyfikator urzadzenia
3. Numer wzorca w kolejce

1. lkona funkcji Link
2. Nazwa urzadzenia
3. Numer wzorca w kolejce

— Po zakonczeniu haftowania pojawi sie nastepujacy

komunikat.

Will you read next design 7

Memo

+ Gdy maszyna jest podigczona do komputera, jej stan
mozna wyswietli¢ za pomoca funkcji oprogramowania
do edycji haftéw. Jesli podtgczonych jest wiele
maszyn, stan maszyn mozna sprawdzi¢ za pomocg
10-cyfrowego identyfikatora maszyny lub nazwy
maszyny wys$wietlanej na ekranie maszyny. Z
poziomu komputera mozna wyswietli¢ nastepujgce
informacije.

- Status maszyny

- Informacje o haftowanych i odbieranych przez
maszyng danych (czas do nastepnego zatrzymania
maszyny, liczba zmian koloréw, czas haftowania,
maksymalna predko$¢ haftowania, rozmiar wzoru,
rozmiar ramki uzywanej na maszynie).

Cancal ok

5. Aby otworzy¢ inny wzér wystany z komputera, dotknij, o«
a nastepnie powtodrz procedure, zaczynajac od kroku 1,
aby kontynuowa¢ haftowanie.

Aby zatrzymac haftowanie lub ponownie wyhaftowac

ten sam wzor, dotknij przycisku | cancel
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Memo
» Ustawienia ekranu haftowania okreslone w kroku
3 sg zapisywane, nawet jesli po zakonczeniu

3. Dotknij , a nastepnie nacisnij przycisk "Start/Stop",
aby rozpoczaé haftowanie.

haftowania dotknieto o |, aby kontynuowaé — Po zakonczeniu haftowania pojawi sie nastepujacy
. komunikat.
haftowanie.
« Jesli maszyna zostanie wytgczona podczas
. . . . . . . ‘Wil you read next design 7
haftowania, operacja wznowienia moze zostac uzyta "

po jej nastepnym wigczeniu.

m Haftowanie wzoru otrzymanego na
ekranie ustawien haftowania

Jesli opcja [Send to] jest ustawiona na [Embroidering Settings
Screen], wzor haftu wystany do maszyny pojawi sie na ekranie
ustawien haftu.

Cancel oK

4. Aby otworzy¢ inny wzér wystany z komputera, dotknij o

a nastepnie powtorz procedure, aby kontynuowac haftowanie.
1. Po wystaniu wzoru haftu do maszyny wyswietlony

zostanie ekran ustawien haftowania.

Aby zatrzymac haftowanie lub ponownie wyhaftowac ten sam

— Otwarty wzor pojawi sie w obszarze wyswietlania wzoru wzor, dotknij .| Cencel
z ikona funkgji Link.
Memo
= Jesli maszyna zostanie wytgczona podczas haftowania,
operacja wznowienia moze zosta¢ uzyta po nastepnym
& 980 : Y - | i g8m : a B8 wigczeniu.
= Ustawienia ekranu haftowania okreslone w kroku 1 sg
zapisywane, nawet jesli po zakonczeniu haftowania
dotknieto przycisku OK, aby kontynuowac¢ haftowanie.

Potgczenie kablem USB Potaczenie bezprzewodowe

kS 5= 8 B Woytaczanie funkgcji Link
o )
s = .. OO8 —
- — - 1. Dotknij E ,anastepnie | & |
»ooe »> »ooe
G — G — Zostanie wyswietlony ekran ustawien ogdlnych.
RN
1. Ikona funkgji Link 1. lkona funkgiji Link 2. Znajdz [Link] na stronach ustawien.
2. |dentyfikator urzagdzenia 2. Nazwa urzgdzenia
3. Numer wzorca w kolejce 3. Numer wzorca w kolejce 3. Dotknij [OFF], aby wytaczyé funkcje Link.
Memo BB o usB cable, { || >
» Gdy maszyna jest podtgczona do komputera, jej stan
mozna wyswietli¢ za pomoca funkcji oprogramowania ON | oFF
do edycji haftow. Jesli podtgczonych jest wiele
maszyn, stan maszyn mozna sprawdzi¢ za pomocg Send to Embroidering, el

Screen

10-cyfrowego identyfikatora maszyny lub nazwy
maszyny wyswietlanej na ekranie maszyny.

Z poziomu komputera mozna wyswietli¢ nastepujgce
informacije.

— Gdy pojawi sie komunikat o zakoriczeniu trybu Link, dotknij cx

- Status maszyny 4. Wytacz urzadzenie.

- Informacje o haftowanych i odbieranych przez
maszyne danych (czas do nastepnego zatrzymania
maszyny, liczba zmian koloréw, czas haftowania,
maksymalna predkos$¢ haftowania, rozmiar wzoru,
rozmiar ramki uzywanej na maszynie). O |

2. Po okresleniu zgdanych ustawien dotknij , ‘
aby przejs¢ do ekranu haftowania.
¢ Uwaga

= Po wytgczeniu urzadzenia nalezy odczekac¢ okoto
5 sekund przed jego ponownym wigczeniem.
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APLIKACJE DO HAFTOWANIA

Haftowanie podzielonych (duzych) wzoréw

Mozna haftowac podzielone (duze) wzory utworzone za pomocg
PE-DESIGN w wersji 7 lub nowszej albo PE-DESIGN NEXT. W
przypadku wzoréw wielkoformatowych projekty haftu wieksze
niz obrecz do haftowania sa dzielone na wiele sekcji, ktére po
wyhaftowaniu kazdej z nich tworzg jeden wzor.

Szczegdtowe informacje na temat tworzenia wzoréow haftéw o
duzych rozmiarach oraz bardziej szczegétowe instrukcje
haftowania mozna znalez¢ w podreczniku dotgczonym do
oprogramowania PE-DESIGN w wersji 7 lub nowszej lub PE-
DESIGN NEXT.

Ponizsza procedura opisuje sposob odczytywania wzoru haftu o
duzym rozmiarze z no$nika USB i haftowania go.

1. Podtacz do urzadzenia nosnik zawierajacy utworzony
wzor haftu o duzym rozmiarze, a nastepnie wybierz wzér
haftu o duzym rozmiarze, ktéry ma zosta¢ wyhaftowany.

* Szczegdtowe informacje na temat pobierania wzorcow
znajduja sie na stronie 116.

= - .
— Zostanie wyswietlony ekran umozliwiajgcy wybranie
fragmentu wzoru haftu o duzym rozmiarze.

2. Wybierz sekcje . ' do wyhaftowania, a nastepnie dotknij
przycisk

* Wybierz sekcje w kolejnosci alfabetycznej.

i 170.0 v .
Bis LI a B}

1700w 1 00m O 00
1200mm = 00wm B 2

3. W razie potrzeby edytuj wzér. Nastepnie dotknij I .

2 170.0 v <
Hem [l a B3

mmel o wzi 2 RN

a--8
b | OOZ |

e Szczegdtowe informacje zawiera sekcja "EDYCJA
WZORU HOMOLOGACJI" na stronie 46.

4. Potwierdz rozmiar wzoru, a hastepnie wybierz odpowiedni
materiat i ramke do haftu.
e Upewnij sie, ze wybrates tkanine o rozmiarze zgodnym z
potgczonym wzorem.

5. Obrecz odpowiednig czes¢ materiatu. W tym przypadku jest
to lewa gérna czes¢ materiatu.

©) @ Srodek materiatu
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6. Dotknij
Bl e a3

+
8

- AEE

< |-

i BEA -

T e
| Eait | Memory |_| R

Avs B [ o= S

Memo
* Wzo6r mozna obracaé w lewo lub w prawo

kiedy |rowte | jest
dotykany.

7. Dotknij , a nastepnie nacisnij przycisk
"Start/Stop", aby wyhaftowaé sekcje.

5 170.0 v
1200 v u 8 n

0 07 0w
b} 9Ema 2 ' 22474 * 35

Embroidery
Satting

A x B [ 1o @

¥ Uwaga
« Ostatnim etapem zszywania sekcji bedzie zszycie

wyréwnujace. Uzyj tego szwu do umieszczenia
sgsiedniej sekgiji.

8. Po zakonczeniu haftowania zostanie wyswietlony
komunikat potwierdzenia haftowania nastepnej sekcji.

Dotknij przycisku oK

— Zostanie wyswietlony ekran umozliwiajacy wybranie
fragmentu wzoru haftu o duzym rozmiarze.

9. Dotknij  , aby wybra¢ nastepna sekcje wzoru,

a nastepnie dotknij

£ 170.0 mem.

*120.0 rew & L~ ] n

E1700m 1 00m O 00

1200+ 00 B3 @E
=)

[ -

11. Umies¢ w obreczy tkanine dla nastepnej sekcji, wyréwnujac
$cieg wyréwnujacy. W tym przypadku, wyréwnaj lewga strone
obreczy z prawa strong sekcji haftowanej w kroku 6.

@ Szwy
wyréwnujace

% Uwaga
= Szczegodtowe informacje na temat wyréwnywania i
szycia dzielonych wzoréw haftéw o duzych
rozmiarach mozna znalez¢ w instrukcji dotgczonej do

oprogramowania PE-DESIGN w wersji 7 lub nowszej
lub PE-DESIGN NEXT.

12. Powtérz kroki od 7 do 11, aby wyhaftowac i potaczy¢
pozostate sekcje wzoru.
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PRZY UZYCIU OPCJONALNEGO

NAWIACZA SZPULKI

Nazwa czesci

Kod czesci

5. Zasilacz sieciowy
Podczas nawijania nici na metalowg szpulke nalezy uzy¢ _
opcjonalnego nawijacza szpulki.
A U WAGA 6. Przewéd zasilajacy
- Nawijarke nalezy umiesci¢ na rownej, *
stabilnej powierzchni.
- Nalezy uzywa¢ szpulek dostarczonych z nawijarka.
7. Metalowa szpulkax 5
Opcjonalna nawijarka szpulki i jej akcesoria @ 100376-051
5 _________________________________________________________________________________________|
Sprawdz, czy w zestawie znajduje sie nawijacz szpulki i akcesoria.
Jesli kod czesci to "*", skontaktuj sie z autoryzowanym 8. Nasadka szpuli
sprzedawcg produktéw Brother.
130012-057
Nazwa czesci
Kod czesci
1. Nawijarka szpulki 9. Waga (L)
@
® PRBW1 @ XC5974-151
@
@
10. Waga (S)
@ XC6631-051
®
@ Gléwny wylgcznik zasilania
@ Wat nawijacza szpulki Memo
® Otwc?r na prowadnice gwintu - Kod czesci zestawu nawijacza szpulki moze sie
® Otwor na trzpiert szpuli roznié w zaleznosci od kraju/obszaru, w ktérym
® Ztgcze wejsciowe DC maszyna zostata zakupiona.
2. Sworzen szpuli - W zaleznosci od zakupionego modelu, nawijacz

XC5949-051

3. Poduszka na szpule
XA0679-050
4. Przewodnik po watkach

XC6644-151

szpulki moze by¢ dotgczony do maszyny.

123




A
Konfiguracja opcjonalnej nawijarki szpulki
5|

1. Wtozyé¢ trzpien szpuli i poduszke szpuli.

W16z uchwyt trzpienia szpuli, a nastepnie wtdz trzpien
szpuli prosto do otworu. Umies¢ poduszke szpuli na
trzpieniu szpuli.

1. Sworzen szpuli

2. Uchwyt sworznia szpuli
3. Otwor na trzpien szpuli
4. Poduszka na szpule

2. Wi6z prowadnik gwintu.

W16z prowadnik gwintu prosto do otworu za pomoca
szpilki na prowadnicy wyréwnane z nacieciami po
bokach otworu.

1. Szpilki na prowadnicy nici

2. Zaciecia na otworze do prowadzenia gwintu

3. Otwor na prowadnice gwintu

e Mocno wsun prowadnik gwintu tak daleko, jak to
mozliwe i
upewnij sig, ze jest bezpieczny.

A
Podtaczanie zasilacza sieciowego

1. Wtéz wtyczke przewodu zasilajacego do zasilacza sieciowego.

e

2. Podtacz przewdd zasilacza AC do ztacza wejsciowego DC
nawijarki, a nastepnie wtéz wtyczke przewodu zasilajgcego
do domowego gniazdka elektrycznego.

e Upewnij sie, ze wtyczka zasilacza sieciowego jest
prawidtowo wtozona do ztgcza wejsciowego DC
nawijarki.

A UWAGA

- Nalezy korzystac z dotaczonego zasilacza
sieciowego i przewodu zasilajgcego nawijarki.

- Przed podtaczeniem lub odtgczeniem zasilacza
sieciowego nalezy upewnic sie, ze urzadzenie nie .

- Po uzyciu nawijarki szpulki nalezy j3 odtgczy¢
z gniazdka elektrycznego.
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Nawijanie szpulki

Przygotuj szpulke nici dolnej i szpulke nici dolnej. Uzyj bawetnianej

lub poliestrowej nici na szpulke (od 74 dtex/2 do 100 dtex/2).

1. Wyréwnaj rowek w szpulce ze sprezyng na watku
nawijacza szpulki i umiesé szpulke na watku.

@ Rowek w szpulce

2 Sprezyna na wale

2. Ustaw szpulke nici na trzpieniu szpulki.

@ Szpula nici

(2 Sworzen szpuli

¢y Uwaga

= W przypadku korzystania z matej szpuli nalezy
zdja¢ poduszke szpuli i umiesci¢ szpule
bezposrednio na trzpieniu szpuli. Uzyj rowniez
dotgczonej nasadki na szpule, aby utrzymaé matg
szpule stabilnie.

3. Przetdéz nic przez otwor po lewej stronie
prowadnika nici w kierunku przodu nawijacza.

@ Otwor w prowadnicy gwintu

4. Przeprowadz ni¢ wokét tarczy naprezajacej, jak pokazano
na ilustracji. Upewnij sie, ze nic jest prawidtowo wprowadzona
do tarczy naprezacza.

(@ Tarcza napinajgca

5. Przeprowadz ni¢ przez otwor po prawej stronie prowadnika
nici w kierunku tytu maszyny.

@ Otwér w prowadnicy nici
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6. Nawing¢ ni¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara wokét
szpulki 4 lub 5 razy, jak pokazano na ilustracji.

7. Przetéz koniec nici przez szczeline prowadzaca w
gniezdzie nawijacza szpulki i pociggnij ni¢. Obcinacz obetnie
nic.

(@ Szczelina prowadzaca

(2 Gniazdo nawijacza szpulki

¥ Uwaga
« Nalezy postepowac zgodnie z opisang procedurg.
Jesli szpulka zostanie nawinieta bez obciecia nici za
pomoca obcinacza, gdy skonczy sie ni¢ na szpulce,
ni¢ moze zaplata¢ sie wokét szpulki i spowodowaé
ztamanie igty.

8. Wsun uchwyt szpulki, az zatrzasnie sie na swoim
miejscu.

@ Uchwyt szpulki

9. Nacisnij gtéwny wytacznik zasilania, aby
rozpoczg¢ nawijanie szpulki.

— Rozpocznij nawijanie szpulki.

10. Szpulka przestanie obraca¢ sie automatycznie po
zakonczeniu nawijania, a uchwyt szpulki powréci do
pierwotnego potozenia.

11. Wyjac szpulke.

Y Uwaga
» Podczas wyjmowania szpulki nie ciggng¢ za gniazdo
nawijacza szpulki. Moze to spowodowac poluzowanie
lub usuniecie gniazda nawijacza szpulki, a w
konsekwencji uszkodzenie nawijacza szpulki.
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12. Przeciagnij ni¢ przez szczeling prowadzaca w gnieidzie
nawijacza szpulki, aby obcigé ni¢ za pomoca obcinacza.

A UWAGA

e Sprawdz, czy ni¢ bebenka zostata
prawidtowo, w przeciwnym razie igta moze
sie ztamac lub naprezenie nici bedzie
nieprawidtowe.

= &

e Po kazdej szpulki nalezy wyczysci¢ pojemnik na
szpulke. Szczegétowe informacje zawiera sekcja
"Czyszczenie bebenka" na stronie 139.

e Nalezy sprawdzi¢ naprezenie nici szpulki za
kazdym razem, gdy szpulka jest wymieniana.
Szczegbtowe instrukcje regulacji naprezenia
szpulki znajdujg sie na stronie 102.

m Jesli nawijanie szpulki zostanie zatrzymane
przed jego zakonczeniem
Nawijarka szpulki zatrzymujesie automatycznie, jesli ni¢ nie
jest podawana, na przyktad jesli zaplacze sie na trzpieniu
szpulki. W takim przypadku nalezy prawidtowo nawlec
nawijacz szpulki, a nastepnie prawidtowo nawinac szpulke.
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TRYB ADMINISTRATORA

Rozdziat 4 TRYB ADMINISTRATORA

Nastepnie po kazdym dotknieciu przycisku ustawien

BLOKADA ADMINISTRATORA nalezy wprowadzic¢ 6-cyfrowe hasto.

Ekrany ustawien mozna zablokowaé, aby tylko administrator *
mogt zmieniad ustawienia.
Aby uzyskaé dostep do ekranéw ustawienr, nalezy wprowadzié¢ 6- - »

cyfrowe hasto okreslone przez administratora.

»

Memo

— .| K |to przycisk na ponizszym ekranie, ktéry

pojawia sie po dotknieciu E

Konfigurowanie blokady administratora

1. Dotknij E, a nastepnie . ‘ L ‘

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien ogdlnych.

2. Znajdz pozycje [Passcode Setting] na stronach DOStep do ek_ra_now ustawien po quczenlu
ustawien. blokady administratora

3. Dotknij przycisku [ON] obok opcji [Admin Lock]. Gdy blokada administratora jest wigczona, na klawiszach
ustawien wyswietlane sg symbole klawiszy.

Aby uzyskac dostep do ekranu ustawien po dotknieciu przycisku
B passcods sexting ustawien, nalezy wprowadzi¢ 6-cyfrowe hasto.

Admin Lock ON | OFF
1. Dotknij .

— Zostanie wyswietlony ekran wprowadzania kodu

e Aby zmieni¢ kod dostepu, przejdz do kroku 4.
® Jedli hasto nie zostanie zmienione, przejdz do

administratora. P
kroku 8. (Poczatkowe hasto to 999999). Wi
( a ) e To samo dzieje sie w przypadku dotknieci- lub 7E

2. Wpisz 6-cyfrowy kod dostepu.

Enter Passcode.

4. Dotknij | Change | obok [Admin Lock].

5. Wpisz nowy kod dostepu (6 cyfr).

nami puascase
eeccce @

6. Wpisz go ponownie w celu potwierdzenia.

12]3
e Jesli podczas wpisywania popetniono btad, nalezy zacza¢ 458
od nowa od pierwszg cyfry. = [
0
7. Dotknij | o
Dotknij o« . | & @ma=- 6 = |

— Blokada administratora jest wtgczona, a symbole kluczy
pojawiajg sie na przyciskach ustawien.
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— Jesli wprowadzono prawidtowe hasto, mozna uzyskaé
dostep do ekranu ustawien.

Memo

= Jesli nieprawidtowe hasto zostanie wprowadzone
10 razy, hasto zostanie zresetowane i powréci do
hasta poczgtkowego (999999).

A
Anulowanie blokady administratora
5|

1. Postepuj zgodnie z procedura opisang w sekcji
"Uzyskiwanie dostepu do ekranéw ustawien, gdy
wiaczona jest blokada administratora"” na stronie 129,
aby wyswietli¢ ekran ustawien.

2. Dotknij | & |
— Zostanie wyswietlony ekran ustawien ogdlnych.

3. Znajdz pozycje [Passcode Setting] na stronach
ustawien.

4. Dotknij [OFF] obok [Admin Lock].

ﬂ Passcode Setting

Admin Lock | ON | OFF

Change

5. Dotknij = o .

— Blokada administratora zostanie anulowana, a
symbole kluczy sg usuwane z przyciskéw ustawien.

BLOKADA OPERATORA

Ekran LCD mozna zablokowaé, aby mdgt z niego korzystac
tylko wyznaczony operator. Aby korzystac z ekranu LCD, nalezy
wprowadzi¢ 4-cyfrowe hasto okreslone przez administratora.

Ekran LCD zostanie zablokowany w nastepujgcych sytuacjach.
e Dotkniety zostanie przycisk ekranu blokady.
e Dotkniecie ekranu LCD po uptywie ustawionego czasu
powoduje wyswietlenie wygaszacza ekranu.
e Urzadzenie wytgczone, a nastepnie ponownie
wigczone.

@ Przycisk ekranu blokady

Enter Passcode.

Conertn Fassceds
eeee @

1
4

2
5
7. 8
0

Konfigurowanie blokady operatora

1. Dotknij E,a nastepnie| & |

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien ogdlnych.

2. Znajdz pozycje [Passcode Setting] na stronach ustawien.

3. Dotknij [ON] obok [Blokada operatora].

Operator Lock | ON || OFF

Change

e Aby zmieni¢ kod dostepu, przejdz do kroku 4.

e Jesli hasto nie zostanie zmienione, przejdz do
kroku 8. (Poczatkowe hasto to 9999).
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4. Dotknij | Change |
5. Wpisz nowy kod dostepu (4 cyfry).

6. Wpisz go ponownie w celu potwierdzenia.

e Jesli podczas wpisywania popetniono btad, nalezy
zacza¢ od nowa od pierwszg cyfry.

7. Dotknij oK

8. Dotknij oK

— Nastepnie za kazdym razem, gdy ekran LCD zostanie
zablokowany, aby kontynuowac prace, nalezy
wprowadzi¢ 4-cyfrowe hasto.

e Szczegotowe informacje na temat procedury
blokowania ekranu LCD mozna znalez¢ w sekgji
"BLOKADA EKRANU" na stronie 130.

Dostep do ekrandw, gdy ekran LCD jest
zablokowany

Po zablokowaniu ekranu LCD wyswietlony zostanie ekran
wprowadzania hasta.

Aby uzyskac dostep do ekranéw, nalezy wprowadzi¢ 4-cyfrowe
hasto okreslone administratora.
Wopisz 4-cyfrowe hasto na ekranie wprowadzania hasta.

Enter Passcode.

Comnior Passcete

IS
o o o N
o

— Jesli wprowadzono prawidtowe hasto, pojawi sie ekran
wyswietlany przed zablokowaniem ekranu LCD i bedzie
mozna z niego korzystac.

Memo

= Jesli nieprawidtowe hasto zostanie wprowadzone
10 razy, hasto zostanie zresetowane i powrdci do
hasta poczgtkowego (9999).

m Anulowanie blokady operatora

1. Dotknij E ,anastepnie | &

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien ogdlnych.

2. Znajdz pozycje [Passcode Setting] na stronach
ustawien.

3. Dotknij [OFF] obok [Operator Lock].

Operator Lock ON | OFF

Change

4. Dotknij oK
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Mozna wybraé funkcje (przyciski), ktére nie maja by¢
dostepne zgodnie z celem i warunkami zadania, a takze
zoptymalizowad wyswietlanie przyciskdw na ekranie do
niezbednego minimum. Dzieki optymalizacji wyswietlania
przyciskdw mozna ograniczyc¢ liczbe btedéw, zwiekszyé
wydajnos¢ zadania i utatwic korzystanie z urzadzenia. Raz
okreslone ustawienia optymalizacji wyswietlania przyciskow
mozna zapisac i przywota¢ w dowolnym momencie.

Memo

= Tej funkcji nie mozna uzywac, gdy urzadzenie
pracuje w trybie Link.

Okreslanie/zmienianie optymalizacji
wyswietlania klawiszy

Postepuj zgodnie z ponizszg procedurg, aby okresli¢
optymalizacje wyswietlania klawiszy po raz pierwszy lub zmienié
ustawienia optymalizacji okreslone w urzgdzeniu.

Memo

= Na urzadzeniu mozna tylko jeden ustawien
optymalizaciji. Jesli ustawienia zostang zmienione,
zapisane ustawienia zostang zastgpione
najnowszymi.

= Ulubione ustawienia optymalizacji mozna zapisa¢ na
nos$niku USB i przywota¢ w dowolnym momencie.
(Patrz kroki od 13 do 14.)

1. Dotknij E,anastqpnie. | .y |

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien ogdlnych.

2. Znajdz pozycje [Key Optimization Mode] na stronach
ustawien.

3. Dotknij Edit .

@ Key Optimization Mode

Edit

Import the Optimization
setting < 1) ® < 2

4. Potwierdz informacje, a nastepnie dotknij oK

5. Na ekranie wyboru typu wzorca dotknij przyciskow, ktore nie
maja by¢ dostepne.

® Przyciski w czerwonej ramce mozna ustawi¢ jako niedostepne.

- Wybrany przycisk zmieni kolor na szary, a w jego lewym
gornym rogu pojawi sie symbol zakazu.

@ Red box

(2 Symbol wskazujgcy niedostepny przycisk

Memo
= Dotknij szarego przycisku, aby przywréci¢ jego dostepnosé.

6. Dotknij E aby przejs¢ do ekranu edycji wzoru.

2
@

Please select the keys which you want to deactivate.
You can move on to the next page with arrow keys.

Cancel | % >

@ Anulowanie ustawien optymalizacii.

(2 Powrét poprzedniego ekranu ustawien. (podczas okreslania
ustawien na ekranie 1/4).

(3 Przejscie do nastepnego ekranu ustawien. (podczas
okreslania ustawien na ekranie 4/4).

@ Przywrdcenie oryginalnych ustawien przyciskow na tym ekranie.
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7. Na ekranie edycji wzoru dotknij przyciskéw, ktére
nie maja by¢ dostepne.

— Wybrany przycisk zmieni kolor na szary, a w jego lewym
gdérnym rogu pojawi sie symbol zakazu.

Size || Rotate \ ‘\ Density .
25 IEE | EI D .u.

= o ®
T ) M | alec | [amc s,;.“
ny'm | oA

- [—[5]C]

Size | Rotate | ‘ik .Denslrv
S <[]
= O ®
A sum

|

o [ ]5]C]

8. Dotknij, . > przejs¢ do ekranu ustawien
haftowania.

*Szczegdtowe informacje na temat przyciskow znajdujg sie w kroku 6.

9. Na ekranie ustawien haftowania dotknij przyciskéw,
ktére nie majg by¢ dostepne.

— Wybrany przycisk zmieni kolor na szary, a w jego lewym
gdérnym rogu pojawi sie symbol zakazu.

&

>

-

r

. AOD
| B

10. Dotknij E, aby przej$é do przyciskéw uzywanych podczas
pobierania wzoréw haftu.
*Szczegdtowe informacje na temat przyciskow znajdujg sie w kroku 6.
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11. W przypadku | **** | (usuwanie wzoru) i Memerv| (zapisywanie
wzoru w innym miejscu docelowym) dotknij przyciskéw, aby

byty niedostepne podczas pobierania wzoru haftu.

— Wybrany przycisk zmieni kolor na szary, a w jego lewym
goérnym rogu pojawi sie symbol zakazu.

Memory Set

Delete

Memo

« Okreslone tutaj ustawienia klucza sg stosowane
podczas pobierania wzorcéw w nastepujgcych
sytuacjach.

- Podczas pobierania z pamieci urzadzenia
- Podczas pobierania z no$nika USB
- Podczas pobierania z komputera

- Podczas pobierania za posrednictwem
potgczenia sieci bezprzewodowej

12. Po okresleniu wszystkich ustawien optymalizacji

wyswietlania klawiszy dotknij przycisku | EditEnd |,

* Szczegotowe informacje na temat przyciskdw znajduja sie w kroku 6.

|
| 2

You can edit the functionality of following media at
once.

. Memory Pocket

USB 1
USB 2
Via PC

$d

o)

) (W

"7 Wireless LAN pocket

Cancel < % Edit End

¥

Save the setting to the machine.

Please press the USB media keys if you want to save
the particular settings.

- s,

OK

— Ustawienia optymalizacji wyswietlania klawiszy sg
okreslone na urzadzeniu.

® Aby zapisac te ustawienia na nosniku USB, przejdz do kroku 13.

e Jedli ustawienia nie zostang zapisane na nosniku USB, dotknij
a nastepnie przejdz do krolu 15.

13. Podtacz nosnik USB do portu USB 1 lub portu USB 2.

14. Dotknij przycisku portu USB uzywanego w kroku 13.

—>Kluczowe ustawienia optymalizacji wyswietlania sg
zapisywane w folderze oznaczonym jako "bPocket" na nosniku
USB. Dotknij oK

15. Dotknij oK

—>Ekrany beda wyswietlane z okreslonym klawiszem
optymalizacja wyswietlania.

0K
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Aktywacja/dezaktywacja
optymalizacji wyswietlania klawiszy

Okreslona na urzadzeniu optymalizacja wyswietlania klawiszy
moze by¢ aktywowana lub dezaktywowana.

1. Dotknij Ea nastepnie . ' &

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien ogdlnych.

2. Znajdz pozycje [Key Optimization Mode] na stronach
ustawien.

3. Wykonaj jedna z ponizszych czynnosci.
e Aby aktywowad ustawienia optymalizacji, dotknij [ON].
e Aby wytgczy¢ ustawienia optymalizacji, dotknij [OFF].

'E:ﬁ\ Key Optimization Mode ON | OFF

&

Edit

Import the Optimization
setting < 1| ® < 2

4. Dotknij ok,
e Po wtaczeniu ustawien optymalizacji
zostang wyswietlone ekrany z okreslong optymalizacjg
wyswietlania klawiszy.
* Po wytgczeniu ustawien optymalizacji ekrany beda
wyswietlane normalnie.

Przywotywanie kluczowych ustawien
optymalizacji wyswietlacza

Ustawienia optymalizacji wyswietlania klawiszy zapisane na
nosniku USB mozna przywotac.

Memo
» Ustawien optymalizacji wyswietlania klawiszy nie
mozna przywotac z ekranu ustawien haftowania lub
ekranu haftowania.

1. Dotknij E , a nastgpnie | &
— Zostanie wys$wietlony ekran ustawien ogélnych.

2. Znajdz pozycje [Key Optimization Mode] na stronach
ustawien.

3. W16z nosnik USB zawierajacy ustawienia optymalizacji
do portu USB 1 lub portu USB 2.

4. Dotknij | *< lub | “<% obok [Import the

Optimization setting].

'E:ﬁ\ Key Optimization Mode ON | OFF

&

Edit

Import the Optimization
setting < 1| ® < 2

5. Wybierz ustawienia optymalizacji, ktére majg zostac

przywotane, a nastepnie dotknij przycisku Set
a & < ik}
,@ 4
<oy
E_) [bPocket

1C999961.0PZ

] 16999962.0P2

Cancel Set

6. Dotknij | o |,

— Przywotane ustawienia optymalizacji sg stosowane
do maszyna.
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Rozdziat @ DODATEK

3. Uzyj dotaczonej szczoteczki do czyszczenia, aby usungé

KONSERWACIJA

Ponizej opisano proste czynnosci konserwacyjne urzadzenia.
Urzadzenie nalezy zawsze utrzymywad w czystosci, w
przeciwnym razie moga wystgpic¢ usterki.

Czyszczenie wyswietlacza LCD

Jesli powierzchnia wyswietlacza LCD jest zabrudzona, nalezy jg
delikatnie przetrze¢ miekka, suchg sciereczka.

Czyszczenie powierzchni urzadzenia

Do usuwania zabrudzen z urzadzenia nalezy uzywac miekkiej
Sciereczki nasaczonej letnig woda, a nastepnie doktadnie
wycisnietej do sucha.

Po wyczyszczeniu urzadzenia nalezy osuszy¢ je miekka, suchg
Sciereczka.

A UWAGA

e Przed przystapieniem do czyszczenia urzadzenia
nalezy odtaczyc¢ przewdd zasilajacy,
w przeciwnym razie moze dojs¢ do obrazen ciata
lub porazenia pragdem.

Czyszczenie chwytacza

Okresowo usuwaj ktaczki i kurz z obszaru chwytacza, aby
uzyskac lepszg wydajnosc.

Uzyj dotagczonej szczotki do czyszczenia.

1. Ustaw giéwny wytacznik zasilania w pozycji "O",
aby wytaczy¢ urzadzenie.

A UWAGA

e Przed przystapieniem do czyszczenia urzadzenia
nalezy odtaczy¢ przewad zasilajacy,
W przeciwnym razie moze doj$¢ do obrazen ciata
lub porazenia pradem.

2. Otworz pokrywe chwytacza i wyjmij bebenek. (strona 35)

wszelkie ktaczki i kurz z chwytacza i jego okolic.

A UWAGA

e Jesli chwytacz jest porysowany lub uszkodzony,

nalezy sie z autoryzowanym sprzedawca
produktéw Brother.

4. Po zakonczeniu czyszczenia wtéz bebenek do zaczepu,

a nastepnie zamknij pokrywe zaczepu.(strona 37)
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Czyszczenie wokét ptytki Sciegowej

Jesli wokot ruchomego noza, noza statego lub ptytki zgromadza
sie ktaczki i kurz, ni¢ moze nie zosta¢ prawidtowo obcieta, a
rézne czesci maszyny moga ulec uszkodzeniu. Nalezy czyscic¢
okolice ptytki igtowej raz w miesigcu.

Uzyj dotagczonego 3-kierunkowego srubokreta i szczotki do
czyszczenia.

1. Ustaw gtéwny przetacznik zasilania w pozycji "O",
aby wytaczy¢ urzadzenie.

A UWAGA

® Przed przystgpieniem do czyszczenia urzadzenia
nalezy odtaczy¢ przewdd zasilajacy,
w przeciwnym razie moze dojs¢ do obrazen ciata
lub porazenia pragdem.

2. Wymontuj ptytke.

Za pomocg 3-kierunkowego srubokreta poluzuj
Sruby i wyjmij ptytke, a nastepnie otwérz pokrywe
chwytacza.

1. Ptytka $ciegowa
2. Ostona chwytacza

3. Wymontuj element dystansowy.

(@ Element dystansowy

4. Uzyj dotaczonej szczoteczki do czyszczenia, aby usunaé
wszelkie ktaczki i kurz z ruchomego noza, noza statego, ptytki i ich
okolic.

(@ Usun wszystkie ktaczki w tym obszarze.

5. Po zakonczeniu czyszczenia zainstaluj z powrotem element
dystansowy.

Najpierw umies¢ element dystansowy tak, aby zaczepit sie o
eliptyczne wyciecie, a nastepnie ustaw go tak, aby otaczat teb sruby.
Przesun dystans w kierunku wskazanym strzatkga, aby go
zabezpieczyc.

@ Wyciecie eliptyczne
@ teb $ruby

6. Zamocuj ptytke sciegowa w sposéb odwrotny do tego, w
jaki zostata zdjeta w kroku 2, a nastepnie zamknij pokrywe
chwytacza.

1. Plytka Sciegowa
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Czyszczenie bebenka

Wosk i kurz tatwo gromadza sie wokét otworu w sprezynie
regulujacej naprezenie na bebenku, powodujgc nieprawidtowe
naprezenie nici. Dlatego nalezy jg czysci¢ za kazdym razem po
wymianie szpulki.

Uzyj kartki papieru o grubosci wizytéwki.

1. Otworz pokrywe haka, wyjmij pojemnik na szpulke,
a nastepnie wyjmij szpulke. (strona 35)

2. Wsun papier pod sprezyne regulujgca naprezenie,
aby usunac kurz.

Uzyj rogu papieru, aby usung¢ kurz z okolic otworu.

1. Sprezyna regulujaca naprezenie
2. Otwor
3. Papier

¥ Uwaga

= Nie zgina¢ sprezyny regulujgcej naprezenie.
Ponadto do czyszczenia bebenka nie nalezy uzywac
niczego innego niz gruby papier lub papier o
okreslonej grubosci.

3. Uzyj dotaczonej szczoteczki do czyszczenia, aby usunaé
wszelkie ktaczki i kurz z wnetrza bebenka.

4. Po zakonczeniu czyszczenia wiéz szpulke do bebenka,
a bebenek do zaczepu, a nastepnie zamknij pokrywe
zaczepu. (strona 36)

Czyszczenie Sciezek gérnej nici

Jesli w prowadnikach nici lub naprezaczu na $ciezkach gérnej nici
nagromadzi sie kurz lub ktaczki, ni¢ moze sie zerwa¢ podczas
haftowania. Nalezy okresowo czysci¢ sciezki nici.

m Czyszczenie prowadnic nici
1. Uzyj dotaczonej szczoteczki do czyszczenia, aby
usuna¢ wszelkie ktaczki i kurz spod ptytek prowadnic
nici.
Wyczys¢ ptytki prowadnic nici dla gérnego i srodkowego
prowadnika nici.

1 Gorna prowadnica nici

- 2 Srodkowa prowadnica nici

@ Plytka prowadzgca nici
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m Demontaz i czyszczenie jednostki napinajacej . ;
Wymiana igty

1. Aby zdja¢ pokretto naprezenia, obréc je w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, jak

pokazano na ilustraciji. A U WAG A

- Przed wymiang igly nalezy wytaczy¢ maszyne, w
przeciwnym razie moze doj$¢ do obrazen, jesli
maszyna zacznie haftowac.

- Maszyna zostata zaprojektowana do uzywania
domowych igiet do haftu. Fabrycznie zalecang
@ Pokretio naprezenia igla jest "HAX 130 EBBR" (Organ). Jako
zamiennik mozna stosowac igty Schmetz
130/705 H-E.
- Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igty
mog3 sie tatwo ztamac, powodujac obrazenia.

2. Za pomoca dotaczonej szczoteczki do czyszczenia usun
wszelkie ktaczki i kurz dwéch podktadek tarczy
napinajacej (gérnej i dolnej) wewnatrz tarczy napinajacej.

Memo
Aby prawidtowo sprawdzic¢ igte, potdz jej ptaska strone
na ptaskiej powierzchni. Sprawdz igte z gory i z bokdw.
Wyrzu¢ wszystkie wygiete igty.

(&) B N w N -

@ Przestrzen réwnolegta
(2 Ptaska powierzchnia (szkto itp.)

. Pokretto naciggu
. Nylonowa podktadka na ramie 1. Ustaw gtéwny wytacznik zasilania w pozycji "O", aby wytaczy¢
. Podktadka nylonowa (tylko dla naciggu nr 4) urzadzenie.

. Sprezyna naciggowa
. Sprezyna podstawy naciggu
. Podktadka tarczy napinajacej (gérna) (cierisza niz

s WN

podktadka nylonowa)
. Tarcza napinajaca O |
8. Podktadka tarczy napinajacej (dolna) (cierisza niz

podktadka nylonowa) ‘

~

. ) L 2.Poluzuj srube ustalajacg igty i wyjmij igte.
3. Ponowny montaz jednostki napinajacej.

Trzymaj igte w lewej rece, a nastepnie wez Srubokret imbusowy
w prawag reke i obréé srube mocujacy igte w kierunku
¥ Uwaga przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

= Podczas ponownego montazu zespotu napinajgcego
nalezy pamieta¢, nie montowac tarczy napinajgcej do
gory nogami.
Na spodzie znajduje sie magnes.

Dot Géra ::

Magnes -
* Podczas ponownego montazu zespotu napinajgcego g Uwaga
nalezy uwazac, aby nie zgubi¢ zadnych czesci ani nie « Do wymiany igty nalezy uzy¢ dotgczonego $rubokreta
zamontowa¢ ich w nieprawidtowej kolejnosci. imbusowego.

Urzadzenie moze nie dziataé prawidtowo, jesli
napinacze zostang nieprawidtowo zmontowane.

140



DODATEK

e Podczas odkrecania lub dokrecania $ruby 3. Trzymaijac igte w miejscu lewa reka, dokrec
mocujacej igte nie nalezy uzywaé duzej sity, $rube mocujacy igte.
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie

Za pomocy S$rubokreta imbusowego przekre¢ sSrube

urzadzenia. ustalajaca igte zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

|-

3. Z ptaska strong igty skierowanga do tytu maszyny,

wsun igte do konca, az dotknie zatyczki igielnicy. A U WAGA

- Upewnij sie, ze igta jest wtozona do komory , az
osiggnie ogranicznik igielnicy i dokre¢ $rube
ustalajacq iglty za pomoca srubokreta
imbusowego, w przeciwnym razie igta moze sie
ztamac lub urzadzenie moze zostaé uszkodzone.

Przetdz igte przez otwor w stopce, a nastepnie
uzyj narzedzia do wymiany igty, aby podniesc igte.

- Jedli igta nie zostanie catkowicie wtozona,
haczyk automatycznego mechanizmu
nawlekania igly nie przejdzie przez oczko igty
podczas automatycznego nawlekania igty, a
haczyk moze sie wygia¢ lub igta nie bedzie
mogta zosta¢ nawleczona.

- Jesli haczyk mechanizmu automatycznego
nawlekania igly jest wygiety lub uszkodzony,
skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcay
produktow Brother.

. Zatyczka igielnicy

. Igta

. Ptaska strona igty

. Narzedzie do wymiany igty
Trzymaj narzedzie do wymiany igly i nacisnij koniec
narzedzia 1, aby wysungé zacisk mocujacy igte 2.
Przytwierdz zacisk do iglty, a nastepnie zwolnij
nacisniety obszar, aby zacisng¢ igte. Aby zwolni¢
igte, nacisnij ponownie 1.

»@@}E

1. Koniec narzedzia do wymiany igiet

A WON =

2. Zacisk montazowy igty
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Oliwienie maszyny 5. Natéz krople oleju na chwytacz.

Aby wydtuzy¢ zywotnos$é czesci urzadzenia i zapewnic jego
prawidtowe dziatanie, nalezy naoliwié urzgdzenie przed
pierwszym uzyciem.

Nastepnie nalezy naktadac¢ krople oleju na chwytacz raz
dziennie przed uzyciem.

Y Uwaga

= Dotknij , Video ,| Maintenance

nastepnie <. , aby zobaczyé film pokazujacy, jak
| Widok z przodu pod katem Widok z boku
naoliwi¢ maszyne.

@ Zréb maty otwdr w butelce z olejem.

Basic Operation

e | | (2 Natoz olej w tym miejscu.
Maintenance
R 6. Dotknij o na ponizszym ekranie.
— Wyscig powraca do swojej pierwotnej pozycji.
m Oliwienie
1. Dotknij gljf=t2 e
Put a drop of oil onto the hook.
Keep your hands etc. away from the handwheal and the
ook after oiling, and then press "OK". The handwheel
e [ P Y and hook will return to original position,
2. Dotknij | &
6 [ ] W
5 iR | :
« | BR |2
(e} ‘ oK |
m -~ oK |

B [ +«1= &

= Pojawisig nastepny komunikat. 7. Po naoliwieniu wiéz bebenek do chwytacza, a nastepnie

zamknij pokrywe chwytacza. (strona 37)
!
The handwheel will rotate sutomatically to a position
‘where it can easily be oiled. Keep your hands etc. away
from the handwheal and the hook.

3. Otworz pokrywe chwytacza i wyjmij pojemnik na
szpulke.(strona 35)

4. Dotknij oK

— Wyscig ustawia sie we witasciwej pozycji do naoliwienia.
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m Oliwienie igielnic
Na ekranie haftowania wybierz jedng igielnice naraz. (strona
81) Obrd¢ pokretto w kierunku panelu LCD, ustawiajac
igielnice w najnizszej pozycji. Natdz jedna krople oleju, tak
wysoko jak to mozliwe, na igielnice powyzej podktadki
filcowe;j.

(@ Nat6z olej w tym miejscu.
e Zbyt duza ilo$¢ oleju moze kapac na projekt haftu.

¥ Uwaga

e Natoz krople oleju na haczyk raz dziennie przed
uzyciem.

» Nat6z jedng krople oleju na dolng igte nad
podktadkg filcowg co 40-50 godzin haftu.

» Stosowaé wytgcznie olej maszynowy. Uzycie innego
rodzaju moze spowodowac¢ uszkodzenie urzadzenia.

¢ Nie nalezy naktada¢ zbyt duzej ilosci oleju. Tkanina
lub ni¢ mogg zanieczyszczeniu. W przypadku
natozenia zbyt duzej ilosci oleju nalezy zetrze¢ jego
nadmiar szmatka.

e Jedli ni¢ zrywa sie podczas haftowania lub odgtos
pracy chwytacza staje sie gtosny, natdz olej na
chwytacz.

Informacje o komunikacie serwisowym

.
Preventive maintenance is recommended.

oK

Po pojawieniu sie tego komunikatu zaleca sie zabranie urzadzenia
do najblizszego autoryzowanego dealera firmy Brother w celu
przeprowadzenia regularnej kontroli konserwacyjnej. Chociaz
komunikat ten zniknie, a urzgdzenie bedzie nadal dziata¢, gdy po
dotknieciu "OK" komunikat bedzie wyswietlany jeszcze kilka razy,
az do wykonania odpowiedniej konserwacji.

Prosimy o poswiecenie czasu na zorganizowanie konserwacji
wymaganej przez urzgdzenie, gdy tylko pojawi sie ten komunikat.
Podjecie takich krokéw pomoze zapewnié ciggta, nieprzerwang
prace urzadzenia w przysztosci.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Jesli urzadzenie przestanie dziataé prawidtowo, przed
wezwaniem serwisu nalezy sprawdzi¢ nastepujace mozliwe
problemy. Wiekszos$¢ problemdéw mozna rozwigzac
samodzielnie. Jesli potrzebujesz dodatkowej pomocy,
witryna pomocy technicznej firmy Brother zawiera
najnowsze czesto zadawane pytania i wskazowki dotyczgce
rozwigzywania problemow.

Odwied? naszg strone http:// s.brother/cpban/

Jesli problem nie ustapi, skontaktuj sie z autoryzowanym
sprzedawca produktow firmy Brother lub najblizszym
autoryzowanym centrum serwisowym firmy Brother.

Lista objawéw

Jesli wystapit drobny problem z urzadzeniem, sprawdz ponizsze
rozwigzania.

Jesli na stronie referencyjnej znajduje sie "*" lub sugerowane
rozwigzanie nie usuwa problemu, skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawcg produktow Brother.

Operation Guide

Dotknij
uzyskac¢ porady dotyczace drobnych problemoéw
podczas haftowania.

Troubleshooting a by
’

Dotknij Rewm | aby powrdci¢ do pierwotnego ekranu.

Prawdopodobna przyczyna/érodek zaradczy

Urzadzenie nie dziata.

Urzadzenie nie jest wiaczone. 22
Urzadzenie nie zostato odblokowane. 82
Przycisk "Start/Stop" nie zostat naci$niety. 82

Ramki do haftowania nie mozna podiaczy¢ do maszyny.

Uchwyt ramki do haftu dotgczony do maszyny nie jest| 67
odpowiedni dla wybranej ramki do haftu.

Ramki do haftowania nie mozna zdja¢ ani zatozy¢.

W zaleznosci od pozycji, w ktérej zatrzymata sie 67

karetka maszyny, zdjecie lub zatozenie ramki do

haftowania moze by¢ trudne.

« Dotknij przycisku przesuwania igielnicy/ramki,
aby ustawi¢ karetke w pozycji umozliwiajacej
tatwe zdejmowanie lub zaktadanie ramki do

haftowania.
Igta sie tamie.
Igta nie jest prawidtowo zainstalowana. 140
Sruba mocujgca igte jest poluzowana. 140
Igta jest wygieta lub tepa. 140

Prawdopodobna przyczyna/$rodek zaradczy

Obszar wokot otworu w ptytce igly jest uszkodzony.

(D Zadrapania/zarysowania
« Wymien ptytke igly.

Strona

Igta uderza/dotyka ptytki igtowej.

1. Igta
2. Otwoér w ptytce igty
3. Igta trafia w otwor

« Wymien igte.

140

Stopka jest ustawiona zbyt wysoko i nieprawidtowo.

Igta uderza/dotyka stopki.

Obszar wokot otworu stopki jest uszkodzony.

K

(@ Zadrapania/zarysowania
* Wymien stopke.

Powierzchnia chwytacza nie jest gtadka.
Widoczne s3 na niej rysy lub zadziory.

T

@ Obszar chwytacza

Szpulka lub pojemnik na szpulke nie sg prawidtowo
zainstalowane.

35,37

chwytacz nie jest prawidtowo zainstalowany.
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Objaw

‘ Prawdopodobna przyczyna/srodek zaradczy Strona

I Prawdopodobna prz dek zaradczy

Igta sie tamie. Goérna ni¢ peka.

Ogranicznik chwytacza nie jest prawidtowo

zamontowana, chwytacz wykonuje pefny obrét. Igta nie jest prawidtowo zainstalowana. 140
j igte jest pol . 14

Gorna ni¢ nie jest prawidtowo nawleczona. 77 Sruba mocujqea ighe jest poluzowana 0

Igta jest wygieta lub tepa. 140

Obszar wokot otworu w ptytce igty jest uszkodzony.

V

= Pociagnij recznie gorng ni¢ od dotu stopki i
sprawdz, czy ni¢ przesuwa sie ptynnie. Jesli
nie, nie jest prawidtowo nawleczona. - Zadrapania/zarysowania
Prawidtowo nawlecz gérng ni¢. Upewnij sie, ze = Wymien ptytke .
ni¢ jest chwytana przez prowadnik nici igielnicy.

Igta dotyka ptytki Sciegowe;.

Gérne naprezenie nici jest ustawione zbyt wysoko. 104

Szpulka zaprojektowana specjalnie dla tej maszyny 35
nie jest uzywana.

Igta i chwytacz nie mijaja sie prawidtowo.
= Chwytacz moze by¢ przestawiony.

1. Igta
W obudowie igielnicy wystepuje luz (do przodu/do * 2. Otwér na plytke
tytu). 3. Otwor dotykowy igty
Gestos¢ nici w danych haftu jest zbyt mata. 156 . . L ) .
Wyszywane sg trzy lub wiecej nakladajacych sie Stopka jest ustawiona zl?yt wysoko i nieprawidtowo.
$ciegow. Igta uderza/dotyka stopki.

« Korzystajgc z systemu projektowania danych,
skoryguj ustawienia gestosci nici i przeszy¢ w
danych haftu.

Obszar wokot otworu stopki jest uszkodzony.

Ni¢ nie jest obcinana automatycznie.

Wokaét ptytki iglowej (n6z ruchomy, néz staty lub 138
ptytka podtrzymujaca ni¢) nagromadzity sie ktaczki lub,
kurz. D

)

(D Zadrapania/zarysowania
Na tarczy naprezacza nicnagromadzity sie kfaczki 140 = Wymien stopke.
lub kurz.

Bebenek zaprojektowany specjalnie dla tej maszyny
nie jest uzywany
« Uzywaj odpowiedniego bebenka

Uzycie specjalnej nici, takiej jak ni¢ metaliczna. 84
= Zwolnij predko$¢ haftowania maszyny.

Po automatycznym obcieciu nici gérna ni¢ jest zbyt
kroétka i wychodzi z igly.

Wokot plytki igtowej (n6z ruchomy, néz staty lub 138
ptytka podtrzymujaca ni¢) nagromadzity sie ktaczki lub
kurz.
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Prawdopodobna przyczyna/érodek zaradczy Strona Prawdopodobna przyczyna/srodek zaradczy Strona
Go6rna nié peka. Szpulka zaprojektowana specjalnie dla tej maszyny 35
nie jest uzywana.

Powierzchnia slizgowa chwytacz nie jest Automatyczny mechanizm nawlekania igty jest *

gtadka.
uszkodzony.

Klej jest przymocowany do igly. 140
* Wymien igte.
Tkanina nie jest napieta. 63, 64
Jakos¢ nici jest niska. -
= Jakosc¢ nici jest zbyt niska wzgledu na wiek
(D Obszar chwytacza hici. Wymien ni¢.

Ni¢ jest luzna w obszarze chwytacza. 137 Dane haftu zawierajg $ciegi o dtugosci zero. 110
Dane haftu zawierajg wiele $ciegéw o bardzo matym | 110
skoku.

chwytacz nie obraca sie ptynnie. 137, 142

« Usuna¢ ktaczki, wyczyscié i naoliwié. Gestos¢ nici w danych haftu jest zbyt mata. 156
Wyszywane s3g trzy lub wigcej naktadajacych sie

Przestrzeh miedzy ogranicznikiem chwytacz a * Sciegow.

chwytaczem nie moze by¢ regulowana. = Korzystajgc z programu do projektowania

danych, popraw ustawienia gegstosci nici i

Gorna ni¢ nie jest prawidtowo nawleczona. 77 przeszy¢ w danych haftu.

Na tarczy naprezacza nic nagromadzity sie ktaczki 140
lub kurz.

Ni¢ szpulki zrywa sie.

l Ni¢ szpulki nie jest prawidlowo nawleczona. 36
|

Szpulka jest porysowana lub nie obraca sie ptynnie. 35

* Wymien szpulke.

= Pociagnij recznie goérng ni¢ od dotu stopki i
sprawdz, czy ni¢ przesuwa sie ptynnie. Jesli ni¢

nie porusza sie plynnie, nie jest prawidtowo Obudowa szpulki jest uszkodzona. 35
nawleczona. Rozwin nié i ponownie nawlecz . = Wymien pojemnik na szpulke.

Upewnij sig, ze ni¢ jest prawidtowo umieszczona

w prowadniku nici . Ni¢ jest poplatana. 137

Szpulka zaprojektowana specjalnie dla tej maszyny 35
nie jest uzywana.

Gorna ni¢ nie jest umieszczona w gérnej lub 77

Srodkowej prowadnicy nici.

= Upewnij sig, ze ni¢ przechodzi catkowicie pod
gorng i srodkowg prowadnicg nici.

Na tarczy naprezacza nic nagromadzity sie ktaczki 140
lub kurz.

Sciegi sa pomijane.

W nici wystepujg wezly lub splatania. -

- Usun wszelkie wezly i sploty. Goérna ni¢ nie jest prawidtowo nawleczona. 77
Gérne naprezenie nici jest zbyt wysokie. 104 Igta jest wygieta lub tepa. 140
Naprezenie nici szpulki jest nieprawidiowe. 102 Igta nie jest prawidtowo zainstalowana. 140

Ni¢ nie wysuwa sie ptynnie z bebenka. T .
Pod ptytkg Sciegowg lub w chwytaczu nagromadzit sie klsz, 138

Obudowa szpulki jest uszkodzona. 35

- Wymien szpulke Igta i chwytacz nie mijajg sie prawidtowo. *

Ni¢ szpulki nie jest nawinigta prawidtowo. 35

« Sprawdz, czy szpulka jest nawinigta w okoto
80% i czy ni¢ jest nawinigta rbwnomiernie. Jesli
szpulka nie jest prawidtowo nawinieta, wymien
szpulke na prawidlowo nawinigtg lub przewin
szpulke.

Naprezenie nici jest albo zbyt ciasne, albo zbyt luzne.
= Nieprawidtowe naprezenie powoduje

nieregularne tworzenie sie $ciego.

Sprébuj uzy¢ nowej szpuli.
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Prawdopodobna przyczyna/srodek zaradczy Strona Prawdopodobna przycz dek zaradczy ‘ S

Wz6r haftu jest nieréwny Na nici znajduja sie petle.
Ni¢ jest poplatany. - Naprezenie goérnej nici jest niskie. -
= Uzyj pesety, aby usung¢ splgtang ni¢ z
haczyka.
Tkanina nie jest zabezpieczona w ramce do 63, 64

haftowania (np. tkanina nie jest napieta).

Ramka do haftu jest zbyt duza w stosunku do 67

rozmiaru haftu.

Sruby na uchwycie ramki do haftu sg 21 l

poluzowane. |

Nie uzyto odpowiedniego stabilizatora (podktadu). 62 « Po przetozeniu gornej nici przez otwér w stopce,
— - pociagnij ni¢ recznie, aby sprawdzi¢ naprezenie

Ramka do haftowania nie jest prawidtowo 66 nici. Jesli trudno jest okresli¢ naprezenie nici,

przymocowana do karetki. poréwnaj je z innymi igielnicami, w ktorych petle

= Prawidtowo zamocuj ramke do haftowania do nie wystepuja.

karetki. Upewnij sie, ze bolce na lewym i prawym
ramieniu uchwytu ramki do haftu sa dobrze

dopasowane do otworéw w uchwytach ramki do NaprezZenie nici nie odpowiada wartosci dokrecenia | 139
haftu. pokretta naprezenia nici.
< Jesli nie mozna wyregulowac¢ naprezenia nici, w
Karetka lub ramka do haftowania uderza o - gornym lub Srodkowym prowadniku nici mégt
przedmioty. zebrac sie wosk i kurz, powodujgc podniesienie
- Wz6r moze zostaé nieprawidiowo wyhaftowany, sig ptytek prowadnic nici. Wyczys¢ prowadniki
karetka zostata przesunieta podczas haftowania. nici.

Tkanina jest przytrzasnieta lub Scisnieta. -

= Zatrzymaj maszyne, a nastegpnie prawidtowo Ni¢ nie jest prawidtowo nawleczona wokét tarcz 140
utéz materiat. napregzacza nici.

* Wyczys$¢ dyski naprezacza nici. Ponownie
nawlec ni¢ i upewni¢ sie, ze tarcze naprezenia

Karetka poruszyta sie podczas zdejmowania ramki do

haftu. nici obracajg sie podczas ciggniecia nici.

* Wzdr moze zostaé nieprawidtowo wyhaftowany,
jesli stopka zostata uderzona lub karetka zostata Jakosé nici jest niska. -
przesunigta podczas haftowania. = Sprobuj haftowag inng nicig. Jesli po zmianie

= Zachowaj ostroznos¢ podczas zdejmowania i nici problem nie wystepuije, przyczyna jest
ponownego zaktadania ramki podczas haftowania. jakoéc’: nici. Wymieﬁ nié na nié dobrej jakoéci.

Jesli karetka zostanie przesunieta, wylgcz
maszyne, a nastgpnie wigcz jg ponownie.
Prawidtowa pozycja ramki momencie zatrzymania

maszyny zostanie zapisana w pamieci maszyny, a Urzadzenie jest gtosne.

ramka do haftowania powréci do prawidiowej

pozyciji. Ktaczki mogg by¢ nawiniete na chwytacz. 137
Gorna ni¢ nie jest prawidtowo nawleczona. 77

Projekt nie zostat poprawnie zaprojektowany. -

« Projekt moze wymaga¢ wigkszej kompensacji lub Chwytacz jest uszkodzony. *
podkiadu, aby pomiesci¢ rozciagliwe lub wysoko
napiete tkaniny.

* Wymien chwytacz.

za mato oleju. 142
Rozmiar zainstalowanej ramki do haftowania nie jest
prawidiowo wykrywany. Nawlekacz igly nie dziata .
Sruby na uchwycie ramki do haftu sg 21 Igta nie znajduje sie w prawidtowej pozycii. 81
poluzowane. = Dotknij przycisku , aby przesuna¢ igielnice, ktéra
ma zosta¢ nawleczona, do pozycji haftowania.

Pozycja poczatkowa ramki do haftowania jest

przesunieta w poziomie Zalecane igty nie sg uzywane w tej maszynie. 140
Sruby na uchwycie ramki do haftu sg 21 Igta nie jest prawidtowo zainstalowana. 140
poluzowane.

Haczyk automatycznego mechanizmu nawlekania igty!
jest wygiety.
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Prawdopodobna przyczyna/érodek zaradczy Prawdopodobna przyczyna/srodek zaradczy Strona
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Tkanina si¢ marszczy.
Gérna nié nie jest prawidlowo nawleczona. 77 Naprezenie nici jest zbyt duze. 104
= Dostosuj naprezenie do rodzaju tkaniny i nici. Ni¢
Ni¢ szpulki nie jest prawidtowo nawleczona. 36 poliestrowa rozcigga sig podczas haftowania,
zwiaszcza jesli naprezenie jest ustawione zbyt
Naprezenie nici szpulki jest nieprawidtowe. 102 wysoko. Po zakonczeniu szycia ni¢ powraca do
swojej pierwotnej wytrzymatosci, powodujac
W tarczy naprezacza nic nagromadzity sie ktaczki 140 powstawanie plam na tkaninie.
lub kurz.
] Napiecie tkaniny jest nieprawidtowe. -
Gorna ni¢ wychodzi z igty, gdy rozpoczyna sie - Nadmierne rozciggnigcie odziezy spowoduje, ze
haftowanie. po zdjeciu ramki bedzie ona wygladac¢ na
pomarszczona.
Jesli po obcieciu nici pozostanie krétki odcinek nici, 110

igta moze sie roztgczy¢ podczas ponownego

rozpoczecia haftowania.

« Ustaw pozostatg dtugos¢ nici na [Diugi ogon] na
ekranie ustawien. Sciegi kolumnowe sg zbyt diugie. -

= Ponownie digitalizuj projekt za pomocg $ciegéw
wypetniajgcych lub wielu rzedéw $ciegow
kolumnowych.

Gorna ni¢ nie dociera do nici dolnej, gdy rozpoczyna sie

haftowanie.
Igta jest tepa. 140
W szpulce nie ma juz nici, nié nie jest podawana ze | 36 = Tepe igly dociskajg materiat i uszkadzaja go.
szpulki lub ni¢ podawana ze szpulki jest zbyt krétka. Wymier igte.
« Prawidtowo nawlecz ni¢ szpulki.
Gestos¢ projektu jest zbyt duza. 110
= Zbyt duza liczba $ciegéw w danym obszarze

ciggnie materiat, powodujac jego
marszczenie. Nieznacznie zmniejsz gestos$é
projektu 0 5% do 10%.

Mimo ze ni€ nie jest zerwana, pojawia sie blad zerwanej
nici i maszyna zatrzymuje sie.

Jesli czujnik zerwania nici nie wykryje, ze ni¢ nie 140 Nie mozna odczytaé¢ wyswietlacza LCD.

jest podawana, nawet jesli maszyna pracuije, *

wystapi btad zerwania nici i maszyna zostanie

zatrzymana.

« Prawidtowo przeprowadz ni¢ przez tarcze
;nggﬁgsvznay::Cr:éﬁzt:;i?uﬁli;iwlelnlrﬁtap' Podczas haftowania grubych tkanin nie mozna ich

moze byé uszkodzony. prawidiowo obszy¢.

Ekran LDC jest zbyt jasny lub zbyt ciemny. -
= jasnosci ekranu.

Tkanina wsuwa sie w rame ze wzgledu na swojg -

L . grubose.
Ni¢ jest zuzyta. - Owin tasme maskujaca wokét zewnetrznej
ramy. Taséma zapewni opo6r, dzieki czemu
Na tarczy naprezacza nici nagromadzity sie ktaczki 140 tkanina nie bedzie sie fatwo zsuwac.

lub kurz.

< .. . Laser pozycjonujacy jest trudny do zauwazenia.
Sciegi skokowe sa dtugie.

I':?) tlijrfzzy naprezacza nic nagromadzity si¢ ktaczki 140 Laser pozycjonujacy jest zbyt jasny lub zbyt staby. 74
diugie $ciegi skokowe. 109 = Dostosuj jasno$¢ lasera pozycjonujgcego

W odziezy znajduja sie naciecia lub dziury po igl

D

Zapomniatem kodu blokady administratora.

Igta jest tepa. 140
« Wymien igte. Tepe igty z trudem przechodzg
przez odziez, powodujgc rozrywanie tkanin.

- Skontaktuj sie z administratorem, ktory okreslit | 129
kod dostepu.

= Jesli nieprawidtowe hasto zostanie wprowadzone
10 razy, zostanie ono zresetowane. Poczatkowe

Materiat jest zbyt delikatny. - hasto to 999999.
= Proste wbicie igly moze uszkodzi¢ delikatne
tkaniny. Uzyj stabilizatora na wierzchu tkaniny. kodu blokady operatora.

- Skontaktuj sie z administratorem, ktéry okreslit | 130
kod dostepu.

« Jesli nieprawidtowe hasto zostanie wprowadzone
10 razy, zostanie ono zresetowane. Poczatkowe
hasto to 9999.
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A'=1D]

Ta maszyna jest wyposazona w mechanizm
wykrywania nici. Jesli maszyna nie jest
nawleczona gérna nicig, maszyna nie bedzie
dziata¢ prawidtowo, nawet jesli przycisk
"Start/Stop" zostanie nacis$niety po
odblokowaniu maszyny.

Jesli urzadzenie nagle sie zatrzyma:

® Whytacz urzadzenie i odtacz przewdd
zasilajacy.

® Uruchom ponownie urzadzenie, wykonujac
prawidtowa procedure obstugi. (strona 22)
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Komunikaty o btedach

Jesli przycisk "Start/Stop" zostanie nacisniety, gdy urzadzenie nie jest prawidtowo skonfigurowane lub jesli zostanie wykonana
nieprawidtowa operacja, urzadzenie zatrzyma sie i poinformuje o btedzie za pomocg brzeczyka i komunikatu o btedzie. Jesli sie
komunikat o btedzie, nalezy usungé problem zgodnie z instrukcjami zawartymi w komunikacie.

Aby zamkng¢, dotknij  °¢ lub wykonaj prawidtowg operacje, a nastepnie dotknij 9 | Jesli komunikat pojawi sie ponownie, sie z
najblizszym autoryzowanym sprzedawcg produktéw Brother.

Komunikaty o btedach Przyczynalrozwigzanie

1 Nie mozna zmieni¢ konfiguracji znakéw. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy w zakrzywionym ukfadzie tekstu znajduje
sig zbyt wiele znakéw. Zmien uktad tekstu lub ramke haftu.

2 Nie mozna nawigza¢ komunikacji miedzy komputerem a| Ten komunikat jest wyswietlany, gdy urzadzenie nie moze odebraé zadnych
urzadzeniem. Sprawdz potgczenia kabla USB, aby danych z komputera w trybie Link za pomocg kabla USB. Wylacz urzadzenie i
uruchomi¢ aplikacje Link. sprawdz potgczenie USB. Po prawidtowym podtgczeniu przewodu USB ponownie

wigcz urzgdzenie. (strona 117)

3 Nie mozna potgczy¢ sie z komputerem. Sprawdz Ten komunikat jest wySwietlany, gdy urzgdzenie nie moze odbiera¢ zadnych
potaczenie sieci bezprzewodowe;. danych z komputera w trybie Link z bezprzewodowym potgczeniem LAN.
Sprawdz potgczenie bezprzewodowej sieci LAN miedzy komputerem a
urzadzeniem, a nastgpnie wytgcz i wigcz urzadzenie. (strona 117)

4 Nie mozna danych dla wybranego wzoru. Dane mogg | Ten komunikat jest wysSwietlany podczas préby przywotania uszkodzonych
by¢ uszkodzone. Wytgcz zasilanie i wigcz je ponownie. | danych wzoru lub danych utworzonych przy uzyciu systemu projektowania
danych innego producenta. Wytacz urzadzenie, a nastepnie wigcz je
ponownie, aby przywrdci¢ jego normalny stan.

5 Zmiana na wiekszg ramke do haftowania. Ten komunikat jest wy$wietlany, gdy $ruby motylkowe uchwytu ramki do
haftowania sg poluzowane. Za pomocg dotgczonego $rubokreta 3-kierunkowego
mocno dokre¢ dwie Sruby motylkowe. (strona 66)

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy zainstalowana ramka do haftowania jest
zbyt mata. Sprawdz, ktére ramki do haftowania moga by¢ uzywane, a nastepnie
zainstaluj wiekszg ramke do haftowania. (strona 63)

6 Sprawdz goérng i dolng ni¢. Ten komunikat wyswietlany, gdy naprezenie nici jest zbyt duze. Sprawdz goérnej
nici i nici dolnej, a nastepnie wyreguluj je. (strona 102)

Ten komunikat jest wyswietlany w przypadku zerwania goérnej nici lub wysunigcia
sie nici z tarczy naprezacza nici lub prowadnika nici. Sprawdz, czy ni¢ przechodzi
pod gérng i Srodkowg prowadnicg nici i prawidtowo nawlecz gérna ni¢. (strona
77)

Ten komunikat wyswietlany, gdy w tarczy naprezania nic nagromadzity sie
ktaczki lub kurz. Wyjmij pokretta naprezenia, a nastepnie usun wszelkie klaczki
lub kurz nagromadzone miedzy podktadkami tarczy naprezenia. (strona 140)

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy ni¢ bebenka zerwie sie lub skonczy.
Sprawdz, czy na szpulce znajduje sie ni¢ i czy wyciggnieto okoto 50 mm (2
cale) nici, a nastepnie ponownie zatéz szpulke. (strona 35)

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy moze wystepowac inna przyczyna. Patrz
"Zerwanie gornej nici." na stronie 145 lub "Zerwanie nici bebenka." na stronie
145.

strona 146. Dotknij__]*!er , aby przej$¢ do przodu lub do tylu przez $cieg. (strona 89)

7 Btad komunikacji. Po wyswietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowa¢ sie z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

8 Btad przekroczenia limitu czasu komunikaciji. Po wyswietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowa¢ sie z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

9 Btad polecenia odbioru danych. Po wys$wietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowac sie z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

10 Btad odczytu/zapisu EEPROM. Po wy$wietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowac si¢ z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

11 Zatrzymanie haftowania. Po wyswietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowa¢ sie z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.
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12

Komunikaty o btedach

Nie udato sie zapisac¢ pliku.

Przyczynalrozwigzanie

Ten komunikat jest wyswietlany w przypadku préby zapisania na USB ponad
100 plikéw obrazéw ekranu ustawien. W takim nalezy usung¢ plik z no$nika USB
lub uzy¢ innego nos$nika USB.

13

Przejdz do ekranu haftowania i nacisnij przycisk
odblokowania.

Ten komunikat jest wySwietlany po naci$nieciu przycisku przycinania nici, gdy
jest ekran inny niz ekran haftowania lub ekran ustawien haftowania. Wys$wietl
ekran haftowania lub ekran ustawien haftowania.

14

Nie mozna ustawi¢ punktu poczatkowego i koncowego.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy nie mozna rozpoczg¢ haftowania od
okreslonej pozycji poczatkowej. Zmien pozycje poczatkowa lub przesun ramke i
zmien pozycje haftowania. (strona 112)

15

Niewtasciwa pozycja zatrzymania igty

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy igta zatrzymata sie w nieprawidtowej pozyciji.
Obré¢ pokretto tak, aby znak na pokretle znalazt sie na gérze,

a nastepnie dotknij ¢

16

Zawiera specjalny wzor, ktérego nie mozna zapisa¢ w
zewnetrznej. Zapisz wzor w pamieci urzadzenia.

Ten komunikat jest wyswietlany podczas proby zapisania wzoru chronionego
prawami autorskimi na no$niku USB lub komputerze.

Zgodnie z prawami autorskimi, wzory, ktorych powielanie lub edytowanie jest
nielegalne, nie moga by¢ zapisywane na nosniku USB lub komputerze. Jesli
zostanie wyswietlony ten komunikat, zapisz wzér w pamieci urzadzenia.

17

Wytaczenie zasilania PCB maszyny.

Po wyswietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowaé sie z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

18

Reset PCB maszyny.

Po wyswietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowac si¢ z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

19

Btad pradu gtéwnego silnika.

Po wyswietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowa¢ sie z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

20

Btad podtgczenia enkodera silnika gtéwnego.

Po wyswietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowac sie z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

21

Btad sygnatu enkodera silnika gtéwnego.

Po wys$wietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowac si¢ z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

22

Btad obrotu silnika gtéwnego.

Po wys$wietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowac si¢ z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

23

Btad predkosci silnika gtéwnego.

Po wyswietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowaé sie z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

24

Btad pozycji wyjsciowej igielnicy.

Ten komunikat jest wy$wietlany, gdy obudowy igielnicy nie mozna przesung¢ do
potozenia

pozycja poczatkowa. Dotknij %
igielnicy.

, aby automatycznie zresetowac obudowe

25

Btad pozycji igielnicy

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy zatrzymata sie w punkcie

nieprawidtowe potozenie. Dotknij  ©%
obudowe igielnicy.

|, aby automatycznie zresetowac

26

Silnik igty zostat zablokowany.

Ten komunikat jest wy$wietlany, gdy silnik igielnicy zostanie zablokowany.

Dotknij °¢ |, aby automatycznie zresetowa¢ obudowe igielnicy.

27

Btad nawlekacza igty

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy mechanizm automatycznego nawlekania
igly nie dziata prawidtowo. Usun ni¢ zaplgtang w automatyczny mechanizm

mechanizm nawlekania igly, a nastepnie dotknij ¢

28

Nawlekacz igly znajduje sie w pozycji nawlekania.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy podczas nawlekania igty przez mechanizm
automatycznego nawlekania iglty wykonywana jest inna operacja. Naci$nij
przycisk automatycznego nawlekania igty, a nastepnie wykonaj inng operacje po
nawleczeniu igty. (strona 80)

29

Do tej kombinacji nie mozna doda¢ wiecej wzorow.

Ten komunikat jest wyswietlany podczas proby potgczenia 101 lub wigcej
wzorcow. Mozna potgczy¢ maksymalnie 100 wzorcow.

30

Brak wystarczajgcej ilosci pamigci do zapisania wzorca.
Usuna¢ inny wzorzec?

Ten komunikat jest wy$wietlany, gdy nie mozna zapisa¢ wzoru z powodu
zapetnienia pamieci. Usun niektére wzorce.

31

Za mato miejsca. Usun niektére wzorce lub innego
nosnika USB.

Ten komunikat jest wyswietlany po przekroczeniu pojemnosci pamieci nosnika
USB. Usun niektére wzory lub uzyj innego no$nika USB.
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Komunikaty o btedach Przyczynal/rozwigzanie

32 OK, aby przywotaé i wznowi¢ poprzednig pamiec¢? Ten komunikat jest wy$wietlany po wytgczeniu i ponownym wigczeniu urzadzenia
przed zakonczeniem haftowania. Dotknij przycisku % |, aby wznowi¢
haftowanie. Jesli ekran haftowania byt wyswietlany przed maszyny, cofnij kilka
$ciegéw, a nastepnie kontynuuj haftowanie. (strona 92)

33 Czy mozna przywréci¢ poprzednie zmiany kolorow?

Ten komunikat jest wy$wietlany po dotknieciu | Reset  |podczas zmiany kolorow
nici.

34 Czy mozna oddzieli¢ potgczony wzdr obramowania? Ten komunikat jest wy$wietlany, gdy potaczony wzér obramowania jest obracany
na ekranie ustawien haftowania.

35 Btad komunikacji z panelem. Po wyswietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowac si¢ z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

36 Wzér rozcigga sie na zewnatrz ramki haftu. Nie dodaje | Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wprowadzone wzory znakéw przekraczajg

zadnych dodatkowych znakéw. szeroko$¢ ramki haftu.

37 | Wzdr rozcigga sie na zewnatrz ramki haftu. Ta funkcja | Ten komunikat jest wyswietlany, gdy czcionka wzoru znakéw zostanie na

nie moze by¢ obecnie uzywana. czcionke o wiekszym rozmiarze, co spowoduje wyjscie wzoru poza ramke haftu.

38 Btad selektora Ten komunikat jest wyswietlany, gdy chwytacz nici (strona 35) nie dziata
prawidtowo. Usun ni¢ zaplgtang w chwytaczu nici i
nastepnie dotknij Ok

39 Ustaw "stojak na nici" Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wspornik zespotu prowadnika nici nie jest
przygotowany. Przygotuj zespodt prowadnika nici. (strona 19)

40 Btad napigcia zasilania (wysokie 24 V) Po wyswietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowac sie¢ z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

41 Btad napiecia zasilania (niskie napiecie 24 V). Po wyswietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowa¢ sie z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

42 Btad napigcia zasilania (wysokie 40 V) Po wyswietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowac sie z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

43 Btad napiecia zasilania (niskie napigcie 40 V) Po wyswietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowa¢ sie z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

44 Nacisnij przycisk odblokowania, aby odblokowa¢ Ten komunikat jest wyswietlany po naci$nieciu przycisku przycinania nici

urzadzenie.
przed odblokowaniem maszyny. Dotknij , aby uzy¢ funkcji
przycinania nici.

45 jest konserwacja zapobiegawcza. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy urzadzenie wymaga konserwacji.

(strona 143)

46 | Wybierz wzor. Ten komunikat jest wy$wietlany, gdy nie wybrano wzoru haftu i naci$nieto
przycisk "Start/Stop".

47 Ustaw zegar. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy godzina/data nie jest ustawiona. Ustaw
godzine/date. (strona 23)

48 | Zatrzymaj sie podczas przenoszenia obudowy igielnicy. | Ten komunikat jest wy$wietlany, gdy urzagdzenie zatrzymato sie, gdy igta
obudowa igly porusza sie. Dotknij o |, aby automatycznie zresetowac
obudowe igielnicy.
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49

Komunikaty o btedach

Metody uwierzytelniania i szyfrowania uzywane
przez wybrany punkt dostepowy/router
bezprzewodowej sieci LAN nie sg obstugiwane
przez urzgdzenie.

DODATEK
Przyczynalrozwigzanie

Metody uwierzytelniania/szyfrowania uzywane przez wybrany bezprzewodowy
punkt dostepowy/router nie sa obstugiwane przez urzadzenie.

W przypadku trybu infrastruktury nalezy zmieni¢ metody uwierzytelniania i
szyfrowania bezprzewodowego punktu dostepowego/routera.

Urzadzenie obstuguje nastepujgce metody uwierzytelniania:

Metoda Metoda szyfrowania

uwierzytelniania

WPA-Personal TKIP

AES

WPA2-Personal TKIP

AES

Otwarty WEP

Brak (bez szyfrowania)

Klucz wspétdzielony WEP

Jesli problem nie zostat , wprowadzony identyfikator SSID lub ustawienia
sieciowe mogg by¢ nieprawidtowe. PotwierdZ ponownie ustawienia sieci
bezprzewodowe;j.

Patrz "Jak znalez¢ informacje o zabezpieczeniach sieci bezprzewodowe;j
(identyfikator SSID i klucz sieciowy)" na stronie 154.

50

Urzadzenie nadal prébuje potaczy€ sig z siecig
bezprzewodowa.

Urzadzenie nadal probuje potaczy¢ sie z siecig bezprzewodowa. Odczekaj kilka
minut, a nastepnie sprawdz stan sieci WLAN.

51

Kombinacja wzoréw jest zbyt duza dla bardzo duzej
ramki do haftu. Jesli planujesz doda¢ wiecej wzoréw,
obré¢ kombinacje wzoréw.

Ten komunikat jest wyswietlany po przywotaniu dtugiego pionowego wzoru, ktéry
nie miesci sie juz w ramce do haftowania. Obré¢ wzér o 90 stopni.

52

Urzadzenie zabezpieczajgce zostato aktywowane. Czy
ni¢ jest splgtana? Czy igta jest wygieta?

Ten komunikat jest wyswietlany w przypadku wystapienia usterki, takiej jak
splatanie nici lub wygiecie igly. Urzadzenie zatrzymuje sie po wykryciu usterki.
Sprawdz, czy maszyna jest prawidlowo nawleczona (strona 77) i czy igta nie jest
wygieta.

53

Identyfikator SSID i klucz sieciowy sg nieprawidtowe.

Informacje bezpieczenstwa (SSID i klucz sieciowy (hasto)) sa nieprawidtowe.
Potwierdz ponownie informacje o zabezpieczeniach (identyfikator SSID i klucz
sieciowy (hasto)). Patrz "Jak znalez¢ informacje o zabezpieczeniach sieci
bezprzewodowej (identyfikator SSID i klucz sieciowy)" na stronie 154.

54

Nie mozna wykry¢ punktu dostepowego/routera
bezprzewodowej sieci LAN.

Nie mozna bezprzewodowego punktu dostepowego/routera.

1. Sprawdz nastepujgce 4 punkty.

- Upewnij sie, ze bezprzewodowy punkt dostepowy/router jest wigczony.

- Przenie$ urzadzenie w miejsce, w ktérym nie ma przedmiotéw
zaktocajgcych sygnat sieci bezprzewodowej, takich jak metalowe drzwi lub
$ciany, lub blizej bezprzewodowego punktu dostepowego/routera.

- Podczas konfigurowania ustawien sieci bezprzewodowej nalezy
tymczasowo umiesci¢ urzgdzenie w odlegtosci okoto 1 m (3,3 stopy) od
bezprzewodowego punktu dostepowego.

- Jesli bezprzewodowy punkt dostepowy/router korzysta z filtrowania
adresow MAC, sprawdz, czy adres MAC tego urzadzenia jest
dozwolony w filtrze.

2. Jesli recznie wprowadzono identyfikator SSID i informacje o zabezpieczeniach
(identyfikator SSID/metoda uwierzytelniania/metoda szyfrowania/klucz
sieciowy (hasto)), informacje te mogg by¢ nieprawidtowe. Potwierdz
identyfikator SSID i informacje o zabezpieczeniach i w razie potrzeby
wprowadz ponownie prawidfowe informacje.

Patrz "Jak znalez¢ informacje o zabezpieczeniach sieci bezprzewodowej

(identyfikator SSID i klucz sieciowy)" na stronie 154.

55

Informacje o zabezpieczeniach sieci bezprzewodowej
(metoda uwierzytelniania, metoda szyfrowania, klucz
sieciowy) sg nieprawidtowe.

Informacje o zabezpieczeniach sieci bezprzewodowej (metoda
uwierzytelniania/metoda szyfrowania/klucz sieciowy (hasto)) sg nieprawidtowe.
Ponownie potwierdz informacje o zabezpieczeniach sieci bezprzewodowej
(metoda uwierzytelniania/metoda szyfrowania/klucz sieciowy (hasto)) w tabeli
komunikatu o btedzie "Metody uwierzytelniania i szyfrowania uzywane przez
wybrany punkt dostepowy/router bezprzewodowej sieci LAN nie sg obstugiwane
przez urzadzenie". Patrz "Jak znalez¢ informacje o zabezpieczeniach sieci
bezprzewodowej (identyfikator SSID i klucz sieciowy)" na stronie 154.

56

Ustawienie bezprzewodowe nie jest aktywne.

Ustawienie sieci bezprzewodowej nie jest aktywne.
Aktywuj sie¢ bezprzewodowa. (strona 31)

153

5




Komunikaty o btedach Przyczynal/rozwigzanie

57

Ten plik nie moze by¢ otworzony.

Ten komunikat jest wy$wietlany, gdy format pliku jest niezgodny z tym
urzgdzeniem. Sprawdz liste kompatybilnych formatéw plikdw. (strona 156)

58

Ten wzér nie moze by¢ uzywany, poniewaz
przekracza pojemno$¢ danych.

Ten komunikat jest wySwietlany, gdy ma zbyt wiele $ciegéw i nie mozna go uzy¢.
Dane ze $ciegami przekraczajgcymi specyfikacje (500 000 $ciegéw) nie moga
by¢ wyswietlane. Uzyj oprogramowania do projektowania danych, aby zmniejszy¢
liczbe Sciegow.

59

Ten wzér nie moze by¢ pobrany.

Ten komunikat jest wyswietlany podczas proby pobrania wzorca, ktory pobrany
dla innego urzadzenia.

60

Nie mozna potaczy¢ tego wzoru.

Ten komunikat jest wyswietlany po wybraniu wzoru dzielonego (o duzym
rozmiarze) do potgczenia z innym wzorem haftu.

61

Btad czujnika przycinania.

Ten komunikat jest wy$wietlany, gdy kfaczki lub kurz moga gromadzi¢ sie w
ruchomym nozu, statym nozu, ptytce podtrzymujgcej ni¢ i ich otoczeniu. Wyczy$é
je. (strona 138)

62

Btad nosnika USB

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy nie mozna poprawnie odczyta¢ nosnika USB
lub

gdy nos$nik USB jest uszkodzony. Dotknij °¢ i sprébuj ponownie.

63

Nosnik USB nie jest zatadowany. Zataduj no$nik USB.

Ten komunikat jest wyswietlany podczas proby przywotania lub zapisania
wzorca, gdy nie jest zatadowany zaden nosnik USB. Zataduj nosnik USB.

Ten komunikat jest wy$wietlany podczas préby uzycia niezgodnego nosnika
USB. Liste kompatybilnych nosnikéw USB mozna znalez¢ na stronie
http://s.brother/cpban/ .

64

Btad wycieraczek

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy ni¢ jest zaplgtana na wycieraczce. Usun
splatang ni¢.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy ktaczki lub kurz mogag gromadzi¢ sie w
ruchomym nozu, statym nozu, ptytce podtrzymujgcej ni¢ i ich otoczeniu. Wyczys$é
je. (strona 138)

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy ni¢ nie przechodzi przez rowek w obcinaczu
nici. Przeprowadz bezpiecznie ni¢ przez rowek.

65

Btad pozycji wyjsciowej osi X.

Po wyswietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowac si¢ z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.
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Btad ruchu XY.

Po tego komunikatu nalezy wymieni¢ ramke do haftowania na wiekszg lub
powrdci¢ do ekranu edycji wzoru i przesung¢ pozycje wzoru.
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Btad pozycji wyjsciowej osi Y.

Po wyswietleniu tego komunikatu nalezy skontaktowac si¢ z najblizszym
autoryzowanym dealerem firmy Brother.

Jak moge znalez¢ informacje o zabezpieczeniach sieci bezprzewodowej (SSID i klucz sieciowy)?

1. Nalezy zapozna¢ sie z dokumentacjg dotgczong do bezprzewodowego punktu dostepowego/routera.

2. Domysinym identyfikatorem SSID (nazwa sieci bezprzewodowej) moze by¢ nazwa producenta lub nazwa modelu.

3. Jesli nie znasz informacji o zabezpieczeniach, skonsultuj sie z producentem routera, administratorem systemu lub
dostawca Internetu.

4. W przypadku niektérych identyfikatorédw SSID i kluczy sieciowych (haset) wielkos¢ liter ma znaczenie. Prosimy o
prawidtowe zapisywanie informacji.

* Klucz sieciowy moze by¢ rowniez okreslany jako hasto, klucz bezpieczenstwa lub klucz szyfrowania.
* Jesli bezprzewodowy punkt dostepowy/router nie rozgtasza identyfikatora SSID, nie zostanie on automatycznie . Konieczne bedzie reczne
wprowadzenie identyfikatora SSID.

1. SSID
2. Haslo
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http://s.brother/cpban/

DODATEK

Jesli urzadzenie nie odpowiada po dotknieciu
przycisku

Jesli po dotknieciu przycisku ekranie nic sie nie dzieje (nie
mozna wybraé zadnego przycisku lub przyciski sg zle ustawione),
wyreguluj panel dotykowy zgodnie z ponizszym opisem.

1. Dotknij dowolnego miejsca na panelu dotykowym i
wytacz urzadzenie, a nastepnie witacz je ponownie.

e Kontynuuj dotykanie panelu dotykowego,
az pojawi sie ekran pokazany ponize;j.
e Przycisk "Start/Stop" jest czerwony.

— Zostanie wyswietlony ekran regulacji.

2. Uzyj dotaczonego pidra dotykowego, aby dotknag¢
ponumerowane krzyzyki na ekranie, w kolejnosci od 1 do 13.

A UWAGA

e Do regulacji panelu dotykowego nalezy uzywa¢é
dotaczonego pidra dotykowego. Nie nalezy
uzywac otéwka mechanicznego, srubokreta ani
innych twardych lub ostrych przedmiotéw. Nie
nalezy wywierac nacisku na wyswietlacz LCD,
gdyz moze to spowodowac jego uszkodzenie.

3. Po dokonaniu niezbednych regulacji panelu dotykowego na
ekranie pojawi sie komunikat [SUCCESS].

e Jesli po dotknieciu krzyzyka nr 13 rozlegnie sie dzwiek
brzeczyka, podczas ustawiania wystapit btad, a na ekranie
pojawi sie komunikat [ERROR]. Dotknij ponownie
krzyzykéw, zaczynajgc od numeru wskazanego na ekranie.

& Uwaga

» Jedli przyciski nadal nie reaguja, nawet po
wyregulowaniu panelu dotykowego, lub jesli panelu
dotykowego nie mozna wyregulowac, skontaktuj sie
z najblizszym autoryzowanym dealerem firmy
Brother.

4. Wytacz urzadzenie i wiacz je ponownie.
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SPECYFIKACIJA

Specyfikacja maszyny

Pozycja ‘

Waga

Specyfikacja

38 kg (83 Ib)

Rozmiar maszyny

512 (szer.)x 587 (gteb.)x 762 (wys.) mm
(20-5/32 (W)x 23-7/64 (D)x 30 (H) cali)

Predkos¢ haftu Zakres predkosci / Maks.: 1000 obr/min, Min.: 400 obr/min
W zaleznosci od ramki do haftowania, maksymalna liczba $ciegéw w ciggu minuty wynosi 600.
Typ haka Pionowy, w petni obrotowy hak

Rozmiar haka

Rozmiar normalny (typ L)

Igta HA130EBBR / #11
Liczba igiet 6 igiet
Napiecie gwintu Podrecznik

Przycinanie nici

Ni¢ gérna i szpulka

Czujnik zerwania gwintu

Tak / Gorna nic¢ i ni¢ szpulki

Automatyczny nawlekacz
igy

Tak

Podtgczanie urzadzenia
do komputera

Kompatybilne interfejsy USB™/ bezprzewodowa sie¢ LAN™

IBM PC z portem USB jako wyposazenie standardowe
Komputer kompatybilny z IBM PC wyposazony standardowo w port USB

Kompatybilne modele

Kompatybilne systemy Microsoft Windows 8.1, Windows 10

operacyjne
Pamie¢ Wzory haftu 10 MB
Typy danych Wzory haftu’3 .pes .phc .phx .dst .pen
Rozmiar danych Wzory haftu Do 300 mm (szer.)x 200 mm (wys.)

(ok. 11-3/4 cala (szer.)x 7-7/8 cala (wys.)).

wspomagania wytgczania)

Pliki .pes, ktére mogg by¢ 500 000 sciegow
wyswietlane
Do 127 zmian koloréow
Rodzaje urzadzen/nosnikéw| Wzory haftu Dane haftu mozna zapisywac¢ na nosniku USB lub przywotywac¢ z niego. Nalezy
USB, ktére mogg byé uzywac nos$nikéw spetniajgcych ponizsze specyfikacje:
uzywane' » Pamie¢ flash USB (pamig¢ flash USB)
Mozna przywota¢ tylko dane haftu:
= Zewnetrzne napedy CD/DVD USB
Stan [Tryb Eco] i [Tryb [Tryb Eco] Dostepny czas [OFF], 10 - 120 (minuta)

Przycisk "Start/Stop" Zielony migajacy

Zawieszona funkcja Oswietlenie maszyny, laser pozycjonujacy krzyzyk

hafciarski, wy$wietlacz ekranowy

Po odzyskaniu Urzadzenie rozpocznie prace od poprzedniej operacii.

[Tryb wspomagania Dostepny czas [OFF], 1 - 12 (godzina)

wytgczania]

Przycisk "Start/Stop" Powolne miganie na zielono

Zawieszona funkcja Wszystkie funkcje

Po odzyskaniu Zostanie wyswietlony komunikat o btedzie.
Aby ponownie uruchomi¢ urzgdzenie nalezy je wytgczyc¢ i

wigczyé.
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DODATEK

Pozycja Specyfikacja

Zgodne pliki obrazéw Format Format JPEG (.jpg)
wygaszacza ekranu

Rozmiar pliku Maks. 2 MB na kazdy obraz

Wymiar pliku 1280 (wys.)x 1200 (szer.) pikseli lub mniej (jesli rozmiar
jest wiekszy niz 1280 (wys.) x 800 (szer.) pikseli, obraz
bedzie wyswietlany w mniejszym rozmiarze).

Dozwolona liczba 5 lub mniej
Filmy, ktére mozna Format pliku MP4 Wideo - H.264/MPEG-4 AVC, Audio - AAC
odtwarzaé
Rozmiar 1280 (wys.)x 800 (szer.) pikseli lub mniej (jesli rozmiar

jest wiekszy niz 450 (wys.) x 800 (szer.) pikseli, wideo
bedzie wyswietlane w mniejszym rozmiarze).

Maksymalny rozmiar pliku 100 MB

"1 Nie nalezy tworzy¢ folderéw w folderze "Dysk wymienny" na komputerze.

Jesli dane haftu sg zapisane w folderze na "dysku wymiennym", urzadzenie nie moze ich odzyskac.
"2 Potgczenie sieci bezprzewodowej jest zgodne ze standardami IEEE 802.11 b/g/n i wykorzystuje czestotliwosé 2,4 GHz.
Nie mozna skonfigurowac¢ sieci bezprzewodowej z WPA/WPA2 Enterprise.
"3 Korzystanie z danych innych niz zapisane przy uzyciu naszych systeméw projektowania danych lub tego urzadzenia moze spowodowac jego nieprawidtowe
dziatanie.
Gdy urzadzenie jest uzywane do zapisywania pliku z dowolnym rozszerzeniem, jest on zapisywany jako plik danych .phx.
Poniewaz dane Tajima (.dst) nie zawierajg okreslonych informacji o kolorze nici, sg one wyswietlane z naszg domysing sekwencjg koloréow
nici. Sprawdz podglad i zmien kolory nici wedtug potrzeb.
"4 Nosniki USB sg dostepne w sprzedazy, ale niektdre z nich moga nie wspdtpracowaé z tym urzgdzeniem.
Wiecej mozna znalez¢ na naszej stronie internetowe;j http://s.brother/cpban/.
* W zaleznosci od typu uzywanych urzgdzen/nosnikéw USB, podigcz urzadzenie USB bezposrednio do portu USB urzadzenia lub podtgcz 5

czytnik/zapisywarke nosnikéw USB do portu USB urzadzenia.
* Nalezy , ze niektore specyfikacje mogg ulec zmianie bez powiadomienia.

A UWAGA

e W przypadku korzystania z danych haftu innych niz nasze oryginalne wzory, ni¢ lub igta moga sie ztamac¢
podczas haftowania ze zbyt mat3 gestoscia sciegu lub podczas haftowania trzech lub wiecej naktadajacych sie
Sciegdw. W takim przypadku nalezy uzyc¢ jednego z naszych oryginalnych systeméw projektowania danych do
edycji danych haftu.
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AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA

URZADZENIA

Oprogramowanie urzgdzenia mozna zaktualizowa¢ za pomoca
dwdch ponizszych procedur.

e Korzystanie z bezprzewodowego potgczenia LAN do aktualizacji
e Uzywanie nosnika USB do aktualizacji

Korzystanie z bezprzewodowego potaczenia
LAN do aktualizacji
. ___________________________________________________________________________________|

Gdy urzadzenie jest podtgczone do sieci bezprzewodowej, pliki
aktualizacji mozna pobrac¢ bezposrednio na urzadzenie.
Szczegdtowe informacje na temat bezprzewodowego potaczenia
LAN znajduja sie na stronie 30.

1. Dotknij

Memo

= Urzgdzenie okresowo sprawdza, czy na serwerze
znajduje sie nowy plik aktualizacji. Gdy pojawi sie
nowy plik aktualizacji, klucz bezprzewodowe;j sieci
LAN zostanie wyswietlony jako
w prawym dolnym rogu ekranu.

2. Dotknij[ Start | obok [Download the update
program].

— Urzadzenie rozpocznie pobieranie pliku aktualizacji.

a &= Al ~ |
Dawnload the update progrsm St —— @
Status
Latest Version XXX
New update on server
Press the Start key to download the update program
< w/m > o

@ Gdy przycisk bezprzewodowej sieci LAN w prawym dolnym
rogu ekranu zostanie wys$wietlony jako- , dotkniecie

[ Start |spowoduje sprawdzenie przez urzadzenie, czy

dostepny jest nowy plik aktualizacji. Jesli dostgpny jest
nowy plik, rozpocznie si¢ pobieranie.

¢ Uwaga
= Nie wylgczaj urzadzenia podczas pobierania.
* Dotknij | Pause ] , aby wstrzymacé pobieranie.

* Aby uruchomic¢ ponownie, dotknij [ Resume \ .

3. Po zakonczeniu pobierania wytacz urzadzenie.

4. Naciskajac przycisk automatycznego nawlekania igty,
wigcz gtéwne zasilanie.

— Na wyswietlaczu pojawi sie nastepujacy ekran.

5. Dotknij = , aby zaktualizowaé urzadzenie.

6. Dotknij | Llad | aby zaktualizowaé urzadzenie.
Press LOAD ta install the update file.
Load
‘Saving the update file.
Do not turn main power to OFF,
020 { 100 % 2
[
Y Uwaga

= Nie wytgczaj urzadzenia podczas aktualizacji.

» Jesli wystgpi btad, pojawi sie czerwony komunikat
tekstowy o btedzie. Po pomys$inym
przeprowadzeniu aktualizacji sie nastepujacy
komunikat.

Update complete.

7. Wytacz urzadzenie i witacz je ponownie.
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DODATEK

Uzywanie nos$nika USB do aktualizacji

Oprogramowanie urzgdzenia mozna zaktualizowac za
pomocga nosnika USB. Informacje na temat aktualizacji mozna
znalez¢ na stronie internetowej pomocy technicznej Brotherj
http://s.brother/cuban/ . Jesli dostepny jest plik aktualizacji,
nalezy go pobraé, a nastepnie zaktualizowac¢ urzadzenie
zgodnie z ponizszg procedura.

1. Naciskajac przycisk automatycznego nawlekania igty,
wtacz gtéwne zasilanie.

- Na wyswietlaczu pojawi sie nastepujacy ekran.

2. Dotknij =, Jub | *=: .

3. Podtacz nosnik USB do portu USB wybranego
w kroku 2.

@ Port USB
@ Nosnik USB
t§ Uwaga
« Na nos$niku USB nalezy zapisac tylko plik aktualizacji.

4. Dotknij @ Load , aby zaktualizowac urzadzenie.

Press LOAD after connecting the USB media
containing the undate file.

Laad

¥

Saving the update file.
Do not turn main power ta OFF.

020 { 100 % 2

¥ Uwaga

= Nie wytagczaj urzgdzenia podczas aktualizacji.

= Jesli wystagpi btad, pojawi sie czerwony
komunikat tekstowy o btedzie. Po pomys$inym
przeprowadzeniu aktualizacji pojawi sie
nastepujgcy komunikat.

Update complete.

5. Odtacz nosnik USB, a nastepnie wytacz i ponownie
wigcz urzadzenie.

159



My Stitch Monitor to aplikacja mobilna, ktéra monitoruje warunki pracy maszyny.
Aby pobra¢ aplikacje, odwiedz sklep Google Play™ lub App Store.

Google Play™ App Store

Design Database Transfer to dedykowana aplikacja Windows do bezprzewodowego
przesytania danych haftu z komputera do maszyny. Aplikacja ta moze by¢ réwniez
uzywana do przegladania i zarzgdzania danymi haftu.

Odwiedz naszg strone http://s.brother/cabkb/, aby pobra¢ aplikacje.




Zachecamy do odwiedzenia naszej strony internetowej

http://s.brother/cpban/, gdzie mozna uzyskac wsparcie

dotyczgce produktow i odpowiedzi na czesto zadawane
pytania (FAQ).

Odwiedz naszg strone http://s.brother/cvban/, aby obejrzeé
filmy instruktazowe.

Pamietaj, aby zainstalowac najnowsze oprogramowanie.
W najnowszej wersji wprowadzono szereg usprawnien funkcjonalnych.

Brother SupportCenter to aplikacja mobilna, ktéra zapewnia informacje pomocy
technicznej dla produktu Brother.

To urzgdzenie jest zatwierdzone do uzytku wytgcznie w kraju zakupu. Lokalne firmy Brother lub
ich dealerzy bedg obstugiwaé wytgcznie urzgdzenia zakupione w ich krajach.

PL
884-T23

D01U84-001
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