Instrukcja obstugi

Maszyna do szycia

Kod produktu: 882-W92

Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcja.
Zalecamy przechowywanie niniejszego dokumentu w poblizu urzadzenia, aby moéc z niego korzysta¢ w przysztosci. Najnowsze
instrukcje obstugi sg dostepne na stronie internetowej pomocy technicznej Brother ( https://s.brother/cpeai/ ).







WPROWADZENIE

Dziekujemy za zakup tej maszyny. Przed rozpoczeciem uzytkowania
maszyny nalezy uwaznie przeczytaé¢ , WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA”, a nastepnie zapoznac sie z niniejsza instrukcja
obstugi, aby prawidtowo korzysta¢ z réznych funkcji.

Po przeczytaniu instrukcji nalezy jg przechowywaé w miejscu, ktére
jest tatwo dostepne, aby mozna byto z niej skorzysta¢ w przysztosci.

WAZNE INSTRUKCJE

BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy zapoznac¢ sie
z niniejszymi instrukcjami bezpieczenstwa.

A\NIEBEZPIECZENSTWO

- Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym

1 Zawsze odtaczaj urzadzenie od gniazdka elektrycznego
natychmiast po uzyciu, czyszczeniu, wykonaniu jakichkolwiek
czynnosci serwisowych wymienionych w niniejszej instrukcji lub
jesli pozostawiasz urzadzenie bez nadzoru.

A\ OSTRZEZENIE

- Aby zmniejszy¢ ryzyko poparzen, pozaru, porazenia pragdem
elektrycznym lub obrazen ciata.

2 Zawsze odtgczaj urzadzenie od gniazdka elektrycznego lub
podczas wykonywania jakichkolwiek regulacji wymienionych w
instrukcji obstugi.

® Aby odtaczy¢ urzadzenie, nalezy ustawic¢ je w pozycji symbolu
,0”, aby je wyfaczyé, a nastepnie chwyci¢ wtyczke i
wyciggnac jg z gniazdka elektrycznego. Nie nalezy ciggnac za
przewdd.

® Podtacz urzadzenie bezposrednio do gniazdka elektrycznego.
Nie uzywaj przedtuzacza.

® W przypadku awarii zasilania zawsze odtgcz urzadzenie od
zasilania.

3 Zagrozenia elektryczne:

® Urzadzenie nalezypodtgczy¢ do zrddta zasilania pradem
przemiennym w zakresie wskazanym na etykiecie
znamionowej. Nie podtaczaé do zZrddta zasilania pradem
statym ani falownika. W razie watpliwosci co do rodzaju
Zrodta zasilania nalezy skontaktowad sie z wykwalifikowanym
elektrykiem.

® Urzadzenie jest dopuszczone do uzytku wytgcznie w kraju
zakupu.

4 Zagrozenia zwigzane z pozarem:
Nie uzywaj tatwopalnych substancji, zadnych rodzajow
sprayow ani rozpuszczalnikéw organicznych/ptynow
zawierajgcych alkohol lub amoniak do czyszczenia wnetrza lub
zewnetrznej czesci produktu. Moze to spowodowac pozar.

5 Nie nalezy uzywac urzadzenia, jesli ma uszkodzony przewdd
lub wtyczke, nie dziata prawidtowo, zostato upuszczone lub
uszkodzone lub jesli na urzadzenie lub jego akcesoria
rozlano wode. Nalezy zwrdcic¢ urzadzenie do najblizszego
autoryzowanego sprzedawcy Brother w celu sprawdzenia,
naprawy lub regulacji elektrycznej lub mechanicznej.

® Jesli podczas przechowywania lub uzytkowania urzadzenia
zauwazysz cos$ niezwyktego, np. zapach, ciepto, odbarwienie
lub deformacje, natychmiast przestan uzywac urzadzenia i
odtagcz przewdd zasilajacy.

® Podczas transportu urzadzenia nalezy je przenosic za
uchwyt. Podnoszenie urzadzenia za inne czesci moze
spowodowac jego uszkodzenie lub upadek, co
mozedoprowadzi¢ do obrazen ciata.

® Podczas podnoszenia urzgdzenia nalezyuwazac, aby nie
wykonywaczadnych gwattownych lub nieostroznych
ruchow, ktére moga spowodowac obrazenia ciata.

6 Zawsze utrzymuj miejsce pracy w czystosci:
® Nie instaluj ani nie uzywaj urzagdzenia w miejscach, w ktérych
powstaja pyty wybuchowe.

® Nigdy nie uzywaj urzadzenia, jesli otwory wentylacyjne sg
zablokowane. Utrzymuj otwory wentylacyjne urzadzenia i
kontrolera noznego w stanie wolnym od ktaczkéw, pytui
luznych kawatkéw materiatu.

® Nie przechowuj przedmiotéw na kontrolerze noznym.

® Nigdy nie upuszczaj ani nie wktadaj przedmiotéw w maszynie

® Nie uzywaj urzadzenia w miejscach, gdzie stosowane sg
produkty w aerozolu (spray) lub podawany jest tlen.

® Nie uzywaj urzadzenia w poblizu zrédet ciepta, takich jak piec
lub Zelazko, poniewaz moze to spowodowac zapalenie sie

urzadzenia, przewodu zasilajgcego lub szytej odziezy, co
moze doprowadzi¢ do pozaru lub porazenia prgdem.

® Nie nalezy umieszczac urzadzenia na niestabilnej
powierzchni, takiej jak chwiejny lub pochyty stét, poniewaz
moze to spowodowac upadek urzadzenia i obrazenia ciata.
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Podczas szycia nalezy zachowad szczegdlng ostroznosc:

Zawsze zwracaj szczegdlng uwage na igte. Nie uzywaj
wygietych lub uszkodzonych igiet.

Trzymaj palce z dala od wszystkich ruchomych czesci.
Szczegdlng ostroznosé nalezy zachowaé w poblizu igty.

Aby wytgczy¢ maszyne podczas wykonywania
jakichkolwiek regulacji w obszarze igty, nalezy ustawié ja w
pozycji symbolu ,0”.

Nie uzywaj uszkodzonej lub nieodpowiedniej ptytki igtowej,
poniewaz moze to spowodowac ztamanie igty.

Nie nalezy naciska¢ ani ciggna¢ materiatu podczas szycia i
nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi podczas
szycia, aby nie odchylac igty i nie spowodowac jej ztamania.

Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy:

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé, gdy maszyna jest
uzywana przez dzieci lub w ich poblizu.

Produkt zawiera mate czesci. Produkt nalezy przechowywac
w miejscu niedostepnym dla dzieci, aby zapobiec
przypadkowemu potknieciu matych czesci.

Plastikowa torbe, w ktdrej dostarczono te maszyne, nalezy
przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci lub
wyrzucic. Nigdy nie pozwalaj dzieciom bawic sie torba ze
wzgledu na niebezpieczenstwo uduszenia.

Nie uzywaj noza do rozpruwania szwéw w sposoéb inny niz
przewidziany.

Nie uzywaj na zewnatrz.

Aby zapewni¢ dtuzszg zywotnosé:

Podczas uzytkowania i przechowywania urzadzenia nalezy
unika¢ miejsc narazonych na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych i wysoka wilgotnosc¢. Nie nalezy
uzywac ani przechowywac urzadzenia w poblizu grzejnikow,
zelazek, lamp halogenowych ani innych gorgcych
przedmiotow.

Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac
rozpuszczalnikdw organicznych, takich jak rozcienczalnik,
eter naftowy lub alkohol.

Przed wymiang lub montazem jakichkolwiek zespotéw,
stopek, igiet lub innych czesci nalezy zawsze zapoznac sie z
instrukcja obstugi, aby zapewni¢ prawidtowy montaz.

W celu naprawy lub regulacji:

Jesli modut oswietleniowy jest uszkodzony, nalezy go
wymienic¢ u autoryzowanego sprzedawcy Brother.

W przypadku wystgpienia usterki lub koniecznosci regulacji
nalezy najpierw postepowac zgodnie z tabelg rozwigzywania
problemdw znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi, aby
samodzielnie sprawdzi¢ i wyregulowac urzadzenie. Jesli
problem nadal wystepuje, nalezy skontaktowac sie z
lokalnym autoryzowanym sprzedawca Brother.

Urzadzenie nalezy uzywac wytacznie zgodnie z przeznaczeniem
opisanym w instrukcji obstugi.

Nalezy uzywac akcesoriow zalecanych przez producenta,
wymienionych w niniejszej instrukcji obstugi.

Zawartosc¢ niniejszej instrukcji i specyfikacje produktu moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

ZACHOWAI
NINIEJSZE
INSTRUKCIJE
Urzadzenie jest przeznaczone
do uzytku domowego.

DLA UZYTKOWNIKOW W KRAJACH POZA
EUROPA

Urzgdzenie nie jest przeznaczone do uzytku
przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub
umystowych lub braku doswiadczenia i
wiedzy, chyba ze sg one nadzorowane lub
otrzymaty instrukcje dotyczgce uzytkowania
urzadzenia od osoby odpowiedzialnej za ich
bezpieczenstwo.

Nalezy nadzorowac dzieci, aby nie bawity sie
urzadzeniem.

DLA UZYTKOWNIKOW W KRAJACH
EUROPEIJSKICH

Urzadzenie to moze by¢ uzywane przez dzieci
w wieku od 8 lat oraz osoby o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub
umystowych lub osoby nieposiadajgce
doswiadczenia i wiedzy, pod warunkiem ze sg
one nadzorowane lub otrzymaty instrukcje
dotyczgce bezpiecznego uzytkowania
urzadzenia i rozumiejg zwigzane z tym
zagrozenia. Dzieci nie powinny bawic sie
urzadzeniem.

Czyszczenie i konserwacja urzadzenia nie
powinny by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru.




TYLKO DLA
UZYTKOWNIKOW
WIELKIEJ BRYTANII,
IRLANDII, NA MALCIE
| CYPRZE

WAZNE

® W przypadku wymiany bezpiecznika wtyczki nalezy uzy¢
bezpiecznika zatwierdzonego przez ASTA zgodnie z norma

BS 1362, tj. posiadajgcy znak brytyjskiego Stowarzyszenia
Producentéw Wytacznikow @ ,0 wartosci znamionowe;j

zgodnej z oznaczeniem na wtyczce.

® Zawsze nalezy zaktadac¢ ostone bezpiecznika. Nigdy nie
nalezy uzywac wtyczek bez ostony bezpiecznika.

® Jedli dostepne gniazdko elektryczne nie jest odpowiednie dla
wtyczki dostarczonej wraz z tym urzgdzeniem, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym sprzedawca Brother w
celu uzyskania odpowiedniego przewodu.

Federalna Komisja tacznosci
(FCC) Deklaracja zgodnosci
dostawcy (tylko dla Stanow
Zjednoczonych)

Strona odpowiedzialna:  Brother International Corporation
200 Crossing Boulevard

Skrytka pocztowa 6911
Bridgewater, NJ 08807-0911 USA

TEL : (908) 704-1700

oswiadcza, ze produkt

Nazwa produktu: Maszyna do szycia Brother
Numer modelu: CX1

Urzadzenie to jest zgodne z czescig 15 przepiséw FCC. Jego
dziatanie podlega nastepujacym dwdm warunkom:

(1) urzadzenie to nie moze powodowac¢ szkodliwych zaktécen
oraz (2) urzadzenie to musi akceptowac wszelkie odbierane
zaktécenia, w tym zaktdcenia, ktére moga powodowad
niepozadane dziatanie.

Urzadzenie zostato przetestowane i uznane za zgodne z
ograniczeniami dla urzadzen cyfrowych klasy B, zgodnie z czescig
15 przepiséw FCC. Ograniczenia te majg na celu zapewnienie
odpowiedniej ochrony przed szkodliwymi zaktéceniami w
instalacjach domowych. Urzadzenie generuje, wykorzystuje i
moze emitowac energie o czestotliwosci radiowej, a jesli nie
zostanie zainstalowane i nie bedzie uzywane zgodnie z
instrukcjg, moze powodowac szkodliwe zaktécenia w
komunikacji radiowej. Nie ma jednak gwarancji, ze w konkretnej
instalacji nie wystgpig zaktdcenia. Jesli urzadzenie to powoduje
szkodliwe zaktécenia w odbiorze radiowym lub telewizyjnym, co
mozna stwierdzi¢ poprzez wytaczenie i wtaczenie urzadzenia,
uzytkownika zacheca sie do podjecia préby usuniecia zaktécen
poprzez zastosowanie jednego lub kilku z ponizszych srodkow:

® Zmienic orientacje lub potozenie anteny odbiorczej.
® Zwiekszenie odlegtosci miedzy urzgdzeniem a odbiornikiem.

® Podtaczy¢ urzadzenie do gniazdka elektrycznego w obwodzie
innym niz ten, do ktérego podtaczony jest odbiornik.

® Skontaktowac sie z autoryzowanym sprzedawca Brother lub
doswiadczonym technikiem radiowo-telewizyjnym w celu
uzyskania pomocy.

® Nadajnik ten nie moze by¢ umieszczony w tym samym
miejscu ani uzywany razem z zadng inng anteng lub
nadajnikiem.

WAZNE

Zmiany lub modyfikacje, ktére nie zostaty wyraznie zatwierdzone
przez Brother Industries, Ltd., mogg spowodowac uniewaznienie
uprawnien uzytkownika do obstugi urzadzenia.

Urzadzenie to jest zgodne z limitami ekspozycji na
promieniowanie FCC/IC okreslonymi dla srodowiska
niekontrolowanego i spetnia wytyczne FCC dotyczgce ekspozycji
na czestotliwosci radiowe (RF) oraz przepisy RSS-102 dotyczgce
ekspozycji na czestotliwosci radiowe (RF) IC. Urzadzenie to
powinno by¢ zainstalowane i eksploatowane w taki sposdb, aby
promiennik znajdowat sie w odlegtosci co najmniej 20 cm od
ciata cztowieka.

Dla uzytkownikéw w Kanadzie

Urzadzenie to jest zgodne z wytycznymi RSS Industry Canada
dotyczacymi urzadzen zwolnionych z obowigzku uzyskania
licencji. Dziatanie urzadzenia podlega nastepujgcym dwém
warunkom:

(1) Urzadzenie nie moze powodowad¢ zaktécen; oraz

(2) Urzadzenie to musi akceptowac wszelkie zaktécenia, w tym
zaktécenia, ktére moga powodowac niepozadane dziatanie
urzadzenia.

Urzadzenie to jest zgodne z limitami ekspozycji na
promieniowanie FCC/IC okreslonymi dla srodowiska
niekontrolowanego i spetnia wytyczne FCC dotyczace ekspozycji
na czestotliwosci radiowe (RF) oraz przepisy RSS-102 dotyczgce
ekspozycji na czestotliwosci radiowe (RF) IC. Urzadzenie to
powinno by¢ zainstalowane i eksploatowane w taki sposdb, aby
promiennik znajdowat sie wodlegtosci co najmniej 20 cm od ciata
cztowieka.




Dla uzytkownikéw w Meksyku

Uzytkowanie tego urzadzenia podlega nastepujgcym dwdém
warunkom:

(1) urzadzenie lub sprzet nie moze powodowa¢ szkodliwych
zaktécen oraz

(2) urzadzenie lub sprzet musi akceptowac¢ wszelkie
zaktocenia, w tym zaktdcenia, ktére mogg powodowad
niepozgdane dziatanie.

Deklaracja zgodnosci
(tylko Europa i Turcja)

My, Brother Industries, Ltd. 15-1 Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya
467-8561 Japonia, oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z
zasadniczymi wymaganiami wszystkich odpowiednich dyrektyw i
przepisdw obowigzujgcych we Wspdlnocie Europejskie;j.

Deklaracje zgodnosci (DoC) mozna pobrac ze strony internetowej
pomocy technicznej Brother. Odwied? strone support.brother.com

Deklaracja zgodnosci z
dyrektywa RE 2014/53/UE
(tylko Europa i Turcja)
(Dotyczy modeli z interfejsami
radiowymi)

My, Brother Industries, Ltd. 15-1 Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya

467-8561 Japonia, oswiadczamy, ze te produkty sg zgodne z przepisami
dyrektywy RE 2014/53/UE.

Deklaracje zgodnosci (DoC) mozna pobrac ze strony internetowej
pomocy technicznej Brother. Odwiedz strone support.brother.com

Bezprzewodowa sie¢ LAN
(tylko modele z funkcjq
bezprzewodowej sieci LAN)

To urzadzenie obstuguje interfejs bezprzewodowy. Pasmo czestotliwosci:
2400-2483,5 MHz

Maksymalna moc nadawcza w pasmie czestotliwosci: ponizej 20 dBm
(e.i.r.p)

Deklaracja zgodnosci
dla Wielkiej Brytanii
(tylko Wielka Brytania)

My, Brother Industries, Ltd. 15-1 Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya
467-8561 Japonia, oswiadczamy, ze niniejsze produkty sg zgodne z
odpowiednimi przepisami brytyjskimi.

Deklaracje zgodnosci (DoC) mozna pobraé ze strony internetowej
pomocy technicznej Brother. Odwiedz? strone support.brother.com

Deklaracja zgodnosci dla
Wielkiej Brytanii
dotyczaca przepisow
dotyczacych urzadzen
radiowych z 2017 r.
(tylko Wielka Brytania)
(dotyczy modeli z interfejsami
radiowymi)

My, Brother Industries, Ltd. 15-1 Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya
467-8561 Japonia, oswiadczamy, ze niniejsze produkty sg zgodne z
przepisami rozporzgdzenia w sprawie urzadzen radiowych z 2017 r.
Deklaracje zgodnosci (DoC) mozna pobrac ze strony internetowej

pomocy technicznej Brother. Odwiedz strone support.brother.com

Oswiadczenia zgodnosci dla
Wielkiej Brytanii dotyczace
przepisow dotyczgcych
bezpieczenstwa produktow i
infrastruktury
telekomunikacyjnej
(wymagania bezpieczenstwa
dla odpowiednich produktow
podtaczanych) z 2023 r. (tylko
Wielka Brytania)

My, Brother Industries, Ltd. 15-1, Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya
467-8561, Japonia, oswiadczamy, ze niniejsze produkty sg zgodne z
przepisami rozporzadzenia w sprawie bezpieczenistwa produktéw i
infrastruktury telekomunikacyjnej (wymogi bezpieczeristwa dla
odpowiednich produktéw podfaczanych) z 2023 r. Kopig oswiadczen o
zgodnosci mozna pobrac ze strony internetowej pomocy technicznej
Brother. Odwied? strone

support.brother.com

Dla uzytkownikéw w Norwegii

Niniejszy podrozdziat nie ma zastosowania do obszaru geograficznego w
promieniu 20 km od centrum Ny-Alesund na Svalbardzie.




Informacje dotyczace
laserow (tylko dla Stanow
Zjednoczonych)

Bezpieczenstwo laserowe

Ta maszyna do szycia posiada certyfikat produktu laserowego klasy 1
zgodnie z normg wydajnos$ci promieniowania Departamentu Zdrowia i
Opieki Spotecznej Stanéw Zjednoczonych (DHHS) zgodnie z ustawg o
kontroli promieniowania dla zdrowia i bezpieczeristwa z 1968 r. Oznacza
to, ze maszyna do szycia nie wytwarza niebezpiecznego promieniowania
laserowego.

Specyfikacja IEC 60825-1

Ta maszyna jest produktem laserowym klasy 1 zgodnie z definicjg
zawartg w specyfikacji IEC 60825-1:2014.

1 LASER

Dla znacznika wytycznych

Wigzka laserowa emitowana przez modut laserowy zainstalowany w tej
maszynie ma ograniczong moc wyjsciowa do bezpiecznego poziomu.
Maszyna zawiera jednak diody laserowe InGaAIP o mocy 6 miliwatéw,
dtugosci fali 630-640 nanometréw, kacie rozbieznosci réwnolegtej 6-12
stopni i kacie rozbieznosci prostopadtej 28-40 stopni. Dlatego tez
demontaz lub modyfikacja tej maszyny moze spowodowac uszkodzenie
wzroku.

Srodki bezpieczerstwa zostaty zaprojektowane w celu zapobiegania
ewentualnemu narazeniu operatora na dziatanie wigzki laserowe;j.

W przypadku regulatora Sciegu

Niewidzialna wigzka laserowa emitowana przez modut laserowy
zainstalowany w tym regulatorze $ciegu jest ograniczona do mocy
wyjséciowej na bezpiecznym poziomie. Regulator $ciegu zawiera modut
laserowy o mocy 0,6 miliwata, dtugosci fali 840-860 nanometréw, kacie
rozbieznosci 1,5 mrad, czasie trwania impulsu 26 us i czestotliwosci
impulsu 10 kHz.

Jednak rozmontowanie lub modyfikacja tego regulatora $ciegu

moze spowodowac uszkodzenie wzroku.

Srodki bezpieczenistwa zostaty opracowane w celu zapobiegania
ewentualnemu narazeniu operatora na dziatanie wigzki laserowe;j.

Przepisy FDA

Amerykariska Agencja ds. Zywnosci i Lekéw (FDA) wprowadzita przepisy

dotyczace produktow laserowych wyprodukowanych od 2 sierpnia 1976 r.
Przestrzeganie tych przepiséw jest obowigzkowe w przypadku produktow

sprzedawanych w Stanach Zjednoczonych. Etykieta umieszczona z tytu
maszyny do szycia wskazuje zgodnos¢ z przepisami FDA i musi by¢
dotgczona do produktéw laserowych sprzedawanych w Stanach
Zjednoczonych.

Brother Industries, Ltd.
15-1, Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya 467-8561, JAPONIA

Produkt ten spetnia normy wydajnosci FDA dla produktow
laserowych, z wyjatkiem zgodnosci z norma IEC 60825-1 Ed. 3.,
zgodnie z opisem w Laser Notice No. 56 z dnia 8 maja 2019 r.

A UWAGA

® Korzystanie z elementdéw sterujacych, wykonywanie
regulacji lub przeprowadzanie dziatan innych niz
opisane w niniejszej instrukcji obstugi moze skutkowac
narazeniem na niebezpieczne promieniowanie
laserowe.

Informacje dotyczace
lasera (dla krajow
europejskich)

EN 60825-1:2014+A11:2021 i EN
50689:2021 Specyfikacja

Dla znacznika wytycznej

To urzadzenie jest laserowym produktem konsumenckim klasy 1 zgodnie
z normami EN 60825-1:2014+A11:2021 i EN 50689:2021.

Laser ten wskazuje punkt opadania igty.

Do regulatora Sciegu

Ta maszyna jest produktem laserowym klasy 1 zgodnie z normami EN
60825-

1:2014+A11:2021 i EN 50689:2021.

Laser ten mierzy kierunek i wielko$¢ ruchu materiatu.

LASEROWY PRODUKT
KONSUMENCKIEJ KLASY 1

EN 50689:2021

Informacje dotyczace lasera
(dla krajow poza USA i
krajami europejskimi)

Specyfikacja IEC 60825-1

To urzadzenie jest produktem laserowym klasy 1 zgodnie z definicjg
zawartq w specyfikacji IEC 60825-1:2014.
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Dla krajow z wyjatkiem
Standw Zjednoczonych

Dla znacznika wytycznych

Wiazka laserowa emitowana przez modut laserowy zainstalowany w tym
urzgdzeniu ma ograniczong moc wyjsciowa do bezpiecznego poziomu.
Urzadzenie zawiera jednak diody laserowe InGaAlP o mocy 6 miliwatéw,
dtugosci fali 630-640 nanometréw, kacie rozbieznosci rownolegtej 6-12
stopni i kacie rozbieznosci prostopadtej 28—40 stopni. Dlatego tez
demontaz lub modyfikacja tego urzadzenia moze spowodowaé
uszkodzenie wzroku. Srodki bezpieczerstwa zostaty zaprojektowane w
celu zapobiegania ewentualnemu narazeniu operatora na dziatanie wigzki
laserowej.

W przypadku regulatora $ciegu

Niewidzialna wigzka laserowa emitowana przez modut laserowy
zainstalowany w tym regulatorze $ciegu ma ograniczong moc wyjsciowa
do bezpiecznego poziomu. Regulator $ciegu zawiera modut laserowy o
mocy 0,6 miliwata, dtugosci fali 840-860 nanometréw, kacie rozbieznosci
1,5 mrad, czasie trwania impulsu 26 ps i czestotliwosci impulsu 10 kHz.
Jednak rozmontowanie lub modyfikacja tego regulatora $ciegu moze
spowodowac uszkodzenie wzroku.

Srodki bezpieczenstwa zostaty zaprojektowane w celu zapobiegania
ewentualnemu narazeniu operatora na dziatanie wigzki laserowej.

A UWAGA

e Ta maszyna i regulator Sciegu maja modut laserowy w
jednostce laserowej. Jednostki laserowej nie wolno
otwiera¢ w zadnych okolicznosciach.

e Korzystanie z elementdéw sterujacych, regulacji lub
wykonywanie czynnosci innych niz okreslone w
niniejszej instrukcji moze spowodowac niebezpieczne
narazenie na promieniowanie.

ZNAK OSTRZEGAWCZY

m Regulator $ciegu
Ponizszy znak ostrzegawczy dotyczy regulatora Sciegu.
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(D Okienko emitujace promieniowanie laserowe

A UWAGA

® 7 okna wskazanego strzatkg emitowany jest
niewidzialny promien lasera. Chociaz produkt ten
spetnia wymagania przepiséw dotyczacych produktéw
laserowych klasy 1 w celu zapewnienia
bezpieczenstwa, nie nalezy patrze¢ w okno emitujgce
promien lasera, poniewaz moze to by¢ szkodliwe dla
oczu.

ZNAKI TOWAROWE

WPA™ i WPA2™ sg znakami towarowymi Wi-Fi Alliance®.
Kod QR jest zarejestrowanym znakiem towarowym DENSO WAVE
INCORPORATED.

Wszelkie nazwy handlowe i nazwy produktéw firm pojawiajace sie na produktach
Brother, w powigzanych dokumentach i innych materiatach sg znakami towarowymi
lub zastrzezonymi znakami towarowymi odpowiednich firm.

PRAWA AUTORSKIE | LICENCJA

Ten produkt zawiera oprogramowanie opracowane przez
nastepujacego dostawce: ©2008 Devicescape Software, Inc.

UWAGI DOTYCZACE LICENCJI OPEN SOURCE

Ten produkt zawiera oprogramowanie typu open source.

Aby zapoznad sie z informacjami dotyczgcymi licencji open source,
przejdz do sekcji pobierania instrukcji na stronie gtéwnej swojego
modelu w witrynie pomocy technicznej Brother pod adresem https://
s.brother/cpeai/.

SRODKI OSTROZNOSCI DOTYCZACE

POLACZENIA BEZPRZEWODOWEGO

Aby chroni¢ urzadzenie przed nieautoryzowanym dostepem z Internetu,
podczas tgczenia go z Internetem nalezy uzywac routera lub zapory
sieciowej.
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NAZWY CZESCI MASZYNY

rozdziat I PRZYGOTOWANIE

13. Stolik ptaski (przedtuzenie ramienia) z pojemnikiem na

~

¥y Uwaga akcesoria (strona 11)
= Nalezy zainstalowac najnowsze oprogramowanie. 14. Obcinacz nici (strona 36)
Informacje na ten temat mozna znalez¢ w sekcji 15. Plytka prowadnika nici (strona 32)

LAKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA URZADZENIA”

16. Uchwyt stopki (st 98
na stronie 124. chwyt stopki (strona 98)

17. Uchwyt transportowy
Podczas transportu maszyny nalezy jg przenosi¢ za uchwyt
18. Dzwignia podnoszenia stopki
Nie mozna uzywa¢ dzwigni stopki po podniesieniu stopki za pomocag
przycisku podnoszenia stopki @
19. Otwor wentylacyjny

B Gtéwne czesci Otwor wentylacyjny umozliwia cyrkulacje powietrza wokét silnika.
Nie zakrywaj otworu wentylacyjnego podczas uzytkowania urzadzenia.

JINVMOLOSDAZYd

20. Gtowny wytacznik zasilania (strona 14)

21. Kontroler nozny (strona 47)

22. Gniazdo przewodu zasilajgcego (strona 14)
23. Gniazdo kontrolera noznego (strona 47)
24.Port USB dla myszy (strona 28)

25. Port USB

26. Pokretto reczne

Obro¢ pokretto w swojg strone (w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara), aby podnies¢ lub opuscic¢ igte.

m Sekcja igly i stopki

CRCIGICIOISRC]

1.Dzwignia stopki do dziurek (strona 80)
2. Sruba uchwytu stopki (strona 43)

3. Uchwyt stopki (strona 43)

4. Trzpien blokujacy stopke (strona 61)
5. Stopka dociskowa

Stopka dociskowa wywiera staty nacisk na materiat. Podczas szycia
nalezy zamontowac stopke odpowiednig do wybranego $ciegu.

6. Zabki transportera

1.Pokrywa gérna Zabki transportowe przesuwajg materiat w kierunku szycia.
2. Tarcza napinajaca (strona 30) 7. Pokrywa szpulki (strona 33)

3. Prowadnica nici do nawijania szpulki (strona 30) 8. Plytka igtowa (strona 64)

4. Trzpien szpulki (strona 35) 9. Prowadnik nici igtowej (strona 36)

5. Naktadka szpulki (strona 29) 10.  Sruba zaciskowa igly (strona 41)

6. Dodatkowy trzpien szpulki (strona 29)

7. Nawijacz szpulki (strona 29)

8. Wyswietlacz LCD (strona 16)

9. Glosnik

10. Podnosnik kolanowy (strona 58)
11. Gniazdo podnosnika kolanowego (strona 58)
12. Przyciski obstugi i regulator predkosci szycia (strona 10)
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NAZWY CZESCI MASZYNY

Pomiary na plytce sciegowej i pokrywie szpulki

Pomiary na pokrywie szpulki i ptytce iglowej sa punktami
odniesienia dla wzoréw $ciegdw z igtg ustawiong po lewej stronie
lub posrodku.
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1.Dla sciegow z igta w pozycji Srodkowej
2. Dla sciegéw z lewa pozycja igty
3. Lewa pozycja igly na ptytce iglowej <cal>
4. Lewa pozycja igty na ptytce iglowej <cm>

5. Srodkowa (centralna) pozycja igty na pokrywie szpulki
(z oznaczeniem) <cal>

6. Srodkowa (centralna) pozycja igty na ptytce iglowej

. Przycisk obcinania nici

Przyciski obstugi

e@®E & (L)) &

@ ®ee O

. Przycisk ,,Start/Stop”

Nacisénij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢ lub zatrzymac szycie. Przycisk
zmienia kolor w zaleznosci od trybu pracy maszyny.

Zielony: Maszyna jest gotowa lub pracuje.
Czerwony: Maszyna nie jest gotowa.

. o] ~
. Przycisk sciegu wstecznego

Nacis$nij przycisk sciegu wstecznego, aby wykona¢ $ciegi wsteczne lub
wzmacniajgce w zaleznosci od wybranego wzoru $ciegu. (strona 51)

. Przycisk sciegu wzmacniajacego

Nacisnij przycisk $ciegu wzmacniajgcego, aby wykonac¢ pojedynczy $cieg i
zakonczy¢ szycie. (strona 51)

W przypadku $ciegéw ozdobnych/dekoracyjnych nacisnij ten przycisk, aby
zakonczy¢ peten element $ciegu i nie przerywac go w potowie.

Dioda LED obok przycisku zapala sie automatycznie podczas szycia $ciegu
i gasnie po zakonczeniu szycia.

. Przycisk pozyc;ji igty

Nacisnij przycisk pozycji igty, aby podnies¢ lub opuscic¢ igte. Dwukrotne
nacisniecie przycisku powoduje wykonanie pojedynczego $ciegu.

Po zakonczeniu szycia nacisnij przycisk obcinania nici, aby automatycznie
odcigé nadmiar nici.

. Przycisk podnoszenia stopki

Nacisnij przycisk podnoszenia stopki, aby opusci¢ stopke i
wywrze¢ nacisk na materiat. Nacisnij ten przycisk ponownie, aby
podniesc¢ stopke.

. Regulator predkosci szycia

Uzyj regulatora predkos$ci szycia, aby dostosowac predkos¢ szycia.
Przesun suwak w lewo, aby szy¢ z mniejszg predkoscig. Przesun
suwak w prawo, aby szy¢ z wiekszg predkoscia.

. Przycisk automatycznego nawlekania

Uzyj przycisku automatycznego nawlekania, aby automatycznie nawlec

igty.




AKCESORIA W ZESTAWIE

AKCESORIA W ZESTAWIE

Informacje na temat akcesoriéw dotaczonych do urzgdzenia mozna znalezé¢
w dodatkowym arkuszu , Akcesoria w zestawie”.

m Korzystanie ze schowka na akcesoria
Pociagnij gérng czes¢ ptaskiego stotu, aby otworzyé schowek
na akcesoria.

M T

]2
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1. Pojemnik na stopke

2. Schowek na akcesoria

m Korzystanie z pojemnika na akcesoria (dotaczonego
do niektérych modeli)

o Otwieranie skrzynki na akcesoria

Przesun catkowicie suwaki po obu stronach skrzynki na akcesoria do
pozycji odblokowanej, a nastepnie zdejmij pokrywe, aby otworzy¢
skrzynke.

Skrzynke mozna prawidtowo otworzyé¢ lub zamkna¢ tylko wtedy, gdy
obie listwy sg przesuniete w tym samym kierunku.

1. Prety

O Zamykanie schowka na akcesoria

1. Przesun catkowicie suwak po obu stronach pokrywy schowka
na akcesoria do pozycji odblokowanej.

2. Umies¢ pokrywe na obudowie tak, aby wyciecia w pokrywie
pokrywaty sie z wypustkami na obudowie, a nastepnie przesun
prety po obu stronach z powrotem do pozycji zablokowanej.

m Przechowywanie klipsow do szpul
Klipsy do szpulki mozna przechowywac¢ wewnatrz pokrywy futeratu
na akcesoria.

Uwaga

* Umieszczenie klipséw do szpul na szpulach zapobiega
rozwijaniu sig nici ze szpuli. Ponadto potgczenie klipséw
do szpul pozwala na wygodne przechowywanie szpul i
zapobiega ich przetaczaniu sige w przypadku upuszczenia.

~
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AKCESORIA W ZESTAWIE

Korzystanie z wielofunkcyjnego srubokreta

Poniewaz s$rubokret mozna ustawi¢ w rdinych pozycjach, jest on
przydatny podczas wykonywania réznych czynnosci przygotowawczych
zwigzanych z obstugg maszyny. W tej maszynie uzywane sg pozycje ,1”
oraz ,2”.

Aby wyjac ptytke igtowa, nalezy uzy¢ pozycji ,1”.

Korzystanie ze stojaka na szpulki

Dotaczony stojak na szpulki jest przydatny podczas uzywania szpulek nici
o duzej $rednicy (nici nawiniete krzyzowo). Stojak na szpulki moze
pomiesci¢ dwie szpulki nici.

® Nie podnos$ uchwytu maszyny, gdy zainstalowany jest

® Nie naciskaj ani nie ciggnij teleskopowego

® Nie nalezy umieszczac¢ na uchwycie szpulki zadnych

® Nie probuj nawijac nici na szpulke podczas szycia przy

WAZNE

stojak na szpulki.

prowadnika nici ani trzpieni na szpulki z nadmierng
sita, poniewaz moze to spowodowac ich uszkodzenie.

przedmiotéw innych niz szpulki nici.

uzyciu stojaka na szpulki.

=z
<

Nazwa czesci

Teleskopowy prowadnik nici

Podstawa stojaka na szpulki

Trzpien szpuli x 2

Sruba i podktadka

Nasadka trzpienia szpulki (XL) x 2

Uchwyt szpulki x 2

Podstawa nasadki szpulki x 2

Podktadka filcowa pod szpulkg x 2

Ol N|[o|O|Hh|W|IN| =

Pierscien dystansowy x 4

m Jak ztozy¢ stojak na szpulke

1.Catkowicie wysun teleskopowy trzon prowadnika nici, a nastepnie
obréc go, az dwa wewnetrzne ograniczniki zatrzasng sie na swoim
miejscu.

2. W16z teleskopowy prowadnik nici do okragtego otworu
w centralnej czesci podstawy stojaka, a nastepnie przy
uzyciu Srubokretu mocno dokrec srube od spodu.

1. Sruba

Y Uwaga
Upewnij sig, ze ograniczniki na teleskopowym trzonie
prowadnika nici sg prawidtowo zablokowane oraz ze otwory
prowadnika nici znajduja sie doktadnie nad dwoma otworami
na trzpienie w podstawie stojaka.
Dodatkowo sprawdz, czy trzon prowadnika jest mocno
dokrecony do podstawy stojaka.

SsSsa——=




AKCESORIA W ZESTAWIE

3. Mocno wsun oba trzpienie na szpulki do dwéch otworéw m Jak zdjaé

w podstawie stojaka. 1. Pociagnij stojak szpulki do gory, aby wyja¢ go z maszyny

~

JINVMOLOSDAZYd

2. Zat6z gérng pokrywe na maszyne.
4. Otworz gérng pokrywe urzadzenia, a nastepnie pociagnij
ja do gory, aby ja zdjac.

5. Osadz stojak na szpulki w wycieciach (gniazdach
montazowych) maszyny.
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WtACZANIE | WYtACZANIE MASZYNY

Wl’.ACZAN IE | WYl’.ACZANlE MASZYNY 1.Podtacz przewdd zasilajacy do gniazda zasilania, a nastepnie

podtacz wtyczke do gniazdka Sciennego.

A OSTRZEZENIE

® Jako zrédto zasilania nalezy uzywac wytacznie zwyktego
pradu domowego. Korzystanie z innych zrédet zasilania
moze spowodowac pozar, porazenie pragdem lub
uszkodzenie urzadzenia.

e Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami. Moze to
spowodowac porazenie pragdem elektrycznym. 1

e Upewnij sig, ze wtyczki przewodu zasilajgcego sg dobrzé
wiozone do gniazdka elektrycznego i gniazda przewodu
zasilajgcego w urzadzeniu. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do pozaru lub porazenia pragdem. 2. Przewdd zasilajacy

1. Gtéwny wyfacznik zasilania

e W nastepujacych sytuacjach nalezy wytaczy¢ gtéwne

zasilanie i odiaczy¢ wtyczke: 2. Aby wiaczy¢ urzadzenie, nalezy ustawic¢ gtéwny wytacznik

Kiedy nie korzystasz z urzagdzenia zasilania w pozycji ,1”.
Po uzyciu urzadzenia
W przypadku awarii zasilania podczas uzytkowania

Gdy urzadzenie nie dziata prawidtowo z powodu ztego
potaczenia lub odtaczenia ‘

® Podczas burzy z wytadowaniami atmosferycznymi

Uwaga

* Po wigczeniu urzadzenia zapala si¢ lampka, wyswietlacz
LCD i przycisk ,Start/Stop”. Urzgdzenie wydaje dzwiek. Nie
jest to usterka.

A UWAGA

e Nalezy uzywac wytacznie przewodu zasilajacego
dotaczonego do urzadzenia.

3. Po wiaczeniu urzadzenia wyswietlany jest film powitalny.
Dotknij dowolnego miejsca na ekranie.

4. Aby wylaczy¢ urzadzenie, nalezy ustawic gtéwny

ie uz orz sacz - Jasilai
e Nie uzywaj przedtuzaczy ani listew zasilajacych, do wytacznik zasilania w pozycji 0"

ktérych podtaczonych jest wiele innych urzadzen.
Moze to spowodowac pozar lub porazenie pragdem

elektrycznym. W Pierwsze uruchomienie urzadzenia

e Przed odtaczeniem urzadzenia od zasilania nalezy Po pierwszym wtaczeniu urzadzenia nalezy ustawic jezyk oraz date i
zawsze wylgczyé gtéwny wytacznik zasilania. Wyjmujac godzing zgodnie z lokalnymi ustawieniami.
wtyczke z gniazdka, nalezy zawsze chwytac jg za )
obudowe. Ciggniecie za przewéd moze spowodowac 1. Dotknij < i » aby ustawié jezyk, a nastepnie dotknij { oK ‘

uszkodzenie lub doprowadzi¢ do pozaru lub porazenia
pradem elektrycznym.

Select your language.

e Nie nalezy przecinac¢, uszkadza¢, modyfikowac,
gwattownie zgina¢, ciggnac, skrecac ani zwijac el egtin [ 4[>
przewodu zasilajacego. Nie nalezy ktasc¢ ciezkich
przedmiotéw na przewodzie. Nie nalezy wystawiac
przewodu na dziatanie wysokiej temperatury. Moze to
spowodowac uszkodzenie przewodu, pozar lub
porazenie pragdem elektrycznym. Jesli przewéd lub
wtyczka sg uszkodzone, przed dalszym uzyciem nalezy -
zanies¢ urzadzenie do autoryzowanego sprzedawcy *  Przeczytaj kazda strone. Dotknij| » , aby przewrdci¢ strone.
Brother w celu naprawy. T

2. Dotknij ok | aby przeczyta¢ umowe licencyjna uzytkownika.

e Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas,
nalezy odtaczy¢ przewdd zasilajgcy. W przeciwnym
razie moze dojs¢ do pozaru.




WtACZANIE | WYtACZANIE MASZYNY

3. Pojawi sie ekran z komunikatem potwierdzajacym, czy chcesz

ustawi¢ date i godzine. Dotknij ' oK

~

4. Dotknij — Ilub -, aby ustawi¢ godzine/date. Dotknij ‘ oK w

f/"-’;il Clack Display ON  OFF —— @
&) owe 3
N
DDMM.YYYY <4 » |_ @ 3
@]
YYYyY [*Y) 3] 6'
= g
=+ =+ =+ >
<
m
~ ||
@ Y — [+ =+ @
24

1. Wybierz opcje [ON], aby wyswietli¢ godzing/date na ekranie.
2. Dotknij » , aby wybrac¢ format wyswietlania.
3.Ustaw rok (RRRR), miesigc (MM) i dzien (DD).

4. Wybierz, czy ma by¢ wyswietlane ustawienie 24-godzinne czy 12-
godzinne.

5. Ustaw aktualng godzing.
> Zegar zaczyna odlicza¢ od 0 sekundy ustawionego czasu.

Uwaga

* Ustawiona godzina/data moze zosta¢ skasowana, jesli
urzadzenie nie bedzie wigczane przez diuzszy czas.

5. Pojawi sie nastepujacy komunikat dotyczacy potaczenia z siecig
bezprzewodowaq LAN. Aby skonfigurowa¢ potaczenie, dotknij‘/ oK
a nastepnie postepuj zgodnie z krokami od 3 do 6 w sekgji
,Korzystanie z kreatora w celu skonfigurowania potaczenia sieci
bezprzewodowej” na stronie 26, aby zakonczy¢ konfiguracje
potaczenia sieci bezprzewodowej LAN.

Set the Wireless LAN.
OK to start Wireless LAN setup wizard?

Not now |

15
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EKRAN LCD

Dotknij ekranu LCD lub przycisku palcem lub dotagczonym rysikiem,
aby wybra¢ funkcje urzadzenia.

WAZNE

® Ekranu nalezy dotykac wytacznie palcem lub rysikiem
dotgczonym do urzadzenia. Nie uzywaj otéwka
automatycznego, srubokreta ani innych twardych lub
ostrych przedmiotéw. Nie naciskaj tez ekranu zbyt
mocno. W przeciwnym razie ekran moze ulec
uszkodzeniu.

¥ Uwaga
* Czasami caty ekran lub jego cze$¢ moze stac sie
ciemniejszy lub jasniejszy z powodu zmian temperatury
otoczenia lub innych zmian w $rodowisku. Nie jest to oznaka
nieprawidtowego dziatania. Jesli ekran jest trudny do
odczytania, nalezy dostosowac jego jasnosc¢.

m Ekran strony gtéwnej

@ @ @ @ ® ®
tE EmE o

1-01 Straight stitch {Left)

101 1-02 108 104
' H T

Retrieve

~
Memoar:

“
will| Vv Reset

o
o
3
o

Wyswietlacz
Nr Objasnienie Strona
Nazwa
Nacisna¢ ten przycisk przed zmiang 33,41,
4 igty, stopki itp. Przycisk ten blokuje 43
Stopka do wszystkie funkcje klawiszy i przyciskow,
prasowania/ uniemozliwiajac obstuge maszyny.
Klucz do wymiany
igly
Zablokuj ekran. Gdy ekran —
5 jest zablokowany, nadal mozna szy¢, ale
Blokada ekranu nie mozna zmienia¢ zadnych funkciji
ekranu. Dotknij ponownie tego przycisku,
aby odblokowac ekran.
ﬂ Powro6t do ekranu strony gtéwnej —
6 )
w dowolnym momencie.
Strona gtéwna
Klawisz ekranu
7 Ustawianie godziny/daty. 14
Przycisk
czasu/daty

Wyswietlacz
Nr Objasnienie Strona
Nazwa

Pokazuje site sygnatu urzadzenia. 22,26
1 Dotknij tego przycisku, aby okresli¢
Sie¢ ustawienia sieci bezprzewodowej. Jesli
bezprzewodowa dostepny jest nowy plik aktualizacji,

LAN przycisk wyswietla komunikat ,, ",

Zmien potozenie zatrzymania igty, 20
2 dostosuj wzor lub ekran oraz zmien inne
ustawienia urzadzenia.

Ustawienia

3 Zobacz wyjasnienia dotyczace obstugi 23
urzadzenia. Mozna obejrze¢ filmy
instruktazowe, a takze pliki filmow MP4
zapisane na nosniku USB.

Pomoc urzadzenia




EKRAN LCD

m Ekran $ciegéw uzytkowych

m Ekran znakéw/$ciegéw ozdobnych

(T) ® @ ® @ |®
® 1 R . | + e B @__ 1 S BEESe my
@ _1-01 Straight stitch (Left) “L -+ = = + N A AR
o o | vo | o | ros | Won || A A~
T T x4 Y DN
:':’:“:‘: l%; |" i
[ 108 Ilhw' Irnl' 100 | 110 Rail l - gg‘ (508 Y 507 | o6 | o0 | #i0 T
® AHRE S H P (5 2| a5 L o—/ (&) ALT 4
(| V| g i -
7 oy | A w» M S
S i si (eiz [ wia | wi | e T
= (L] AB Ls bV 6N
Q.
cEH — T 1]
V2 | 1o | 12 | 12 | s sl Lf\ [0 (w7 (e 30 | 0 |
S—B ': p- . ' I = Delate Delete
Cp— A : o—m Wana Ml =
A S e LAl Ao =i A s
#‘T gs ;s Esgs 1 lfews u‘T Jk Retumn | s
®
Nr Wyswietlacz Nazwa Wyjasnienie Strona
1 Scieg uzytkowy Wybér $ciegu prostego, zygzakowego, dziurki na guzik, $ciegu krytego lub innego $ciegu 45
uzytkowego (najczesciej uzywanego przy szyciu odziezy).
2 Scieg dekoracyjny Wybér $ciegéw dekoracyjnych i ozdobnych. 45
3 ' Ustawienie pozycji igty Pokazuje ustawienie trybu pojedynczej lub podwdjnej igty oraz pozycje zatrzymania igty. 38, 57
_u_ Pojedyncza igta/pozycja dolna _"- Podwajna igta/pozycja dolna
l Pojedyncza igta/pozycja gorna ' Podwadjna igta/pozycja gérna
4 Stopka Pokazuje stopke, ktdrej nalezy uzy¢. Przed rozpoczeciem szycia nalezy zamocowac wskazang 43
stopke.
przed rozpoczeciem szycia.
*Symbole niektérych stopek, takich jak stopka do zamkéw btyskawicznych ,I”, moga
nie by¢ widoczne na ekranie.
* Zaawansowana stopka do monograméw ,N+” jest wy$wietlana na ekranie jako ,N”.
5 Wyswietlanie wybranego Wyswietla nazwe i numer kodu wybranego $ciegu. -
Sciegu
6 Podglad $ciegu Wyswietla podglad wybranego $ciegu. Przy powigkszeniu 100% $cieg wyswietla sig na -
ekranie w rozmiarze zblizonym do rzeczywistego.
7 1 00% Rozmiar wy$wietlanego Pokazuje przyblizony rozmiar wybranego wzoru $ciegu. -
wzoru $ciegu 100%: Prawie taki sam rozmiar jak wyszyty wzér Sciegu
50%: 1/2 rozmiaru wyszytego wzoru $ciegu
25%: 1/4 rozmiaru wyszytego wzoru $ciegu
g8 |- Kategoria Wybor kategorii $ciegow, ktore checesz szy¢. 45
9 [ir\:, Zmiana strony Dotknij przycisku [-’\ | lub Y _ aby przechodzi¢ migdzy stronami ekranu wyboru $ciegow, -
jedna strona na raz. Mozesz przewija¢ strony w gore i w dot, dotykajac ekranu.
10 o CITIT Ekran wyboru $ciegu Dotknij przycisku odpowiadajgcego wzorowi $ciegu, ktory chcesz wykonac. -
-
A
EREE

-
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EKRAN LCD

m Funkcje klawiszy

Uwaga

* Niektdre funkcje edycji nie mogg by¢ uzywane z niektérymi wzorami $ciegéw. Po wybraniu wzoru $ciegu dostepne sa tylko funkcje
przypisane do wyswietlanych przyciskow.

* DomysIne ustawienie maszyny jest pod$wietlone.

Nr Wyswietlacz Nazwa Objasnienie Strona
1 Opcije $ciegu Wyswietla powigkszony obraz wybranego wzoru $ciegu. -
Dotknij ‘ M |, aby zmieni¢ kolor nici na obrazie.

Aby wyswietli¢ powiekszenie, dotknij

—

Jesli obraz wykracza poza widoczny obszar, uzyj [A | V] < | > do przesuwania.

2 O Szycie z wolnej reki Nacisnij ten przycisk, aby przej$¢ do trybu szycia z wolnej reki. 72
= Stopka jest podnoszona do odpowiedniej wysokosci, a transporter jest opuszczany,
aby umozliwi¢ szycie z wolnej reki.
3 Lustrzane odbicie w Utworz poziome odbicie lustrzane wzoru Sciegu. -
poziomie
4 Wybdr trybu igty Dotknij, aby przetgcza¢ miedzy trybem jednej i podwdjnej igty. 38
(pojedyncza/podwdjna)
Jesli po wyborze $ciegu ikona jest jasnoszara, oznacza to, ze dany $cieg nie moze by¢
szyty podwajng igta.
5 ] Przycisk powrotu do Po zatrzymaniu szycia nacisnij ten przycisk, aby powréci¢ do poczatku $ciegu. -
ol poczatku
6 Szycia pojedyncze / Wybierz pojedyncze $ciegi lub $ciegi ciggte. Aby zakonczy¢ kompletny motyw podczas 105
ciggte szycia wzoru $ciegiem ciggtym, mozna nacisng¢ ten przycisk podczas szycia. Maszyna

zatrzyma sig automatycznie po zakonczeniu motywu.

7 ' Przycisk zwezania $ciegu | Naci$nij ten przycisk, aby zmieni¢ kat poczatkowy i koncowy wzoru Sciegu. 95
8 Pobierz Przywotuje zapisany wzér $ciegu. 55
9 Pamie¢ Zmien ustawienia wzoru $ciegu (szeroko$¢ zygzaka i dtugos$¢ $ciegu, napiecie nici 55

itp.), a nastepnie zapisz je, dotykajgc tego przycisku. Dla jednego wzoru $ciegu mozna zapisa¢
pie¢ zestawdw ustawien.

10 Przycisk resetowania Przywr6¢ domysine ustawienia dla wybranego wzoru sciegu. 55

1 Przycisk naprezenia nici Pokazuje automatyczne ustawienie naprezenia nici dla wybranego wzoru $ciegu. 54

Ustawienia naprezenia nici mozna zmieni¢ za pomoca przyciskow  #~ vV




EKRAN LCD

Nr Wyswietlacz Nazwa Wyjasnienie Strona
12 L,L/R Shift” 54
Dotknij przycisku ™ , aby przesuna¢ wzér $ciegu w prawo, lub przycisku V" aby
przesung¢ wzor sciegu w lewo. Ta funkcja nie jest dostepna dla wszystkich wzoréw $ciegow.
Przesuniete zostang tylko te wzory, ktére majg te funkcje.
13 Szerokos$¢ $ciegu i Pokazuje ustawienia szerokosci i dtugosci wybranego wzoru $ciegu. 53
dtugos¢ sciegu
Za pomoca przyciskéw ™ V' mozna dostosowac ustawienia szerokosci i diugosci $ciegu.
14 | e Przycisk znacznika Wyswietla znacznik linii pomocniczej wzdtuz linii szycia. Znacznik linii pomocniczej utatwia 56
‘ i ) linii pomocniczej wyréwnanie $ciegéw z krawedzig materiatu lub innym znacznikiem na materiale.
15 Tl Przycisk PIVIOT Wigczanie/wytgczanie funkcji PIVOT. Po wybraniu funkcji zatrzymanie 57
’ ) maszyny powoduje automatyczne opuszczenie igly i nieznaczne podniesienie stopki. Ponadto
po wznowieniu szycia stopka jest automatycznie opuszczana.
16 ‘7>§ ‘ Przycisk Wiacz tg funkcje, aby ustawi¢ maszyne na automatyczne szycie $ciegéw wzmacniajgcych 56
automatycznego (lub $ciegi wsteczne, w zaleznosci od wybranego wzoru $ciegu) na poczatku i na koricu szycia
obcinania nici oraz do obcinania nici na koncu szycia.
17 ‘ P ‘ Automatyczny $cieg Jesli wybierzesz to ustawienie przed rozpoczeciem szycia, maszyna automatycznie wykona 51
L% wsteczny/ $ciegi wzmacniajgce na poczatku i na koncu szycia (w zaleznos$ci od wzoru maszyna moze szy¢
przycisk $ciegu $ciegi wsteczne).
wzmachiajacego
18 ‘i‘ Zmiana koloru nici Zmien kolor nici na obrazku. -
19 Pamie¢ Zapisz kombinacje wzoréw $ciegow. 106
20 Pionowe odbicie lustrzane | Utworz pionowe odbicie lustrzane wzoru sciegu. -
21 |[Ls Wybér rozmiaru Wybierz rozmiar wzoru $ciegu ozdobnego lub wzoru $ciegu znakowego (duzy, maty). -
22 | [oetere Usun Usun wybrany wzér $ciegu. 50
23 W zaleznosci od wybranego wzoru $ciegu pojawig sie niektdére z ponizszych klawiszy.
Wydtuzenie Po wybraniu wzoréw $ciegu satynowego 7 mm mozna wybra¢ jedno z 5 automatycznych -
ditugosci, bez zmiany ustawien szerokosci $ciegu zygzakowego lub dtugosci Sciegu.
Gestosé sciegu Po wybraniu wzoréw $ciegu satynowego mozna zmieni¢ gestos¢ nici wzoru $ciegu. -
: Niska gestos¢ : Wysoka gestos¢
scing Odstgpy miedzy znakami | Zmiana odstepéw migdzy znakami wzoru $ciegu. Ustawienie ma zastosowanie do wszystkich -
wprowadzonych znakéw.
24 + Dodawania wzoru $ciegu | Naciénij ten przycisk, aby potgczy¢ ozdobne wzory $ciegéw i/lub wzory Sciegow z literami. 50

-
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Korzystanie z ustawiern maszyny

Dotknij , aby zmieni¢ domysine ustawienia maszyny (pozycja
zatrzymania igty, wyswietlanie otwarcia itp.). Aby wyswietli¢ rézne opcje

ekrany ustawien, dotknij przycisku (Ustawienia szycia),
(Ustawienia ogdlne) lub (Ustawienia sieci bezprzewodowej LAN).
Uwaga

* Dotknij < bl > , aby wyswietli¢ inne opcje ustawien.

m Ustawienia szycia

@ Wybierz, czy uzywac suwaka predkosci szycia do ustalania szerokosci zygzaka
(strona 71). Gdy wybrany jest scieg prosty, suwak predkosci moze stuzy¢ do zmiany
pozycji igty.

@ Dostosuj ustawienia wzorédw znakéw lub dekoracyjnych (strona 104).

@ Dostosuj wysokosé podniesienia stopki dociskowej. Wybierz wysoko$¢ stopki, gdy
jest ona podniesiona.

@ Dostosuj nacisk stopki dociskowej. Im wyzsza liczba, tym wiekszy nacisk. Do
normalnego szycia ustaw docisk na [3].

@ Dostosuj ilos¢ podawania materiatu przez kompaktowa stopke z podwdjnym
transportem (strona 99).

@ Wybierz, czy $ciegiem uzytkowym automatycznie wybieranym po wtgczeniu
maszyny ma by¢ [1-01 Scieg prosty (lewy)] czy [1-03 Scieg prosty ($rodkowy)].

@ Wybierz, czy na ekranie wyboru $ciegdw jako pierwsze majg by¢ wyswietlane
Sciegi uzytkowe czy $ciegi do pikowania. | |
1Q

Mozesz aktywowac to ustawienie po podtaczeniu wielofunkcyjnego rozrusznika
noznego (dotgczony do niektérych modeli).

@ Wybierz wysokos¢ stopki dociskowej po zatrzymaniu szycia, gdy wybrana jest
funkcja obrotu (pivot) (strona 57).

Wybierz wysoko$¢ stopki dociskowej, gdy maszyna jest w trybie szycia z wolnej
reki (strona 72).

@ Gdy ustawione na [ON], grubo$¢ materiatu jest automatycznie wykrywana przez
wewnetrzny czujnik. Pozwala to na ptynne podawanie materiatu (strona 58, 61).

@ Gdy ustawione na [ON], $ciegi wzmacniajace s3 szyte na poczatku i/lub na korcu
szycia, nawet gdy wcisniety jest przycisk szycia wstecznego (strona 51).
@ Dostosuj pozycje i jasnos¢ znacznika linii pomocniczej (strona 57).

Wybierz, czy stopka dociskowa ma by¢ opuszczana automatycznie przed
rozpoczeciem szycia (strona 53).

@ Wybierz, czy stopka dociskowa ma by¢ podnoszona automatycznie po
zatrzymaniu szycia (strona 53).

Wybierz, czy dotkniecie przycisk (Przycisk obcinania nici) ma
automatycznie opuszczac stopke przed obcieciem nici. Po obcieciu nici stopka zostanie
podniesiona (strona 53).

@ Mozesz zapisac obraz aktualnego ekranu ustawien na nosniku USB, dotykajac tego
przycisku, gdy nosnik USB jest podtaczony do portu USB. Pliki sg zapisywane w folderze
o nazwie [bPocket].

Przywrd¢ ustawienia na tej stronie do domysinych wartosci. Niektére ustawienia
nie zostang przywrdcone.




EKRAN LCD

m Ustawienia ogdlne

WAZNE

® Gdy [Upper and Bobbin thread Sensor] (Czujnik gérnej i
dolnej nici) jest ustawiony na [OFF], maszyna nie wykrywa
splatanej nici gérnej. Dalsze uzywanie maszyny ze
splatang nicia moze spowodowac jej uszkodzenie.

@ Wybierz pozycje zatrzymania igty (pozycja igty, gdy maszyna nie
pracuje), aby byta w gérze lub w dot.

@ Wtaczanie / wytgczanie funkcji [Needle Position — Stitch Placement]
(Pozycja igty — pozycjonowanie sciegu) - [ON] lub [OFF]. (strona 58)

~

@ Wybierz ksztatt wskaznika myszy USB.

@ WHtacz lub wytgcz czujniki nici gornej i dolnej [ON] lub [OFF]. Jesli
czujniki sg wytgczone [OFF], maszyna moze by¢ uzywana bez nici.

@ Ustawienie gtosnosci gtosnika. Zwiekszenie wartosci powoduje
zwiekszenie gto$nosci, a zmniejszenie — jej obnizenie.

@ Wybierz jasnos$¢ oswietlenia obszaru roboczego.

@ Wybierz jasnos¢ wyswietlacza ekranu.

JINVMOLOSDAZYd

Regulacja gtosnosci sygnatow ostrzegawczych regulatora Sciegu.
(strona 94)

@ Ustaw [Eco Mode] (Tryb Eco) i [Shutoff Support Mode] (Tryb
wspomagania wytaczania), aby oszczedzac energie maszyny (strona 22).

Wybierz czas, po uptywie ktérego ma sie pojawic¢ wygaszacz ekranu.
@ Wybierz obraz wygaszacza ekranu (strona 22).

@ Wybierz ekran poczatkowy, ktéry wyswietla sie po wigczeniu maszyny.
@ Wybierz jezyk wyswietlania.

Wyswietlanie licznika serwisowego, ktory przypomina o koniecznosci
oddania maszyny do okresowego przegladu technicznego (w celu
uzyskania szczegdtéw skontaktuj sie z autoryzowanym dealerem Brother).

@ Wyswietla catkowita liczbe Sciegéw wykonanych na tej maszynie.
Wyswietla wewnetrzny numer seryjny maszyny.
@ Wyswietla wersje oprogramowania.

Usun wszystkie zapisane dane, ustawienia niestandardowe i
informacje o sieci w maszynie.

21
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m Ustawienia sieci bezprzewodowej LAN
Uwaga

* Jesli urzadzenie zostanie wytgczone w trybie [Eco Mode]
i [Shutoff Support Mode] przed ponownym wigczeniem
urzgdzenia nalezy odczekac¢ okoto 5 sekund.

* Szczegodtowe informacje na temat warunkéw trybu [Eco Mode]
i [Shutoff Support Mode] mozna znalez¢é w sekgji
LSPECYFIKACJA” na stronie 123.

HW Zmiana obrazu wygaszacza ekranu
Zamiast domyslnego obrazu mozna wybra¢ wtasne obrazy jako
wygaszacz ekranu urzadzenia. Przed zmiang obrazu wygaszacza
ekranu nalezy przygotowac obraz na nosniku USB. Szczegétowe
informacje na temat obstugiwanych plikéw graficznych mozna znalezé
w sekcji ,,SPECYFIKACJA” na stronie 123.

1. Dotknij

—> Pojawi sig ekran ustawien.

2. Dotknij

- Pojawi sig ekran ustawien ogélnych.

3. Wyswietl [Screen Saver] (Wygaszacz ekranu) na ekranie ustawien ogélnych.

= B @ » A& A

m &2 = 2 X
Eo Eco Mode o«
Shutoff Support Mode orH <« >
4. Dotknij = select
5. Dotknij
= B @ » a M
@ Witacz/wytacz funkcje bezprzewodowej sieci LAN (strona 26).
@ Wyswietla potgczony identyfikator SSID. o ot
@ Skonfiguruj maszyne, aby potgczy¢ sie z funkcja bezprzewodowe;j
sieci LAN. ﬂ

@ Wyswietla nazwe maszyny.
@ Zmieri nazwe maszyny. 6. Podtacz nosnik USB zawierajacy osobisty obraz do portu USB urzadzenia.
@ Sprawdz status bezprzewodowej sieci LAN.

@ Wyswietl inne menu. 7. Dotknij , aby wybra¢ pierwsze zdjecie.
Zresetuj operacje sieciowe.

@ Jesli dostepny jest nowa aktualizacja programu, pobierz plik T B @ B A& A

aktualizacji o Fti
(strona 124). —
Wyswietl informacje o programie aktualizacji (strona 124). I
l Customize 02
m Ustawianie trybu [Eco Mode] i [Shutoff Support
Mode]

Mozna oszczedzac energie urzadzenia, ustawiajac tryb [Eco Mode]
(Tryb Eco) i [Shutoff Support Mode] (Tryb wspomagania wytaczania)
Jesli urzadzenie pozostanie witgczone bez uzycia przez okreslony czas,
przechodzi ono w odpowiedni tryb.

Dotknij , aby wyswietli¢ [Eco Mode] i [Shutoff Support Mode] .
(strona 21)

[Eco Mode]

Urzadzenie przejdzie w tryb uspienia po uptywie ustawionego czasu.
Aby kontynuowac prace, dotknij ekranu lub naci$nij przycisk
,Start/Stop”.

[Shutoff Support Mode]

Po uptywie ustawionego czasu urzadzenie przechodzi w tryb nizszej
mocy. Aby wznowi¢ prace, wytacz urzadzenie, a nastepnie wiacz je
ponownie.




EKRAN LCD

8. Wybierz podtaczone urzadzenie. Korzystanie z pomocy maszyny

= B @ » & M

Dotknij , aby wyswietli¢ ekran pomocy dotyczacej obstugi
Default Customize . . . P
urzadzenia. Funkcje sg dostepne na ekranie pokazanym ponize;j.
= B @ » a n
o
&L} Operation Guide @ E
A sewing Guice @ [n)
o
117 Pattorn Explantion ® 6'
[J video @ )%
<
Return m
Cancel
“ mEr—— ©
—-> Na ekranie pojawi sie lista Twoich osobistych zdjec.
Close
* : Usun wybrane zdjecie. -

: Powrét do poprzedniej strony.
@ Objasnienia dotyczgce nawlekania gérnej nici, nawijania szpulki i
obstugi maszyny (strona 24)

9. Wybierz nazwe pliku, a nastepnie dotknij Set

@ Procedury szycia sciegdw uzytkowych (strona 24)

= B @ » a M N -
@ Objasnienie wybranego Sciegu

Detaul Customize
' @ Filmy instruktazowe lub filmy MPEG-4 (MP4) (strona 24, strona 25)
= @ Umowy licencyjne uzytkownika koricowego (EULA).

Return

-> Wybrany obraz zostanie zapisany na Twoim urzadzeniu.

* : Powrét do poprzedniej strony.

10. Powtorz kroki od 7 do 9, aby ustawi¢ pozostate obrazy.

11. Dotknij ‘ oK |, aby powrdci¢ do pierwotnego ekranu.

Uwaga

* Dotknij [Default], aby wybra¢ domysine obrazy dla
wygaszacza ekranu.
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EKRAN LCD

m Korzystanie z funkcji przewodnika obstugi
Dotknij , aby wyswietli¢ ekran pokazany
ponizej. Kategorie sg wyswietlane w gérnej czesci ekranu. Dotknij
klawisza, aby wyswietli¢ wiecej informacji na temat tej kategorii.
Niektére funkcje s opisane w filmach. Obejrzyj te filmy, aby lepiej
zrozumie¢ funkcje.

(1) ———  Principel Parts Principa Buttons  ————— (2)
@ Basic Operation
@ ! ! ®

@ Informacje o gtéwnych czesciach urzadzenia i ich funkcjach

@ Informacje o przyciskach obstugi

@ Informacje dotyczace nawlekania maszyny, wymiany stopek itp.
@ Informacje dotyczace rozwigzywania probleméw

@ Informacje dotyczace czyszczenia urzadzenia itp.

m Korzystanie z funkcji przewodnika szycia
Z tej funkcji nalezy korzystaé, gdy nie ma sie pewnosci, jaki Scieg
zastosowac w danym przypadku, lub gdy potrzebna jest porada
dotyczaca szycia okreslonych Sciegéw.

1. Wejdz do kategorii Sciegi uzytkowe.
2. Dotknij

3. Dotknij

- Wyswietlony zostanie ekran z poradami.

4. Dotknij przycisku kategorii, ktorej instrukcje szycia chcesz
wyswietlic.
= B @ » a ]

Straight Stitch Overcasting

Scallop Gathering
. }( / Buttonhole
f \ :
\
i Buttons

el Pintuek

Bar Tack Zipper Insertion

Flat Fell Seam

Dart Seam

Blind Hem Stitch

Return <

5. Przeczytaj objasnienia i wybierz odpowiedni $cieg.

-> Na ekranie wyswietla sie instrukcje dotyczgce szycia
wybranego $ciegu. Postepuj zgodnie z instrukcjami, aby
wykonac scieg.

m Odtwarzanie filmu instruktazowego
Urzadzenie udostepnia filmy instruktazowe dotyczace obstugi
urzadzenia.

1. Dotknij

2. Dotknij

24

5. Po zakonczeniu odtwarzania filmu dotknij = Close

3. Wybierz kategorieg i film instruktazowy.

= B @O » a n

- & | <
Basic Operation .\
Settings )
(O— " & ﬂ' )
Accassory -
Maintenance
Return
T
(@ Kategoria

2 Film instruktazowy

4. Odtworz film instruktazowy.

@ Liczba uptynietych sekund / Catkowita liczba sekund
@ Powtérz

@ Powrét do poczatku

@ Przeskocz do tytu o 10 sekund

@ Odtwoérz

(& Przeskocz do przodu o 10 sekund

@ Zatrzymaj

Pauza

@ Zapisz w maszynie (podczas odtwarzania z nosnika USB).

Film mozna zapisa¢ w pamieci urzadzenia , , skad mozna go

odtworzy¢. Podczas odtwarzania z pamieci urzagdzenia, folder E

zmienia sie w |pelete . Dotknij |oeiets , aby usunac film.

Y Uwaga

* Specyfikacje przedstawione w filmie mogg réznic¢ sie od

specyfikacji rzeczywistego produktu.

* Film zawiera opcjonalne elementy, ktére nie sg dotgczone do

tego produktu.

| G




EKRAN LCD

m Odtwarzanie filméw MPEG-4 (MP4)

Filmy MP4 mozna odtwarza¢ znosnikdw USB. Ponadto filmy MP4
mozna zapisa¢ wurzadzeniu, aby w dowolnym momencie méc
obejrzeé np. film instruktazowy dotyczacy tworzenia projektu.
Szczegdtowe informacje na temat obstugiwanych rozszerzen plikéw
mozna znalezé w sekcji ,,SPECYFIKACJA” na stronie 123.

Uwaga

* Niektore typy plikéw MP4 nie moga by¢ odtwarzane na
urzadzeniu.

1. Dotknij
2. Dotknij

3. Wybierz urzadzenie, na ktérym zapisano wideo.

® @@
.-|| |rz||uﬂ "
-l - SR

Sewing /

|

@ Filmy instruktazowe

@ Filmy zapisane w urzadzeniu (ulubione)

3 Filmy z no$nika USB podtaczonego do portu USB

@ Filmy z no$nika USB podtaczonego do portu USB myszy

4. Wybierz film, ktéry chcesz odtworzyc¢.
= B @ » a fA
- -l ]

™7 rFouno.000
[ Pocket

EE SwiCsCumpd

¢} Uwaga

* Dtugie nazwy plikdbw moga zosta¢ skrocone podczas
wyswietlania.

5. Odtworz film.

* Uzyj przyciskow obstugi opisanych na stronie 24.

6. Po zakonczeniu odtwarzania filmu dotknij

Korzystanie z funkcji objasnienia wzoru Sciegu
Stitch Pattern Explanation

Jesli chcesz dowiedziec sie wiecej o zastosowaniach wzoru Sciegu,

wybierz wzor i dotknij , a nastepnie

aby wyswietli¢ objasnienie dotyczgce wyboru Sciegu.

401
Przyktad: Wyswietlanie informacji o U
401
1. Dotknij U
2. Dotknij

3. Dotknij

- Na ekranie wyswietlg sie informacje.

3. Dotknij , aby powrdcic¢ do pierwotnego ekranu.

~

JINVMOLOSDAZYd
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FUNKCJE POtACZENIA Z SIECIA BEZPRZEWODOWA

FUNKCIJE POLACZENIA Z SIECIA

BEZPRZEWODOWA

Operacje dostepne przy potaczeniu z siecig
bezprzewodowaq

To urzadzenie obstuguje potaczenie z siecig bezprzewodowa.
Po podtaczeniu urzadzenia do sieci bezprzewodowej dostepne bedag
nastepujgce opcje.

m W celu aktualizacji
Bezposrednie pobieranie pliku aktualizacji do urzadzenia. (strona 124)
Gdy na naszej stronie internetowej dostepna jest zaktualizowana
wersja oprogramowania, klucz sieci bezprzewodowej LAN pojawia sie

jako (strona 124)

Wiaczanie potaczenia sieci bezprzewodowej

Urzadzenie mozna podtgczy¢ do sieci bezprzewodowej. Wymagania
dotyczace potaczenia z siecig bezprzewodowg opisano w sekgji
,SPECYFIKACJA” na stronie 123.

1. Dotknij

2. Ustaw opcje (Wtacz sie¢ bezprzewodowg) na [ON].

ma A
Wireless LAN Enable oFF
None
Wirsless LAN Setwp Wizard >
Machina name SewingMachine000
Change
Wireless LAN Status i >
Others >
Network Reset Reset
Ju0) [«

-> Urzadzenie zaczyna wysytaé sygnat sieci bezprzewodowe;j.

A
Korzystanie z kreatora do konfiguracji sieci
bezprzewodowej

Istnieje wiele sposobdw konfiguracji potgczenia sieci bezprzewodowe;j.
Zalecamy metode wykorzystujgca kreatora dostepnego w tym urzadzeniu.

1.Aby podtaczyc¢ urzadzenie do sieci bezprzewodowej, potrzebne
bedga informacje dotyczace zabezpieczen (SSID i klucz sieciowy) sieci
domowej. Klucz sieciowy mozeby¢ réowniez nazywany hastem,
kluczem zabezpieczajacym lub kluczem szyfrujgcym. Najpierw znajdz
informacje dotyczace zabezpieczen i zapisz je.

SSID Klucz sieciowy (hasto)

Uwaga

* Nie mozna skonfigurowac¢ potgczenia sieci bezprzewodowe;j,
jesli nie masz informacji dotyczacych zabezpieczen.

* Jak znalez¢ informacje dotyczace zabezpieczen:

1. Sprawdz instrukcje obstugi dostarczong wraz z domowg
siecig.

2. DomysInym identyfikatorem SSID moze by¢ nazwa
producenta lub nazwa modelu.

3. Jesli nie mozesz znalez¢ informacji dotyczacych
zabezpieczen, skontaktuj sie z producentem routera,
administratora sieci lub dostawcy Internetu.

4. Niektore identyfikatory SSID i klucze sieciowe (hasta)
rozrézniajg wielkos¢ liter (wielkie i mate litery)

Nalezy odpowiednio zapisa¢ te informacje.

2. Dotknij| > obok [Wireless LAN Setup Wizard] (Kreator konfiguracji
sieci bezprzewodowej)

= B @ » a M
i - = L)
Wireless LAN Enable 1; “oFF
None
Wireless LAN Setup Wizard F]
N—
Maching name SewingMachine000
Change
Wireless LAN Status i >
Others >
Network Reset Reset
J%0) [
L

-> Wyswietli sie lista dostepnych identyfikatoréw SSID.




FUNKCJE POtACZENIA Z SIECIA BEZPRZEWODOWA

2. Dotknij > obok zapisanego identyfikatora SSID. 5. Gdy pojawi sie nastepujacy komunikat, dotknij ‘ oK J i zezwol
= B @m » a f na dostep do sieci Wi-Fi.
Select SSID...

XXKAXKEXKEAXK > Apply Settings?

~

AXXEXXEXXKXXK >

Cancel
XXXEXXXXXXXXK > -
o
RXCDOCOXKKXKK > - Po nawigzaniu potaczenia pojawi si¢ nastepujacy komunikat. Q
[q)
XXKKXKXXXENXK > = B |12 I— a ] 9|
@]
EXXXXXXXXKAXK >
Connected to wireless LAN E
XXXEXXXXXXNXL ¥ 5
XXXAXXXXXXXXX ) m
Retum Refresh |Saved SSID | New SSID
L]
- Pojawi sie ekran do wprowadzenia klucza sieciowego (hasta).
Uwaga
= Jesli identyfikator SSID nie pojawia sig, dotknij
* Jesli zadany identyfikator SSID sieci nie jest wyswietlany,
dodaj go zgodnie z ponizszg instrukcja. &

1. Wybier

2. Wprowadz Zeldany identyfikator SSID sieci, a

6. Dotknij l oK w,aby zakonczy¢ konfiguracje.
nastepnie dotknij{ oK ‘ .

= I
3. Wybierz metode uwierzytelniania i tryb szyfrowania = __E_ N BN H_

m & = )
* Jesli urzadzenie bytojuz potgczone z domowg siecia, Wireless LAN Enable oN o
dotknij , @ nastepnie wybierz zapisana nazwe F——
SSID.
Wireless LAN Setup Wizard )
Machine name SewingMachine000
4. Wprowadz zapisany klucz sieciowy (hasto), a nastepnie

- < Change

dotknij ‘ oK ‘
T Wireless LAN Status >
Others >
Network Reset Reset

<[> ok
&
Uwaga

» Podczas potgczenia sita sygnatu jest wskazywana za pomocg
ikony w lewym goérnym rogu wyswietlacza.

* Po skonfigurowaniu potgczenia z siecig bezprzewodowa,
potaczenie bedzie nawigzywane automatycznie za kazdym
razem, gdy urzadzenie jest wigczone. Jednak [Wireless LAN
Enable] na ekranie ustawien sieciowych musi pozosta¢
ustawiona na [ON].

Obszar wprowadzania tekstu
Klawisze znakéw

Klawisz Caps

Klawisz spacji

Klawisz litery/cyfry/symbole

Klawisz Backspace (usuwa znak w miejscu kursora)

CECRONONCECNG)

Klawisze kursora (przesuwaja kursor w lewo lub w prawo)
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PODtACZANIE AKCESORIOW DO MASZYNY

m Korzystanie z menu [Others] (Inne) w celu

skonfigurowania potaczenia sieci bezprzewodowej
Menu [Others] zawiera nastepujace pozycje.

= B @ » A& A

Others
@ — e 3
@ MAC Address
00-00-00-00-00-00
(@) — Proxy Settings >
Return

&
(@ Ustawienia TCP/IP mozna wprowadzi¢ recznie.
@ Wyswietla adres MAC.

® Uzyj, gdy wymagane sa ustawienia proxy.

PODLACZANIE AKCESORIOW
DO MASZYNY

Korzystanie z myszy typu USB

Mysz USB podtaczona do urzadzenia mozestuzy¢ do wykonywania réznych
operacji na ekranie. Podtgcz mysz USB do portu USB.

Uwaga

* Do obstugi funkcji urzadzenia nalezy uzywa¢ podstawowej
myszy komputerowej. Niektére myszy USB moga nie by¢
kompatybilne z tym urzadzeniem.

@ Port USB
(2 Mysz USB

@

Y Uwaga

* Lewym przyciskiem myszy mozna wykonywac takie operacje,
jak wybieranie wzoru i wybieranie przyciskow menu.

* Wygaszacz ekranu i ekran startowy nie wys$wietlajg wskaznika
myszy.

m Klikniecie klawisza
Po podtgczeniu myszy wskaznik pojawia sie na ekranie. Przesun mysz,
aby ustawic¢ wskaznik nad zagdanym obiektem, a nastepnie kliknij lewym
przyciskiem myszy.
Uwaga

* Dwukrotne klikniecie nie powoduje zadnego efektu.

@ Wkaznik




NAWIJANIE NICI/ZAKEADANIE SZPULKI DOLNEJ

4. Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.

NAWIANIE NICI/ZAKEADANIE SZPULKI blagz yIAIR(E allaflh o yHRHS? & LIkG21 2030 &li2yn
DOLNE)J T5is02yN & 5620

WAZNE

Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie s3 prawidtowo

-

Nawijanie szpulki dolnej

. zamontowane, ni¢ moze sie zaplatac¢ wokét szpuli, co %

W AZ N E moze spowodowa¢ uszkodzenie maszyny. 3

® Dostepne sg trzy rozmiary nasadek szpulki, co pozwala 9|

® Nalezy uzywac plastikowych szpul dostarczonych wraz wybraé nasadke najlepiej pasujaca do rozmiaru g

z tg maszyny lub szpulki tego samego typu: plastikowe uzywanej szpulki. Jedli nasadka szpulki jest zbyt mata >

szpulki klasy 15 (typ A) o $rednicy 11,5 mm (ok. 7/16 dla uzywanej szpulki, ni¢ moze zaczepia¢ sie o szczeling Z

cala), ktore sa dostepne u sprzedawcy produktéw w szpulce lub maszyna moze ulec uszkodzeniu. W m
Brother. przypadku uzywania szpulki nici mini king nalezy

uzywac wktadki do szpulki nici.

m Korzystanie z dodatkowej szpulki
W tej maszynie mozna nawija¢ szpulke podczas szycia. Podczas / H”””””” ||||||||||||||
korzystania ze szpulki dolnej mozna wygodnie nawija¢ nowa
szpulke za pomoca dodatkowego trzpienia szpulki.

© ¥ Uwaga

* W przypadku korzystania ze szpulki pokazanej ponizej
nalezy uzy¢ wktadki do szpulki nici (mini king). Nalezy
upewni¢ sig, ze wktadka do szpulki nici jest dobrze
osadzona. Po zamontowaniu nalezy wyciggng¢ nieco nici
i sprawdzi¢, czy ni¢ rozwija sie bez zacig¢.

SIE=

(@ Dodatkowy trzpieri szpulki

1. Wiacz zasilanie i otwdérz gérng pokrywe.

2. Wyréwnaj rowek w szpulce z sprezyna na watku nawijacza
szpulki i umies¢ szpulke na watku.

f=

©)
‘ (@ Wktadka szpulki nici (szpulka mini king)
) @ S$rednica otworu od 8,0 mm do 10,5 mm

3 Szpulka (ni¢ nawinieta krzyzowo)

(D Rowek w szpulce

(2 sprezyna na watku nawijacza szpulki

3. Nasun szpulke z niémi na trzpien szpulki i natéz nasadke
szpulki.

1'Y'1S16 szpulke na trzpien szpulki tak, aby ni¢ rozwijata sie od
spodu do przodu szpulki. W przeciwnym razie ni¢ moze sie
splatac¢ wokét trzpienia szpulki.

@ Nici odwijaja sie od dotu do przodu.
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NAWIANIE NICI/ZAKtADANIE SZPULKI DOLNEJ

* W przypadku korzystania z szybko odwijajgcej sie nici,
takiej jak przezroczysta ni¢ nylonowa lub ni¢ metaliczna,
natoz siatke na szpulke przed umieszczeniem jej na
trzpieniu szpulki.

* Jesli siatka na szpulke jest za dtuga, ztéz jg do rozmiaru
szpulki.

P i

@ Siatka szpulowa
2 Szpulka nici

(3 Trzpien szpulki
@ Nasadka szpulki

* Podczas nawlekania szpulki z zatozong siateczkg upewnij
sie, ze wyciggnieto 5-6 cm (ok. 2-2,5 cala) nici.

Podczas uzywania siatki na szpule moze by¢ konieczne
dostosowanie naprezenia nici.

*

5. Prawa reka przytrzymaj ni¢ w poblizu szpulki. Lewq reka
przytrzymaj koniec nici i obiema rekami przeciagnij ni¢ przez
prowadnice nici.

(@ Prowadnica nici

6. Przeprowadz ni¢ wokot tarczy napinajacej, upewniajac sie, ze
ni¢ znajduje sie pod tarcza napinajaca.

©)
@%T%
&)

(D Tarcza napinajaca

- Upewnij sig, ze ni¢ przechodzi pod tarcza napinajaca.

@2 Tarcza napinajaca

(3 Weciagnij go tak daleko, jak to mozliwe.

7. Owini ni¢ 5 lub 6 razy w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
wokoét szpulki, przetéz ni¢ przez szczeline prowadzaca w uchwycie
nawijacza szpulki, a nastepnie pociagnij ni¢, aby ja odcigc.

(D Szczelina prowadzaca w gniezdzie nawijacza szpulki (z wbudowanym nozem)

T Uwaga

* Nalezy nawija¢ ni¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara wokot
szpulki, w przeciwnym razie ni¢ moze owing¢ sie wokot watka
nawijacza szpulki.

A UWAGA

® Nalezy przecigc ni¢ zgodnie z opisem. Jesli ni¢
zostanie nawinieta na szpulke dolng, a nie zostanie
przycieta za pomocg przecinaka wbudowanego w
szczeline prowadnika gniazda nawijacza szpulki
dolnej, moze ona zaplatac sie na szpulce dolnej lub
spowodowac wygiecie lub ztamanie igly w trakcie
rozwijania nici dolnej.




NAWIJANIE NICI/ZAKEADANIE SZPULKI DOLNEJ

8. Ustaw przetacznik nawijania szpulki w lewo, az zaskoczy na swoje
miejsce.

0]

(@ Przetacznik nawijania szpulki

-> Pojawi sie okno nawijania szpulki.

9. Dotknij = Start ‘

— L

O] @
(D Dotknij, aby zmniejszy¢ predko$¢ nawijania.

(2 Dotknij, aby zwigkszy¢ predkos¢ nawijania.

- Rozpocznie sie nawijanie szpulki. Podczas nawijania szpulki
wskaznik Sttt zmieni sig na | Stop

Po zakonczeniu nawijania szpulka przestanie sie obracac.

Przetacznik nawijania szpulki automatycznie powréci do

pierwotnego potozenia.

Uwaga

Dotknij przycisku | 0K || aby zminimalizowa¢ okno
nawijania szpulki. Nastebnie mozna wykonac inne czynnosci,
takie jak wybor $ciegu lub regulacja naprezenia nici, podczas
nawijania szpulki.

Dotknij przycisku (w prawym gérnym rogu ekranu
LCD), aby ponownie wyswietli¢ okno nawijania szpulki.

)

Dzwiek nawijania szpulki sztywng nicig, takg jak nylonowa
ni¢ do pikowania, moze rézni¢ sie od dzwieku wydawanego
podczas nawijania zwyktej nici, jednak nie jest to oznakag
nieprawidtowego dziatania.

WAZNE

® Podczas nawijania przezroczystej nici nylonowej na
szpulke, zatrzymaj nawijanie szpulki, gdy szpulka jest
wypetniona w 1/2 do 2/3. Jesli szpulka zostata
catkowicie nawinieta przezroczystg nicig nylonowa,
moze nie by¢ nawinieta rowno lub moze to
negatywnie wptynac¢ na wydajnosc szycia. Ponadto
na szpulke moze zosta¢ wywierany zbyt duzy nacisk,
co moze uniemozliwi¢ jej wyjecie z watka nawijacza
lub spowodowac jej pekniecie.

R

10. Po zakoriczeniu nawijania szpulki nalezyodcig¢ ni¢ nozyczkami
i wyjac szpulke.

~

WAZNE

® Podczas wyjmowania szpulki nie nalezy ciggnac za
uchwytu nawijacza szpulki. Moze to spowodowac
poluzowanie lub wyjecie uchwytu nawijacza szpulki, a
w konsekwencji uszkodzenie maszyny.

JINVMOLOSDAZYd

m Korzystanie z szpulki

Przed rozpoczeciem szycia mozna nawing¢ szpulke na gtéwny trzpien
szpulki. Jednak nie mozna uzywac tego trzpienia szpulki do nawijania
szpulki podczas szycia.

1. Wiacz gtéwne zasilanie i otwérz gérng pokrywe.

2. Wyréwnaj rowek w szpulce ze sprezyna na watku nawijacza szpulki i

umies¢ szpulke na watku.
/6()

O]

®

(@ Rowek w szpulce

(2 Sprezyna na watku nawijacza szpulki

3. Zdejmij nasadke szpulki i umies¢ szpulke nici do szpulki na trzpieniu
szpulki.

Nasun szpulke na trzpien szpulki tak, aby ni¢ rozwijatasie od dotu do
przodu.

@ Trzpier
(2 Nasadka szpulki
(3 Szpulka nici

@ Filc szpulkowy
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4. Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki tak daleko, jak to
mozliwe w prawo, tak aby zaokraglona strona znalazta sie po lewej
stronie.

5. Trzymajac ni¢ obiema rekami, przeciagnij ja przez rowki ptytki
prowadzacej nic.

(@ Ptytka prowadzaca nici.

6. Przetéz ni¢ przez prowadnice nici.

%

@ Prowadnica nici

7. Przeprowadz ni¢ wokét tarczy naprezajacej, upewniajacsie,
ze ni¢ znajduje sie pod tarcza naprezajaca.

Nalezypociagnac¢ ni¢ tak daleko, jak to mozliwe.
\

(@ Tarcza napinajaca

(2 Prowadnica gwintu

8. Wykonaj czynnosci opisane w punktach od 7 do 10 na stronach
od 30 do 31.

Korzystanie ze stojaka na szpulki

Aby nawing¢ ni¢ na szpulke przy zamontowanym stojaku na szpulke,
przeciagnij ni¢ ze szpulki przez prowadnice nici na teleskopowej
prowadnicy nici, a nastepnie nawin szpulke zgodnie z czynnosciami od
5 do 10 opisanymi w sekgcji ,Korzystanie z dodatkowego trzpienia
szpulki” na stronach 30-31.

: 2\

WAZNE

® Podczas nawijania nici na szpulke nie krzyzuj nici
nawinietej na szpulke z nicig gérng w prowadnicach
nici.
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.. . . 6. Delikatnie przytrzymaj szpulke prawa reka, a nastepnie lewa
Ustawianie szpulki dolnej reka poprowadz koniec nici wokét wypustki plytki igtowej.

A UWAGA

e Nalezy uzywac szpulki, ktora zostata prawidtowo
nawinieta nicig, w przeciwnym razie napiecie nici moze
by¢ nieprawidtowe, co moze spowodowac peknigcie
igly. @ Wypustka

OBEG ¥ Uwaga
* Pamietaj, aby przytrzymac szpulke palcem i prawidtowo

odwingé ni¢ ze szpulki, w przeciwnym razie ni¢ moze
sie zerwac lub napiecie nici bedzie nieprawidtowe.

~

JINVMOLOSDAZYd

® Przed wtozeniem lub wymiang szpulki dotknij na

wyswietlaczu LCD , aby zablokowa¢ wszystkie
klawisze i przyciski. W przeciwnym razie moze dojs¢ do 7. Delikatnie przytrzymujac szpulke prawa reka, przeprowadz nié
obrazen, jesli przycisk ,Start/Stop” lub inny przycisk przez szczeling w ptytce Sciegowej i delikatnie pociagnij ja lewa
zostanie naci$niety i maszyna rozpocznie szycie. reka.

1. Dotknij , aby zablokowac wszystkie klawisze i przyciski

oraz podnies¢ stopke.

*  Jesli na ekranie LCD pojawi sie komunikat [OK...],

dotknij | OK |, aby kontynuowac i automatycznie
opusci¢ stopke

@ Szczelina
2. Przesun zatrzask pokrywy szpulki w prawo. Uwaga
©) @) * Pociggajac ni¢ w ten sposob, ni¢ wejdzie do sprezyny

napinajacej szpulki, aby podczas szycia zapewni¢

i z :\‘ g /_’ odpowiednie napiecie nici szpulki.

@ Pokrywa szpulki 8. Delikatnie przytrzymujac szpulke prawa reka, kontynuuj
wprowadzanie nici przez szczeline lewa reka. Nastepnie odetnij ni¢

() zatrzask !
za pomoca obcinacza.

- Pokrywa szpulki otworzy sie.

A
4
3. Zdejmij pokrywe szpulki.

N
4. Trzymaj szpulke prawa reka, a koniec nici lewa reka. ®

(@ Obcinacz

- No6z tnie nic.

9. W16z zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy szpulki (1), a nastepnie
delikatnie naci$nij prawa strone, aby zamknac pokrywe (2).

r———— @
10. Dotknij , aby odblokowac¢ wszystkie klawisze i przyciski.

Uwaga
* Mozesz rozpoczg¢ szycie bez wyciggania nici dolnej. Jesli
chcesz wyciggna¢ ni¢ dolng przed rozpoczgciem szycia,
wyciggnij ja zgodnie z procedurg opisang w sekcji ,Wycigganie
nici dolnej” na stronie 34.
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34

Wyciaganie nici dolnej
W niektérych zastosowaniach szycia moze zaistnie¢ potrzeba
podciggniecia nici dolnej, na przyktad podczas marszczenia, wykonywania
zaszewek lub pikowania swobodnego.
Uwaga

= Ni¢ dolng mozna wyciagng¢ po nawleczeniu nici gornej
(,NAWLEKANIE NICI GORNEJ” na stronie 35).

1.Aby zainstalowac szpulke w kasecie szpulki, nalezy wykona¢
czynnosci opisane w punktach od 1 do 5 w sekgcji ,,Ustawianie szpulki”
na stronie 33.

2. Przeprowadz ni¢ dolng przez rowek, zgodnie ze strzatka na ilustracji.

* Nie przecinaj nici nozyczkami
* Nie zaktadaj pokrywy szpulki.

G
=N\

3. Dotknij , aby odblokowa¢ wszystkie klawisze i przyciski.

4. Trzymajac lekko gérna ni¢ lewq reka,nacisnij dwukrotnie
(przycisk pozycji iglty), aby opuscié, a nastepnie podniesé igte.

5. Delikatnie pociagnij gorna ni¢. Petelka nici dolnej wyjdzie z otworu
w ptlytce Sciegowej.

6. Wyciagnij ni¢ dolng, przetéz ja pod stopka i pociagnij okoto 10 cm
(ok. 4 cale) w kierunku tylnej czesci maszyny, wyréwnujac jg znicig
gorna.

7. Ponownie zat6z pokrywe szpulki.




NAWLEKANIE NICI GORNEJ

NAWLEKANIE NICI G()RNEJ 1. Wigcz gtéwne zasilanie.

Nawlekanie nici gérnej 2. Nacisnij przycisk podnoszenia stopki, aby podnies¢ stopke.
5 - - |

- Otwiera sig zasuwka gérnej nici, umozliwiajgc nawlekanie maszyny.

-

A UWAGA

® Nalezy upewnic sig, ze maszyna jest prawidtowo
nawleczona. Nieprawidtowe nawleczenie moze
spowodowac splatanie nici i ztamanie igty, co moze
prowadzi¢ do obrazen. @

JINVMOLODAZYd

@ Klapka gérnej nici

o
WAZ N E 3. Nacisnij przycisk pozycji igty , aby podnies¢ igte.

® Nigdy nie uzywaj nici o grubosci 20 lub mniejszej,
ktoére moga moze spowodowacé nieprawidtowe

dziatanie maszyny. Uzywaj igly i nici w WAZ N E

odpowiedniej kombinacji. Szczegétowe informacje

na temat prawidtowej kombinagji igiet i nici mozna ® Przed uzyciem automatycznego nawlekacza igty
znalezé w sekcji ,,KOMBINACJE MATERIALOW/NICI/ nalezy podnies¢ igte. W przeciwnym razie igta moze
IGIEL ” na stronie 42. nie zostac prawidtowo nawleczona, a nawlekacz

® W przypadku uzywania igty 65/09 nalezy nawlec igly moze ulec uszkodzeniu.

igte recznie. Uzycie funkcji automatycznego
nawlekania igly moze spowodowac uszkodzenie
urzadzenia.

4. Usun nasadke szpulki i natéz szpulke dolng z nicig na trzpien szpulki.

Nasun szpulke na trzpien szpulki, tak aby ni¢ odwijata sie od spodu do
Uwaga przodu szpulki. W przeciwnym razie ni¢ moze sie splata¢ wokaét trzpienia
szpulki.

Funkcja automatycznego nawlekania mozeby¢ uzywana z
iglami do domowych maszyn do szycia o rozmiarach od
75/11 do 100/16.

W przypadku stosowania nici takich jak przezroczyste
nylonowe monofilamenty lub nici specjalistyczne nie
zaleca sig uzywania nawlekacza igly.

Funkcja automatycznego nawlekania nie mozeby¢
uzywana z igtg podwadjna.

@ Trzpien
(2 Nasadka szpulki
®) szpulka nici

@ Filc szpulkowy

5. Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki. Nasun nasadke szpulki jak
najdalej w prawo, jak pokazano na rysunku, okragta strong zwrécong
w lewo.

A UWAGA

e Woybierz nasadke szpulki, ktéra najlepiej pasuje do
rozmiaru uzywanej szpulki. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w sekcji ,,Uwaga” na stronie 29.

T T

® Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie sg prawidtowo
ustawione, ni¢ moze owinga¢ sie wokét trzpienia
szpulki, co moze spowodowac ztamanie igty.
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6. Trzymajacnic¢ obiema rekami, przeciagnij ja przez rowki ptytki
prowadzacej nic.

(@ Plytka prowadzaca nici

7. Trzymajac ni¢ w prawej rece, przeciagnij ja przez prowadnice
nici w wskazanym kierunku.

8. Przeprowadz ni¢ w dét, w gore, a nastepnie w dot przez rowek,
jak pokazano na ilustracji.

Uwaga

* Sprawdz, czy ni¢ jest prawidtowo podawana przez dzwignie
podnoszenia.

9. Przetéz ni¢ przez prowadnik nici igielnicy. Ni¢ mozna z tatwoscia
przetozy¢ przez prowadnik nici igielnicy, przytrzymujac ja lewa reka
i przektadajac prawag, jak pokazano na rysunku.

©)

@ Prowadnik nici igielnicy

(@ Wypustka

10. Pociagnij w lewo korncowke nici przeprowadzong przez prowadnik
nici igielnicy, a nastepnie przetéz ni¢ przez rowek prowadnika nici.
Mocno pociagnij ni¢ z przodu i catkowicie wtéz jg w szczeline tarczy
prowadnika nici z oznaczeniem ,,7". Upewnij sie, ze ni¢ przechodzi

przez rowek prowadnika nici.

S )
@

o

@ Wyciecie w prowadnicy nici

(2 Tarcza prowadnika nici
11. Nacisnij przycisk podnoszenia stopki , aby opusci¢ stopke.

12. Przytnij ni¢ obcinaczem znajdujacym sie z lewej strony maszyny.

O]

(@ Obcinacz nici

¥ Uwaga

* W przypadku korzystania z nici szybko odwijajgcej sie ze
szpulki, takiej jak ni¢ metaliczna, nawleczenie nici na igte
moze by¢ trudne po przycigciu nici.

Dlatego tez nie korzystaj z przecinaka nici, tylko wyciagnij
okoto 80 mm (ok. 3 cale) nici juz po przetozeniu jej przez
tarcze prowadnika nici (oznaczonej jako ,7").

©)

(@ Okoto 8 cm (okoto 3 cale) lub wigcej

13. Nacisnij przycisk , aby maszyna automatycznie nawlekta igte.

- Nici przechodzi przez ucho igly.

Uwaga

* Po nacis$nigciu przycisku (Automatyczne nawlekanie)
stopka zostanie automatycznie opuszczona. Po zakonczeniu
nawlekania stopka powraca do pozycji sprzed nacisniecia

przycisku (Automatyczne nawlekanie).
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14. Ostroznie pociagnij koniec nici, ktéry zostat przeciagniety przez m Korzystanie z pionowego trzpienia na szpulki
ucho igly. Uzyj pionowego trzpienia na szpulki, gdy uzywasz nieregularnie
uksztattowanej szpulki nici oraz podczas szycia nicig metaliczna.
* Jesli w nici przetozonej przez ucho igty utworzyta sie petelka,
ostroznie przeciagnij petelke nici do tylnej czesci igty.
1. W16z pionowy trzpien na watek nawijacza szpulki.

~

(D Watek nawijarki szpulki
— @

@ Pionowy trzpien szpulki

gJ—é@

15. Podnies dZwignie stopki i wyciagnij okoto 10 cm (ok. 4 cale) nici,
a nastepnie przeciagnij ja pod stopka w kierunku tylnej czesci

JINVMOLOSDAZYd

2. Zamontuj filc na szpulce i szpulke nici w tej kolejnosci,
a nastepnie nawlecz gorna nic.

maszyny.
—
® @ Filc szpulowy
)
C=— O @ szpulka nici
@
(@ Okoto 10 cm (okoto 4 cale)
Uwaga
Uwaga * Podczas ustawiania szpulki nici nalezy ustawi¢ jg tak, aby ni¢

P . . o nawijata sie od przedniej czgs$ci szpulki.
= Jesli nie udato sie nawlec igty lub ni¢ nie przeszta przez ) o ) ) )
prowadnice igly, nalezy powtorzyé procedure, zaczynajac * W przypadku uzywania nici metalicznej zalecamy stosowanie
od kroku 3 igty do maszyn do szycia domowego 90/14.

* Dzieki temu ni¢ nie skreca sie podczas odwijania z szpulki.

¢{Uwaga

* Niektdrych igiet i nici nie mozna nawlec za pomoca
nawlekacza igty. W takim przypadku, zamiast uzywac
nawlekacza iglty po przeprowadzeniu nici przez prowadnice
nici igly (oznaczona ,6”), nalezy recznie przeprowadzi¢ ni¢
przez ucho igty od przodu.
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Uzywanie igly podwadjnej
Tryb podwdjnej igty mozna zastosowac, jesli po wybraniu danego wzoru
pokazany jest symbol.

Przed wyborem wzoru $ciegu nalezy sie upewnic, ze dany wzér mozna
wykonac¢ w trybie podwajnej igty

A UWAGA

e Podczas uzywania igly podwadjnej zaleca sie stosowanie
stopki ,J”. W przeciwnym razie igta moze sie ztamac i
spowodowac obrazenia.

e Przed wymiang igly lub nawlekaniem maszyny, nalezy
dotkngc na ekranie LCD, aby zablokowa¢
wszystkie klawisze i przyciski, w przeciwnym razie moze
dojsé do obrazen,jesli przycisk ,,Start/Stop” lub inny
przycisk zostanie naci$niety i maszyna rozpocznie
szycie.

WAZNE

® Zaleca sie stosowanie iglty podwdjnej (rozmiar 2/11) do
tej maszyny. Skontaktuj sie z autoryzowanym
sprzedawcy Brother w celu uzyskania igiet zamiennych.

tj Uwaga

* W przypadku uzycia igly podwdjnej moga pojawi¢ sie
zbite $ciegi, w zaleznosci od rodzaju uzytej tkaniny i nici.

Uzyj zaawansowanej stopki do monograméw ,N+” lub

zamocuj materiat stabilizujacy.

1. Nacisnij przycisk , aby zablokowa¢ wszystkie klawisze

i przyciski, a nastepnie zainstaluj igte podwéjna (,WYMIANA IGLY”
na stronie 41).
*Jesli na ekranie LCD pojawi sie komunikat [OK..], dotknij ‘ oK

aby kontynuowac i automatycznie opuscic stopke.

2. Nawlecz maszyne dla pierwszej iglty zgodnie z procedurg
nawlekania pojedynczej igty (,,Nawlekanie gérnej nici” na stronie 35).

3. Przeciagnij ni¢ przez prowadnice igly na igielnicy, a nastepnie
recznie nawlecz igle po lewej stronie.

@ Prowadnica nici igtowej

WAZNE

Nie mozna uzywac przycisku automatycznego
nawlekania. Nawlecz recznie podwdjng igte od przodu
do tytu. Uzycie (przycisk automatycznego
nawlekania) moze spowodowa¢ uszkodzenie maszyny.

4. Podnies$ dodatkowy trzpien szpulki i ustaw go w pozycji gornej.
Umies¢ dodatkowa szpulke nici na dodatkowym trzpieniu szpulki,
tak aby ni¢ rozwijata sie od przodu. Wcisnij nasadke szpulki na
trzpien szpulki tak daleko, jak to mozliwe, aby zabezpieczy¢ szpulke
nici.

(@ Nasadka szpuli
2 Trzpien szpuli
(3 Szpulka nici

5. Trzymaj ni¢ ze szpulki obiema rekami i umies¢ ja w prowadnicy nici.

* Nie umieszczaj nici w tarczach napinajacych.

O]

(@ Prowadnica nici
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6. Trzymajac ni¢ ze szpulki, przeciagnij ja przez dolne wycigcie w ptytce
prowadzgacej ni¢,a nastepnie przez gérne wyciecie. Trzymaj koniec nici
lewa reka,a nastepnie poprowadz ni¢ przez rowek, zgodnie ze
strzatkami na ilustracji.

7. Kontynuuj nawlekanie, jednak nie przepuszczaj nici przez
prowadnice nici ,,6” na igielnicy. Nawlecz igte po prawej stronie.

O)

@ Prowadnica nici igty

8. Dotknij przycisku
i przyciski.

, aby odblokowac wszystkie klawisze

9. Wybierz wzér sciegu.

*  Informacje na temat wyboru wzorusciegumozna znalez¢ w sekcji
,Podstawowe szycie” na stronie 45.
wzoru sciegu.

*

Aby uzyskac informacje na temat odpowiedniego $ciegu do
stosowania z stopka ,,J”, zapoznaj sie z , TABELA USTAWIEN
SCIEGU” na stronie 125.

10. Dotknij przycisku , aby wybra¢ tryb igly podwéjnej.

@f—?llﬂ.‘!ﬂﬂ

Uity Character
Stiteh Gocomive | [N =0
101 Strsight stitch (Left)

VT T | e (e | T

o)
w|1)|5[5/5 B LE

@ Wyswietlacz ustawienia pozycji pojedynczej igty/podwdjnej igty
> _u_ pojawia sie.

A UWAGA

® Podczas uzywania igly podwadjnej nalezy ustawic tryb
igty podwdjnej. Uzywanie iglty podwdjnej w trybie igty
pojedynczej moze spowodowac ztamanie igty i
obrazenia ciata.

11. Rozpocznij szycie.

VWA
838888

Uwaga

* Aby zmieni¢ kierunek podczas szycia podwdjng igtg,
nalezy podnie$¢ igte z materiatu, podnies¢ dzwignie stopki,
a nastgpnie obroci¢ materiat.

Korzystanie ze stojaka na szpulki

Stojak na szpulki jest przydatny podczas uzywania nici na szpulkach o duzej
$rednicy (nici nawiniete krzyzowo). Stojak ten mozepomiesci¢ dwie szpulki
nici.

m Korzystanie ze stojaka na szpulki

® Nalezy uzywac nasadki szpulki, ktora | |
jest nieco wieksza od szpulki. Jesli
nasadka szpulki jest mniejsza lub
znacznie wieksza od szpulki, ni¢
mozesie zaczepiac, co moze
negatywnie wptyna¢ na wydajnosé
szycia.

® W przypadku uzywania nici na
cienkiej szpulce nalezy umiescic¢
dotgczona filcowa podktadke na
szpulce, umiescic¢ szpulke nici na
szpulce tak, aby srodek szpulki byt
wyréwnany z otworem w Srodku @
filcowej podktadki, a nastepnie (. ap
nasungc¢ nasadke na szpulke.

@ Filc na szpulke

® W przypadku uzywania nici na
szpulce stozkowej nalezy uzywadé
uchwytu szpulki. W przypadku
uzywania szpulki stozkowej z
nicig inng niz bawetniana nie ma
potrzeby stosowania nasadek
szpulki.

NZAVZANUAN AN AN AN
AR TR I TR TR T

¢

_®

@ Uchwyt szpulki

® W zaleznosci od rozmiaru szpulki @
lub ilosci pozostatej nici nalezy ®
wybrac¢ naktadke na szpulke o
odpowiednim rozmiarze (duza lub
$rednig). Naktadka na szpulke
(mata) nie mozeby¢ uzywana z

podstawa nasadki szpulki. @ Nakfadka na szpulke

(2 Podstawa nasadki szpulki

~
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1. Zamocuj stojak szpulki do maszyny. (strona 12)

2. Umies¢ szpulke nici na trzpieniu tak, aby ni¢ byta podawana
z szpulki zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Mocno nasun
nasadke szpulki na trzpien.

A UWAGA

® Upewnij sie, ze szpulki nie stykaja sie ze sobg, poniewaz
w przeciwnym razie ni¢ nie bedzie sie ptynnie odwijana,
a igta moze sie ztamac i spowodowac obrazenia.
Ponadto upewnij sig, ze szpulki nie stykajq sie z
teleskopowa prowadnica nici znajdujaca sie posrodku.

¥ Uwaga
* W przypadku uzywania dwoch szpul nici nalezy upewnic sig,
ze obie szpule sg podawane w tym samym kierunku.

* Upewnij sie, ze ni¢ nie jest zaczepiona pod szpulka.

3. Wyciagnij ni¢ ze szpulki. Przetéz ni¢ od tytu do przodu przez
prowadnice nici znajdujace sie u gory.

W przypadku uzywania nici, ktére szybko sie zuzywaja, takich jak
nici metaliczne, nalezy uzy¢ dotgczonego pierscienia, aby zapobiec
splataniu nici.

Kolejnos¢ nawlekania: Wyciagnij ni¢ ze szpulki, przetéz jg przez
pierécien od dotu do géry (), wprowadz? do prowadnicy nici (@)
i przetdz przez pierscieri od géry do dotu (@) . Podczas uzywania
pierscienia nie uzywaj podstawki szpulki.

Y Uwaga
* Poprowadz ni¢ tak, aby nie zaplatatasie z inng nicia.

* Po wprowadzeniu nici zgodnie z instrukcjg, nawin nadmiar
nici z powrotem na szpulke, w przeciwnym razie nadmiar
nici zaplacze sie.

4. Przeprowadz ni¢ przez prowadnice nici maszyny od prawej
do lewej strony.

@ Prowadnica nici

5. Nawlecz maszyne zgodnie z instrukcjami zawartymi w punktach
od 6 do 15 w sekcji ,Nawlekanie gérnej nici” na stronie 36.




WYMIANA IGtY

WYMIANA IGLY 3. Zdejmij stopke. (strona 43)

4. Za pomoca Srubokreta ptaskiego obréé srube zacisku igty w
kierunku do siebie (w lewo), aby jg poluzowaé. Wyjmij igte.

~

A UWAGA

® Przed wymiang igly nalezy zawsze dotkna¢ na
ekranie, aby zablokowac wszystkie klawisze i
przyciski przed wymiang igty.
Jesli nie zostanie dotkniety i przypadkowo
zostanie nacisniety przycisk ,,Start/Stop” lub inny
przycisk operacyjny, maszyna uruchomi sie, co moze
spowodowac obrazenia.

JINVMOLOSDAZYd

® Nalezy uzywac wytacznie igiet do domowych maszyn
do szycia. Inne iglty moga sie ztamac i spowodowaé

obrazenia 5. Ptaska strong igly skierowang do tytu, witéz nowg igte do korica
. . X L . 3 do gornej czesci ogranicznika igty (okienka podgladu) w zacisku
® Nigdy nie uzywaj wygigtej igly. Moze to spowodowac igly. Za pomoca $rubokreta ptaskiego mocno dokreé $rube zacisku
obrazenia. igty.
®—i8 ‘
Uwaga —_— [ p—
* Aby prawidtowo sprawdzi¢ igte, potdz jej ptaska strone na

ptaskiej powierzchni. Sprawdz igte od goéry i z bokdw. — —
Wyrzu¢ wszystkie wygiete igty. =
S -
o | [o]=s
[ i 1] t — ®
/ ® -V

@ Ogranicznik igty

(@ Réwnolegta przestrzen
(2 Ootwoér do wiozenia igly

(@ Ptaska powierzchnia (pokrywa szpulki, szkto itp.) @ Plaska strona igly

Igty sg materiatami eksploatacyjnymi. Wymien igte w
przypadkach opisanych ponizej.

- Jedli podczas wbijania igly w materiat stycha¢ nietypowy A U WAGA
dzwigk. (Koncoéwka iglty moze by¢ ztamana lub stepiona).

- Jesli pojawiaja sie pominiete $ciegi. (Igta moze by¢ ® Nalezy wcisnac¢ igte do oporu i mocno dokrecié
wygieta). $rube zacisku igly za pomoca $rubokreta ptaskiego.

- Zasadniczo po ukonczeniu jednego projektu, np. Jesli igta nie zostanie catkowicie wtozona lub sruba
ubrania. zacisku igly bedzie luzna, igta moze sie ztamac i

spowodowac obrazenia.

1. Nacisnij (Przycisk pozycji igty) w celu podniesienia igty.
6. Zatoz stopke. (strona 43)

2. Dotknij , aby zablokowa¢ wszystkie klawisze i przyciski.
* Jesli na ekranie LCD pojawi sie komunikat [OK...], dotknij{ oF } 7. Dotknij , aby odblokowac wszystkie klawisze i przyciski.
aby kontynuowac i automatycznie opuscic stopke.
Notatka

¥y Uwaga

* Przed wymiang igly nalezy zakry¢ otwér w plytce Sciegowej
tkaning lub papierem, aby zapobiec wpadnieciu igty do
maszyny.

* Funkcja automatycznego nawlekania moze by¢ uzywana z
igtami do domowych maszyn do szycia o rozmiarach od
75/11 do 100/16.

* W przypadku stosowania nici takich jak przezroczyste
nylonowe monofilamenty lub nici specjalistyczne nie
zaleca sig uzywania nawlekacza igty.
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KOMBINACJE TKANIN/NICI/IGIEL.

KOMBINACIJE TKANIN/NICI/IGIEL

® |gly, ktére mozna stosowaé w tej maszynie: Iglty do domowych maszyn do szycia (rozmiar 65/9 — 100/16)
* Im wieksza liczba, tym wieksza igta. Wraz ze spadkiem liczby igty staja sie coraz cierisze.

® Nici, ktére mozna stosowac w tej maszynie: o grubosci 30-90
* Nigdy nie uzywaj nici o grubosci 20 lub mniejszej. Moze to spowodowa¢ nieprawidtowe dziatanie maszyny.
* Im mniejsza liczba, tym grubsza nié. Wraz ze wzrostem liczby ni¢ staje sie coraz ciersza.
® Wybor igly i nici do maszyny zalezy od rodzaju i grubosci materiatu. Przy wyborze nici i igty odpowiednich do materiatu, ktéry
chcesz szy¢, zapoznaj sie z ponizszg tabela.
- Kombinacje przedstawione w tabeli stanowig ogdlne wytyczne. Nalezy wykona¢ prébne szwy na rzeczywistej liczbie warstw i rodzaju tkaniny,
ktore beda uzywane w projekcie.
- lIgly do maszyn sg materiatami eksploatacyjnymi. Ze wzgledéw bezpieczernstwa i w celu uzyskania najlepszych rezultatéw zalecamy regularng
wymiane igty. Szczegétowe informacje na temat wymiany igty znajduja sie w sekcji ,WYMIANA IGLY” na stronie 41.

® Zasadniczo do lekkich materiatéw nalezy uzywac cienkiej igty i nici, a do ciezkich materiatéw — grubszej igly i grubszej nici.

® Wybierz scieg odpowiedni dla danego materiatu, a nastepnie dostosuj dtugosc¢ sciegu. Podczas szycia lekkich materiatéw nalezy
ustawi¢ mniejszg (krétsza) dtugosé sciegu. Podczas szycia ciezkich materiatéw nalezy ustawié¢ wiekszg (dtuzsza) dtugosé sciegu.
(strona 54)
W przypadku szycia tkanin elastycznych nalezy zapoznac¢ sie z sekcjg ,,Szycie tkanin elastycznych” na stronie 62.

‘ Dlugosé sciegu

Rodzaj tkaniny/zastosowanie Rozmiar iglty mm (cale)
Gramatura
Lekkie tkaniny Batyst, zorzeta, challis, organdyna, krepa, Nici poliestrowe 60 Drobne $ciegi
szyfon, woal, gaza, tiul, podszewka itp. Nici bawelniane 5080 65/9-75/11 1,8-2,5
Nici jedwabne (ok. 1/16-3/32)
Tkaniny sredniej Tkanina ptécienna, tafty, gabardyna, Nici poliestrowe 60 - 90
gramatury flanela, seersucker, podwojna gaza, len, Zwykte $ciegi 2,0-3,0
tkanina frotte, splot waflowy, przescieradito, Nici bawetniane 75/11-90/14 (ok. 1/16-1/8)
popelina, drelich bawetniany, satyna, Nici jedwabne 50-60
bawetna pikowana itp.
Ciezkie tkaniny Dzins (12 uncji lub wiecej), ptétno, Nici poliestrowe 30 100/16
itp. Nici bawetniane Grube sciegi 2,5-4,0
Dzins (12 uncji lub wigcej), pidtno, Nici poliestrowe 60 (ok. 3/32-3/16)
tweed, sztruks, welur, wetna meltonowa, Nici bawetniane 90/14 - 100/16
tkanina powlekana winylem itp. Nici jedwabne 30
0 Nici poliestrowe
Tkaniny elastyczne | p, o g6 trykot, materiat na koszulki, polar, Nicipbawelniane Igta kulkowa 75/11 — Ustawienie odpowiednie
(dzianiny itp.) interlock itp. - 50 90/14 do grubosci materiatu
Nici jedwabne
Do fastrygowania Nici poliestrowe 30 90/14 — 100/16 Ustawienie odpowiednie
Nici bawetniane 50 75/11 - 90114 do grubosci materiatu

m Przezroczysta ni¢ nylonowa
Nalezyuzywac igty do fastrygowania przeznaczonej do domowej maszyny do szycia, niezaleznie od rodzaju tkaniny lub nici.

m Wozory Sciegédw charakterystycznych i ozdobnych (igty i nici)
Do szycia lekkich, $rednich lub elastycznych tkanin nalezyuzywac igty z kulistym czubkiem (kolor ztoty) 90/14. Do szycia ciezkich tkanin nalezyuzywaé
igty do domowej maszyny do szycia 90/14.
Ponadto nalezyuzywac nici nr 50 do nr 60.

A UWAGA

® Odpowiednie kombinacje tkanin, nici i igiet przedstawiono w powyiszej tabeli. Jesli kombinacja tkaniny, nici i iglty nie
jest prawidtowa, szczegélnie podczas szycia cigzkich tkanin (takich jak dzins) cienkimi igtami (takimi jak 65/9 do 75/11),
igta moze sie ztamac i spowodowac obrazenia. Ponadto sciegi moga by¢ nieréwne lub marszczone lub moga
wystepowac pominiete Sciegi.




WYMIANA STOPKI

A UWAGA

® Przed zmiang ustawien nalezy zawsze nacisna¢
przycisk na ekranie, aby zablokowac wszystkie
klawisze i przyciski przed zmiang stopki. Jesli nie
zostanie dotkniety i zostanie nacisniety
przycisk ,,Start/Stop” lub inny przycisk, maszyna
uruchomi sie i moze spowodowac obrazenia.

e Zawsze uzywaj stopki odpowiedniej do wybranego
wzoru $ciegu. Jesli uzyjesz niewtasciwej stopki, igta
moze uderzy¢ w stopke i ztamac¢ sie, co moze
spowodowac obrazenia.

® Upewnij sig, ze stopka jest zamontowana we
witasciwym kierunku, w przeciwnym razie igta moze
uderzy¢ w stopke, ztamac sie i spowodowac
obrazenia.

WAZNE

® Nalezy uzywac stopek przeznaczonych do tej maszyny.

Wymiana stopki dociskowej

1. Nacisénij (przycisk pozyciji igty), aby podniesé igte.

2. Dotknij , aby zablokowa¢ wszystkie klawisze i przyciski.

* Jesli na ekranie LCD pojawi sie komunikat [OK...] dotknij ~ OK
aby kontynuowac i automatycznie opuscic.

3.Podnies dzwignie stopki.

4. Nacisnij czarny przycisk na uchwycie stopki i zdejmij stopke.

@ @ Czarny przycisk
@  Uchwyt stopki

®

5. Umies¢ nowa stopke pod uchwytem, dopasowujac trzpien stopki
do wyciecia w uchwycie. Opus¢ dzwignie stopki, aby trzpien stopki
zatrzasnat sie¢ w wycieciu uchwytu.

@® Wyciecie
2 Trzpien

Lo
=

6. Podnies diwignie stopki, aby sprawdzic, czy stopka jest
dobrze zamocowana.

-

7. Dotknij , aby odblokowac¢ wszystkie klawisze i przyciski.

JINVMOLODAZYd

Mocowanie stopki dociskowej za pomoca
dotaczonego adaptera

Niektdre stopki wymagaja uzycia dotagczonego adaptera i matej srubki,
na przyktad stopka do pikowania ,E” itp.

o[ ]
i

B Mocowanie dotgczonego adaptera i matej Srubki

1.Postepuj zgodnie z instrukcjami zawartymi w sekcji ,,Wymiana
stopki” na stronie 43.

2. Poluzuj $rube uchwytu stopki, aby zdja¢ uchwyt stopki.

@ $ruba uchwytu stopki
@  Uchwyt stopki

® o

3. Catkowicie wykre¢ srube stopki z watka stopki.
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WYMIANA STOPKI

4. Umies¢ adapter na trzpieniu stopki, wyréwnujac ptaska strone
otworu adaptera z ptaska strong trzpienia stopki. Wyréwnaj
otwory na sruby w adapterze i trzpieniu stopki, a nastepnie mocno
dokrec srube za pomoca srubokreta ptaskiego.

5. Obré¢ dotagczong matg srubke 2 lub3 razy reka.

6. Dotknij , aby odblokowac¢ wszystkie klawisze i przyciski.
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SZYCIE

A UWAGA

e Aby uniknac obrazen, podczas pracy maszyny nalezy
zwracac szczegd6lng uwage na igte. Podczas pracy
maszyny nalezy trzymac rece z dala od ruchomych
czesci.

e Nie nalezy rozciggac ani ciaggna¢ materiatu podczas
szycia. Moze to spowodowac obrazenia.

e Nie uzywaj wygietych lub ztamanych igiet. Moze to

spowodowac obrazenia.

Nie probuj szy¢ nad szpilkami fastrygujacymi lub innymi

przedmiotami podczas szycia. W przeciwnym razie igta

moze sie ztamac i spowodowac obrazenia.

WAZNE

® Jesli Sciegi sie zwijaja, przed kontynuowaniem szycia
wydtuz ustawienia dtugosci Sciegu. W przeciwnym razie
igta moze sie ztamac i spowodowac obrazenia.

Rodzaje Sciegow
. ___________________________________________________________________________|

m Sciegi uzytkowe

(@ Sciegi proste / obrzucajace

(@) Sciegi ozdobne/dekoracyjne

(3 Sciegi azurowe

@ Dziurki na guziki/rygiel/cerowanie
(5 Wielokierunkowe $ciegi

(® Sciegi do pikowania

@ Inne ciegi

Sciegi ze zwezeniem

PODSTAWY SZYCIA

m Sciegi dekoracyjne i literowe

ah (G | 2
o—"481" 591 ' §3—o0
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(D Wzory $ciegdéw dekoracyjnych

(2 7mm wzory éciegdw dekoracyjnych (mozna ustawi¢ dtugosé i szerokoéé
Sciegu)

(3 Wzory $ciegdw satynowych

(@ 7mm wzory $ciegéw satynowych (mozna ustawi¢ dtugoéé i szerokos¢ $ciegu)

(® Scieg krzyzykowy

® Wzory ciegdéw dekoracyjnych uzytkowych

(D znaki alfabetu (czcionka gotycka)

Znaki alfabetu (czcionka odreczna)

(9 Znaki alfabetu (kontur)

Znaki cyrlicy

@ MY CUSTOM STITCH (Moje wtasne $ciegi) (strona 107)

12 Projektowanie wtasnych sciegéw

13 Wzory $ciegdw zapisane w MY CUSTOM STITCH (strona 110)

Wozory $ciegéw zapisane w pamieci maszyny (strona 106)

15 Wzory $ciegdw zapisane na noéniku USB (strona 106)

Wozory $ciegéw do przestania przez sie¢ bezprzewodowa (strona 106)

A
Podstawowe szycie

Y Uwaga

< Najpierw wykonaj prébne szycie, uzywajgc kawatka
materiatu i nici takich samych jak te planowane do uzycia
w projekcie..

1. Wiacz gtdwne zasilanie i naci$nij (przycisk pozycji igty),
aby podnies¢ igte.
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2. Wybierz zadang kategorie.
= B @ » A ]

| v ity Grarsetse
4 “"--C‘ Fip frote | N <O

1401 Straight stlteh (Lott)

= A\

- WIRIEIRIB|
N 2w m e
M & |E e

3. Dotknij przycisku $ciegu, ktéry chcesz wykonac.

® Szczegbtowe informacje na temat wzoréw sciegdéw mozna
znalezé w sekcji ,TABELA USTAWIEN SCIEGOW” na stronie
TABELA USTAWIEN” na stronie 125.

® Szczegdtowe informacje na temat funkcji klawiszy
znajduja sie w sekcji ,Funkcje klawiszy” na stronie 18.

® W razie potrzeby zmien szeroko$¢ lub dtugosc¢ Sciegu na zadana.
(strona 53)
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- Symbol odpowiedniej stopki zostanie wyswietlony w lewym
goérnym rogu ekranu LCD.

4. Zamontuj stopke (strona 43).

A UWAGA

® Zawsze uzywaj odpowiedniej stopki. Jesli uzyjesz
niewtasciwej stopki, igta moze uderzy¢ wstopke
i ztamac sie, co moze spowodowac obrazenia. Zobacz
,TABELE USTAWIEN SCIEGOW” na stronie 125.

5. Umies$¢ materiat pod stopka. Trzymaj materiat i ni¢ w lewej rece i
obro¢ pokretto przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara lub nacisnij
(przycisk pozycji igly), aby ustawic¢ igte w pozycji startowej szycia.

ct Opus¢ stopke.

*  Nie trzeba wyciagac¢ nici dolnej.

T0 Wyreguluj predkos¢ szycia za pomoca suwaka regulacji predkosci.

*  Za pomoca tego suwaka mozna regulowaé predkosé¢ szycia podczas

Wolniej <))y Szybciej

(T )

Y0 Naciénij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpoczaé szycie.
*

Delikatnie prowadz materiat reka.

0. O

Uwaga

* Podczas korzystania z pedatu nie mozna rozpocza¢ szycia
poprzez nacis$niecie przycisku ,Start/Stop”.

(9 Naci$nij ponownie przycisk ,Start/Stop”, aby zatrzymaé szycie.

0. O C
O

10. Nacisnij (przycisk obcinacza nici), aby odciaé¢ gérna ni¢ i ni¢ dolna.

0:0 RO D o
o/ \\

-> Igta automatycznie powrdéci do pozycji gérne;j.

WAZNE

® Nie naciskaj (przycisk obcinacza nici) po
obcieciu nici. Moze to spowodowac splatanie nici lub
uszkodzenie maszyny.

® Nie naciskaj (przycisku obcinacza nici), gdy
W maszynie nie ma ustawionej tkaniny lub podczas
pracy maszyny. Nici moga sie zaplataé, co moze
spowodowac uszkodzenie




SZYCIE

¢} Uwaga

* W przypadku przecinania nici grubszych niz #30, A OST RZEZ E N I E

nylonowych nici, monofilamentowych lub innych nici

ozdobnych nalez yuzyé obcinacza nici znajdujacego sig e Zaawansowany wielofunkcyjny kontroler nozny

z boku maszyny. zawiera mate czesci. Produkt nalezy przechowywaé
w miejscu niedostepnym dla dzieci, aby zapobiec
przypadkowemu potknieciu matych czesci.

¥ Uwaga
® (Tylko dla USA) Kontroler nozny: model X
Ten kontroler nozny moze by¢ uzywany z maszyng o kodzie
produktu 882-W92. Kod produktu jest podany na tabliczce
znamionowej maszyny.

N

11. Gdy igta przestanie sie porusza¢, podnies stopke i wyjmij materiat.

B Korzystanie z kontrolera noznego
Mozna réwniez uzywac kontrolera noznego do uruchamiania
i zatrzymywania szycia.

VIDAZS AMVL1SAOd

Notatka

* Po podtaczeniu kontrolera noznego nie mozna uzywac
przycisku ,Start/Stop” do rozpoczecia szycia.

3 4
1.Wytaczy¢ maszyne.
2. Podtacz wtyczke kontrolera noznego do gniazda kontrolera
noznego w urzadzeniu.

Nr Nazwa czesci

(D Gniazdo kontrolera noznego

N

Gtoéwny kontroler nozny

Pedat boczny

Ptyta montazowa

©
Bl WIN

Sruba montazowa x 2

3. Witacz maszyne.

1.Wyréwnaj mniejszy koniec ptyty montazowej z prowadnicg na

4. Powoli naci$nij pedat nozny, aby rozpocza¢ szycie. spodzie bocznego pedatu, a nastepnie delikatnie potacz je za pomoca
Sruby montazowej.
Wyréwnaj wigkszy koniec ptyty montazowej z prowadnica na spodzie
gtéwnego kontrolera noznego, a nastepnie delikatnie potacz je za
pomoca Sruby montazowej.

Uwaga

* Predko$¢ ustawiona za pomoca regulatora predkosci szycia
bedzie maksymalng predkoscig szycia pedatu noznego.

5. Zwolnij pedat nozny, aby zatrzymac¢ maszyne. ®

@ Prowadnica na bocznym pedale
Korzystanie z zaawansowanego wielofunkcyjnego
kontrolera noznego sterujgcego
(dotaczonego do niektérych modeli)

@ Ptyta montazowa

3 Prowadnica na gtéwnym kontrolerze noznym

Za pomoca zaawansowanego, wielofunkcyjnego kontrolera noznego Uwaga

mozna ustawic rézne operacje maszyny do szycia, oprécz

uruchamiania/zatrzymywania szycia, takie jak obcinanie nici i szycie = Pedat boczny mozna zamontowac po lewej lub prawej
wsteczne. stronie gtéwnego kontrolera noznego.

* Gtoéwny kontroler nozny i pedat boczny moga by¢ réwniez
uzywane bez instalowania ptyty montazowe;.
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2. Wyreguluj odstep miedzy gtéwnym kontrolerem noznym
a pedatem bocznym.

* W celu wyregulowania odstepu mozna skorzysta¢ z oznaczen
na ptycie montazowe;j.

3. Mocno dokre¢ sruby montazowe, aby zamocowac urzadzenie
kontroler nozny i pedat boczny.

Uwaga

* Aby ponownie wyregulowaé odstepmiedzy gtéwnym
kontrolerem noznym a pedatem bocznym, nalezy lekko
poluzowa¢ $ruby mocujgce, a nastepnie wyregulowac
potozenie gtéwnego kontrolera noznego i pedatu bocznego.

4. Wytacz urzadzenie.

5. Wit6z wtyczke pedatu bocznego do gniazda w gtéwnym
kontrolerze noznym.

6. Wt6z wtyczke gtéwnego pedatu do gniazda pedatu po prawej
stronie maszyny.

@ Gtéwny kontroler nozny

@ Gniazdo kontrolera noznego

Uwaga

* Diugosc¢ przewodu gtéwnego kontrolera noznego mozna
regulowac. (strona 49)

7. Wtacz urzadzenie. Nastepnie dotknij (Ustawienia
zaawansowane) i wyswietl strone 2 ekranu ustawien.

Uwaga

* Przed okresleniem funkcji nalezy podtaczy¢ wielofunkcyjny
kontroler nozny do urzgdzenia. Ekran ustawien zostanie
aktywowany po pierwszym wykryciu przez urzgdzenie
wielofunkcyjnego kontrolera noznego.

8. Wybierz funkcje, ktére maja by¢ wykonywane przez wielofunkcyjny
kontroler nozny.

Sterownik Funkcje, ktére mozna okresli¢

0] Gtéwny kontroler nozny | Start/Stop

@ Przetgcznik pietowy Wybierz jedng z nastepujgcych opcji:
* [Ciecie nici]

* [Pozycja igty — w gore/w dot]

@ |Pedatboczny * [Pojedynczy $cieg]

* [Szycie wsteczne] ($cieg
wzmacniajgcy) *

* [Podnosnik stopki w gore/w dot]

* [Brak ustawienia]

*Jesli ustawisz funkcje ,,Szycie wsteczne” na przetaczniku,

maszyna dziata tak samo, jak po nacisnieciu przycisku
(przycisk $ciegu wstecznego) na maszynie.

* W zaleznosci od wybranego wzoru $ciegu moze zostac
zastosowany scieg wzmachniajgcy. Szczegétowe informacje
mozna znalez¢ w sekcji ,,Automatyczny $cieg wsteczny/
wzmacniajacy” na stronie 51.

Uwaga

Jesli ustawisz funkcje [Szycie wsteczne] na bocznym pedale,
mozesz uzyskac efekt cerowania za pomocg $ciegow
zygzakowych. Obie stopy trzymaj na gtéwnym pedale, a
boczny pedat naciskaj i zwalniaj, aby szy¢ naprzéd i wstecz.
Maszyna bedzie szy¢ wstecz z predkoscig odpowiadajacg
naciskaniu gtéwnego pedatu.
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9. Dotknij { oK \ m Regulacja diugosci przewodu gtéwnego kontrolera
noznego.

10. Wykonaj prébne sciegi i sprawdz, czy ustawienia sg zgodne
z oczekiwaniami. 1.0dwin przewoéd gtéwnego kontrolera noznego.
Naciskanie gtéwnego kontrolera noznego zwieksza predkosc

szycia, a zwolnienie nacisku na gtéwny kontroler stopki

zmniejsza predkos¢ szycia. 2. Poprowadz przewéd miedzy zaczepami.
Aby zatrzymac szycie, zwolnij gtéwny kontroler nozny lub pedat
boczny.
o
S
3. Nawijaj przewdd, az osiggnie pozadang diugos¢. tq
* Przewddmzona nawingc¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara %
lub przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara. <
g
<
o
Uwaga >

* Predkos$¢ ustawiona za pomoca regulatora predkosci szycia
bedzie maksymalng predkosciag szycia gtéwnego pedatu.

* Po podtgczeniu wielofunkcyjnego kontrolera stopki nie
mozna uzywac przycisku ,Start/Stop” do rozpoczecia szycia.

4. Przet6z przewdd miedzy zaczepami.

Y Uwaga
* Aby unikng¢ nadepniecia na przewod gtéwnym regulatorem
noznym, nalezy przepusci¢ przewdd miedzy zaktadkami.

Uwaga

* Podczas przechowywania przewodu nalezy go przeprowadzi¢
miedzy zaczepami, a nastepnie wiozy¢ wtyczke do gniazda w
gtéwnym kontrolerze noznym.

taczenie wzordéw $ciegow

Mozna taczy¢ wzory sciegdw z nastepujgcych kategorii.
= B @ » a M
¥ ey B W o

F

" 1 a

w8 ] o]
L'y

AB | #ZB | Al] -
-

AB LS

Al ) O <<=
T
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Przyktad:

1.Dotknij * §3

= B @ » a
+ Gy et
X [ ] 7
88 24
0] 10 P
) Poll: = £
AB | w@ AB
AB
N | [
|
Al O <<=
JrT

2. Wybierz nastepujacy wzor Sciegu (8-35).

= B @ ®» a
4 urilin Eharactar

! Gy G m
+

3L B

ST |
:

Bt

I d
FEEE
asasy £

<

iR
db |y || e FIEM

3. Dotknij [+ , aby wys$wietli¢ opcje

4. Dotknij

- Wyswietlacz powrdci do ekranu wyboru $ciegu.

5. Wybierz czcionke.

= B @ P a
HE B B
6 7 5
e HH S
e o 10 1,
D LAl
v
n
‘f“,.
Y
Y& E
B |
Al B =l =
|t

6. Wprowadz znaki.

° [/\ \V} : Wybierz indywidualnie wzér Sciegu.
® |Delete : Usun wybrany wzoér Sciegu.
o : Wprowadz? spacje.

€
L
ok

A\
-
~

Ls
In

Delete

e

7. Jesli chcesz szy¢ wzor Sciegu w sposoéb ciaggty, dotknij

= B @ » & M

B e &S 5O
5 il
~ A| B C | D asclil_
oK
L E F G| H &
Qg Il vl k|L|*am
) 87| [ -
M N O P —
olr|s|7T|™|Ls
Riin
viviw|x S0
Y|z _ Delete
_— .
n x 'Spacing
Jr T Retum "I

- Wzdr Sciegu staje sig ciagly.

Uwaga

* Po zakonczeniu szycia odetnij nadmiar nici miedzy znakami.

m Dodawanie wzoréw sciegéw

1. Dotknij | “™ | lub | ' |, aby wybraé wzér éciegu w miejscu, w ktérym
ma zostac¢ dodany nowy wzor sciegu.

= B @ » a4 M

L N Uity Character
HE om B m o

; B C | D #8C (Lo
“)7 e F 6| H |
>
oo I|J| k| |™]|4
@) 871
M|N O P -
olr|s|T|2|Ls
ulviwlx ™
C Y|z|' |- Delete
n >g \Spacing
e[ 7| Aewm 2R
2.Dotknij
3. Wybierz nowy wzor $ciegu.
= B @ » A ]
FREY e B @ o
& was i | wa [ dad | s —
DY BiiEE E
J o
S| A
THE
=

93

LR

151

= WiBR) &
(1| [wem] ]

- Nowy wzdr $ciegu zostanie dodany bezposrednio po wzorze
wybranym w kroku 1.
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3. Ustaw igte w pozycji poczatkowej i nacisnij przycisk ,,Start/

Szycie $ciegédw wstecznych/wzmacniajacych Stop”, aby rozpoczaé szycie.

Sciegi wsteczne/wzmacniajace sa zazwyczaj niezbedne na poczatku i na
koAcu szycia. Do szycia $ciegdw wstecznych/wzmacniajgcych mozna uzy¢ 0O
przycisku u (przycisk $ciegu wstecznego). Po nacisnigciu przycisku @

(przycisk $ciegu wzmacniajgcego), maszyna wykona 3 do 5 Sciegdw

wzmacniajgcych w tym miejscu, a nastepnie zatrzyma sie. (strona 10)

@ Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajgce)

- Maszyna automatycznie wykona $ciegi wsteczne (lub sciegi
wzmacniajace), a nastepnie bedzie kontynuowac szycie.
- OO

N

I !

| |

| |

I I -

| | Notatka S
)

: : C] / * Nacisniecie przycisku ,Start/Stop” podczas szycia powoduje ;i

1 | wstrzymanie lub wznowienie szycia. s

! I @) / D

I ! _ g
<
o
>

©) ® ®® 4. Naciénij lub &]

@ Scieg wsteczny

(2 Scieg wzmacniajacy 0 O ¢
® (Przycisk $ciegu wstecznego) O

® @ (Przycisk Sciegu wzmacniajacego)

Dziatanie przycisku rézni sie w zaleznosci od wybranego wzoru $ciegu. O]
(Patrz ,TABELA USTAWIENSCIEGOW” na stronie 125). @ $ciegi wsteczne (lub Sciegi wzmacniajace)
Uwaga - Maszyna wykona sciegi wsteczne (lub Sciegi wzmacniajace)
i zatrzyma sie.

* Po naci$nieciu przycisku ’ (przycisk $ciegu

wzmacniajgcego) podczas szycia wzoru znakéw/$ciegu

ozdobnego mozna zakonczy¢ szycie petnym Sciegiem

zamiast w potowie.

* Zielona lampka po prawej stronie przycisku@ (przycisk
$ciegu wzmacniajacego) swieci sie podczas szycia petnego
motywu i automatycznie gasnie po zatrzymaniu szycia.

Automatyczne szycie wsteczne/wzmacniajace

Po wybraniu motywu $ciegu nalezy przed rozpoczeciem szycia wtgczyé
funkcje automatycznego sciegu wzmacniajacego, a maszyna automatycznie
wykona $ciegi wzmacniajace (lub $ciegi wsteczne, w zalezno$ci od motywu
$ciegu) na poczatku i na koricu szycia.

1. Wybierz wzér Sciegu.

2. Dotknij ‘ " , aby ustawic funkcje automatycznego szycia
wzmacniajgcego.

an

v | "

LEERIB I

- s

*) rEiErErETL

A~

Jx T 25| 5| R 3 ew
Width Length LR Shift Tension Retriave

~ ~ PN v~
-
‘'MmM ™

™ v Cwill v Reset

- Na przycisku pojawi sig symbol
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Dziatanie przycisku rézni sie w zaleznosci od wybranego wzoru $ciegu.
Szczegotowe informacje na temat dziatania przycisku znajdujg sie w

ponizszej tabeli.

(Przycisk sciegu
wstecznego)

Q

(Przycisk $ciegu
wzmacniajacego)

(Przycisk sciegu
wstecznego)

(Przycisk sciegu
wzmacniajacego)

Maszyna szyje $ciegi

Maszyna wykonuje 3-5

przytrzymywania

rzycisku
.

(przycisk $ciegu
wstecznego).

MNo! ‘ wsteczne podczas Sciegow wzmacniajacych,
przytrzymywania podczas przytrzymywania
101 przycisku przycisku
"
1
! (przycisk sciegu (przycisk sciegu
; wstecznego). wzmacniajgcego).
_|Maszyna szyje $ciegi Maszyna wykonuje 3-5
+ A ‘ wsteczne podczas $ciegébw wzmacniajgcych,

podczas przytrzymywania
przycisku

(przycisk $ciegu
wzmacniajgcego).

przy wybranym
sciegu innym niz Scieg
wsteczny lub
wzmacniajgcy.

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajgce i

zatrzymuje szycie po
nacisnigciu przycisku

(przycisk $ciegu
wstecznego).

(Na poczatku szycia
$ciegi wzmacniajgce
sg szyte
automatycznie po
nacisnigciu przycisku
LStart/Stop”).

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajace i
zatrzymuje szycie po
nacisnieciu rzycisku

(przycisk $ciegu
wzmachniajacego).
(Na poczatku szycia
$ciegi wzmacniajgce sa
szyte automatycznie po
nacisnieciu przycisku
LStart/Stop”).

? 3

1’4 | przy wybranym
Sciegu innym niz $cieg
wsteczny lub
wzmacniajgcy.

Maszyna wykonuje 3-5
$ciegdw wzmachniajacych,
podczas przytrzymywania

rzycisku
o=

(przycisk sciegu
wstecznego).

Maszyna wykonuje 3-5
$ciegdw wzmacniajacych,
podczas przytrzymywania

przycisku @

(przycisk $ciegu
wzmacniajgcego).

Maszyna wykonuje $ciegi
wzmacniajgce, gdy jest

Maszyna wykonuje $ciegi
wzmacniajgce po

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajgce i

zatrzymuje szycie po
nacisnigciu przycisku

(przycisk $ciegu
wstecznego).

(Na poczatku szycia
po naci$nigciu
przycisku ,Start/Stop”
automatycznie
wykonywane sg $ciegi
wzmachiajgce).

Maszyna wykonuje $ciegi
wzmachiajace i
zatrzymuje szycie po
zakonczeniu $ciegu, po
nacisnieciu przycisku

(przycisk $ciegu
wzmachiajacego).
(Na poczatku szycia
Sciegi wzmacniajgce sg
szyte automatycznie po
nacisnieciu przycisku
LStart/Stop”).

szycie po nacisnieciu

~
(przycisk Sciegu

wstecznego).

* (Na poczatku szycia
$ciegi wzmacniajgce
sg szyte
automatycznie po
nacisnigciu przycisku
»Start/Stop”).

U wcisniety przycisk zakonczeniu $ciegu, gdy
jest wcisniety przycisk
(przycisk $ciegu
wstecznego). (przycisk $ciegu
wzmacniajgcego).
Maszyna szyje $ciegi Maszyna szyje $ciegi
. wsteczne i zatrzymuje wzmacniajgce i
szycie po nacisnieciu zatrzymuje szycia po
I1‘401 przycisku {"~ nacisnieciu przycisku
1
E (przycisk $ciegu (przycisk $ciegu
' wstecznego). wzmacniajgcego).
(Na poczatku szycia (Na poczatku szycia
$ciegi wsteczne sg Sciegi wsteczne sg
szyte automatycznie po | szyte automatycznie po
nacisnigciu przycisku naciénieciu przycisku
~Start/Stop”). ,Start/Stop”).
Maszyna wykonuje $ciegi | Maszyna szyje $ciegi
. wsteczne i zatrzymuje wzmachiajace i

zatrzymuje szycia po
nacisnieciu przycisku

(przycisk $ciegu
wzmachiajgcego).
(Na poczatku szycia, po
nacisnieciu przycisku
LStart/Stop”
automatycznie
wykonywane sg $ciegi
wzmachiajgce).

*Jesli opcja [Reinforcement Priority] (Priorytet wzmocnienia) na ekranie
ustawien jest ustawiona na [ON] (strona 20), zamiast $ciegéw wstecznych
szyte sg $ciegi wzmacniajace.
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A
Automatyczne opuszczanie stopki i funkcja obcinania
nici

]

Ustawienie automatycznego podnoszenia i opuszczania stopki umozliwia
ptynniejsze wykonywanie operacji szycia.

= B @ » a n
W= 7 2N
ﬁ.’. Pivoting Height W [ — +
£
Froe Moti
A i o (—)(+
4 e -
i Reinfor
D) Plilnliz'vmm )
H!_" ﬁt;\:;ll\:”’flﬁ" Start ®
:ir Automatic Presser Foot Lift
"~ AutoDown o — @
Auto Up Ll @
5] Press to Trim o
)24 (>] | o
@
N N Objasnienie
przycisku

Gdy opcja [Auto Down] jest ustawiona na [ON],
nacisnigcie przycisku ,Start/Stop” lub nacisniecie
pedatu automatycznie opuszcza stopke (jesli jest
podniesiona) przed rozpoczeciem szycia.

0] [Auto Down]

Gdy opcja [Auto Up] jest ustawiona na [ON], stopka
jest podnoszona po zatrzymaniu szycia. Stopka jest
podnoszona do wysokoséci okre$lonej dla
[Wysokos$¢ stopki] (strona 20).

®) [Auto Up]

Po wybraniu ustawienia PIVOT ( ) stopka jest

podnoszona do wysokosci okreslonej dla
[Pivoting Height] (strona 20).

Gdy opcja [Press to Trim] jest ustawiona na [ON],

nacisnigcie przycisku (przycisk obcinacza nici)

powoduje automatyczne opuszczenie stopki (jesli
jest podniesiona) przed obcigciem nici. Po obcieciu
nici stopka zostanie podniesiona.

® [Press to Trim

USTAWIENIA SCIEGU

Ustawianie szerokosci Sciegu/dtugosci sciegu/
przesuniecia w lewo lub prawo

Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie wybiera odpowiednia
szeroko$¢ $ciegu, dtugosé $ciegu i przesuniecie L/R. W razie potrzeby
mozna jednak zmieni¢ dowolne ustawienia.

N

Uwaga
* Ustawien niektorych sciegdw nie mozna zmienic
(strona 125).
e Jesli wytgczysz maszyne lub wybierzesz inny $cieg bez
zapisania zmian ustawien $ciegu (strona 55), ustawienia
$ciegu powrocg do ustawien domysinych.

* Dotknij przycisku , aby zapisa¢ ustawienia $ciegu.

, aby sprawdzi¢ zmiany wprowadzone w $ciegu.

VIDAZS AMVL1SAOd

* Dotknij

* Dotknij , aby przywrdéci¢ oryginalne ustawienie.

¥ Uwaga

* Po dostosowaniu szerokosci $ciegu lub przesuniecia w lewo
lub prawo powoli obré¢ pokretto w swojg strone (w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz, czy igta
nie dotyka stopki.

WAZNE

® Jesli Sciegi staja sie zbyt geste czy nachodzg na siebie,
wydtuz dtugos¢ sciegu i kontynuuj szycie.
Nie kontynuuj szycia bez wydtuzenia diugosci Sciegu.

W przeciwnym razie igta moze sie wygiac lub ztamac.

m Ustawianie szerokosci Sciegu

Aby zmienic¢ szerokosc¢ $ciegu zygzakowego, wykonaj ponizsze czynnosci.

-ength L/R Shift Tension Retrieve

~ ~ ~ Memor:
u
i ™ v Sl v | Reset
W ~

Uwaga

* Aby zapoznac¢ sig z alternatywng metodg zmiany szerokosci
$ciegu za pomocg regulatora predkosci, zapoznaj sie ze
strong 71.
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m Ustawianie dtugosci Sciegu

Aby zmieni¢ dtugosé sciegu, wykonaj ponizsze czynnosci.

Width R Shift Tension Retrieve
l ~ ~ Memory
.00}
mn N mn N il 1 Reset
(v ~

m Ustawianie ,przesuniecia w lewo/prawo”

Aby zmieni¢ potozenie $ciegu zygzakowego, przesuwajac go w lewo
lub w prawo, wykonaj ponizsze czynnosci.

—
Width Length ension Retrieve
~

~ 2R Memory

'
mn \/ . will| v | Reset

T

A ~

D — B ———

Ustawianie naprezenia nici

W zaleznosci od rodzaju uzytej tkaniny i nici moze by¢ konieczna zmiana
naprezenia nici. Aby wprowadzi¢ niezbedne zmiany, wykonaj ponizsze
czynnosci.

Width Length L/R Shift strieve
N ~ A
(0.00) il
i v i v - 4 Reset
Uwaga
* Nacisnij \\ , aby przywrdéci¢ pierwotne ustawienie

naprezenia nici.

B Wiasciwe napiecie nici
Nitka gérna i dolna powinny krzyzowac sie w poblizu Srodka
materiatu. Po prawej stronie materiatu powinna by¢ widoczna tylko
nitka gérna, a po lewej stronie materiatu powinna by¢ widoczna tylko

nic dolna
©) @ Lewa strona
2 Powierzchnia
(3 Nici gérne
@) Nici dolne
Uwaga

* Wiele sciegéw ozdobnych i satynowych jest
zaprojektowanych tak, aby gérna ni¢ lekko owijata sie z tytu,
zapewniajgc bardziej atrakcyjne wykonczenie.

m Gorna nic jest zbyt napieta
Jesli ni¢ dolna jest widoczna po prawej stronie materiatu, oznacza to,
ze ni¢ gorna jest zbyt napieta.

¢ Uwaga

= Jesli ni¢ dolna zostata nieprawidtowo nawleczona, ni¢ gérna
mozeby¢ zbyt napieta. W takim przypadku nalezy zapozna¢
sie z sekcja ,Ustawianie szpulki” na stronie 33 i ponownie
nawlec ni¢ dolna.

@ Ni¢ dolna
(2 Nicgérna
(3 Powierzchnia

(@) Na powierzchni tkaniny pojawiaja

sie sploty

Dotknij przycisku ™, aby poluzowaé gérna ni¢.

m Nici gérna jest zbyt luzna

Jesli gérna ni¢ jest widoczna od lewej strony materiatu, oznacza to,
ze nic jest zbyt luZna.

¥ Uwaga

= Jesli gorna ni¢ zostata nieprawidtowo nawleczona, moze
by¢ zbyt luzna. W takim przypadku nalezy zapozna¢ sie z
sekcjg ,Nawlekanie gornej nici” na stronie 35 i ponownie
nawlec gorng nic.

@ Nicgdrna

2 Ni¢ dolna

(3 Odwrotna strona

@) Sploty pojawiaja sie na lewej
stronie materiatu

Dotknij .\ , aby napiag¢ gorna nic.
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Zapisywanie ustawien $ciegu Uwaga
* Aby zapisa¢ nowe ustawienia, gdy istnieje juz 5 zestawow
Ustawienia szerokosci $ciegu zygzakowego, dtugosci $ciegu, naprezenia ustawien dla sciegu, dotknij przycisku
nici itp. sa wstepnie ustawione w maszynie dla kazdego Sciegu. Jesli jednak

. - . . PP Dotknij przycisku numerycznego ustawienia, ktére chcesz
masz okreslone ustawienia, ktore chcesz ponownie wykorzystaé pdzniej

dla danego $ciegu, mozesz je zmienié, aby mozna je byto zapisa¢ dla tego usunac. Dotknij , nastepnie . ok i
$ciegu. Dla jednego Sciegu mozna zapisa¢ pie¢ zestawdw ustawien. Nowe ustawienie zostanie zapisane w miejscu ostatnio

usunietego ustawienia. Mozesz usuna¢ wszystkie
m Zapisywanie ustawien zapisane ustawienia, dotykajgc

N

1.Wybierz $cieg.

m Przywracanie domysinych ustawien wybranego
wzoru Sciegu

2. Okresl preferowane ustawienia. 8
O
.. [
Retrieve 1. Dotknij ;
Memory E
Reset Width Leagth LIk sift Tension Retrieve ;
”~ A ~ ~ T N
4.0 20 -1.60 2.6 <
B . mn s Sl v (@)
>
3. Dotknij
2. Dotknij
Width Length L/R Shift Tension Basciaia
A A ~ ~
4.0 2.0 -1.50 2.6 Width Length  LIR Shift TR [
mn N/ mm N\ s SR v o nose P ~ A g
2.5 0.00
N . v s Sl

-> Ustawienia zostang zapisane, a ekran powrdci do stanu
pierwotnego.

Notatka

* Jesli sprébujesz zapisa¢ ustawienia, gdy dla danego $ciegu
zapisano juz 5 zestawdw ustawien, usun ustawienie zgodnie
z opisem w sekcji ,Pobieranie zapisanych ustawien” na
stronie 55.

m Pobieranie zapisanych ustawien
1.Wybierz scieg.
2. Dotknij

3. Dotknij przycisku numerycznego ustawien, ktére chcesz pobraé

* Dotknij . ©°*® |, aby powrdci¢ do pierwotnego ekranu bez

przywracania ustawien.

Width Length  LJR Shift  Tension
| Ak m

G

| Ah 20 50 @@ 54

6.4

|
8

| Ak ® 45 @@ 54

Delete | |All Delete | Retrieve Close

@ Klawisze z numerami

2. Dotknij

-> Wybrane ustawienia zostang pobrane, a ekran powrdci
do stanu pierwotnego.
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PRZYDATNE FUNKCJE

PRZYDATNE FUNKCIJE

Automatyczne obcinanie nici

Po wybraniu wzoru $ciegu nalezy wtaczy¢ funkcje automatycznego
obcinania nici przed rozpoczeciem szycia, a maszyna automatycznie
wykona $ciegi wzmacniajace (lub $ciegi wsteczne, w zaleznosci od wzoru
$ciegu) na poczatku i na korncu szycia, a takze obetnie nici po zakoriczeniu
szycia. Funkcja ta jest przydatna podczas szycia dziurek i rygldwek.

1.Wybierz $cieg.

2. Dotknij ‘ > , aby ustawic¢ funkcje automatycznego obcinania nici.

= B @ » & A
J"ﬂﬁ g @ .o
- 1401 Stralght stich (Left) —
- HRER EE 7N
: L
i v
A o
SIEIBIRE
[CREERE T o 5\
- (MUEIEIRIBIL
9 (| | ?
IS 2B g: A
- Klawisze wyswietlg sie jako i zostang ustawione

na automatyczne obcinanie nici i automatyczne szycie
wsteczne/wzmacniajace

Uwaga
* Aby wylgczy¢ funkcje automatycznego obcinania nici,

dotknij ponownie, tak aby pojawito sie  >§ ‘

3. Whbij igte w materiat i rozpocznij szycie.

-> Maszyna automatycznie wykona $ciegi wsteczne (lub Sciegi
wzmacniajace), a nastepnie kontynuuje szycie.

4. Po osiagnieciu konca szycia nacisnij raz przycisk lub @

Jesli wybrano $cieg, taki jak dziurki na guziki i ryglowanie, ktéry
obejmuje Scieg wzmacniajacy, ta operacja nie jest konieczna.

- Po wykonaniu szycia wstecznego (lub $ciegu wzmacniajacego)
maszyna zatrzymuje sie, a nici sg odcinane.

T @ @ Punkt, w ktérym przycisk ,,Start/

\
! Stop” zostat nacisniety.

@ Punkt, w ktérym nacisnieto przycisk
~
w (o)

(® W tym miejscu ni¢ zostaje odcieta.

Regulacja punktu opadania igty za pomocg znacznika
linii pomocniczej

Czerwony znacznik linii pomocniczej wskazuje pozycje szycia na materiale.
Pozycje szycia mozna regulowac, przesuwajac znacznik linii pomocniczej
i sprawdzajac jego potozenie na materiale.

A OSTRZEZENIE

® Znacznik linii pomocniczej jest laserem, dlatego nie
nalezy patrze¢ bezposrednio na swiatto lasera.
W przeciwnym razie moze to spowodowac utrate
wzroku.

1. Dotknij | ¥ |, aby wyswietli¢ wskaznik linii pomocniczej

> B @ » @ “
tE ENES w o
i

101 Straight stiteh (Lett)
1 = 5
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Bl L

:
1
1
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.
:
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- Pojawi sie skala znacznika linii pomocniczej.

* W zaleznosci od ustawienia [Pozycja poczatkowa] na ekranie
ustawien, poczatkowy punkt opadania igty jest skalowany jako 0,0
mm lub 3,5 mm.

2.Uzyj — lub + , aby przesuna¢ punkt opadania igty.

- Dostosuj pozycje od 15,5 mm (ok. 5/8 cala) na prawo od lewej igty
do -3,5 mm (ok. -1/8 cala) na lewo od lewej igty.

e

O so[— [+ g—"®
(@ Dotknij, aby odwréci¢ potozenie znacznika linii pomocniczej na $rodkowej
pozycji ighy.

3.Dotknij = |

, aby wytaczy¢ znacznik linii pomocniczej.




PRZYDATNE FUNKCJIE

m Regulacja potozenia znacznika linii pomocniczej . N .
Obracanie materiatu (funkcja PIVOT)

Jesli znacznik linii pomocniczej wskazuje nieprawidtowa pozycje

w Srodkowej pozycji igly, dostosuj pozycje poczatkowa na ekranie Jesli wybrano funkcje obrotu, maszyna zatrzymuje sie z opuszczong igfy

ustawien. (w materiale), a stopka jest automatycznie podnoszona do odpowiedniej
wysokosci po nacisnieciu przycisku ,Start/Stop”. Po ponownym
naci$nieciu przycisku ,,Start/Stop” stopka jest automatycznie opuszczana i
szycie jest kontynuowane. Ta funkcja jest przydatna do zatrzymywania
maszyny w celu obrécenia materiatu.

1. Dotknij

- Pojawi sie ekran ustawien.

2. Dotknij A UWAGA

-> Pojawi sig ekran ustawien szycia.

N

® Po wybraniu ustawienia obrotu maszyna uruchamia sie
po nacisnieciu przycisku ,Start/Stop” lub nacisnieciu

o)
3. Wyswietl [Guideline Marker Adjustment] (Regulacja znacznika peda.lu, nawet’jesll s?c_)pka zostata POanESIOI"Ia. . 8
linii pomocniczej) na ekranie ustawien szycia. ® Nalezy trzymac rece i inne przedmioty z dala od igly, aby 4]
uniknaé obrazen. >
2 B @ B a A s
<
m = ) Q
£ Uwaga =<
:' Pivating Height MWrm | — 4+ Q
S— . * Po wybraniu ustawienia obrotu wysoko$¢ stopki podczas >
B| -FowNeton M | — ) . ) )
T i szycia mozna zmienia¢ w zalezno$ci od rodzaju szytej
My S on o tkaniny.
Reiocamers — Dotknij , aby wyswietli¢ [Pivoting Height] (Wysokos$¢
obrotu) na ekranie ustawien.
Guideline Marker .
oo R ] Aby dostosowac wysokos$¢, dotknij — | lub <+ .
pi" Automatic Presser Foot Lift
" AutoDown ON  OFF & a = » & f
Auto Up ON  OFF H =0 = €‘> i
3¢ Press to Trim ON | OFF 'E_L Pivating Height Wm) — +‘
LEaL o A W — +
[
1.Wybierz scieg.
4. Dotknij y 8
2. Dotknij | JE |, aby wybra¢ ustawienie obrotu.
5.Uzyj — lub + , aby dostosowaé potozenie znacznika linii
pomocniczej. = B @ » a 7
o EEE S |m o
= Stiteh
P - 1-01 Staight stivch (Left)
o vr | [ e | A\
el
|t gigmm e i+ PR L]
Lo : s
P |E|E ) b
oK v 0
T o o e | e
EELE Rl
" . X o _— =| P
— | : Przesun znacznik linii pomocniczej w lewo. i E E Ez =
+ : Przesun znacznik linii pomocniczej w prawo. = Si
- MIEIERIB|L
A 3¢ e e
6. Dotknij dwukrotnie ‘ ok |, aby powrdci¢ do pierwotnego T gs és %s E, |
ekranu. ‘ )

-> Klawisz pojawi sie jako

m Regulacja jasnosci znacznika linii pomocniczej
Uwaga

* Jesli po wybraniu wzoru $ciegu pojawia si¢ jasnoszary

1. Wykonaj czynnosci od 1 do 4, aby wyswietli¢ ekran [Guideline kolor, nie mozna uzywaé funkcji obrotu

Marker Brightness] (Jasnos¢ znacznika linii pomocniczej) . ; ) )
= Jesli wybrano funkcje obrotu, opcie =+ i —
pozycji [Presser Foot Height] na ekranie ustawien
2.Uzyj — lub - , aby dostosowaé jasnosé. nie sg dostepne i nie mozna zmieni¢ ustawienia.

- Ustaw jasnos¢ znacznika linii pomocniczej od [1] dla stabego
znacznika do [5] dla najjasniejszego.

- 5+

- Guideline Marker
+ Brightness

6. Dotknij dwukrotnie [ oK ], aby powrdcic do pierwotnego
ekranu.
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PRZYDATNE FUNKCIJE

1.Umies$¢ materiat pod stopka, ustawiajac igte w punkcie
poczatkowym szycia, a nastepnie naci$nij przycisk ,,Start/Stop”.
Maszyna rozpocznie szycie.

2. Naci$nij przycisk ,Start/Stop”, aby zatrzymaé maszyne w miejscu
zmiany kierunku szycia.
-> Maszyna zatrzymuje sie z igtg w materiale, a stopka jest
podniesiona.

3. Obré¢ materiat, a nastepnie nacisnij przycisk ,Start/Stop”.

-> Stopka zostanie automatycznie opuszczona i szycie bedzie
kontynuowane.

Korzystanie z podnosnika kolanowego

Za pomoca podnosnika kolanowego mozna podnosic i opuszczac stopke za
pomoca kolana, dzigki czemu obie rece pozostajg wolne do obstugi materiatu.

1.Wyréwnaj wypustki na podnosniku kolanowym z wycieciami
w szczelinie podnosnika kolanowego z przodu maszyny. Wsun
drazek podnosnika kolanowego tak daleko, jak to mozliwe.

Uwaga

* Jesli drgzek podnosnika kolanowego nie zostanie wtozony do
szczeliny montazowej tak daleko, jak to mozliwe, moze on
wysung¢ sie podczas uzytkowania.

2. Uzyj kolana, aby przesuna¢ drazek podnosnika kolanowego
w prawo, aby podnies¢ stopke. Powoli przesun drazek podnosnika
kolanowego w lewo, aby opusci¢ stopke.

¥ Uwaga
* Podczas szycia nalezy trzymac kolano z dala od dzwigni
podnoszgcej kolanem.

Automatyczny system wykrywania grubosci materiatu
(automatycznie dostosowywany nacisk stopki)

Grubos$¢ materiatu jest wykrywana automatycznie, a nacisk stopki jest
regulowany automatycznie za pomocg wewnetrznego czujnika podczas
szycia, aby zapewnic ptynne przesuwanie materiatu. System czujnikow
materiatu dziata nieprzerwanie podczas szycia.

Funkcja ta jest przydatna podczas szycia grubych materiatéw (strona 61)
lub pikowania (strona 70).

Dotknij , a nastepnie ustaw opcje [Automatic Fabric Sensor
System] (Automatyczny system wykrywania grubosci materiatu)
na [ON]. (strona 20)

Pozycja igly — ustawienie sciegu

Gdy opcja [Needle Position - Stitch Placement] (Pozycja igly—umiejscowienie
Sciegu] jest wigczona na [ON], igta zostanie czesciowo opuszczona w celu
precyzyjnego umiejscowienia Sciegu,a nastepnie catkowicie opuszczana po
nacisnieciu przycisku pozycji igty

Kazde nacisniecie przycisku pozycji igty powoduje zmianeg pozycji igty na
nastepnga. Gdy opcja [Needle Position - Stitch Placement] jest ustawiona na
[OFF], kazde nacisniecie przycisku pozycji igty po prostu podnosi, a nastepnie
opuszcza igte.

Dotknij przycisku , a nastepnie ustaw opcje [Needle Position -

Stitch Placement] na [ON] lub [OFF]. (strona 21)

[Needle Position - Stitch Placement] (Pozycja igty—umiejscowienie $ciegu)
jest ustawiona na [ON]

* Gdy igta zostanie prawie opuszczona poprzez nacisniecie przycisku
transporter zostanie opuszczony. W tym momencie mozna przesungc
materiat, aby precyzyjnie wyregulowac punkt opadania igty.

[Needle Position - Stitch Placement] (Pozycja igty—umiejscowienie $ciegu)
jest ustawiona na [OFF].




PRZYDATNE FUNKCIJE

Korzystanie z ptytki sSciegowej do $ciegu prostego
i stopki do sciegu prostego

Ptytka $ciegowa do $ciegu prostego i stopka do $ciegu prostego moga
by¢ uzywane tylko do $ciegdw prostych ($ciegi w sSrodkowej pozycji igly).
Ptytke $ciegowa do $ciegu prostego i stopke do $ciegu prostego nalezy
stosowac podczas szycia cienkich materiatow lub matych elementéw,
ktére podczas szycia majg tendencje do zapadania sie w otworze zwyktej
ptytki Sciegowej. Stopka do Sciegu prostego doskonale nadaje sie do
zmniejszenia marszczenia sie lekkich materiatéw. Maty otwér w stopce
zapewnia podparcie materiatu podczas przesuwania iglty przez materiat.

N Uﬁr

@ 2,25 mm (1/8 cala)
(2 4,25 mm (3/16 cala)
(3 6,25 mm (1/4 cala)
@ 8,5 mm (5/16 cala)

(]

A UWAGA

® Zawsze uzywaj stopki do Sciegu prostego w
wpotaczeniu z ptytka Sciegowej do $ciegu prostego.
W przeciwnym razie igta moze sig ztamaci
spowodowa¢ obrazenia.

1.Nacisnij przycisk pozycji igty , aby podniesc¢ igte, podniesc
stopke i wytagczyc¢ zasilanie gtdwne. Nastepnie odtacz maszyne od
zasilania.

2. Wyjmij igte i stopke. (strona 41, strona 43)

3. W16z srubokret wielofunkcyjny do otworu i przechyl go w lewo,
a nastepnie do tytu, jak pokazano na ilustracji.

4. Wysun standardowg ptytke sciegowa prawa reka, aby ja wyjac.

5. Wt6z wypustki ptytki sciegowej do prostego sciegu
do wycigcia w maszynie.

@ Wypustki

(2 Wyciecia

6. Nacisnij prawa strone ptytki sciegowa do szycia prostego,
aby ja zamocowac.

7. W16z igte i zamocuj stopke do szycia prostego.

@ Wyciecie
@ Kotek
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PRZYDATNE WSKAZOWKI DOTYCZACE SZYCIA

8. Wybierz dowolny Scieg prosty.

Uwaga

* Wybranie niedostepnych $ciegéw spowoduje wyswietlenie
komunikatu o btedzie.

* Gdy ptytka $ciegowa do szycia prostego znajduje sie w
maszynie, igta automatycznie przesuwa sie do pozycji
srodkowej.

Y Uwaga

* Przed rozpoczeciem szycia nalezy powoli obréci¢ pokretto
w kierunku do siebie (w lewo) i upewnic sie, ze igta nie
styka sie ze stopkq do szycia prostego i ptytka Sciegowag
do szycia prostego.

9. Rozpocznij szycie.

* Po zakonczeniu szycia nalezy wytaczy¢ maszyne i wyjaé ptytke
$ciegowq do szycia prostego i stopke do szycia prostego. Ponownie
zainstaluj zwykta ptytke Sciegowa i stopke ,,J”.

PRZYDATNE WSKAZOWKI DOTYCZACE SZYCIA

Wskazowki dotyczgce szycia

W Szycie prébne
Przed rozpoczeciem szycia zalecamy wykonanie prébnych Sciegow
przy uzyciu nici i skrawkéw materiatu, ktére sg takie same jak te
uzywane do projektu.
Sprawdzajac wyniki szycia, dostosuj naprezenie nici oraz dtugosé i
szerokos¢ sciegu do liczby warstw materiatu i szytego Sciegu.

Y Uwaga
* Na $cieg maja rowniez wptyw inne czynniki, takie jak
grubos$¢ materiatu, materiat stabilizujacy itp., dlatego przed
rozpoczeciem projektu nalezy zawsze wykonac kilka
probnych $ciegow.

* Podczas szycia $ciegiem satynowym lub 7 mm $ciegiem
satynowym moze doj$¢ do kurczenia sie lub marszczenia
Sciegow, dlatego nalezy uzywaé materiatu stabilizujacego.

B Szycie po tuku
Szyj powoli, utrzymujac szew rownolegle do krawedzi materiatu,
prowadzac materiat po fuku.

Skré¢ ustawienie dtugosci Sciegu, aby uzyskac drobny $cieg.
Szyj powoli, utrzymujac szwy réwnolegle do krawedzi materiatu,
prowadzgc materiat po tuku.

B Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne. Pozostaw igte w materiale i naci$nij , aby
podnies¢ stopke. Uzywajac igty jako punktu obrotu, obré¢ materiat

tak, aby szy¢ w nowym kierunku. Nacisnij przycisk , aby opuscic
stopke i rozpoczaé szycie.

Ustawienie obrotu jest przydatne podczas zmiany kierunku szycia.
(strona 57)




PRZYDATNE WSKAZOWKI DOTYCZACE SZYCIA

Szycie réznych materiatow

m Szycie grubych materiatéw
Jesli grubos¢ szwu powoduje, ze stopka spoczywa pod katem, nalezy
recznie poprowadzi¢ materiat iszy¢ po nachyleniu w dét.

A UWAGA

® W przypadku szycia materiatu o grubosci powyzej
6mm lub zbyt silnego dociskania materiatu igta moze
sie ztamac i spowodowac obrazenia.

Uwaga

* Grubsze tkaniny wymagaja uzycia grubszej igty. (strona 42)

o Jesli materiat nie miesci sie pod stopka

Jesli stopka jest w pozycji gérnej, a szyjesz grubg lub wielowarstwowg
tkanine, ktéra nie miesci sie pod stopka, uzyj dZzwigni stopki, aby
podnies¢ stopke do najwyzszej pozycji. Tkanina zmiesci sie teraz pod
stopka.

Uwaga
* Nie mozna uzywaé dzwigni stopki po podniesieniu stopki za

pomocg przycisku podnoszenia stopki

0 Jesli materiat nie jest przesuwany

Podczas szycia grubych materiatéw, takich jak dzins lub warstwy
pikowane, materiat moze nie by¢ przesuwany na poczatku szycia, jesli
stopka nie jest wypoziomowana, jak pokazano ponizej. W takim
przypadku nalezy uzy¢ sworznia blokujgcego stopke (czarny przycisk
po lewej stronie) stopki zygzakowej ,J”, aby stopka pozostata
wypoziomowana podczas szycia, umozliwiajgc ptynne przesuwanie
materiatu.

Jesli przesuniecie stopki jest zbyt duze, umies¢ gruby papier lub
materiat (o tej samej grubosci co szyty materiat) pod pietg stopki, aby
umozliwi¢ ptynne rozpoczecie szycia.

@ Kierunek szycia

(2 Nieprawidtowe ustawienie stopki wzgledem materiatu
(3 Szycie tkaniny
@ Tkanina lub gruby papier

1. Podnies stopke.

2. Przytrzymujac czarny przycisk po lewej stronie stopki ,,J”, nacisnij
aby opusci¢ stopke.

3. Zwolnij przycisk blokujacy stopke.

-> Stopka pozostaje w pozycji poziomej, umozliwiajac podawanie
materiatu.

Uwaga

* Po minigciu problematycznego miejsca stopka powrdci do
normalnego potozenia.

* Gdy opcja [Automatic Fabric Sensor System] (automatyczny
nacisk stopki) na ekranie ustawien maszyny jest wtaczony
[ON], grubo$¢ materiatu jest automatycznie wykrywana przez
wewnetrzny czujnik, dzieki czemu materiat jest ptynnie
podawany, zapewniajac najlepsze efekty szycia (strona 58).

61

N

VIDAZS AMVL1SAOd




62

PRZYDATNE SKAZOWKI DOTYCZACE SZYCIA

m Szycie cienkich tkanin

Aby utatwi¢ szycie, pod cienkimi materiatami nalezy umiescic cienki
papier lub stabilizator do haftu, ktéry mozna oderwad. Po zakorczeniu

szycia nalezy delikatnie oderwac papier lub stabilizator.

@ Ccienki papier

Uwaga

* Uzyj srodkowego otworu regulowanej stopki do zamkéw
btyskawicznych/laméwek na stronie 90.

m Szycie materiatéow elastycznych

Najpierw zszyj kawatki materiatu, a nastepnie szyj bez rozciggania
materiatu.

Ponadto lepszy efekt mozna uzyska¢, uzywajac nici do dzianin lub
$ciegu elastycznego.

Uwaga

* Aby uzyskac¢ najlepsze efekty podczas szycia tkanin
elastycznych, zmniejsz nacisk stopki (strona 20).

* Uzyj $rodkowego otworu regulowanej stopki do
zamkow blyskawicznych/laméwek na stronie 90.

@ Scieg fastrygujacy

m Szycie skory lub tkanin winylowych

Podczas szycia materiatow, ktére moga przykleja¢ sie do stopki, takich

jak skéra lub winyl, nalezy uzy¢ stopki z podwdjnym transportem.

@ skéra

Jesli skéra lub tkanina winylowa przykleja sie do ptaskiej naktadki,
nalezy szy¢ z papierem do kopiowania lub kalki technicznej, aby
tkanina przesuwatasie ptynnie.

©) Papier do kopiowania

lub kalka techniczna

@
/

/ / [/

Szycie wzoréw dekoracyjnych

Tkanina

W przypadku szycia na tkaninach elastycznych, cienkich

lub tkaninach o grubym splocie, nalezy przymocowaé
stabilizator po lewej stronie tkaniny. Alternatywnym
rozwigzaniem jest umieszczenie tkaniny na cienkim papierze,
takim jak kalka techniczna.

1. Tkanina
2. Stabilizator
3. Cienki papier

Nici

#50 - #60

Igta

W przypadku cienkich lub elastycznych tkanin: Igta z
kulistym czubkiem (ztotego koloru) 90/14

W przypadku cigzkich tkanin: igta do domowej maszyny do
szycia 90/14

Stopka

Zaawansowana stopka do monogramow N+,
Uzycie innej stopki moze da¢ gorsze rezultaty.




SCIEGI UZYTKOWE

. e 4
Rozdzial 3 ROZNE SCIEGI
Prayklad: Sciegi 2 gfa w Srodkowej pozycii

' N '

A UWAGA

® Przed wymiang stopki nalezy dotkng¢ ,
aby zablokowa¢ wszystkie klawisze i przyciski.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do obrazen, jesli
zostanie nacisniety przycisk ,,Start/Stop” lub inny A
przycisk i maszyna uruchomi sie. Szczegétowe
informacje na temat wymiany stopki mozna znalez¢
w sekcji ,Wymiana stopki” na stronie 43.
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Proste Sciegi m
12,0 mm 8,5 mm 6,5 mm 5,0 mm ()
Uwaga
= Szczegotowe informacje na temat wzordw Sciegow mozna Notatka
znalez¢ w sekcji ,TABELA USTAWIEN SCIEGOW” na
stronie 125. * Scieg Q-01 nie pozwala na uzycie funkcji przesuniecia w lewo/
prawo.

® Gdy opcja [Width Control] (Kontrola szerokosci) na ekranie
ustawien szycia jest ustawiona na [ON], pozycje igly Sciegu
prostego mozna zmienia¢ za pomoca regulatora predkosci
szycia.
Do obstugi maszyny nalezy uzywac kontrolera noznego.

[ ) )

(@ Przesun pozycje igty w lewo.

@ @ (2 Przesun pozycje igty w prawo.

@ Pozycja lewa igty

(2 Pozycja $rodkowa igty

m Zmiana pozycji igly (tylko Sciegi z lewg lub srodkowa
pozycja igly)

Po wybraniu $ciegéw z lewa lub srodkowa pozycja igty mozna uzy¢
funkcji przesuniecia igty w lewo/prawo v i A na
wyswietlaczu L/R Shift, aby zmieni¢ potozenie igty. Dopasuj
odlegtos¢ od prawej krawedzi stopki do igty za pomocg funkcji L/R
Shift, a nastepnie wyréwnaj krawedz stopki z krawedzig materiatu
podczas szycia, aby uzyskac atrakcyjne wykoriczenie.

(@ Przesuniecie L/IR
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m Wyréwnanie materiatu wzgledem znaku na ptytce
sciegowej lub pokrywie szpulki (z oznaczeniem)
Podczas szycia wyréwnaj krawedz materiatu z oznaczeniem 5/8 cala
(ok. 1,6 cm) na ptytce isciegowej lub pokrywie szpulki (z oznaczeniem)
w zaleznosci od pozycji igly (tylko $Sciegi z lewg lub srodkowa
(centralng) pozycja igty).

Dla scieg6w z lewq pozycj3 igly (szerokosé¢ Sciegu: 0,0mm)

O ®
s |
W 55 1 “in
@ o Qlallflllll ]@
4 3 Gllfjl LA ‘s 4 cn
J M»O
@ o) I !o‘ \ ®
P T
L o
fmﬂmq>
s 57 1 in
‘\\‘\\H‘\‘d\\‘.ﬁ\\‘\‘\‘\‘
@ Szwy
2 Stopka
(3 Centymetry
® cal

(® Ptytka $ciegowa
® 5/8 cala (ok. 1,6 cm)

Dla Sciegdw z igta w pozycji Srodkowej (szerokos¢ sciegu: 3,5 mm)

1
‘ 1.4 5’3 1 in
@ \d)m Y
O GEI ‘ 2 3 m‘fl cm
J O]LO‘
7()]7

@ - 1

1, 4 1 n
Lo b oG b
’ I
—
@ ®
@ Szew
2 stopka
® cal

@ Pokrywa szpulki (z oznaczeniem)

(® 5/8 cala (ok. 1,6 cm)

m Fastrygowanie

1-08

|
1.Wybierz ! (Szycie fastryga) i zamocuj stopke ,,J”.

~
2. Nacisnij przycisk sciegu wstecznego lub @ (przycisk

Sciegu wzmacniajacego), aby wykonac¢ 4 sciegi wzmacniajace,
a nastepnie naci$nij przycisk ,,Start/Stop”, aby kontynuowaé szycie.

Notatka

* Przed rozpoczeciem szycia nalezy wyciggna¢ ni¢ dolna,
wyréwnac ja z nicig goérna, a nastepnie wyciagna¢ je do tylnej
czesci maszyny (strona 34). Aby uzyskaé réwne szwy, nalezy
przytrzymaé konce nici podczas rozpoczynania szycia.

* Dtugos$¢ sciegu mozna ustawi¢ w zakresie od 5 mm (ok.
3/16 cala) do 30 mm (ok. 1-3/16 cala).

Y Y Y

@

(® Od 5 mm (ok. 3/16 cala) do 30 mm (ok. 1-3/16 cala)

3. Po zakoriczeniu szycia nalezy wykonac sciegi wzmacniajace,
a nastepnie przycig¢ nici na odpowiednia dtugosc.

m Fastrygowanie z uzyciem regulatora sciegu
Regulator Sciegu umozliwia fastrygowanie z wolnej reki przy ustawionej
dtugosci Sciegu. Patrz ,Pikowanie z wolnej reki / fastrygowanie za
pomoca regulatora $ciegu” na stronie 90.
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W Szwy z zaszewkami W Marszczenie

o Stosuj w talii spddnic, rekawach koszul itp.

1. Wybierz (Pikowanie z wolnej reki) i zamocuj stopke ,,J”.
1.Wybierz Scieg prosty i zamocuj stopke ,,J”.

2. Na poczatku zaszewki wykonaj Scieg wsteczny, a nastepnie szyj
od szerszego korica do wezszego konca, nie rozciggajac materiatu.

2.Ustaw dtugos¢ sciegu na 4,0 mm i napiecie nici na okoto 2,0
(stabsze napigcie).
3.Wyciagnij szpulke i gérne nici na okoto 10cm (strona34).

@ fastrygowanie

L

3. Odetnij nitke na korncu, pozostawiajac ok. 5 cm, a nastepnie
zawiaz oba konce.

193125 INZOY

* Nie szyj Sciegiem wstecznym na koncu.

4. Wsun konice nici do zaszewki za pomoca igly do szycia recznego.

5. Wyprasuj zaszewke w jedng strone, aby byta ptaska.

@ Gérna ni¢
2 Nicidolne
3 Okoto 10 cm.

4. Zszyj dwa rzedy prostych sciegéw réwnolegtych do linii szwu,
a nastepnie odetnij nadmiar nici, pozostawiajac okoto 5 cm.

F
@_4/®
@

@ Linia szwu
@ 1cmdo1,5cm.

(3 Okoto 5 cm.

5. Pociagnij nici , aby uzyskac¢ pozadang ilos¢ marszczenia,
a nastepnie zawiaz nici.
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6. Wygtadz marszczenia, prasujac je.

7. Zszyj wzdtuz linii szwu i usun fastryge.

m Ptaski szew

Stuzy do wzmacniania szwéw i estetycznego wykarczania krawedzi.

1.Wybierz i zamocuj stopke ,,J”.

2. Przeszyj linige szwu, a nastepnie odetnij potowe zapasu szwu
po stronie, po ktorej bedzie utozony szew bielizniany.

* Gdy automatyczne obcinanie nici i automatyczne wzmacnianie
szwdw sg wstepnie ustawione, na poczatku szycia automatycznie
wykonywane s3 $ciegi wsteczne. Nacisnij przycisk @ ,

aby wykonac $cieg wzmacniajacy i automatycznie odcigé ni¢ na
koncu szycia.

(@ Okoto 1,2 cm.

2 Lewa strona

3. Rozt6z materiat wzdtuz szwu.

@ szew

2 Lewa strona

4. Utéz oba zapasy szwu po stronie wezszego zapasu
(odcietego) i zaprasuj je.

@ Lewa strona

5. Zt6z dtuzszy zapas szwu wokot krétszego i przeszyj wzdtuz
krawedzi ztozenia.

@ Lewa strona

Gotowy ptaski szew

—=

@ Powierzchnia

m Zaszewki dekoracyjne (pintuck)

1. Zaznacz linie wzdtuz ztozen po lewej stronie materiatu.

@ Lewa strona
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]
2. Odwrdé¢ materiat | wyprasuj tylko zagiete czesci. §ciegi zygzakowe
m Pokrywa bebenka z prowadnikiem sznurka
1.Zdejmij pokrywe szpulki z maszyny (strona 33).
2. Przeprowadsz ni¢ wypetniajaca (gimp) przez otwér w

pokrywie bebenka z prowadnikiem sznurka — od dotu do goéry.
Umies¢ ni¢ w nacieciu z tytu pokrywy bebenka z prowadnikiem

@ Powierzchnia sznurka.
o8 @ @ Wyciecie
3. Wybierz | | |izamocuj stopke ,J”. f 4 @ Ni¢ wypetniajaca (gimp) 3
4. Zszyj prostym sciegiem wzdtuz zagiecia.
T~ @

3. Zatrzasnij pokrywe bebenka z prowadnikiem sznurka na swoim
miejscu, upewniajac sie, ze ni¢ wypetniajagca moze swobodnie sie

193125 INZOY

rozwijac.

* Upewnij sie, ze nie ma zadnych ograniczer podczas podawania

nici.

(D Szerokosé dla zaktadki
2 Lewa strona

(3 Powierzchnia

5. Wyprasuj fatdy w tym samym kierunku.

4. Ustaw szerokosc zygzaka w zakresie od 2,0 do 2,5 mm.

5. Zamocuj zaawansowang stopke do monogramowania ,,N+”.

6. Ut6z materiat prawa strona do goéry na sznurku (nici
wypetniajacej) i poprowadz sznurek pod stopka w kierunku tytu
maszyny.

(O Materiat (prawa strona)

(@ Ni¢ wypetniajaca (gimp)
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7. Opusc stopke i rozpocznij szycie, aby uzyska¢ ozdobne
wykonczenie.

Obrzucanie

Wykonuj $ciegi obrzucajace wzdtuz krawedzi cietego materiatu,
aby zapobiec strzepieniu sie krawedzi.

Uwaga

* Szczegdtowe informacje na temat wzoréw $ciegdw mozna
znalezé w ,TABELI USTAWIEN SCIEGOW’” na stronie 125.

m Korzystanie z stopki do obrzucania ,,G”

1.Wybierz $cieg.

2. Zamocuj stopke do obrzucania ,,G”.

A UWAGA

® Podczas uzywania stopki do obrzucania ,,G” nalezy
wybra¢ Scieg, ktéry mozna stosowac z tg stopka.
W przypadku szycia niewtasciwym S$ciegiem igta moze
uderzy¢ wstopke i ztamac¢ sie, co moze spowodowaé
obrazenia.

3. Ut6z materiat tak, aby jego krawedz przylegata do prowadnika
stopki, a nastepnie opus¢ diwignie stopki.

@ Prowadnik

4. Obréé pokretto w swoja strone (w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara). Sprawdz,czy igta nie dotyka stopki.

G
ORE @ Igta nie powinna dotyka¢ srodkowej
listwy stopki
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5. Szyj tak, aby krawedz materiatu przylegata do prowadnicy stopki. Pikowanie

\ Za pomoca tej maszyny mozna szybko i tatwo wykona¢ piekne pikowania.
(©) Podczas pikowania wygodne jest uzywanie podnosnika kolanowego i
kontrolera noznego, aby mie¢ wolne rece do wykonywania innych
czynnosci (,,Korzystanie z kontrolera noznego” na stronie 47, ,,Korzystanie
z zaawansowanego kontrolera wielofunkcyjnego (dotgczonego do
niektérych modeli)” na stronie 47 i/lub , Korzystanie z podnosnika

- kolanowego” na stronie 58).
WAZ N E Do pikowania przydatne jest 40 Sciegéw pikujacych od Q-01 do Q-40,

$ciegi od S-02 do S-04 oraz $ciegi uzytkowe oznaczone literg ,,P” lub ,Q” na

@ Punkt opadania igty

= Po zakoriczeniu szycia nalezyodciggnaé materiat do klawiaturze.
tytu. Jesli materiat zostanie pociagniety w bok lub do Litera ,,P” lub ,,Q’ u dotu vt/ySW|etI§cza kIa)leza oznacza, ze te $ciegi sg
. .. . . przeznaczone do pikowania (,Q”) i taczenia (,,P”).
przodu, moze dojs¢ do uszkodzenia stopki.
= Jesli ni¢ zaplatata sie w stopke, nalezy usunac ~a01 Y oo aos oo | aos

zaplatana ni¢, a nastepnie podnies¢ dzwignie stopki,
aby ja zdjac. Jesli stopka zostanie podniesiona, gdy jest
zaplatana w ni¢, moze ulec uszkodzeniu. 08 | 0o |
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6. Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby zatrzymaé szycie po p ! [ m
osiggnieciu korca sciegu, a nastgpnie podnies stopke i igte, aby b B Y ﬂ %
wyciagna¢ materiat spod stopki w kierunku tylnej czesci maszyny. e e g

Korzystanie z stopki zygzakowej ,J)” ozt a2z | azs | 0w |
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[a-40

031 [ a32 Q.33 |

2. Zamocuj stopke zygzakowa ,,J”. % g é
036 | 0-37 | @38 |

3. Szyj wzdtuz krawedzi materiatu, opuszczajac igte po prawej EH] § ﬁ

stronie.

L
g
—
.Qés

©) Uwaga

* Po wybraniu wzoru $ciegu z kategorii $ciegéw pikujgcych
(tylko Sciegi pikujgce oznaczone symbolem , Q") mozna
ustawi¢ mniejszg szeroko$¢ Sciegu niz w przypadku wzoréw
$ciegdéw z innych kategorii.
(@ Punkt opadania igty * Szczegotowe informacje na temat wzoréw $ciegéw
mozna znalez¢ w , TABELI USTAWIEN SCIEGOW” na
ﬁ stronie 125.

Uwaga

* Precyzyjng regulacje sciegu na tkaninie mozna wykonac¢ .
za pomocg funkgji ,Przesuniecie w lewo/prawo”. Przed B taczenie
rozpoczeciem szycia projektu nalezy wykona¢ prébne
$ciegi, stosujgc takie same warunki jak w rzeczywistym
projekcie.

Szycie dwéch kawatkéw tkaniny nazywa sie tgczeniem. Podczas ciecia
kawatkéow na bloki quiltu nalezy upewnié sie, ze naddatek na szew
wynosi 6,5 mm (okotol/4cala).

1. Wybierz scieg i zamocuj stopke ,,J”.
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2. Wyréwnaj krawedz materiatu z krawedzia stopki i rozpocznij
szycie.
* Aby zszy¢ 6,5 mm (ok. 1/4 cala) naddatku na szew "
wzdtuz prawej krawedzi stopki, przy wybranym trybie i
(Q-02), szerokos$¢ (czyli pozycja igty) powinna by¢ e
ustawiona na 5,5 mm.

L

@ —»

J @ 6,5 mm (ok. 1/4 cala)

* Aby zszy¢ 6,5 mm (ok. 1/4 cala) naddatku na szew

Q-03
wzdtuz lewej krawedzi stopki, przy wybranym trybie | |
(Q-03), szerokos$¢ nalezy ustawi¢ na 1,5 mm. v

@

@ 6,5 mm (ok. 1/4 cala)

* Aby zmieni¢ potozenie igty, uzyj #~ lub W

Width Length snsion Retrieve
~ ~ il ™
550 iemory
mn mm N, Wil v | Reset
—
Notatka

* W przypadku wyboru opcji Q-01 ($rodek, przesuniecie L/R
3,5 mm), jesli znacznik linii pomocniczej jest ustawiony na
10,0 mm (3,5 mm plus 6,5 mm, blisko 1/4 cala), mozna
szy¢ taczac elementy, korzystajac ze znacznika linii
pomochnicze;j.

m taczenie elementéw za pomoca stopki do taczenia

1/4 cala z prowadnica
Ta stopka do faczenia elementéw umozliwia szycie z doktadnoscia do
1/4 cala lub 1/8 cala. Mozna jej uzywa¢ do taczenia elementow
kotdry lub do fastrygowania.

n..m
1.Wybierz |
elementéw 1/4 cala z prowadnica.

, a nastepnie zamocuj stopke do taczenia

@ Prowadnica

2. Aby uzyskac¢ doktadne szwy, nalezy korzystac z prowadnicy
i oznaczen na stopce.

Szycie z 1/4 cala naddatku na szew
Szyj, przytrzymujac krawedz materiatu przy prowadnicy.

@

o @ Prowadnica
C |=- 2 1/4 cala

Uwaga

* Aby uzyska¢ doktadne utozenie materiatu, zapoznaj sie z
sekcjg ,Wyréwnanie materiatu wzgledem znaku na plytce
$ciegowej lub pokrywie szpulki (z oznaczeniem)” na stronie 64.

Tworzenie doktadnego naddatku na szew
Uzyj znaku na stopce, aby rozpocza¢, zakoriczy¢ lub obrécié 1/4 cala
od krawedzi materiatu.

©)

RS
i@;

Uwaga

(@ Aby rozpoczaé, wyréwnaj ten znak
z krawedzig materiatu

(2 Poczatek szycia

3 Koniec szycia

@ Przeciwlegta krawed? materiatu

® 1/4 cala

* Szczegotowe informacje na temat obrotu mozna znalez¢ w
sekcji ,PIVOT (Obrot)” na stronie 57.

Pikowanie gérne, 1/8 cala
Szyj, wyréwnujac krawedz materiatu z lewg strong przedniej czesci
stopki.

®
/.
:"/" (D Powierzchnia tkaniny
i 2 szew
L. 3 1/8cala
i
@
_>(.<_

m Pikowanie

Zszywanie wierzchu kotdry, wypetnienia i podszewki nazywa sie
pikowaniem. Kotdre mozna szy¢ za pomocg kompaktowej stopki z
podwadjnym transportem, ktéra zapobiega przesuwaniu sie wierzchu
kotdry, wypetnienia i podszewki. Kompaktowa stopka z podwdjnym
transportem posiada silnikowy pasek, ktéry porusza sie wraz z zgbkami
transportowymi w ptytce sciegowej podczas szycia.

Do pikowania $ciegiem prostym nalezy uzywac¢ kompaktowej stopki z
podwadjnym transportem i ptytki Sciegowej do $ciegu prostego. Podczas
korzystania z ptytki sciegowej do $ciegu prostego nalezy zawsze wybieraé
Scieg prosty (Srodkowe potozenie igty).




SCIEGI UZYTKOWE

1.Wybierz Scieg. m Pikowanie éciegiem satynowym
Aby uzyskac lepszg kontrole nad materiatem, uzyj kontroler nozny
do szycia $ciegiem satynowym. Ustaw suwak regulacji predkosci,
aby kontrolowac¢ szerokos¢ Sciegu i wprowadzac¢ subtelne zmiany w
szerokosci Sciegu podczas szycia.

2. Zamocuj kompaktowa stopke z podwéjnym transportem (strona 98). 1.Podfacz kontroler nozny (strona 47).

2. Wybierz i podtacz stopke ,,J”.

3. Dotknij “ na wyswietlaczu dtugosci, aby skrdci¢ dtugosé sciegu.

|
w

3. Potéz dtonie po obu stronach stopki, aby utrzymaé¢ materiat Uwaga

W miejscu podczas szycia * Ustawienia beda sie rézni¢ w zaleznos$ci od rodzaju tkaniny

i grubosci nici, ale dla Sciegéw satynowych najlepsza jest
dtugos¢ od 0,3 do 0,5 mm (okoto 1/64 do 1/32 cala).

4. Dotknij , aby uzy¢ suwaka regulacji predkosci do
kontrolowania szerokosci Sciegu.

193125 INZOY

5. Ustaw opcje [Width Control] (Kontrola szerokosci) na [ON.].

Uwaga
* Szyj z matg lub srednig predkoscia. - Wyswietlacz powrdci do pierwotnego ekranu.

* Przed rozpoczeciem szycia zawsze sprawdz, czy projekt

pikowania jest dobrze fastrygowany.
6. Podczas szycia przesun regulator predkosci szycia, aby

dostosowac szerokos¢ Sciegu.

| | Aplikacja * Reguluj predkos¢ szycia za pomocg kontrolera noznego.
1.Uzyj dwustronnego materiatu stabilizujacego, aby przymocowaé OF e A ® wes
aplikacje do tkaniny bazowej. [ { ] ] wezszy
@ szerszy
2. Wybierz

3. Zamocuj stopke zygzakows ,,J”.

4. Obroc pokrettowswoja strone (w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara), a nastepnie rozpocznij szycie wzdtuz krawedzi
aplikacji, upewniajacsie, ze igta opada tuz poza aplikacja.

7. Po zakonczeniu szycia ustaw [Width Control] (Kontrola szerokosci)
z powrotem na [OFF.].

Podczas szycia w rogach zatrzymaj maszyne z igta w materiale
tuz poza aplikacjg, podnies dzwignie stopki, a nastepnie obré¢
materiat zgodnie z potrzebg, aby zmieni¢ kierunek szycia.
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m Pikowanie z wolnej reki

Podczas pikowania z wolnej reki mozna opuscic transporter,
dotykajac .. , aby materiat mégt by¢ swobodnie przesuwany

w dowolnym kierunku.

Do pikowania z wolnej reki nalezy uzywac stopki do pikowania ,,C”
lub stopke do pikowania z otwartym czubkiem ,,0” w zaleznosci od
wybranego $ciegu i ustawi¢ maszyne w trybie szycia z wolnej reki.
W tym trybie stopka dociskowa jest podniesiona do wysokosci
niezbednej do szycia z wolnej reki. Zalecamy podtgczenie
kontrolera noznego i szycie ze statg predkoscia. Predkosc szycia
mozna regulowac za pomocg suwaka regulacji predkosci na
maszynie.

1.Zamocuj ptytke sciegowa do Sciegu prostego (strona 59).

& % ;‘ , ‘m
\‘H
2 S[anm
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(D Okragty otwor

A UWAGA

® Podczas pikowania z wolnej reki nalezy kontrolowac
predkos¢ podawania materiatu, aby dopasowac jg do
predkosci szycia. Jesli materiat jest przesuwany
szybciej niz predkos¢ szycia, igta moze sie ztamac
i spowodowac obrazenia.

A UWAGA

® Podczas wymiany ptytki Sciegowej nalezy wytaczy¢ maszyne
i odtaczyc jg od zasilania.

Uwaga
* Podczas rozpoczynania szycia wbudowany czujnik wykrywa
grubos$¢ materiatu, a stopka do pikowania jest podnoszona
do wysokosci okreslonej na ekranie ustawien maszyny.

Dotknij , aby wyswietli¢ ekran ustawien [Free
Motion Foot Height] (Wysoko$¢ stopki do pikowania).

* Dotknij — lub + , aby wybra¢ wysokosé¢, na jaka
stopka do pikowania zostanie podniesiona nad materiatem.

* Aby szy¢ z rbwnomiernym naprezeniem, moze by¢ konieczne
dostosowanie naprezenia gornej nici. Przetestuj na probce
materiatu podobnego do wybranego.

* Nie zniechecaj sie poczagtkowymi wynikami. Technika ta
wymaga praktyki.

O Korzystanie z stopki do pikowania z wolnej reki ,,C”
(dotaczona do niektérych modeli)
Do pikowania z wolnej reki uzyj stopki do pikowania ,,C” z ptytka
$ciegowaq do $ciegu prostego.

Stopka do pikowania
z wolnej reki ,C”

A UWAGA

® Podczas korzystania z stopki do pikowania ,,C” nalezy
uzywac ptytki Sciegowej do Sciegu prostego. Jesli igta
zostanie przesunieta do pozycji innej niz srodkowa
(centralna), moze dojs¢ do jej ztamania, co moze
spowodowa¢ obrazenia.

2. Wybierz $cieg.

3. Dotknij przycisku =7 , aby ustawi¢ maszyne w trybie szycia z wolnej

reki.
= B @D » a M

I Cracter
| 1 e B m

f
Q-01 Plecing stitch (Middle)
‘ w0 oo | oo oot o [T | AR

I 1sE

-> Przycisk wyswietla sie jako , stopka do pikowania zostaje
podniesiona do odpowiedniej wysokosci, a nastepnie transporter
jest opuszczany w celu umozliwienia szycia swobodnego.

= B @ » A L}
©) 1 g EEEsT. | ]

Q01 Plecing stitch (Middis)
@81 oz [om [oe 0w | F iy

I igE

@ Stopka do pikowania ,,C”

-> Po wybraniu $ciegu Q-01 lub 1-31 w lewym gérnym rogu
ekranu wyswietla sie stopka do pikowania ,,C”".

4. Zdejmij uchwyt stopki (strona 43).

5. Zamocuj stopke do pikowania z wolnej reki ,,C” z przodu, tak aby
$ruba uchwytu stopki byta wyréwnana z wycigciem w stopce.

@ Sruba uchwytu stopki
@ @ Wyciecie

¢ Uwaga

* Upewnij sie, ze stopka do pikowania z wolnej reki ,C”
jest prawidtowo zamocowana i nie jest przekrzywiona.
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6. Przytrzymaj stopke do swobodnego pikowania ,,C” prawa reka O Korzystanie z stopki do pikowania z wolnej reki ,,0”
i dokrec Srube uchwytu stopki lewa rekq za pomoca srubokreta Stopka do pikowania z wolnej reki z otwartym czubkiem ,,0” stuzy
ptaskiego. do pikowania $ciegiem zygzakowym lub ozdobnym lub do pikowania

prostych linii na tkaninach o nieréwnej grubosci. Za pomoca stopki
do pikowania z otwartym czubkiem ,,0” mozna szy¢ rézne Sciegi.
Szczegbtowe informacje na temat sciegéw, ktére mozna stosowac,
znajduja sie w, TABELI USTAWIEN SCIEGOW” na stronie 125.

Stopka do pikowania z
wolnej reki z otwartym
czubkiem ,0”

A UWAGA

® Pamietaj, aby mocno dokreci¢ sruby za pomoca
Srubokreta ptaskiego. W przeciwnym razie igta moze
dotkna¢ stopki do pikowania ,,C”, powodujac jej Uwaga
ztamanie i obrazenia.

w

* W przypadku wyboru $ciegu zygzakowego lub ozdobnego
nalezyuzywac standardowej ptytki $ciegowe;j.

7. Rozciagnij materiat obiema rekami, a nastepnie przesuwaj go
w statym tempie, aby uzyska¢ rownomierne $ciegi o dfugosci 1.Dotknij ' , aby ustawi¢ maszyne w trybie szycia z wolnej reki.
okoto 2,0-2,5 mm.

- Przycisk wyswietla sie jako
Stopka do pikowania jest podnoszona do odpowiedniej wysokosci,
a nastepnie transporter jest opuszczany w celu umozliwienia szycia
z wolnej reki.

193125 INZOY

2.Wybierz scieg.

@® Scieg Uwaga
* Po wybraniu $ciegu Q-01 lub 1-31 w lewym gérnym rogu
ekranu wyswietla sie stopka do pikowania z wolnej reki ,C”.
Po wybraniu innych $ciegéw na ekranie wyswietla sie stopka
8. Dotknij , aby anulowac¢ tryb szycia swobodnego. do pikowania z wolnej reki z otwartym czubkiem ,O”.

—-> Obrdé¢ pokretto w swojg strone (w lewo), aby podnies¢

transporter.
3. Zdejmij uchwyt stopki (strona 43).

9. Po zakoniczeniu szycia nalezy wyja¢ ptytke sciegowa do sciegu

prostego i stopke do pikowania ,C” oraz ponownie zamontowaé 4. Zatéz stopke do pikowania z wolnej reki z otwartym czubkiem ,,0”,

umieszczajac trzpien stopki nad srubg zacisku igty i wyréwnujac lewy

zwykia ptytke Sciegowa.
dolny rég stopki z dZwignia.
Y Uwaga
* Stopke do pikowania z wolnej reki ,O” z otwartym czubkiem @ Trzpien
mozna rowniez stosowac z ptytkg Sciegowa do Sciegu @ $ruba zacisku igly

prostego. Zalecamy stosowanie stopki do pikowania z wolnej
reki ,0” z otwartym czubkiem podczas szycia z wolnej reki
tkanin o nieréwnej grubosci.

(3 Diwignia

¥ Uwaga
* Upewnij sig, ze stopka do pikowania z otwartym czubkiem ,0”
nie jest przekrzywiona.
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5. Przytrzymaj prawa reka stopke do pikowania z wolnej reki ,,0”
i lewa reka dokrec srube mocujaca stopke za pomoca srubokreta
ptaskiego.

(@ Sruba mocujaca stopke

A UWAGA

® Nalezy doktadnie dokreci¢ sruby za pomoca
srubokreta ptaskiego. W przeciwnym razie igta moze
dotknac stopki do pikowania z otwartym czubkiem
,»,0” do swobodnego ruchu, powodujac jej ztamanie
i obrazenia.

6. Nalezy rozciggna¢ materiat obiema rekami, a nastepnie przesuwacé
go w statym tempie, aby uzyska¢ réwnomierne Sciegi o dtugosci
okoto 2,0-2,5 mm.

@ Sciegi

7. Dotknij , aby anulowac¢ tryb szycia z wolnej reki.

-> Obrdé¢ pokretto w swojg strone (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara), aby podniesé transporter.

m Pikowanie przy uzyciu stopki do pikowania z wolnej

reki zechem ,E” (dotaczonej do niektérych modeli)
Szycie linii pikowania w réwnych odstepach wokét motywu nazywa
sie pikowaniem z efeketem echa. Linie pikowania, ktére wygladaja
jak fale rozchodzace sie od motywu, sg charakterystyczng cechg
tego stylu pikowania. Do pikowania z echem nalezy uzywac stopki
do pikowania z echem ,E”. Korzystajgc z oznaczen na stopce jako
wskazowki, szyj wokét motywu w statych odstepach. Zalecamy
podtfaczenie pedatu noznego i szycie ze statg predkoscia.

Wymiary stopki do pikowania z wolnej reki z echem ,E”

@ 6,4 mm (ok. 1/4 cala)
@ 9,5 mm (ok. 3/8 cala)

1. Wybierz

1-03
"
i
i

2. Dotknij =7 , aby ustawi¢ maszyne w trybie szycia z wolnej reki

- Przycisk wyswietla sie jako , stopka do pikowania zostanie
podniesiona do odpowiedniej wysokosci, a nastepnie transporter
zostanie opuszczony w celu umozliwienia szycia z wolnej reki.

3. Zdejmij uchwyt stopki, a nastepnie zamocuj adapter. (strona 43)

4. Umies¢ stopke do pikowania ,,E” na lewej stronie po lewej stronie
preta stopki, wyréwnujac otwory w stopce i w precie stopki.

5. Dokrec¢ Srube za pomoca dotaczonego Srubokreta (duzego).

A UWAGA

® Nalezy doktadnie dokreci¢ sruby za pomoca
dotaczonego srubokreta (duzego). W przeciwnym
razie igta moze dotknac stopki do pikowania z wolnej
reki ,,E”, powoduj3c jej ztamanie i obrazenia.
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6. Korzystajac z pomiaru na stopce do pikowania z wolnej reki ,,E”
jako wskazowki, zszyj pikowanie wokét motywu.

Scieg kryty

Zabezpiecz dolng krawedz spddnic i spodni za pomoca niewidocznego
SZWU.
Uwaga
* Gdy rozmiar cylindrycznych elementéw jest zbyt maty, aby
mozna je byto nasung¢ na ramie, lub gdy ich dtugos¢ jest
zbyt krétka, materiat nie bedzie sie przesuwat i moze nie
by¢ mozliwe osiggniecie pozadanych rezultatéw.
* Szczegdtowe informacje na temat wzoréw $ciegdw mozna
znalez¢ w ,TABELI USTAWIENSCIEGOW’ na stronie 125.

1.0dwrd¢ spodnice lub spodnie na lewa strone.

(@ Lewa strona materiatu

w

@ @ 6,4 mm o /®

@ Prawa strona materiatu

—® 3 Dolna krawedz materiatu

2. Zt6z dolng krawedz materiatu do pozadanej dtugosci, aby
wykonac obszycie, a nastepnie wyprasu;j.

(@ Lewa strona materiatu

193125 INZOY

Gotowy projekt
(2 Prawa strona materiatu

(3 Dolna krawed? materiatu
@ Pozadana dtugos¢ podwiniecia
<Gruba tkanina>

<Normalna tkanina>

<Widok z boku> +_ %

7. Dotknij , aby anulowac tryb szycia z wolnej reki
= Obrdc¢ pokretto w swoja strong (w kie"u_n'f‘f przeciwnym 3. Za pomoca kredy krawieckiej zaznacz na materiale linie okoto
do ruchu wskazowek zegara), aby podniesc transporter. 5mm (ok. 3/16 cala) od krawedzi materiatu, a nastepnie zszyj go.

(@ Lewa strona materiatu

@— @ ® 2 Prawa strona materiatu
=

\f ,/]\ (3@ Dolna krawed? materiatu
I @ @ Zadana dtugoé¢ podwiniecia
1
@ '|® (® 5 mm (ok. 3/16 cala)

@ Fastrygowanie

ﬁ <Gruba tkanina>
@ IEI ®' <Normalna tkanina>
<Widok z boku>

4. Odchyl materiat do wewnatrz wzdtuz fastrygi.

@ Lewa strona materiatu

(@ Prawa strona materiatu

(3 Dolna krawed? materiatu
@ Zadana diugo$¢ podwiniecia
® 5 mm (ok. 3/16 cala)

® Fastrygowanie

@ Punkt fastrygowania

<Gruba tkanina>

<Normalna tkanina>

<Widok z boku>
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5. Rozt6z krawedz tkaniny i ut6z ja lewa strona do gory. Po zmianie punktu opadania igty podnies igte, a nastepnie uzyj
funkcji 4~ i ' ,abywybra¢ punkt opadania igty.
@ Lewa strona materiatu (Ustawienie szerokosci éciegu nie jest podawane w milimetrach
@ Prawa strona materiatu ani calach).
® Krawed? YI-uSNJAI-Usz V — l“J -> +
@) 7adana dtugos¢ LI2ZRGIYAOM- @ @ Gruba tkanina
(® Punkt fastrygowania 2 Normalna tkanina

® Fastrygowanie

<Gruba tkanina>

<Normalna tkanina>

<Widok z boku>

Notatka

6. Wybierz Scieg.
= Sciegi kryte nie mogg byé szyte, jesli lewy punkt opadania

igty nie chwyta fatdy. Jesli igta chwyta zbyt duzg czes$¢ fatdy,
materiat nie moze zostac roztozony, a szew widoczny po
prawej stronie materiatu bedzie bardzo duzy, pozostawiajgc
nieestetyczne wykonczenie.

7. Zamocuj stopke do $ciegu krytego ,R”.

12. Szyj z fatda rabka przy prowadnicy stopki.

13. Po zakonczeniu szycia naci$nij przycisk ,Start/Stop”, aby zatrzymaé
maszyne, a nastepnie podnies stopke i igte, aby wyciaggnac¢ materiat

spod stopki w kierunku lewej strony maszyny.
8. Zdejmij ptaska naktadke, aby uzy¢ wolnego ramienia.

L]
9. Wsun element, ktéry chcesz zszy¢, na wolne ramie i upewnij WAZ N E

sie ze materiat jest prawidtowo podawany.

® Pamietaj, aby po zakonczeniu szycia pociggna¢ materiat w
) kierunku tylnej czesci maszyny. Jesli pociggniesz materiat
@ Wolne ramie w bok lub do przodu, stopka moze ulec uszkodzeniu.

14. Usun fastryge i odwrdo¢ materiat prawa strong na zewnatrz.

* (@ Lewa strona materiatu
= @ Prawa strona materiatu
10. Ustaw materiat tak, aby krawedz zagietego brzegu przylegata @
do prowadnicy stopki, a nastepnie opus¢ dZzwignie stopki.

@ Lewa strona materiatu
@ zagiecie LI2R@lyIt 0Nl
(3 Prowadnica

11. Wyreguluj szerokos¢ sciegu, az igta lekko zacznie chwytaé
fatde LI2R&lyit0ll-, (strona 53)

(@ Punkt opadania igty
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Scieg muszelkowy ,,shell tuck”
~

3. Szyj wzdtuz krawedzi materiatu, uwazajac, aby nie szy¢ bezposrednio
na krawedzi materiatu.

Obszycie przypominajgce muszelki nazywane jest Sciegiem
muszelkowym. Stuzy on do ozdabiania wykoriczen, przodu bluzek lub
mankietéw wykonanych z cienkich tkanin.

Uwaga

* Szczegdtowe informacje na temat wzoréw $ciegdw mozna
znalez¢ w ,TABELI USTAWIENSCIEGOW’” na stronie 125.

1.Narysuj réwno rozmieszczone linie wzdtuz skosu, a nastepnie zt6z

materiat wzdtuz linii. 4. Przytnij wzdtuz Sciegow.

L

2. Wybierz , a nastepnie zwieksz naprezenie nici.

® Uwazaj, aby nie przecig¢ szwow.

193125 INZOY

3. Zamocuj stopke ,J”. R . .
Marszczenia [Smocking stitches]

4. Szyj, upewniajac sig, ze igta opada nieco poza krawedz materiatu. Ozdobny $cieg tworzony poprzez zszywanie marszczen nazywany jest
,Smockingiem”. Jest on stosowany do ozdabiania przodu bluzek lub

Sktadaj materiat po jednym fatdzie wzdtuz linii, a nastepnie zszyj go. mankietow.

Marszczenia [Smocking stitches] nadaje tkaninie teksture i elastycznosé.

@ Punkt opadania igty

: Uwaga

©) * Szczegotowe informacje na temat wzorQw $ciegobw mozna
znalez¢ w ,TABELI USTAWIEN SCIEGOW na stronie 125.

1.Wybierz $cieg prosty, a nastepnie ustaw dtugos¢ sciegu na 4,0 mm

5. Po zakorczeniu szycia wyjmij materiat. Rozt6z materiat, (ok. 3/16 cala) i poluzuj naprezenie nici.

a nastepnie wyprasuj fatdy w jedng strone.

2. Zamocuj stopke ,,J”.
S
Sciegi faliste
P 3. Zszyj réwnolegte szwy w odstepach co 1 cm (ok. 3/8 cala) i

Falisty Scieg satynowy nazywany jest ,falbanka”. Uzyj tego Sciegu do pociagnij za nici dolne, aby utworzy¢ marszczenia.

ozdobienia brzegéw kotnierzykdw bluzek i chusteczek lub jako akcent WygtadZ marszczenia, prasujac je.
na brzegu.

Uwaga

* Szczegdtowe informacje na temat wzoréw sciegdw mozna
znalez¢ w ,TABELI USTAWIEN SCIEGOW” na stronie 125.

1.Wybierz scieg falisty

2. Zamocuj stopke do monograméw ,,N+”. 4. Wybierz $cieg.
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5. Zszyj miedzy prostymi Sciegami i wyciagnij nici prostych sciegéw.

Merezka [Fagoting]

Szycie wzdtuz otwartego szwu nazywa sie merezka. Stosuje sie je w
bluzkach i odziezy dzieciecej. Ten $cieg jest bardziej dekoracyjny, gdy
uzywa sie grubszej nici.

Uwaga

* Szczegodtowe informacje na temat wzoréw Sciegdw mozna

znalezé w ,TABELI USTAWIEN SCIEGOW’ na stronie 125.

1.Uzyj zelazka, aby ztozy¢ dwa kawatki materiatu wzdtuz szwoéw.

2. Zszyj dwa kawatki materiatu, pozostawiajac okoto 4mm.
odstepu, na cienkim papierze lub arkuszu rozpuszczalnej w
wodzie stabilizatora.

Jesli narysujesz linie wzdtuz $rodka cienkiego papieru lub
stabilizatora rozpuszczalnego w wodzie, szycie bedzie tatwiejsze.

©)
@
| > - | @ Okoto 4 mm
® (2 Cienki papier lub rozpuszczalny
w wodzie stabilizator
3 Scieg fastrygujacy

3. Wybierz scieg.

4. Zamocuj stopke zygzakowaq ,,J”.

5. Ustaw szerokos¢ sciegu na 7,0 mm.

6. Szyj, wyréwnujac srodek stopki do srodka dwéch kawatkow
materiatu.

7. Po zakonczeniu szycia usun papier.

Wszywanie tasmy lub gumki

Uwaga

* Szczegodtowe informacje na temat wzoréw $ciegdw mozna
znalez¢ w ,TABELI USTAWIEN SCIEGOW” na stronie 125.

1.Wybierz $cieg prosty i zamocuj stopke ,J”.

2. Ustaw dtugosc sciegu na 4,0 mm. i poluzuj naprezenie gérnej nici
do 2,0 (strona 54).

Uwaga

* Upewnij sie, ze nie jest wigczone automatyczne wzmocnienie

ani automatycznego obcinanie nici  >§ \

3. Zszyj dwa rzedy prostych sciegdw po prawej stronie materiatu,

a nastepnie pociagnij za ni¢ dolng, aby uzyska¢ niezbedne marszczenie.

Uwaga

* Przed rozpoczeciem szycia $ciegiem prostym nalezy obrocic¢
pokretto w kierunku do siebie (w lewo) i wyciagna¢ ni¢ dolna.
Trzymajgc ni¢ gérng i dolna, wyciagna¢ ni¢ z tytu maszyny.
(Upewnic¢ sie, ze stopka jest podniesiona).

4. Umies¢ tasme nad marszczeniem i przytrzymaj jg szpilkami
do fastrygowania.

@ Taéma

5. Wybierz scieg.
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6.P j tasme (lub gumke).
rayszy] tasme (1ub gumkce) Szycie dziurki na guziki w jednym kroku

Dzieki funkcji szycia dziurki na guziki w jednym kroku mozna wykona¢
dziurki odpowiednie do rozmiaru guzika.

Jednoetapowe dziurki sg szyte od przodu stopki do tytu, jak pokazano
ponizej.

Uwaga

* Szczegotowe informacje na temat wzoréw $ciegdw mozna
znalez¢ w ,TABELI USTAWIEN SCIEGOW” na stronie 125.

A UWAGA

® Podczas szycia nalezy uwaza¢, aby igta nie uderzyta
w szpilke do fastrygowania lub inne przedmioty. Moze
to spowodowac splatanie nici lub ztamanie igty, co
moze prowadzi¢ do obrazen.

L

7. Wyciagnij nici Sciegu prostego.

7
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“og
>

@ Scieg wzmacniajacy

1.Wybierz Scieg dziurki i zamocuj stopke do dziurek ,A”.

Przed zamocowaniem stopki do dziurek ,A” umies¢ gérng ni¢ pod
stopka, przeprowadzajac jg przez otwoér w stopce.

4-01 4-02 4-03 4-04 4-05

00000
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2. Zaznacz potozenie i dtugos¢ dziurki na tkaninie.

(@ Znaki na materiale

(2 Szycie dziurek

Uwaga

* Maksymalna dtugo$¢ dziurki wynosi okoto 28 mm ($rednica +

grubos¢ guzika).

3. Wyciagnij ptytke uchwytu guzika na stopce i wtéz guzik, ktéry
zostanie przewleczony przez dziurke. Nastepnie dokre¢ ptytke
uchwytu guzika wokét guzika.

(@ Ptytka uchwytu guzika

Uwaga

* Rozmiar dziurki na guzik zalezy od rozmiaru guzika w ptytce
do przytrzymywania guzikéw.

4. Wyréwnaj stopke z oznaczeniem na materiale i opus¢ stopke.

©)
(D Zaznacz na materiale
@ $lady na stopce dociskowej
®
¥ Uwaga

* Przesun zewnetrzng ramke stopki do dziurek jak najdalej do
tytu, jak pokazano na ilustracji, upewniajgcsie, ze za czgscig
stopki oznaczonag literg ,A” nie ma zadnej szczeliny. Jesli
stopka do dziurek nie zostanie przesunieta jak najdalej do
tytu, dziurka nie zostanie wyszyta w odpowiednim rozmiarze.

=

5. Opusc dzwignie dziurki, tak aby znalazta sie za metalowym

wspornikiem stopki do dziurek.

6. Delikatnie przytrzymaj koniec gérnej nici, a nastepnie rozpocznij
szycie.

* Podczas szycia dziurki ostroznie podawaj materiat recznie.

- Po zakoriczeniu szycia maszyna automatycznie wykonuje $ciegi
wzmacniajgce, a nastepnie zatrzymuje sieg.

7. Nacisnij raz przycisk ,,Obcinacz nici”. Podnies stopke, a nastepnie
wyjmij materiat.

Uwaga

* W przypadku uzywania obcinacza nici po lewej stronie
maszyny lub nozyczek do obcinania nici, przed obcigciem
nici nalezy nacisng¢ przycisk ,Pozycja iglty”, aby podnies¢
igte, podnies¢ stopke, a nastepnie wyciggngé materiat.

8. W6z szpilke wzdtuz wewnetrznej strony jednego z ryglikéw, a
nastepnie wiéz rozpruwacz do srodka dziurki i przetnij w kierunku
szpilki.

@ szpilka do fastrygowania

(2 Rozpruwacz do szwéw

A UWAGA

® Podczas uzywania noza do rozcinania szwéw w celu
otwarcia dziurki na guzik nie nalezy wktada¢ dtoni ani
palcéw w miejsce pracy noza. N6z moze sie zeslizgnac i
spowodowac obrazenia.




SCIEGI UZYTKOWE

Notatka

* W przypadku dziurek z oczkiem nalezy uzy¢ dziurkacza do
oczek, aby wykona¢ otwor w zaokrgglonym koncu dziurki.
Nastepnie nalezy wtozy¢ szpilke wzdtuz wewnetrznej strony
jednego z ryglikéw, wtozy¢ nozyce do rozpruwania szwéw do
otworu wykonanego za pomocg dziurkacza do oczek i
przecig¢ w kierunku szpilki.

@ Dziurkacz
(2 szpilka do fastrygowania

m Szycie tkanin elastycznych
Y Uwaga

* Aby zapobiec rozcigganiu sie tkanin elastycznych, nalezy
przymocowac do ich tylnej czesci materiat stabilizujgcy.

Podczas szycia na tkaninie elastycznej za pomocasciegéw

lub nalezy szy¢ $ciegi dziurkowane nad nicig gimpowa.

1.Zaczep nic¢ ozdobng o tylng czes¢ stopki ,,A”. Wsun korice do
rowkow z przodu stopki, a nastepnie tymczasowo je tam zawiaz.

@ Gérna ni¢
©)

2. Opusc stopke i rozpocznij szycie.

3. Po zakoniczeniu szycia delikatnie pociagnij ni¢ laméwkowa, aby
usungc luz, a nastepnie odetnij nadmiar.

Guziki o nietypowych ksztattach/guziki, ktére nie
pasuja do ptytki uchwytu guzika

Zsumuj srednice i grubos¢ guzika, a nastepnie ustaw ptytke uchwytu
guzika na obliczong dtugosé. (Odlegto$¢ miedzy oznaczeniami na skali
stopki wynosi 5 mm (ok. 3/16 cala).)

@ skala stopki

2 ptytka

(3 Potaczony pomiar $rednicy +
grubosci

@ 5 mm

Przyktad: w przypadku guzika o srednicy 15 mm i grubosci 10 mm
skale nalezy ustawi¢ na 25 mm.

C 1°
o

Czterostopniowe dziurki na guziki

@ 10 mm
2 15 mm

Mozesz szy¢ 4-stopniowe dziurki na guziki, uzywajac razem nastepujacych

4 $ciegdw. Korzystajac z 4-stopniowych dziurek na guziki, mozesz szy¢
dziurki o dowolnej dtugosci. 4-stopniowe dziurki na guziki sg dobrym
rozwigzaniem w przypadku przyszywania duzych guzikéw.

Notatka

* Szczegdtowe informacje na temat vyzoréw $ciegow znajdujg
sie w ,TABELI USTAWIEN SCIEGOW” na stronie 125.

Y Uwaga

* Podczas zmiany ustawien $ciegu nalezy upewnic sie, ze
wszystkie ustawienia Sciegu zostaty zmienione tak, aby byty
zgodne.

Czterostopniowe dziurki na guziki sg szyte w sposdb pokazany ponizej.

w
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1.Zaznacz potozenie i dtugos¢ dziurki na materiale.

/(D
e

@

- ®

(D Punkt poczatkowy
@ Punkt koricowy
(@ Obszycie dziurki

IS
>

=
{—

2. Zamocuj stopke do monogramoéw ,,N+” i wybierz scieg | "~ |,
aby zszy¢ lewa strone dziurki.

3. Nacis$nij przycisk ,,Start/Stop”, aby rozpoczaé szycie.

4. Zszyj dziurke na guzik na zadang dtugos¢ i ponownie naci$nij
przycisk ,Start/Stop”.

5. Wybierz Scieg
,Start/Stop”.

, aby zszy¢ ryglowanie, i nacisnij przycisk

-> Po zszyciu ryglowki maszyna zatrzyma sie automatycznie.

6. Wybierz scieg
naci$nij przycisk ,,Start/Stop”, aby rozpoczaé szycie.

7. Zszyj prawa strone dziurki i nacisnij przycisk ,,Start/Stop”.

* Zszyj prawg strone dziurki na guzik o tej samej dtugosci co lewa

strona.

, aby zszy¢ prawa strone dziurki, a nastepnie

8. Wybierz Scieg , aby zszy¢ ryglowanie, a nastepnie nacisnij

przycisk ,Start/Stop”.

- Maszyna automatycznie zszyje ryglowanie i zatrzyma sie po
zakoniczeniu szycia.

9. Podnies stopke i wyjmij materiat.

10. Otwoérz dziurke na guzik (strona 80).
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m Cerowanie 3. Sprawdz, czy igta opada w zadanym miejscu, i opus¢ stopke,

Cerowanie stosuje sie do naprawiania i i fatania odziezy. upewniajac sig, ze gérna ni¢ przechodzi pod stopka do dziurek.

Cerowanie wykonuje sie, szyjac od przodu stopki do tytu, jak
pokazano ponizej.

|

¥ Uwaga

* Przesun zewnetrzng ramke stopki do dziurek do guzikéw
maksymalnie do tytu, jak pokazano na ilustracji, upewniajgc
sie, ze za cze$cig stopki oznaczona literg ,A” nie ma zadnej
szczeliny. Jesli stopka do dziurek do guzikdw nie zostanie
przesunieta maksymalnie do tytu, dziurka nie zostanie zszyta
w odpowiednim rozmiarze.

J

L
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©) Sciegi wzmacniajace

4. Opusc¢ diwignie dziurki, tak aby znalaztasie za metalowym
1.Wybierz lub i zamocuj stopke do dziurek ,A”. wspornikiem stopki do dziurek.

Przed zamocowaniem stopki do dziurek ,A” umies¢ gérng ni¢ pod
stopka, przeprowadzajac jg przez otwor w stopce.

2. Ustaw skale na zadang dtugosé cerowania.

(@ skala stopki

(2) Zakoriczone pomiar dtugosci

(3 Szeroko$¢ 7 mm

@ 5 mm

5. Delikatnie przytrzymaj koniec gérnej nici, a nastgpnie nacisnij
przycisk ,,Start/Stop”, aby uruchomié maszyne.

-> Po zakoriczeniu szycia maszyna automatycznie wykonuje Sciegi
wzmacniajace, a nastepnie zatrzymuje sie.
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Rygiel

Zastosuj rygiel, aby wzmocnic¢ obszary narazone na obcigzenia, takie
jak rogi kieszeni.

Uwaga

* Szczegodtowe informacje na temat wzoréw Sciegdw mozna
znalezé w ,TABELI USTAWIEN SCIEGOW’ na stronie 125.

1.Wybierz

2. Zatéz stopke do dziurek ,,A” i ustaw skale na dtugosc rygla,
ktéra chcesz uszy¢.

Przed zamocowaniem stopki do dziurek ,A” umies$¢ gérna nié
pod stopka, przeprowadzajac jg przez otwodr w stopce.

(@ skala stopki

(2) Zakonczone pomiary diugosci

- 3®5mm

3. Ustaw material tak, aby kieszen przesuwata sie w Twoim kierunku
podczas szycia.

¥ Uwaga

* Przesun zewnetrzng ramke stopki do dziurek jak najdalej do
tytu, jak pokazano na ilustracji, upewniajgc sie, ze za czescig
stopki oznaczonag literg ,A” nie ma zadnej szczeliny. Jesli
stopka do dziurek nie zostanie przesunieta jak najdalej do
tytu, dziurka nie zostanie zszyta w odpowiednim rozmiarze.

S

4. Sprawdz punkt opadania igly i opus¢ stopke.

®2mm

5. Opusc¢ dZwignie dziurki, tak aby znalazta sie za metalowym
wspornikiem stopki do dziurek.

6. Delikatnie przytrzymaj koniec gérnej nici i rozpocznij szycie.

- Po zakorniczeniu szycia maszyna wykona Sciegi wzmacniajgce
i zatrzyma sie automatycznie.

m Rygiel na grubych tkaninach
Umiesc¢ kawatek ztozonej tkaniny lub kartonu obok szytej tkaniny,
aby wyréwnac stopke do dziurek i umozliwi¢ tatwiejsze i
rownomierne przesuwanie materiatu.

@ stopka
(2 Gruby papier
®3) Tkanina
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Przyszywanie guzikéw

Za pomocg maszyny mozna przyszy¢ guziki z 2 lub 4 otworami.

Uwaga

* Szczegdtowe informacje na temat wzoréw sciegdw mozna
znalezé w , TABELI USTAWIEN SCIEGOW” na stronie 125.

¢ Uwaga

* Nie uzywaj funkcji automatycznego obcinania nici podczas
przyszywania guzikow. W przeciwnym razie utracisz
koncowki nici.

©

1.Wybierz

- Transport jest automatycznie opuszczany.

2.Podnies stopke.

3.Zatéz stopke do przyszywania guzikéw ,,M”, wsun guzik wzdiuz
metalowej ptytki do stopki i opus¢ stopke.

@ Guzik
(2 Metalowa ptytka

©®

4. Obroé pokretto w swoja strone (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara), aby sprawdzi¢, czy igta prawidtowo
wchodzi w kazdy otwér.

@ Wyréwnaj dziurki pod guziki
z oznaczeniami na stopke
do przyszywania guzikéw ,M”.

* Jesli igta nie dociera do otwordéw po lewej stronie, wyreguluj
szeroko$¢ Sciegu.

5. Delikatnie przytrzymaj koniec gérnej nici i rozpocznij szycie.

- Po zakoriczeniu szycia maszyna zatrzymuje sie automatycznie.

WAZNE

® Podczas szycia nalezy upewnic sie, ze igta nie uderza
w guzik podczas szycia.

* Aby przymocowac guzik solidniej, powtdrz proces.

6. Od lewej strony materiatu pociagnij za koniec nici dolnej, aby
przeciggnac gorna nic na lewa strone materiatu. Zawiaz dwa korice
nici i odetnij je.

( ) C )

A4

7. Po przymocowaniu guzika wybierz inny Scieg i obréo¢ pokretto
wswojga strone (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara), aby podnies¢ transporter.

m Mocowanie guzikow z 4 otworami

Zszyj dwa otwory najblizej siebie. Nastepnie podnies$ stopke i przesun
materiat tak, aby igta weszta w kolejne dwa otwory, i zszyj je w ten
sam sposoéb.

B Mocowanie trzpienia do guzika

1.Przed rozpoczeciem szycia pociagnij dZwignie trzonka do siebie.

(D Dzwignia trzonka

2. Po zakonczeniu szycia wyciagnij dwa korce gérnej nici miedzy
guzikiem a materiatem, owin je wokot trzonka, a nastepnie mocno

:ﬁ:*%é

3. Zawigzuj konce nici dolnej od poczatku i korica szycia razem
po lewej stronie materiatu.

4. Odetnij nadmiar nici.

w
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Oczko (dziurka do przewlekania)

Ten $cieg stuzy do wykonywania otwordw na paski i innych podobnych
zastosowan.

Uwaga

* Szczegdtowe informacje na temat wzoréw $ciegdw mozna
znalez¢ w ,TABELI USTAWIEN SCIEGOW” na stronie 125.

1.Wybierz $cieg.

2. Uzyj przyciskéw Vv N  na wyswietlaczu szerokosci $ciegu
lub dtugosci $ciegu, aby wybrac rozmiar oczka (strona 53).

3. Zat6z zaawansowana stopke do haftowania ,,N+”, a nastepnie
obréé pokretto w swoja strone (w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara), aby sprawdzi¢ punkt opadania igty.

@ Punkt opadania igty

4. Opus¢ stopke i rozpocznij szycie.

- Po zakoriczeniu szycia maszyna wykonuje $ciegi wzmacniajace
i zatrzymuje sie automatycznie.

5. Za pomoca dziurkacza do oczek wykonaj otwér w srodku Sciegu.

Szycie wielokierunkowe (sScieg prosty i zygzakowy)

Uzyj tych wzordw Sciegdw, aby przyszy¢ naszywki lub emblematy
do nogawek spodni, rekawow koszuli itp.

Uwaga

* Szczegotowe informacje na temat wzoréw $ciegdw mozna
znalezé w ,TABELI USTAWIEN SCIEGOW” na stronie 125.

1.Aby uzy¢ wolnego ramienia, nalezy zdja¢ ptaska naktadke.

Uwaga

* Wi6z materiat na wolne ramie, a nastepnie szyj w kolejnosci
pokazanej na ilustracji.

5-(
2. Wybierz il i zamocuj stopke do monogramoéw ,,N+”.

3. Ustaw igte w materiale w punkcie rozpoczecia szycia, i zszyj szew
»1” zgodnie z ilustracja.

o

-

(@ Punkt poczatkowy

5-04

4. Wybierz |« | izszyj szew ,2” zgodnie z ilustracja.

* Tkanina bedzie sie przesuwac na boki, nalezy recznie prowadzi¢
tkanine, aby szycie byto proste.
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(502 3. Rozprasuj naddatek szwu i przymocuj zamek btyskawiczny
5. Wybierz i1 i zszyj szew ,,3” zgodnie z ilustracja. fastryga posrodku kazdej strony tasmy zamka.

@ Sciegi fastrygujace
(2 Zamek btyskawiczny

@) 3 Lewa strona

-> Materiat przesuwa sie do przodu podczas szycia do tytu.

4. Zdejmij stopke ,,)”. Wyréwnaj prawa strone kotka w stopce do
zamkow btyskawicznych ,,1” z uchwytem stopki i zamocuj stopke
do zamkéw btyskawicznych.

5-05

6. Wybierz = i zszyj szew ,,4” zgodnie z ilustracja.

w

©) @ Prawa
® @ Lewa

(3 Punkt opadania igty

X

_______________ 2

@)

- Szew zostanie pofaczony z punktem poczatkowym szwu 1.

Y Uwaga

* Podczas uzywania stopki do zamkéw btyskawicznych ,I”
nalezy upewni¢ sie, ze wybrano $cieg prosty i Srodkowe
potozenie igty. Obroé pokretto w swojg strone (w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), aby upewni¢ sie,
ze igta nie uderza w stopke.
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Wstawianie zamka btyskawicznego

m Zamek btyskawiczny wysrodkowany
Do stosowania w torbach i innych podobnych zastosowaniach.

5. Przyszyj $ciegiem gérnym w odlegtosci 7-10 mm od zszytej krawedzi

Uwaga materiatu, a nastepnie usun fastryge.

* Szczegdtowe informacje na temat wzoréw sciegéw mozna
znalezé w ,TABELI USTAWIEN SCIEGOW” na stronie 125.

Y Uwaga

* Nalezy szy¢ przy uzyciu srodkowej pozyciji igty.

1-03
1.Wybierz | | }

2. Zatéz stopke ,,)” i szyj prostymi éciegami az do otworu zamka Q U WAG A
btyskawicznego. Zmienscieg na fastrygujacy (strona 64) i przyszyj

do gornej czesci materiatu.

® Upewnij sig, ze igta nie uderza w zamek btyskawiczny
podczas szycia. Jesli igta uderzy w zamek btyskawiczny,
'El @ Sciegi fastrygujace moze sie ztamaé, co moze spowodowacé obrazenia.

(2 Sciegi wsteczne

|| (3 Koniec otworu zamka
@ btyskawicznego m Boczny zamek btyskawiczny

©

@ @ Lewa strona Do stosowania w bocznych zamkach btyskawicznych w spédnicach lub
sukienkach.
1.Wybierz
¥ Uwaga

* Upewnij sie, ze szyjesz przy uzyciu srodkowej pozycji igly.
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2. Zatéz stopke ,,J” i zszyj prostymi $ciegami do otworu zamka
btyskawicznego. Zmien sScieg na fastrygujacy i zszyj do gornej
krawedzi materiatu.

_
® @ @ Cofnij $ciegi
@ Lewa strona materiatu
@ B @ Sciegi fastrygujace

@ Koniec otworu zamka
btyskawicznego

3. Rozprasuj naddatek szwu i wyréwnaj zagiety brzeg wzdtuz

zabkéw zamka btyskawicznego, zachowujac 3 mm (ok. 1/8 cala)

odstepu do szycia.

@ O

(2 Zta strona materiatu

@) Koniec otworu zamka
btyskawicznego

® 3mm

®
@

4. Zdejmij stopke ,,J”.

5. Wyréwnaj prawg strone szpilki w stopce do zamkéw
btyskawicznych ,,1” z uchwytem stopki i zamocuj stopke.

J@@

@ Prawa
@ Lewa
(3 Punkt opadania Igty

®

6. Ustaw stopke w odlegtosci 3 mm (ok. 1/8 cala) od krawedzi.

7. Zaczynajac od korica otworu zamka btyskawicznego, szyj do
punktu oddalonego o okoto 5 cm od krawedzi materiatu, a
nastepnie zatrzymaj maszyne.

8. Pociagnij suwak zamka btyskawicznego w dét, a nastepnie
kontynuuj szycie do krawedzi materiatu.

@

(@ Okoto 5 cm
@ 3mm

@) (D Uchwyt zamka btyskawicznego

(3 Zzabki zamka btyskawicznego

A UWAGA

® Nalezy upewnic sig, ze igta nie uderza w zamek

btyskawiczny podczas szycia. Uderzenie iglty w zamek

btyskawiczny moze spowodowac jej ztamanie, co
moze prowadzi¢ do obrazen.

9. Zamknij zamek btyskawiczny, odwré¢ materiat i zszyj fastryga.

= (3 Przéd spédnicy (prawa
strona tkaniny)

@ Przéd spédnicy (lewa
strona tkaniny

@ $ciegi fastrygujace

@ Tyt spédnicy (prawa strona

tkaniny)

10. Zdejmij stopke i ponownie jg zamocuj tak, aby lewa strona
szpilki byta przymocowana do uchwytu stopki.

* Podczas szycia lewej strony zamka igta powinna opadac po prawej
stronie stopki.

Podczas szycia prawej strony zamka igta powinna opada¢ po lewej
stronie stopki.

2

@

@ Prawa
@ Lewa
(3 Punkt opadania igty

11. Ustaw materiat tak, aby lewa krawedz stopki dotykata krawedzi
zabkéw zamka.

12. Zszyj $ciegiem wstecznym gorng cze$¢ zamka, a nastepnie
kontynuuj szycie.

13. Zatrzymaj szycie okoto 5cm od krawedzi materiatu, pozostaw igte
w materiale i usun fastryge.

14. Otwoérz zamek btyskawiczny i zszyj pozostaty czesé szwu.

@ Fastrygowanie
2 Sciegi

3 7do10 mm
@ Okoto 5 cm
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6. Zmien potozenie igly tak, aby nie dotykata stopki.

Wszywanie zamka krytego
Szczegdtowe informacje mozna znalezé w sekcji ,Ustawianie

szerokosci $ciegu” na stronie 53.
m Suwak wysrodkowany

1.Zapoznaj sie z krokami od 1 do 3 w sekcji "Zamek btyskawiczny (@
wysrodkowany” na stronie 87. |

2. Zdejmij stopke ,,J)” i uchwyt stopki, aby zamocowac regulowana
stopke do zamkéw btyskawicznych/laméwek.

(@ Punkt opadania igty
¥ Uwaga

* Przed rozpoczeciem szycia powoli obré¢ pokretto w swojg
strone (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara) i upewnij sie, zeigta nie styka sie z stopka.

L

7. Dokrec Srube pozycjonujaca za pomoca Srubokreta.

3. Wybierz

193125 INZOY

4. Poluzuj Srube pozycjonujaca ztytu stopki.

(@ Sruba pozycjonujaca

® 8. Przyszyj Sciegiem o dtugosci od 7 do 10 mm od zszytej krawedzi
materiatu, a nastepnie usun fastryge.

@ Sruba pozycjonujaca

5. Przesun stopke nad lewym lub prawym zabkiem transportujacym.

A UWAGA

— ® Upewnij sig, ze igta nie uderza w zamek
btyskawiczny podczas szycia. Jesli igta uderzy w
zamek btyskawiczny, moze sie ztama¢, co moze
0 spowodowac obrazenia.
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B Przyszywanie lamoéwki

1.Umies$¢ laméwke miedzy dwiema tkaninami wywréconymi na
lewa strong, jak pokazano ponizej.

/ @ Tkanina
@

2 Lamoéwka
(3 Tkanina

2. Zapoznaj sie z instrukcjag montazu regulowanej stopki do zamkéw
btyskawicznych/laméwek na poprzedniej stronie.

3. Szyj wzdtuz lamoéwki.

4. Po zakonczeniu szycia odwroéc je.

Uwaga

* Srodkowy otwor stopki mozna réwniez wykorzystaé do szycia
prostych sciegow. Jest to przydatne do stabilnego szycia
elastycznych lub cienkich materiatow.

©
0F

@ Pozycja lewej igty

* Upewnij sie, ze igta nie dotyka stopki.

Pikowanie z wolnej reki/fastrygowanie
za pomocg regulatora $ciegu

Regulator $ciegu umozliwia pikowanie z wolnej reki i fastrygowanie
przy ustalonej dtugosci $ciegu. Maszyna wykrywa sposéb przesuwania
materiatu i dokonuje regulacji, aby zapewnic ustalong dtugos¢ $ciegu.

m Nazwy czesci i ich funkcje

Wymien stopke, aby uzywac jej z regulatorem $ciegu, zgodnie z
wthasnymi potrzebami.

(D stopka do pikowania z regulatorem $ciegu
Stuzy do pikowania.

(2 stopka do pikowania z otwartym czubkiem i regulatorem $ciegu

Ta stopka umozliwia tatwg kontrole igly i szycia. Szyj ostroznie,
upewniajac sie, ze materiat nie zaczepia sie o koficédwki stopki.
Nie uzywaj tej stopki, gdy wybrano [Tryb fastrygowania].

(3@ stopka do pikowania metoda echa z regulatorem $ciegu

Stuzy do pikowania metoda echa. Ta stopka nadaje sie réwniez do
szycia tkanin futrzanych lub tkanin o nieréwnej powierzchni oraz do
faczenia réznych rodzajéw tkanin.

@ Gniazdo stopki

(® Okienko regulatora $ciegu
Wewnetrzny czujnik wykrywa ruch materiatu.

Przycisk zwalniajacy stopke
Nacisnij go w swoja strone, aby zdjac stopke.

@ Wyciecie w regulatorze $ciegu

Ztacze regulatora Sciegu
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B Mocowanie regulatora $ciegu i stopki

A UWAGA

® Przed zainstalowaniem lub wyjeciem regulatora $ciegu
lub wymiang stopki do szycia nalezy przycisnac
przycisk , aby zablokowa¢ wszystkie klawisze i

przyciski.

® Zdecydowanie zalecamy, aby nie uzywac stopki do
pikowania z otwartym czubkiem i regulatorem sciegu
w trybie fastrygowania, poniewaz zwieksza to ryzyko
ztamania igty.

WAZNE

® Nie nalezy montowac regulatora sciegu na maszyne,
jesli regulator sciegu jest mokry lub zostat uszkodzony
w wyniku upadku. Czujnik laserowy mégt ulec
uszkodzeniu.

Y Uwaga

* Przed uzyciem regulatora $ciegu sprawdz okienko w dolnej
czesci. Usun nagromadzony kurz lub ktaczki za pomoca
wacika lub innego migkkiego przedmiotu, nie uszkadzajgc
wbudowanej soczewki. Nie uzywaj twardych przedmiotéw,
takich jak igly lub pesety.

(@ Okienko regulatora $ciegu

1.Nacisnij przycisk , aby podnies¢ igte.

2. Dotknij przycisku , aby zablokowa¢ wszystkie przyciski

i klawisze.

* Jesli na ekranie LCD pojawi sie komunikat, dotknij przycisku
[OK], aby aby automatycznie opusci¢ stopke i kontynuowad.

3. Podnies$ dzwignie stopki.

4. Zdejmij stopke i uchwyt stopki. (strona 43)

5. Przygotuj stopke do uzycia z regulatorem Sciegu.

6. Jesli stopka dociskowa jest juz zamocowana do regulatora $ciegu
nie bedzie uzywana, nalezy powoli nacisngé¢ przycisk zwalniajacy
stopke dociskowgq do siebie, az do oporu, a nastepnie wyjac stopke
dociskowa po jej wysunigciu.

7. Ustaw stopke w prawidtowej pozycji, wtéz ja poziomo do otworu
na stopke, a nastepnie wcisnij ja do oporu.

@ Otwor na stopke
2 Stopka

8. Pociagnij stopke lekko do siebie, aby sprawdzi¢, czy jest dobrze
zamocowana. Jesli stopka wyskoczy, wtéz ja ponownie do korca.

A UWAGA

® Upewnij sig, ze stopka jest dobrze zamocowana.
W przeciwnym razie stopka moze sie odtaczy¢ lub igta
moze sie ztama¢, powodujac obrazenia.

L
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9. Wyréwnaj wyciecie w regulatorze sciegu ze $rubg na listwie
dociskowej, a nastepnie mocno dokrec srube.

10. Podtacz ztacze regulatora sciegu do gniazda z tytu maszyny.

Uwaga

* Upewnij sie, ze wigzka przewoddw regulatora $ciegu nie
zaczepia sie o dzwignie stopki.

11. Dotknij , aby odblokowa¢ wszystkie klawisze i przyciski.

m Wymiana stopki dociskowej z zainstalowanym
regulatorem sSciegu

A UWAGA

® Podczas wymiany stopki dociskowej nalezy upewnic sie,
ze igta nie uderzy w palce lub stopke dociskowa.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do obrazen lub
uszkodzenia igty lub stopki dociskowej.

Uwaga
* Przed wymiang stopki zalecamy wyjecie materiatu z maszyny.

1.Nacisnij , aby podnies¢ igte.

2.Dotknij , aby zablokowa¢ wszystkie klawisze i przyciski.

3. Aby wymieni¢ stopke,postepuj zgodnie z instrukcjami zawartymi
w punktach od 6 do 8 w sekcji ,Mocowanie regulatora sciegu

i stopki” na stronie 91. Po wymianie stopki upewnij sig, ze ni¢ nie
jest zaplatana w regulatorze sciegu.

* Jesli stopka zostata podniesiona, opuszczenie jej utatwi wymiane.

WAZNE

® Jesli ni¢ zaplatatasie w regulator sciegu, nalezy zdja¢
stopke, a nastepnie ponownie j3 zatozy¢, unikajac
ponownego zaplatania nici w regulator sciegu.

Ve

(D Maszyna nie moze szy¢, jedli ni¢ jest zaplatana.

4. Dotknij ,» aby odblokowac wszystkie klawisze i przyciski.
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m Wybdr wzoru Sciegu i trybu regulatora sciegu

1. Zainstaluj regulator Sciegu w maszynie.

- Gdy pojawi sie komunikat, dotknij [OK]. Pojawi sig ekran szycia
z regulatorem S$ciegu

Uwaga

= Jesli regulator sciegu zostat zainstalowany z ekranem innym
niz wyswietlany ekran $ciegu uzytkowego, nalezy dotkngé

H , aby wyswietli¢ ekran szycia regulatora $ciegu.

2. Dotknij przycisku, aby wybra¢ odpowiedni tryb.

* W przypadku uzywania kontrolera noznego w dowolnym trybie,
naciskanie kontrolera rozpocznie szycie, gdy regulator $ciegu wykryje
ruch materiatu. Zwolnij pedat, aby zatrzymac szycie.

W przypadku korzystania z przycisku ,Start/Stop” nacisniecie
przycisku powoduje rozpoczecie szycia, gdy regulator sciegu wykryje
ruch materiatu. Ponowne nacisniecie przycisku powoduje zatrzymanie
szycia. W zaleznosci od wybranego trybu maszyna dziata inaczej, gdy
materiat nie jest przesuwany.

= B @B » a &

5 Stitch regulator
@ on || oFF
! ®
e ) ® @0

Step 1 - Select a mode.
Step 2 - Select a stitch.

*Basting stitch is automatically
selected in mode 3.
Step 3 - Please start sewing.

|
[ > E T - +‘
Width Length LIR Shift Tension Retrieve
A A A
Memoary
v v v il v Reset

@ Tryb przerywany:
Sciegi sg szyte, gdy materiat jest przesuwany o ustawiong dtugosci.
Gdy materiat nie jest przesuwany, igta jest podnoszona, maszyna
przechodzi w stan gotowosci, a przycisk ,Start/Stop” miga. Szycie
rozpoczyna sie, gdy materiat zostanie przesuniety podczas migania
przycisku.
Wyswietla sie komunikat, a szycie konczy sie, gdy tkanina nie
zostanie przesunigta przez okreslony czas.

@ Tryb ciagty:
Sciegi s szyte w sposdb ciggly po rozpoczeciu szycia. Jest to

odpowiednie do szycia ksztattéw z naroznikami, takich jak prostokaty.

Jesli materiat nie jest przesuwany, $ciegi sg powoli szyte w tym
samym miejscu. Poniewaz $ciegi sg nadal szyte w tym samym
miejscu, nalezy uwazac, aby ni¢ sie nie zaplatata.

@ Tryb fastrygowania:
Sciegi s szyte w duzych odstepach. Sciegi sg szyte, gdy tkanina
zostanie przesunieta o ustawiong dtugos¢. Gdy tkanina nie jest
przesuwana, igta jest podnoszona, maszyna przechodzi w stan
gotowosci, a przycisk ,Start/Stop” miga.
Szycie rozpoczyna sie, gdy tkanina zostanie przesunigta podczas
migania przycisku.
Jesli materiat nie zostanie przesuniety przez okreslony czas, pojawia
sie komunikat i szycie zostaje zakonczone.
Wykonaj prébne $ciegi, sprawdz szycie i tatwo$¢ usuwania nici, a
nastepnie w razie potrzeby wyreguluj naprezenie nici.

@ Wigcz lub wytacz [Regulator $ciegu].
Po wytgczeniu mozliwe jest normalne szycie swobodne. Poniewaz

maszyna nie wykrywa ruchu materiatu, podczas szycia nalezy
podawac¢ materiat ze statg predkoscia.

A UWAGA

® Podczas uzywania stopki do pikowania prowadnikiem
i wyltgczonym regulatorem sciegu nalezy uwazaé, aby
nie ciggna¢ materiatu zbyt mocno, poniewaz moze to
spowodowac ztamanie igty.

3. Wybierz wzdr Sciegu, a nastepnie ustaw dtugos¢ sciegu.

< B @ » a M

Jf\gn ‘_‘/ Stiteh requlstor
 — on || orF
Mode
1 | 2 3

Intermittent mode

When there is no movement of the
cloth, the needle stops at the top, and
the needle drops after moving the
specified length. Be careful not to put
your hand under the needle.

.
no>E o BRI
NN
Width IR shift Tension Retrieve
A i N emory
3.5 0.00)
mm ™\ il V| Reset
&
Uwaga

* W przypadku uzywania $ciegu prostego do szycia matych
elementéw lub $ciegu punktowego (stippling) zalecamy
ustawienie dlugosci $ciegu migdzy 1 mma 1,5 mm.

* Wozory $ciegu zygzakowego nadaja sie do haftowania nicig.

w
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4. Okresl pozostate ustawienia.

= B X P & [, |
j, SR 4 Stitch regulator
)
-’ ON  OFF
Mode
. 3
Intermittent mode
When there is no movement of the
cloth, the needle stops at the top, and
the needle drops after moving the
specified length. Be careful not to put
your hand under the needle.
SR-01 Straight stiteh (Middle)
feno1 snoz |
— M :
100% !
~m
not ~l-+—-0
Width Length LR shift Tension Retrieve

>

~ ~ s Memor
5 V
v . v

i mn sl v 1 Reset

@ Regulacja wysokosci stopki regulatora $ciegu.

[

Uwaga

* Szczegodtowe informacje na temat pozostatych przyciskéw
znajduja sie w sekcji ,Funkcje przyciskéw” na stronie 18.

m Quiltowanie z wolnej reki/fastrygowanie za pomoca
regulatora sciegu

¢ Uwaga

* Przed rozpoczeciem szycia projektu nalezy wykona¢ probne
Sciegi przy uzyciu tkaniny i nici takich samych jak te
uzywane w projekcie.
Efekt moze sie rézni¢ w zaleznosci od uzytej tkaniny i nici,
trybu regulatora $ciegu, wysokosci stopki i ruchu tkaniny.

* Jesli Sciegi sg pomijane lub ni¢ sie strzepi, sprobuj wykonaé
Sciegi probne w nastepujacych warunkach.
- Uzyj dotaczonej igty kulkowej (koloru ztotego).

- Ustaw dtugos¢ sciegu na 2 mm (1/16 cala) lub mniej (przy
wyborze trybu przerywanego lub ciggtego).

A UWAGA

® Jesli nacigg nici jest zbyt duzy, pociggniecie za materiat
moze spowodowac ztamanie igty.

® Podczas szycia przesuwaj materiat, trzymajac rece z dala
od iglty. W przeciwnym razie moze dojs¢ do obrazen.

1.Umies$¢ materiat na maszynie. W tym momencie ustaw materiat we
wiasciwym kierunku i umies¢ go tak, aby podczas szycia znajdowat sie
pod czujnikiem regulatora sciegu.

@ Lokalizacja czujnika
@ Okoto 4 cm (odlegtoéé od punktu whicia igty do czujnika)
(3 Punkt whicia igty

Y Uwaga

* Jesli pod czujnikiem nie ma materiatu, nie bedzie on w stanie
wykry¢ ruchu materiatu i nie bedzie mozna szy¢ z ustawiong
diugoscigéciegu. W razie potrzeby upewnij sig, ze materiat
ma rozmiar, ktéry czujnik moze wykry¢.

@

@ Tkanina nie moze zosta¢ wykryta, poniewaz znajduje sie przed
pozycja, w ktérej czujnik moze jg wykryé

2. Przeciagnij ni¢ dolng przez materiat.

* Patrz ,,Wycigganie nici dolnej” na stronie 34.

3. Opus¢ stopke. Naciénij pedat lub przycisk ,,Start/Stop”,
a nastepnie przesuni materiat.

Pikowanie

@ szew

Fastrygowanie

- Sciegi bedg szyte z ustawiong diugosciag w zaleznosci od predkosci
przesuwania materiatu.
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Q Uwaga Zmiana kata poczatkowego i korncowego wzoru $ciegu

* Przed rozpoczeciem szycia upewnij sie, ze stopka zostata (funkcja zwezania Sciegu )
zamocowana do regulatora $ciegu.

« Wyreguluj wysoko$¢ stopki regulatora Sciegu tak, aby Katy poczatku i korica wzoréw $ciegéw mozna zmieniac. Jest to przydatne
materiat mégt sie ptynnie przesuwac. Jesli odlegtos¢ miedzy podczas szycia projektéw o ostro zarysowanych katach lub $ciegach
czujnikiem regulatora $ciegu a materiatem jest zbyt duza, ozdobnych, mocowania aplikacji itp.

czujnik moze nie by¢ w stanie doktadnie wykry¢ ruchu
materiatu. W takim przypadku obniz wysoko$¢ stopki
regulatora $ciegu, nie utrudniajgc ruchu materiatu.

noo>E l

et

Gdy igta jest podniesiona, przesuwaj materiat powoli i
ostroznie. Jesli materiat bedzie przesuwany zbyt szybko,
rozlegnie sie alarm.

w

SN e

Nie obracaj materiatu podczas szycia. W przeciwnym razie
czujnik regulatora $ciegu nie bedzie w stanie prawidtowo
wykrywaé ruchu materiatu. W zaleznosci od potrzeb nalezy zastosowa¢ metode zakorczenia szycia
WZzoru sciegu.

Aby uzyskacsciegi o jednakowej dtugosci, przesuwaj
materiat z predkoscia, ktéra nie powoduje uruchomienia

alarmu. Gto$no$é alarmu mozna regulowaé na ekranie ® Metoda 1: Rozpocznij zmiane kata na koricu szycia, naciskajgc
ustawien przycisk ,Szycie wsteczne” (strona 95)

® Metoda 2: Szycie okreslonej liczby wzoréw $ciegéw (strona 97)
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¢ Uwaga
* Aby szy¢ $ciegi o ustawionej dtugosci, przesuwaj materiat
co najmniej o diugos$¢ ustawionego $ciegu. * Uzywajac tego samego materiatu i wzoru $ciegu, co w
projekcie, zszyj prébne $ciegi, aby sprawdzi¢ efekt. W razie
potrzeby dotgcz materiat stabilizujgcy.

4. Aby zatrzymac szycie, zwolnij pedat lub nacisnij przycisk ,Start/ * Jesli potrzebne sgsciegi wzmacniajagce na poczatku i na
Stop”.

koncu szycia, uzyj przycisku ,, (Scieg wzmacniajgcy)
~

Uwaga Funkcja [' ‘J (przycisk sciegu wstecznego) nie moze uzywaé

funkcji $ciegu wzmacniajgcego) do wzmacniania $ciegoéw,

. . L . A
Gdy pozycja zatrzymania igty jest ustawiona na L J , igta gdy wiaczona jest funkcja zwezania Sciegow.

pozostaje opuszczona po zakonczeniu szycia. Po zwolnieniu
kontrolera sterujgcego po zakonczeniu przesuwania materiatu
lub po nacis$nieciu przycisku ,Start/Stop” w celu zakonczenia
szycia rozlega sie alarm, a nastepnie igta zostaje opuszczona. m Metoda 1: Rozpocznij zmiane kata na koncu szycia,
. ) ) ) o naciskajac przycisk ,,Szycie wsteczne”
* Dotknij przycisku , aby zapisac¢ biezace ustawienia.
Aby przywréci¢ ustawienia w pézniejszym czasie, dotknij :
1.Nacisnij przycisk , a nastepnie f i wybierz wzoér
Sciegu zwezajacego.
e Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w sekcji

LZapisywanie ustawien $ciegu” na stronie 55. = B [ - 2 o [, ]
— - =
. Width  Length L/RShift  Tension + w‘"i“ ‘gm ?ﬁ%gﬁ“%' i1 O
1 : L .-} 15 +350 4.0] 101 Shrainhe msisch flaf)
- o t i
Fiy
Mode
1 g
Intermittent L) )g‘ E L ' u
lm
ek &
100% !
i )g

95
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2. W razie potrzeby zmien szerokos¢ idtugos¢ sciegu.

3. Dotknij |

= B @ » a f
4 B e es | m e
T-12 Tapering stitch

e | AN
i3
%= L

100% . T
no>3
miK

4. Dotknij  5®'*°t | wybierz ustawienia kata na poczatku i na
koncu szycia, a nastepnie dotknij oK

4 [ Utility

S [Stieh | Tapsring N oFF
: T2 Tap
g Start At
fl
7 ed Y
Ié Ending style
ol | a2
A
- -
. [NE utility
4 i ‘Sﬂwh Start End  —— ®
121w
% | Start Angle
A 3o (RT3 IRy E @
T4
§ has Ay A 60 M a5 [—
'é gy Ago ™20 eo ®
OFF —
%
100% '
Al
— >g E

@ Wybierz poczatek lub koniec szycia.
(2 Wybierz kat.

(3@ Okredl, ze kat nie ulega zmianie.

5.Wybierz metode zakoriczenia szycia. W tym przyktadzie, poniewaz

kat na konicu szycia zacznie sie zmienia¢ po nacisnigciu przycisku ol

wybierz "
|

| [ il
1 S Sy | Tapering oN | oFF
Tz T
g Start A oo | Select
Y
2| em ¥ oo | select @
é’ Ending style @
T T
C' | i 2 —
é Plaase press the reverse stitch
button to start stitching the
_ tapering end.
r%.
o Eaf
100% n LRZANN
m
no 8
Y Close

~
@ Naciénij przycisk [ ! *] , aby rozpoczaé zmiane kata na koricu
szycia; maszyna zatrzymuje sie po zakonczeniu szycia.

2 Maszyna zatrzymuije sie po zszyciu okreslonej liczby $ciegdw.

Liczba $ciegdw obejmuje liczbe wzoréw uzytych do zmiany kata.
(strona 97)

6. W razie potrzeby narysuj kredg linie w miejscu, w ktérym ma
rozpoczac sie szycie.

7. Rozpocznij szycie.

8. Po zszyciu zagdanej dtugosci nacisnij przycisk cofania sciegu

OocOOCOUO O

O

-> Po naci$nieciu przycisku kat na korcu szycia zaczyna sie
zmienia¢, a maszyna zatrzymuje sie po zakonczeniu szycia.

Uwaga

Jesli zatrzymasz szycie w miejscu, w ktérym powinno
rozpocza¢ sie zwezanie konca (naciskajgc przycisk ,Start/
Stop” lub zdejmujgc stope z kontrolera noznego. Nacisnij n
(przycisk cofania $ciegu) i wznoéw szycie, naciskajac przycisk
LStart/Stop” lub naciskajac kontroler nozny. Zwezanie konca
rozpocznie sie natychmiast po wznowieniu szycia.

9. Po zakoniczeniu szycia ustaw [Tapering] na [OFF], a nastepnie
nacisnij | cose
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W Metoda 2: Szycie okreslonej liczby wzoréw sciegow
W tej metodzie okresla sie liczbe wzordw $ciegdw (w tym uzywanych
do zmiany kata). Pozwala to na wielokrotne szycie wzordéw sciegdéw
o tej samej dtugosci.

1.Aby wybra¢ ustawienia kata dla poczatku i korica szycia,
zapoznaj si¢ z krokami od 1 do 4 w sekcji ,Metodal: Rozpoczecie
zmiany kata na korcu szycia poprzez nacisnigcie przycisku
»Szycie wsteczne”” na stronie 95.

T =
2. Dotknij = ‘ , a nastepnie okresl liczbe wzoréw sciegow
(w tym tych uzywanych do zmiany kata).

.'. ﬂn Utility

L Stitech | Tapering ON  OFF
B B
To1 | - Start A 45 | Select
¥ End ¥ 45 | Select
=
é Ending style
TA
T [
@ Tapering will be stopped after
the specified number of
- repetitions.
%‘
[ |
100% P Approx @
m 79.9,
no>R "
4k T Close

@ Przyblizona dtugos¢ wzoru éciegu

Notatka

* Liczba wzoréw $ciegéw uzytych do zmiany kata zalezy od
wzoru i kata. Wykonaj prébne szycie, aby sprawdzi¢ wynik.

3. Rozpocznij szycie.

- Po zakoriczeniu szycia maszyna zatrzymuje sie automatycznie.

Uwaga
* Aby wykona¢ $cieg w ksztatcie kwadratu, wybierz opcje | 4 45°

na poczatek szycia i s na koniec szycia, a nastepnie
kontynuuj szycie tym samym wzorem $ciegu, obracajgc
materiat 0 90° po zszyciu kazdej linii Sciegu.

Ustawienie obrotu jest przydatne podczas zmiany kierunku
szycia. (strona 57)

H Zapisywanie ustawien
W pamigci maszyny mozna zapisa¢ okreslone katy poczatku i korica,
metode zwezania oraz ustawienia Sciegu.

1.Po ustawieniu funkcji zwezania dotknij opcji ‘ Close ‘

é’ Ending style
Te T
=1 |

@ Please press the reverse stitch
button to start stitching the
Sy | tapering end.

i

ahd

m -

ks

100% .

o

n

JEOOT

Width Length LR Shift Tension Retrieve

A ~ A A Me

—

mn o - ol v Reset

2. Dotknij

m Pobieranie zapisanych ustawien

1.Po wybraniu wzoru dotknij , aby przywrécic¢

zapisane ustawienia.

2. Dotknij przycisku z numerem ustawien, ktére chcesz
przywrdci¢, a nastepnie dotknij petrieve

* Ustawienia nie mogg zosta¢ odzyskane, jesli funkcja

zwezania $ciegu jest ustawiona na [ON].

= B @ » & M

| Width Length LR Shift  Tension

T VAN 250 o4 mm m
s L

= - T | [t

h 45 ¥ s N

¥ Width Length  L/R Shift  Tension
| A 250 o4 @m
™ e an

o End Ending style  Repstition

s r s 'E 2

Width  Length  LJR Shift  Tension

Start End Ending style  Repetition

Delete  All Delet Close

Uwaga

* Wiecej informacji na temat zapisywania i przywotywania
ustawien mozna znalez¢ w sekgji ,Zapisywanie ustawien

$ciegu” na stronie 55.

w
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KORZYSTANIE ZE STOPKI Z PODWOINYM

TRANSPORTEM

{271 TURRGBRY ilyAIRNISY drY 20881 Y12(SLIETN 12yt
Y 1SNz LI2ROTI-4 &T&0M- (ldzRyBOK d1-ylyE 1isNS Tl-ig2 &t THT31-20:
G-UI0K 21 dU-yiyR L2613 o (11-yayRI 1isNS Y120 iSyRSyet R2
LITegISHl-yAl- R2 &LJ2Rdz Al2L G1-US 211 slyet &15ll- {20 a1sil-
aeySie0Ty1+

Y Uwaga

A Podczas szycia za pomocN kompaktowej stopki z podw - jnym
transportem nalely szyl z SredniN lub niskN priidkoSciK.

Uwaga

A Podczas wybierania Scieg -w do ulycia z stopkN z podw - jnym
transportem na wySwietlaczu aktywowane zostanN tylko
Sciegi, kt-re moUna ulyT.

A Podczas szycia tkanin, kt-re jatwo sif sklejajN, bardziej
atrakcyjne wykoEczenie moUna uzyskal, fastrygujNc poczNtek
szycia.

y Mocowani stopki z podwdéjnym transportem

1.Zdejmij stopke. (strona 43)

2. Poluzuj srube uchwytu stopki, aby zdja¢ uchwyt stopki.

@ |6l dOK el ai2U
@  10Kgel ali2u
® O

3. Umies¢ stopke z podwdjnym transportem na listwie stopki,
dopasowujac wyciecie stopki z podwdjnym transportem do
duzej Sruby.

Widok z boku

4. Przytrzymaj stopke prawa reka, a nastepnie za pomocay
Srubokreta ptaskiego mocno dokrec duzg srube.

A UWAGA

® Za pomocg dotgczonego srubokreta mocno dokrec

Srube. Jesli sSruba jest luzna, igta moze uderzy¢ w
stopke i spowodowac obrazenia.

1.Podtacz ztacze stopki z podwdéjnym transportem do gniazda
z tytu urzadzenia.

2. Dotknij , aby odblokowa¢ wszystkie klawisze i przyciski.

M =aleaiis 1f-s1als 1 LiTedia1l 2LSN1-082yS an 2Rof21261yS
1 g1 @1Sitl-ye :Sai LI2LITSRYA Sy

3. Umies$¢ materiat pod stopka z podwéjnym transportem,
ustawiajac igte w punkcie poczatkowym szycia.

4. Upewnij sie, ze dZzwignia pozycji transportu jest opuszczona,
a stopka z podwdjnym transportem jest gotowa do szycia.

@ 5bg13yil- Li2Tede (il-yali2id

Y Uwaga

A Nie nalely obsjugiwal dfwigni podczas szycia.

Uwaga

A Gdy dfwignia pozycji transportu jest podniesiona, funkcja
podw - jnego transportu nie dziaja. Gdy d¥wignia pozycji
transportu jest opuszczona, wiNczana jest czarna rolka
podw - jnego transportu.
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B Mocowanie/zdejmowanie prowadnika m Regulacja ilosci podawania materiatu zprzez stopke
Zamocuj prowadnik, ustawiajgc kotki w wycieciach, a nastepnie z podwdjnym transportem
zatrzasnij go na miejscu. Mechanizm podwdjnego transportu przesuwa goérng warstwe

materiatu zgodnie z ustawiong dtugoscig sciegu. W przypadku
problematycznych materiatéw mozna precyzyjnie wyregulowacé
podawanie, zmieniajgc ustawienie [Dual Feed Feed Adjustment] na
ekranie ustawien.

¢ Uwaga

e Domyslnie niektore klawisze wymienione w ponizszych
procedurach sg wyswietlane w kolorze jasnoszarym i sg
niedostepne. Aby wigczy¢ klawisze stuzgce do okreslania
ustawien, nalezy zamontowac stopke z podwdéjnym
transportem do maszyny. Klawisze zostang wtaczone po
wykryciu stopki z podwéjnym transportem.

w

1.Dotknij
@ Kotki —> Pojawi sie ekran ustawier.
(2 Wyciecia
2. Dotknij .

Zdejmowanie prowadnika.

Nacisnij jednoczesnie przednia i tylng cze$¢ prowadnika stopki
z podwdjnym transportem — prowadnik stopki z podwdjnym
transportem zostanie odczepiony.

-> Pojawi sie ekran ustawien szycia.
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3. Wyswietl [Dual Feed Feed Adjustment] na ekranie ustawien

szycia

4.Uzyj —  lub + , aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ podawanie
goérnej tkaniny.

* W wiekszosci przypadkéw wybierz [00].

* Jedli wartoéé podawania gérnej warstwy materiatu jest zbyt
mata i w rezultacie gérny materiat staje sie dtuzszy niz dolny —
dotknij -, aby zwiekszy¢ podawanie gérnej warstwy.

*  Jesli warto$¢ podawania gérnej warstwy materiatu jest zbyt
duza i w rezultacie gérny materiat staje sig krétszy niz dolny —
dotknij | __ |, aby zmniejszy¢ podawanie gérnej warstwy.

5. Dotknij ‘ oK 1 , aby powrdcic¢ do ekranu gtéwnego.
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KORZYSTANIE ZE STOPKI Z PODWOJNYM TRANSPORTEM

m Ustawianie zapasu na szew i pozycji igly
Zapas na szew mozna zmienia¢, regulujac pozycje igty przyciskiem
szerokosci Sciegu.

Otwarty prowadnik do stopki z podwdéjnym
transportem

Otwarty prowadnik zapewnia lepsza widocznos¢ igty oraz obszaru
bezposrednio przed igta.

B Znaczniki na stopce
Podczas szycia z wykorzystaniem oznaczen nalezy wybrac Scieg
z Srodkowg (centralng) pozycja igty.

@ Srodkowa pozycja igty @ Zapas na szew

@ 1/8 cala (ok. 3,2 mm) Aby wyregulowad pozycje igly, wybierz Scieg Q-02 (scieg do

® 1/4 cala (ok. 6,4 mm) zszywania — prawy) lub Q-03 ($cieg do zszywania — lewy).
) Zapas na szew Szerokosé sciegu (pozycja igty)
e —
3,2 mm (1/8 cala) 6,75 mm
Y Uwaga 6,4 mm (1/4 cala) 3,50 mm
* Podczas szycia krawedzi pikowanej tkaniny gérna tkanina 7 mm (ok. 9/32 cala) 3,00 mm
moze zosta¢ wciggnieta pod otwarty prowadnik. Przed 1 cm (ok. 3/8 cala) 0,00 mm

rozpoczeciem szycia nalezy przypig¢ lub fastrygowac
krawedz tkaniny.

Stopka z podwdjnym transportem
do szycia ,,w rowku” (stitch in the ditch)
Prowadnik 1/4 cala do stopki z podwéjnym

transportem Materiat moze by¢ ptynnie podawany podczas przyszywania laméwek

do patchworku lub podczas szycia krytych szwéw w odziezy.
Materiat moze by¢ ptynnie podawany podczas zszywania elementéw z

réwnym zapasem na szew. .
B Znaczniki na stopce

Znaczniki na tej stopce moga stuzy¢ do sprawdzania punktu rozpoczecia

B Znaczniki na stopce szycia i $rodka stopki.

Znaczniki na tej stopce mozna wykorzystaé do sprawdzania punktu
rozpoczecia szycia oraz srodka stopki, a takze do zatrzymania

szycia przed krawedzig materiatu. @ Punkt rozpoczecia szycia

@ Srodek stopki
(@ Punkt poczatkowy szycia
(2 Srodek stopki
(3 1/8 cala (ok. 3,2 mm)
@ 1/4 cala (ok. 6,4 mm) —
@ L.t B Przyszywanie lamoéwki do patchworku

1.Wybierz

W Szycie z zapasem na szew 1/4 cala

. 2. Ut6z materiat prawa strong do gory, a nastepnie szyj, prowadzac
1.Wybierz stopke tak, aby prowadnik stopki byt wyréwnany z krawedzia
materiatu i tasmy lamdwki.

2. Wyréwnaj krawedz materiatu z prowadnica. Szycie tasmy lamdéwkowej




KORZYSTANIE ZE STOPKI Z PODWOJINYM TRANSPORTEM

Szycie krawedzi tasmy laméwkowej

Szeroko$¢ Sciegu: 5-5,5 mm (3/16—7/32 cala)

m Szycie krytych szwéw
Podczas mocowania paskéw do spddnic lub spodni nalezy szy¢,
ustawiajgc prowadnice stopki w jednej linii z krawedzig materiatu
odziezy i szwem paska.

1.Wybierz opcje,, | !
2. Wyréwnaj prawa strone prowadnicy stopki z krawedzig paska.

@ Pasek

@ Materiat odziezowy
(spddnice lub spodnie)

Prowadnica do pikowania do stopki z podwdéjnym
transportem

Tkanina moze by¢ ptynnie podawana podczas szycia Sciegami w réwnych
odstepach.

Nr Nazwa czesci

Prawy prowadnik

Lewy prowadnik

1
2
3 | Podstawa prowadnicy do pikowania
4 | Sruba

m Przygotowanie prowadnika do pikowania do stopki
z podwdjnym transportem

1.Zamocuj podstawe prowadnika do pikowania do zespotu stopki
z podwdjnym transportem, a nastepnie dokre¢ srube dotagczonym
matym sSrubokretem.

Y Uwaga

e Dokre¢ srube tylko na tyle, aby zamocowac podstawe
prowadnicy do pikowania. Zbyt mocne dokrecenie moze
spowodowac¢ uszkodzenie $ruby.

2. Przymocuj podwdjny transporter do maszyny.

3. Wsun prosto prawy lub lewy prowadnik w otwér w podstawie
prowadnika do pikowania

Uwaga
* W razie potrzeby uzyj prawego lub lewego prowadnika

@ Prawy prowadnik
@ Lewy prowadnik

Y Uwaga

* Nalezy sprawdzi¢, czy prowadnik jest wiozony prosto do
otworu w podstawie prowadnicy do pikowania. Wtozenie go
pod katem moze spowodowac wygiecie prowadnicy.

* Podczas montazu lewego prowadnika nalezy podnies¢
dzwignie dziurki, a nastepnie wtozy¢ prowadnik do otworu od
tytu dzwigni dziurki.

* Nie wkiadaj prowadnika gtebiej niz wyciecie w watku.

@ Wyciecie

® Przed automatycznym nawlekaniem nici nalezy wyjac¢ lewy
prowadnik.

W Szycie z uzyciem prowadnicy do pikowania

Podczas pikowania zacznij szy¢ od srodka materiatu.

1.Zaznacz linie odniesienia przechodzaca przez srodek materiatu.

w
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KORZYSTANIE ZE STOPKI Z PODWOJINYM TRANSPORTEM

2. Wybierz $cieg prosty z igla ustawiong w pozycji Srodkowej,
wyréwnaj wewnetrzng krawedz prawego prowadnika z linig
odniesienia, a nastepnie przeszyj po tej linii.

3. Zdecyduj, w jakiej odlegtosci od pierwszej linii pikowania ma
przebiegac druga linia. Wsun prawy lub lewy prowadnik, a
nastepnie przytrzymujac podstawe trzpienia prowadnika, ustaw go
tak, aby znajdowat sie w okreslonej odlegtosci od pozyciji igty.

Notatka

* Podczas szycia z niewielkg odlegtoscig migdzy liniami
pikowania uzywaj wewnetrznej krawedzi prawego prowadnika.

4., Utéz materiat tak, aby pierwsza linia pikowania byta wyréwnana
z prowadnikiem, a nastepnie szyj. Powtarzaj czynnosci, aby uzyskaé
réwnomierne odstepy miedzy liniami pikowania.

Stopka z podwdéjnym transportem do przyszywania
widczki (Couching)

Tkanina moze by¢ ptynnie podawana podczas szycia ozdobnych $ciegéw
przy uzyciu wtdczki.

A UWAGA

e Podczas uzywania wtoczki zaleca sie wybor wtdczki o
grubosci 4 (MEDIUM).

e Widczka sredniej grubosci jest czesto okreslana jako
worsted weight, 20 oczek na 10 cm, 9-11 owinie¢ na
cal. Srednica wtéczki wynosi okoto 2-3 mm (ok.
1/12-1/8 cala).

e Jesli wtdczka jest bardzo cienka lub bardzo gruba, ma
nietypowa strukture (ptaska lub puszysta) albo
uzywane sg wiecej niz 2 wtdczki jednoczesnie, efekt
koricowy moze by¢ niezadowalajacy, a takze moze
dojs¢ do obrazen lub uszkodzenia maszyny.

¥ Uwaga

e Zalecamy stosowanie materiatu stabilizujacego podczas
szycia tkanin elastycznych, lekkich, o grubym splocie lub
podatnych na kurczenie sig.

m Przygotowanie do przyszywania widéczki

1. Zamocuj stojak na szpulke do maszyny.

W tym momencie nie nalezy podnosic teleskopowego prowadnika nici.

NI

*  Patrz ,Korzystanie z uchwytu szpulki” na stronie 39.

2. Wit6z prowadnik wtdczki do przyszywania w otwor w gornej lewej
czesci maszyny.

3. Nacisnij przycisk , aby zablokowa¢ wszystkie klawisze i
przyciski, a nastepnie podnies dzwignie stopki.

4. Zamocuj zespot stopki z podwéjnym transportem do maszyny
bez montowania stopki do przyszywania wtdczki.

5. Przeprowadi widczke przez teleskopowy prowadnik nici oraz
prowadnik wiéczki (@) do (@).

- /\
Y Uwaga

* Podczas pracy nalezy upewni¢ sie, ze widczka nie zaplatata sie.




KORZYSTANIE ZE STOPKI Z PODWOJNYM TRANSPORTEM

6. Przeprowadz wtéczke przez stopke do przyszywania wioczki z 3. Obrdé¢ koto reczne, aby ustawic igte w pozycji poczatkowej szycia.
podwdjnym transportem. Przet6z widczke przez petelke nawlekacza, Rozpocznij szycie po prawej stronie widéczki.
a nastepnie przeciggnij nawlekacz od goéry do dotu przez otwér w

stopce do przyszywania wtéczki z podwdjnym transportem.
4 Upewnij sig, ze wtdczka przechodzi prosto przez kanat z tytu stopki,

a nastepnie opusc stopke.

@ Kanat

) Uwaga 3
* QOdciggnij odpowiednig ilo$¢ widczki z motka lub kiebka, aby
widczka nie byta napieta.

7. Zamocuj przedstawiong ponizej stopke do przyszywania wtdczki
do zespotu kompaktowego podwdjnego transportu.

5. Ustaw $rednig predkos¢ szycia.

()

6. Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpoczaé szycie.

193125 INZOY

* Delikatnie przytrzymujgc materiat obiema rekami, dostosuj
kierunek szycia.

Uwaga
* Wielofunkcyjny regulator nozny moze by¢ réwniez bardzo
przydatny podczas szycia pod ostrym katem, gdy jest
9. Dotknij , aby odblokowac¢ wszystkie klawisze i przyciski. ustawiony na szycie pojedynczym $ciegiem. (strona 47)

® Funkcja PIVOT (obracania materiatu przy opuszczonej igle)
jest pomocna przy obracaniu materiatu obiema rgkami (str. 57).

8. Wyciaggnij okoto 10 cm wiéczki w kierunku tylnej czesci maszyny.

10. Nawlecz maszyne gorna nicia.
® Gdy wskaznik linii jest wigczony, fatwo jest szy¢ prosto (str. 56).

Y Uwaga

* Nie uzywaj stojaka na szpulke do nici gérnej. W przeciwnym
razie ni¢ moze sie zaplata¢ z widczka.

W Szycie z przyszywaniem witdczki (Couching)

1. Wybierz

2. Zmierz szerokosc¢ widczki i ustaw szerokos¢ sciegu zgodnie
z szerokoscig wtoczki.

<L

¥ Uwaga
* Upewnij sie, ze szerokos$¢ jest wystarczajgca, aby owing¢

wioczke.
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DOKONYWANIE REGULACJI

DOKONYWANIE REGULACII 1 Jesli wzér ciegu jest zbyt zageszczony (Sciéniety):

104

Wz6r Sciegu moze czasami nie wychodzi¢ prawidtowo, w zaleznosci od Dotknij |+ | [Fine Adjust Verti.] (Precyzyjna regulacja pionowa).

rodzaju lub grubosci materiatu, uzytego stabilizatora, predkosci szycia - Wyswietlana wartos¢ zwigksza sie przy kazdym
itp. Jedli efekt szycia nie jest zadowalajacy, wykonaj prébne szycie w nacisnigciu przycisku, a wzor sciegu wydtuza sie.
takich samych warunkach jak przy wtasciwym szyciu i wyreguluj wzér

Sciegu zgodnie z ponizszymi wskazéwkami.

Jezeli mimo wykonania ponizszych regulacji wzér nadal nie jest -

prawidtowy, nalezy wyregulowa¢ kazdy wzér $ciegu indywidualnie.

Uwaga
® Szczegdtowe informacije na temat wzoréw $ciegéw znajdujg, 0 Jesli wzor sciegu ma przerwy:
si¢ w ,TABELI USTAWIEN SCIEGOW" na stronie 125. Dotknij ~— | [Fine Adjust Verti.](Precyzyjna regulacja pionowa)
) . ) n - Wyswietlana wartos$é zmniejsza sie przy kazdym dotknieciu
* Regulacje t¢ mozna wykona¢ w przypadku sciegu (1-36 przycisku, a wzor $ciegu ulega skroceniu.
4-24
$cieg pikowania), (2-21 $cieg ozdobny), @ | (4-24 écieg -
425
oczkowy), w* (4-25 $cieg gwiazdzisty), (Q-15 scieg
pikowania) oraz wzory sciegéw z nastepujacych kategorii. O Jeéli wzér éciegu jest przesuniety w lewo: Dotknij
& %}% 7 éﬁﬁ 8 g} Dotknij =+ [Fine Adjust Horiz.](Precyzyjna regulacja w poziomie)
9 10 ", - Wyswietlana warto$¢ zwigksza sie przy kazdym
}g é@‘ Ilig nacisnieciu przycisku, a wzér Sciegu przesuwa sie w prawo.
AB | B  AB -
AB
N 3 Jesli wzor Sciegu jest przesuniety w prawo:

Dotknij — [Fine Adjust Horiz.](Precyzyjna regulacja w poziomie)
- Wyswietlana wartos$¢ zmniejsza sie przy kazdym dotknieciu
przycisku, a wzor $ciegu przesuwa sie w lewo.

CTam

1.Dotknij i wybierz @ (6-284). I

2. Zat6z zaawansowang stopke do monogramowania , N+”
i wykonaj przeszycie wzoru.

Nalezy uzywa¢ stopki do haftowania monograméw ,N+”. 5. Ponownie zszyj wzér Sciegu.

W przypadku uzycia innej stopki regulacja moze nie by¢ wykonana * Jedli wzor nadal nie jest prawidtowy, powtdrz regulacje.
prawidfowo. Kontynuuj regulacje do momentu uzyskania poprawnego efektu.
3. Poréwnaj gotowy wzor Sciegu z ilustracjg prawidtowego wzoru Uwaga
$ciegu ponizej. * Mozna szy¢, pozostajgc w ekranie ustawien.

6. Dotknij oK \ , aby powrdci¢ do gtéwnego ekranu.

4. Dotknij , a nastepnie dostosuj wzér Sciegu za pomoca
opcji [Fine Adjust Verti.] (Precyzyjna regulacja w pionie) lub [Fine
Adjust Horiz.] (Precyzyjna regulacja w poziomie).

—




TWORZENIE WZOROW SCIEGU SCHODKOWEGO (tylko dla wzoréw sSciegu satynowego 7 mm)

TWORZENIE WZOROW SCIEGU 5. Dotknij |
SCHODKOWEGO

(tylko dla wzoréw sciegu satynowego 7 mm)

Za pomocg przyciskow | % | mozna utworzy¢ efekt

schodkowy, zwany réwniez wzorem $ciegu schodkowego.

® Nacisnij przycisk | @ | % | , aby przesunaé wzér $ciegu o
odlegtos¢ réwng potowie rozmiaru wzoru Sciegu w lewo lub
W prawo.

® Aby pofgczy¢ wzory $ciegdw, zapoznaj sie ze strong 49. - Nastepny wzér $ciegu przesunie sie w lewo.

Przyktfad: 6. Dotknij
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- Wprowadzony wzor $ciegu jest powtarzany.

BE @ » a #

(] wtilit Charscter
[ e S

1.Wybierz (9-11).

=

DDA
;

DB+ |y

2. Dotknij (+) , aby wyswietli¢

o=

3. Dotknij l . ’ ‘ k

CINECTR TR

4\
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LS

My

s

Retum [ %

Delete

- Nastepny wzdr $ciegu przesunie sie w prawo.

4. Wybierz (9-11).
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KORZYSTANIE Z FUNKCJI PAMIECI

A
KORZYSTANIE Z FUNKCJI PAMIECI Pobieranie wzorow $ciegéw z pamieci

- - - |
UWaga Pobierz wzory $ciegdw zapisane w pamieci maszyny lub na nosniku USB.
* Wiecej informacji na temat funkcji pamieci mozna znalez¢

w sekcji ,SPECYFIKACJA” na stronie 123. 1.Aby pobraé wzory $ciegéw z nosnika USB, wtéz nosnik USB do portu
USB w maszynie.

Zaplsywanle Wzorow sciegow 2. Dotknij zadanego miejsca docelowego.
= B @ » a M

Wzory $ciegéw dostosowane do wtasnych potrzeb mozna zapisa¢ w
Character
i)

pamieci maszyny lub na nos$niku USB. j Sy | Besotative o0
[] 7 8
. ) R 8 e
\QUWaga o}f"oé? " =§ lataalia]
* Nie wylgczaj zasilania gtéwnego, gdy wyswietlany jest ekran Skl (S0 WSS Y
[Saving...]. Spowoduje to utrate wzoru $ciegu, ktory jest AB ‘ B | AB |2
zapisywany. i
N
1. Dotknij u Delots
= B @ » a # ]
FE b B o | IR
P W iy
1] 7 8
SN BTG Y
(CD . }i“ ¥ gé& " ig 8 (@ Pobierz z pamieci urzadzenia.
— ==
O | aB ‘ w2 | AB | = @ Pobierz z nosnika USB.
\é_ = Aby pobra¢ wzory $ciegéw z nosnika USB, nalezy wiozy¢ nosnik
AB ‘ & USB do portu USB w maszynie.
e — N @) Pobi -
I~ © obierz przez sie¢ bezprzewodowa.
. r\ Delete
7 BNt Bl | wss Uwaga
NI, e Jesli wzor $ciegu, ktéry ma zostaé pobrany, znajduje sie w
With  Lwsth  LRSWR  Temwion folderze na no$niku USB, dotknij przycisku odpowiadajgcego
e X I temu folderowi. Dotknij =Yp aby powrdci¢ do poprzedniego
s ekranu.
&
5 fomw =)
2. Aby zapisa¢ wzor Sciegu na nosniku USB, wt6z nosnik USB —
do portu USB w maszynie. ’ 1 pmvt
‘ D pmv2

“TY)

J

3. Dotknij zadanego miejsca docelowego, aby rozpocza¢ zapisywanie.
* Nie mozna tworzy¢ folderéw na no$niku USB za pomocg

' urzadzenia.
®__ || ep |—® —
| = | * Nacisnij przycisk = ,aby pobra¢ wzory $ciegéw przez sie¢
bezprzewodowa. Szczegoétowe procedury mozna znalez¢ w
| L Ot instrukcji obstugi programu PE-DESIGN (wersja 11 lub nowsza).

) o ) * Szczegotowe informacje na temat obstugiwanych rozszerzen
(@ Zapisz w pamieci urzadzenia. plikéw mozna znalez¢ w sekcji ,SPECYFIKACJA” na stronie 123.

(2) Zapisz na noéniku USB.

Wz6r $ciegu jest zapisywany w folderze oznaczonym jako [bPocket].
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MOJ WEASNY SCIEG (MY CUSTOM STITCH)

3.Wybierz zadany wzor Sciegu, a nastepnie dotknij Mé.l WLEASNY S’CIEG (MY CUSTOM STITCH)
= B @ » a A
+ S B m 0 m Projektowanie Sciegu
5 fomw B Leox Za pomocg funkcji MY CUSTOM STITCH mozna zarejestrowac $ciegi
7 oo e wtasnego projektu. Mozna réwniez szyé wzory taczgce projekty MY
CUSTOM STITCH z wbudowanymi znakami (strona 49).
7 emv2 A\
W ' -
) ) = Uwaga
LS .
® Sciegi utworzone za pomoca funkcji MY CUSTOM STITCH
AL moga mie¢ maksymalng szeroko$¢ 7 mm (ok. 9/32 cala) i
: dtugo$¢ 37 mm (ok. 1-1/3 cala).
—
Retur | e

1.Narysuj wzor Sciegu na arkuszu siatki. Umies¢ punkty w
miejscach przeciecia wzoru Sciegu z siatka i potacz wszystkie

¥ Uwaga punkty linia.

* Po dotknieciu opcji wybrany wzér $ciegu zostanie
trwale usuniety.

|
W
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Uwaga

* Upros¢ wzor, aby mozna go byto wyszy¢ jako ciggtg linie.
Aby uzyska¢ bardziej atrakcyjny $cieg, zamknij wzor
przecinajgcymi sie liniami.

s

Jesli wzoér ma by¢ powtarzany i fgczony, punkt poczatkowy i
koncowy wzoru powinny znajdowac sie na tej samej wysokosci.

v P

2. Okresl wspoétrzedne x i y kazdego z zaznaczonych punktéow.
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MOJ WEASNY SCIEG (MY CUSTOM STITCH)

m MY CUSTOM STITCH Ekran

(@ W tym obszarze wys$wietlany jest tworzony écieg.

@ Wyswietla numer aktualnie ustawionego punktu w stosunku
do catkowitej liczby punktéw w Sciegu.

(3 Wyswietla wspétrzedna y punktu

wspdtrzednej x punktu

w stosunku do

Wyswietlacz L
Nr Wyjasnienie Strona
Nazwa
klawisza
@ i Dotknij tego przycisku, aby wybra¢, czy 109
miedzy dwoma punktami zostanie
Klawisz szycia wykonany jeden czy trzy $ciegi.
pojedynczego/
potréjnego
® Nacisnij ten przycisk, aby usuna¢ wybrany | —
punkt.
Klawisz
usuwania punktu
® r R Nacisnij ten przycisk, aby wyjs¢ z —
’; et ekranu wprowadzania danych $ciegu.
Klawisz powrotu
@ l Test ‘ Dotknij, aby wykona¢ probne szycie —
J Sciegu.
Klawisz testowy
Dotknij, aby zapisa¢ tworzony $cieg. —
Klawisz pamigci
MY CUSTOM
STITCH
® Dotknij, aby zaznaczy¢ grupe punktow 109
i przesung¢ je razem.
Klawisz
przesuwania
bloku
et Nacisnij ten klawisz, aby wstawi¢ nowe 109
punkty w projekcie $ciegu.
Klawisz wstawiania|
an - —‘ ‘— Uzyj klawiszy strzatek, aby przesuwac 108-109
I |
- wskaznik po obszarze roboczym,
< [l set ‘ ‘ > a nastepnie dotknij klawisza Set w
$rodku, aby ustawi¢ punkt w projekcie
: :‘ ‘ i Sciegu.
Klawisze
strzatek i
klawisz Set

Wyswietlacz
Nr Objasnienie Strona
Nazwa
klawisza
@ Al v Za pomoca tych klawiszy mozna 109
przesuwac kursor migdzy punktami
ANV $ciegu lub do pierwszego lub ostatniego
Klawisz punktu wprowadzonego w $ciegu.
przechodzenia
miedzy punktami
(B Nacisnij ten przycisk, aby edytowac $ciegi | —
B uzytkowe maszyny.
Klawisz edycji
Sciegow
@ Naci$nij ten przycisk, aby zmieni¢ —
- kierunek arkusza siatki.
Klawisz kierunku
siatki
@ Dotknij tego klawisza, aby zobaczy¢ —
powigkszong wersje tworzonego
Klawisz Sciegu.
powigkszajacy
@ Nacisnij ten przycisk, aby wyswietli¢ obraz | —
- Sciegu.
Klawisz obrazu
1.Dotknij
1.Dotknij N
= B @ » a A
+ Gy B W o
& 6 7 B —
&8 3| &) e
(] 10 ", | =
| MeE
AB | % | AB =
AB | Ls
I
u Dol
Al B e =
T
Width Length LR Shift Tension
A 7 o A femory
v v ~ | il | ~
[
3. Uzyj , aby przesuna¢ kursor do wspoétrzednych

pierwszego punktu na siatce.

4. Dotknij przycisku

Retum Test

= B @ » A& A

Utility Character
S Qecammive

6l

w e
0 ca

-

L€ > »

| o) | wove f | et

, aby doda¢ punkt wskazany przez




MOJ WEASNY SCIEG (MY CUSTOM STITCH)

5. Wybierz, czy miedzy dwoma pierwszymi punktami zostanie 2. Dotknij

wykonany pojedynczy Scieg, czy potrdjny Scieg.
-> Zaznaczony punkt i wszystkie punkty, ktére zostaty wprowadzone

* Aby wykonac trzy $ciegi, dotknij przycisku, aby pojawit sie on po nim, zostana zaznaczone.
jako Il

3. Dotknij #~ “~ , aby przenies¢ sekcje, a nastepnie dotknij
6. Powtorz te kroki dla kazdego punktu, ktéry narysowates na
= B @ » @a

arkuszu siatki, az wzér Sciegu zostanie narysowany na ekranie jako 2 f
i ini Characte
ciggta linia. S Gashe W & @
a

= -
= B @ » & M
i Character
e St m @)e

e,
Ko™

= =
I3 B
10 A
. : 3
20 kL
A ¥
25 oy
% v Wogg § 0+ 0 r 1
as [ A 1
| ] (S0t | eve L o
@% I b A riafn 8\
otun st | | Memon 2
< |[set]] > R T Memory z
I 1 o, I ks Y et Liivla & [N
@)
Retum Test || Memory - Sekcja zostanie przeniesiona. 8
PS 2
m Wstawianie nowych punktéw
7. Po zakonczeniu wprowadzania danych $ciegu dotknij ,
aby zapisa¢ wzor $ciegu. 1.Dotknij klawisza przechodzenia miedzy punktami 7> Vv,
aby przenies$¢ kursor w miejsce na projekcie, w ktérym
. chcesz doda¢ nowy punkt.
m Przesuwanie punktu ve
= B @ » @a (]
1.Dotknij klawisza przechodzenia miedzy punktami AN 5 - < Y
aby przejs¢ do punktu, ktéry chcesz przesunaé. 0a
2
2. Uzyj , aby przesuna¢ punkt. -
20
26
B Przesuwanie czesci lub catego wzoru »
35 GHERGE]
1.Dotknij klawisza przechodzenia miedzy punktami AV, -
aby przeniesé kursor do pierwszego punktu sekgji, ktérg g e o rinala
chcesz przenies¢. < lsetf >
1] 1 P i | i et Liwv|a
= B @ » @a L]
gm!’r égﬁ%‘:‘;‘ﬁ-}a .! Q a Return Test Memory
5 N . .o
L # * Aby przejé¢ do pierwszego punktu, dotknij 7
10
15 * Aby przejs¢ do ostatniego punktu, dotknij = ¥
20
25 ,
2. Dotknij et , aby wstawi¢ nowy punkt.
30
i
o L4
DL faues 0 1~ 3. Uzyj , aby przesunga¢ punkt.
< || set)| >
| I ciare] | Move || msert Lifvl4
Retumn Test Memory
]
* Aby przejsé do pierwszego punktu, dotknij A
*  Aby przejs¢ do ostatniego punktu, dotknij %
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MOJ WEASNY SCIEG (MY CUSTOM STITCH)

A
Pobieranie zapisanych wzoréw s$ciegéw

.|
1.Dotknij

= B @ » a M
+ o B o o
o~ Sl
] 7 8
o8 54" 83 s
U g W |1 g | 1
W g E
AB |« AB | =
=
AB | Ls
" L
. Delete
Al |G| = =
NN
Width Length LR shift Tension
N B N ams
v v ~ ||

2. Wybierz urzadzenie, z ktérego chcesz pobra¢ wzér Sciegu.

3. Wybierz wzér Sciegu.

*Po wyswietleniu tego ekranu mozna rozpocza¢ szycie.

1
T
- |8
1

BADLHE -

‘ Delate.

e )
W| e ——
L ®

Tension

~ A
Memory

ol v

(D Zapisane wzory $ciegéw
@ Edytuj wzér Sciegu.

(3 Usun wzér iciegu.
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Rozdziat 4 ANEKS

KONSERWACIJA | CZYSZCZENIE

A UWAGA

® Przed czyszczeniem urzadzenia nalezy odtaczy¢ je od
zasilania. W przeciwnym razie moze doj$¢ do obrazen.

Czyszczenie wyswietlacza LCD urzgdzenia

Jesli powierzchnia wyswietlacza LCD jest zabrudzona, nalezy ja
delikatnie przetrze¢ miekka, suchga sciereczka.

Czyszczenie powierzchni urzgdzenia

Podczas wycierania zabrudzen z urzadzenia nalezy mocno wykrecié¢
miekka Sciereczke nasaczong (letnig) woda.

Po wyczyszczeniu urzadzenia wytrzyj je do sucha miekka, suchg
Sciereczka.

Ograniczenia dotyczgce oliwienia maszyny

Aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia, nie nalezy oliwi¢ go. Urzadzenie
zostato wyprodukowane z zastosowaniem niezbednej ilosci oleju
zapewniajacej prawidtowe dziatanie, dzieki czemu okresowe oliwienie nie
jest konieczne.

W przypadku wystgpienia problemdw, takich jak trudnosci z obracaniem
pokretta lub nietypowe odgtosy, nalezy natychmiast zaprzestac
uzytkowania urzadzenia i skontaktowac sie z autoryzowanym sprzedawca
Brother lub najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym Brother.

Srodki ostroznosci dotyczace przechowywania
urzadzenia

Nie przechowuj maszyny w miejscach opisanych ponizej, poniewaz
moze to doprowadzi¢ do jej uszkodzenia (np. rdzy spowodowanej
kondensacjq):

Narazenie na dziatanie bardzo wysokich temperatur
Narazenie na dziatanie bardzo niskich temperatur
Narazenie na ekstremalne zmiany temperatury
Narazone na dziatanie wysokiej wilgotnosci lub pary
W poblizu ptomienia, grzejnika lub klimatyzatora

* X X X ¥ 0¥

Na zewnatrz lub narazone na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych

W $rodowisku bardzo zapylonym lub oleistym

Yuwaga

e Aby przedtuzy¢ zywotnos$¢ urzadzenia, nalezy je okresowo
wigczaé i uzywac. Przechowywanie urzadzenia przez dtuzszy
czas bez uzywania moze zmniejszy¢ jego wydajnose¢.

Czyszczenie chwytacza

1.Nacisnij , aby podnies¢ igte.

2. Wytacz zasilanie gtéwne, a nastepnie odtacz maszyne od
zasilania.

3. Wyjmij igte i stopke (strona 41, strona 43). Jesli jest zamocowany,
zdejmij ptaski stolik.

4. W16z srubokret wielofunkcyjny do otworu i przechyl go w lewo,
a nastepnie do tytu, jak pokazano na ilustracji.

6. Chwy¢ szpulke, a nastepnie delikatnie ja wyjmij.
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KONSERWACIA | CZYSZCZENIE

7. Uzyj szczoteczki do czyszczenia lub odkurzacza, aby usungé
wszelkie ktaczki i kurz z prowadnicy i czujnika nici dolnej oraz z
okolicy.

® @

(@ Szczotka czyszczaca
(2 Chwytacz
(3 Czujnik nici dolnej

WAZNE

® Nie naktadaj oleju na obudowe bebenka.

Uwaga

e Jesli na czujniku nici dolnej zgromadzi sie ktaczki lub kurz,
czujnik moze nie dziata¢ prawidtowo.

8. Wit6z szpulke tak, aby znak A na szpulce byt wyréwnany ze
znakiem ® na maszynie.

* Wyréwnaj oznaczenia A i ®.

@ A Znak
2 e Znak
3 Obudowie bebenka

* Przed zamontowaniem szpulki upewnij sie, ze wskazane
punkty sg wyréwnane.

A UWAGA

e Nigdy nie uzywaj szpulki, ktéra jest porysowana lub
ma zadziory. W przeciwnym razie gérna ni¢ moze si¢
zaplatag, a igta moze sie ztamac i spowodowac
obrazenia. Aby otrzymac nowg szpulke, skontaktuj sie z
najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym
Brother.

e Upewnij sie, ze szpulka jest prawidtowo zamontowana,
w przeciwnym razie iglta moze sie ztamac i spowodowac
obrazenia.

9. Wsun zaczepy na ptytki Sciegowej w wycigcia w maszynie.

©) Zaczepy
2 Wyciecia

10. Docisnij prawa strone ptytki Sciegowej, aby j3 zamocowac.

Czyszczenie noza w obudowie bebenka

Nalezy wyczysci¢ néz pod ptytka Sciegowa. Jesli na nozu zgromadzi sie

kurz lub ktaczki, trudno bedzie przecigé¢ gdy nacisniety zostanie przycisk
lub gdy uzywana jest funkcja automatycznego obcinania nici. Jesli nié

nie jest fatwo obcinana, nalezy wyczysci¢ noz.

1.Wykonaj czynnosci od 0 do 6 opisane w sekcji ,Czyszczenie
chwytacza”, aby wyja¢ ptytke Sciegowq i szpulke.

2. Uzyj szczoteczki do czyszczenia lub odkurzacza, aby usung¢ ktaczki
i kurz z noza w obszarze szpulki.
©)

@ Nozyk

A UWAGA

® Nie dotykaj noza, poniewaz moze to spowodowac
obrazenia.

3. W16z szpulke i zamocuj ptytke Sciegowa, postepujac zgodnie z
instrukcjami od punktu 8 do 11 w sekcji ,,Czyszczenie chwytacza”.

Y Uwaga

* Jesli ptytka $ciegowa zostata wyjeta, sprawdz dziatanie
maszyny, aby upewni¢ si¢, ze montaz zostat wykonany
prawidtowo. Zapoznaj sie z sekcja ,Sprawdzanie dziatania
maszyny” na stronie 116.




PRZED WYPOZYCZENIEM LUB UTYLIZACIA PRODUKTU

PRZED WYPOZYCZENIEM

LUB UTYLIZACJA PRODUKTU

Nalezy zresetowac ustawienia maszyny, aby usunac¢ nastepujace dane.

® wszystkie zapisane dane
® ustawienia niestandardowe

® informacje o sieci

1. Dotknij , a nastepnie dotknij { Reset }
Y Uwaga
* Nie wytaczaj zasilania gtéwnego, gdy wyswietlany jest ekran
[Deleting...].

REGULACJA EKRANU

Panel dotykowy nie dziata prawidtowo

Jesli ekran nie reaguje prawidtowo po dotknieciu przycisku (urzadzenie nie
wykonuje operacji lub wykonuje inng operacje), wykonaj ponizsze czynnosci,
aby wprowadzi¢ odpowiednie zmiany.

1.Trzymajac palec na ekranie, przetacz giéwny wytacznik
zasilania w pozycje OFF, a nastepnie ponownie w pozycje ON.

- Pojawi sig ekran regulacji panelu dotykowego.

2. Za pomoca dotaczonego pidra dotykowego delikatnie
dotknij Srodka kazdego znaku +, w kolejnosci od 1 do 13.

i| +4 Fi
+5 +a
ADX D
ADY O
+2 +3 8 ¥
1 3
+9 +o Eh
¢ Uwaga

e Do dotykania ekranu uzywaj wytacznie dotgczonego pidra
dotykowego. Nie uzywaj otéwka automatycznego, szpilki ani
innych ostrych przedmiotéw. Nie naciskaj zbyt mocno na
ekran. W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia.

3. Wytacz gtéwne zasilanie, a nastepnie wiacz je ponownie.

¢ Uwaga

* Jesli po zakonczeniu regulacji ekran nadal nie reaguje lub nie

mozna wykona¢ regulacji, skontaktuj sie z autoryzowanym
sprzedawca firmy Brother.

113
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Jesli urzadzenie przestato dziataé prawidtowo, przed zgtoszeniem
serwisowym sprawdz ponizsze mozliwe problemy.

Wiekszos¢ problemdédw mozna rozwigzaé samodzielnie. Jesli potrzebujesz
dodatkowej pomocy, na stronie internetowej pomocy technicznej
Brother znajdziesz najnowsze czesto zadawane pytania i wskazowki
dotyczace rozwigzywania problemow.

Odwiedz naszg strone internetowa https://s.brother/cpeai/.
Jesli problem nadal wystepuje, skontaktuj sie z autoryzowanym
sprzedawcg Brother lub najblizszym autoryzowanym centrum
serwisowym Brother.

Czeste problemy i ich rozwigzania

Ponizej opisano szczegétowe przyczyny i sposoby rozwigzywania typowych
problemoéw. Przed skontaktowaniem sie z autoryzowanym sprzedawca
Brother nalezy zapoznac sie z tymi informacjami.

B Gorna nic jest zbyt mocno napieta strona 114

m Splatana ni¢ po niewtasciwej stronie strona 114
materiatu

m Nieprawidtowe naprezenie nici strona 115

m Tkanina utkneta w maszynie i nie strona 115
mozna jej wyjac

m Nic¢ zaplatata sie pod gniazdem strona 116
nawijarki bebenka

Gorna nic jest zbyt mocno napieta

W Objaw
*  Nitka gérna wyglada jak pojedyncza ciagta linia.

Nici dolne sg widoczne po prawej stronie materiatu. (Patrz

ilustracja ponizej).

*

*  Gérna ni¢ jest zbyt napieta i wysuwa sie po pociagnieciu.

*  Gorna ni¢ jest zbyt napieta, co powoduje powstawanie
zmarszczek na materiale.

*

Napiecie gornej nici jest zbyt duze i nawet po jego regulacji
wynik pozostaje bez zmian.

@ Lewa strona materiatu

(2 Ni¢ dolna widoczna po prawej stronie materiatu
(3® Gérna ni¢

@ Prawa strona materiatu

(® Nicdolna

W Przyczyna
Nieprawidtowe nawleczenie nici dolnej
Jesli ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawleczona, zamiast odpowiedniego
naprezenia, ni¢ dolna jest przeciggana przez materiat podczas
podciggania nici gérnej. Z tego powodu ni¢ jest widoczna po prawej
stronie materiatu.

W Rozwigzanie
Prawidtowo zamontuj ni¢ dolna.(strona33)

Splatana nic¢ po lewej stronie materiatu

m Objaw

*  Nici zaplatuja sie po lewej stronie materiatu.

\\/

7

&%
\ @ 7
Po rozpoczeciu szycia stychaé grzechoczacy dzwieki nie mozna
kontynuowad szycia.

~

*

*  Pod tkaning widoczna jest splatana ni¢ w szpulce.

B Przyczyna
Nieprawidtowe nawleczenie gérnej nici
Jesli ni¢ gérna zostata nieprawidtowo nawleczona, ni¢ przechodzaca
przez materiat nie moze zostac prawidtowo napieta i splatuje sie w
koszyku bebenka, powodujac grzechotanie.

B Rozwiagzanie
Usun splatang ni¢, a nastepnie popraw nawleczenie gérnej nici.

1.Usun splatanag nic. Jesli nie mozna jej usunac, przetnij ni¢
nozyczkami.

*  Zobacz ,Czyszczenie chwytacza” na stronie 111.

2. Wyjmij gérna ni¢ z maszyny.

3. Popraw nawlekanie gérnej nici, postepujac zgodnie z
instrukcjami zawartymi w sekcji ,,Nawlekanie gérnej nici” n
stronie 35.

*  Jedli szpulka zostatawyjeta z kasety, zapoznaj sie z sekcja

,Ustawianie szpulki” na stronie 33, aby prawidtowo zainstalowac¢
szpulke.




ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Nieprawidtowe naprezenie nici

m Objawy
® Objaw 1: Ni¢ dolna jest widoczna po prawej stronie materiatu.

® Objaw 2: Gérna ni¢ tworzy prostg linie po prawej stronie
materiatu.

® Objaw 3: Gérna ni¢ jest widoczna od lewej strony materiatu.

® Objaw 4: Ni¢ dolna pojawia sie jako prosta linia po lewej
stronie materiatu.

® Objaw 5: Sciegi po lewej stronie materiatusa luzne lub maja luz.

o Objaw 1 O Objaw 3

@ Lewa strona materiatu

(2 Ni¢ dolna widoczna po prawej stronie materiatu
(3 Gérna ni¢

@ Prawa strona materiatu

(B Ni¢ dolna

® Ni¢ gérna widoczna od lewej strony materiatu

Przyczyna/Rozwigzanie

O Przyczyna l
Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona.
<W przypadku objawoéw 1 i 2 opisanych powyzej>
Nici dolne sg nieprawidtowo nawleczone.
Przywrdé¢ standardowe napiecie nici gérnej, a nastepnie zapoznaj
sie z sekcja ,,Zaktadanie bebenka” na stronie 33, aby skorygowa¢é
nawlekanie dolnej nici.
<W przypadku objawdéw 3-5 opisanych powyzej>
Gérna ni¢ jest nieprawidtowo nawleczona.
Przywrd¢ standardowe napiecie gérnej nici, a nastepnie zapoznaj
sie z sekcjg ,NAWLEKANIE GORNEJ NICI” na stronie 35, aby
skorygowaé nawlekanie gérnej nici.

O Przyczyna 2
Nie uzywa sie¢ igly i nici odpowiednich do danego materiatu.
Wybér igty do maszyny zalezy od rodzaju szytego materiatu i
grubosci nici.
Jesli nie uzywa sie igty i nici odpowiednich do danego materiatu,
napiecie nici nie bedzie prawidtowo wyregulowane, co spowoduje
marszczenie sie materiatu lub pomijanie Sciegéw.
Aby sprawdzi¢, czy uzywana jest igta i ni¢ odpowiednie do
materiatu, zapoznaj sie z sekcjg ,,KOMBINACIJE
MATERIALOW/NICI/IGIEL” na stronie 42.

[ Przyczyna 3
Nie wybrano odpowiedniego naprezenia gérnego.
Wybierz odpowiednie napiecie nici. Zapoznaj sie z sekcja
,Ustawianie napiecia nici” na stronie 54.
Odpowiednie napiecie nici rézni sie w zaleznosci od rodzaju uzytej
tkaniny i nici.

*  Wyreguluj naprezenie nici podczas szycia probnego na

kawatku materiatu, ktory jest taki sam jak materiat uzywany
w projekcie.

YUwaga

e Jesli nawleczenie gérnej nici i nawleczenie szpulki sg
nieprawidtowe, nie mozna prawidtowo wyregulowaé

naprezenia nici. Najpierw sprawdz nawleczenie gérnej nici i
nawleczenie szpulki, a nastepnie wyreguluj naprezenie nici.

* Gdy ni¢ dolna jest widoczna po prawej stronie materiatu.
Ustaw nizsze napigcie gérnej nici. (Zmniejsz napiecie nici).

* Gdy gérna ni¢ jest widoczna po lewej stronie materiatu.
Ustaw wyzsze napigcie gornej nici. (Zwigksz napiegcie nici).

LIR Shitt tetrieve.

Width Length
~ ~ ~ vemary
10.00)
N i - Reset
—

Tkanina utkneta w maszynie i nie mozna jej wyjac

Jesli materiat utknat w maszynie i nie mozna go wyja¢, ni¢ mogta sie
zaplatac pod ptytka sciegowa. Aby wyja¢ materiat z maszyny, postepuj
zgodnie z ponizszg procedura. Jesli nie mozna wykonac tej czynnosci
zgodnie z procedury, zamiast prébowac ja wykonac na site, skontaktuj
sie z najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym Brother.

m Wyjmowanie materiatu z maszyny
1.Natychmiast zatrzymaj maszyne.
2. Wyfacz maszyne.

3. Wyjmij igte.

Jesliigta jest whita w materiat, obrdc¢ koto reczne do siebie (zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara), aby jg podnies¢, a nastepnie wyjmij.

*  Patrz ,WYMIANA IGLY” na stronie 41.

4. Zdejmij stopke.

Jesli ni¢ zaplatata sie w stopke, usun splatang ni¢, a nastepnie podnies
dzwignie stopki, aby jg wyjaé. W przeciwnym razie stopka moze ulec

uszkodzeniu.
* Patrz ,WYMIANA STOPKI” na stronie 43.

5. Podnie$ materiat i odetnij nici znajdujace si¢ pod nim.

Jesli materiat mozna usunaé, nalezy to zrobié. Nastepnie przejdz
do kolejnych krokéw, aby wyczysci¢ chwytacz.

6. Wyjmij ptytke sciegowa i szpulke.

Jesli w szpulce pozostaty nici, usun je.
*  Patrz ,Czyszczenie chwytacza" na stronie 111.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

7. Usun wszelkie nici z chwytacza i wokét transportera. 5. Prawidtowo nawlecz maszyne.

@ Pedzelek do czyszczenia *  Szczegdty w rozdziale ,Nawlekanie nici gérnej” (str. 35).

@ Chwytacz .
YUwaga
©) * Niewtasciwe nawleczenie gérnej nici mogto spowodowac jej
@ splatanie. Upewnij sig, ze maszyna jest prawidtowo nawleczona.
8. W16z szpulke, a nastepnie zamocuj ptytke Sciegowa. 6. Wykonaj prébne szycie na zwyklej tkaninie.
¢ Uwaga

* Nieprawidtowe szycie moze wynika¢ z nieprawidtowego
nawlekania goérnej nici lub szycia cienkich materiatow. Jesli
probne szycie daje stabe wyniki, sprawdz nawlekanie goérnej
nici lub rodzaj uzywanego materiatu.

Jesli nic¢ splacze sie pod gniazdem nawijarki bebenka

9. Sprawdz stan igly, a nastepnie zamontuj ja.
Jesli nawijanie szpulki rozpocznie sie, gdy nic nie jest prawidtowo

Jedliigta jest w ztym stanie, na przyktad jest wygigta, nalezy przeprowadzona przez tarcze naprezajaca, ni¢ moze sie zaplataé pod
zamontowac now3 igte. uchwytem nawijacza szpulki.
*  Zobacz ,WYMIANA IGLY” na stronie 41.

Odwin ni¢ zgodnie z ponizszg procedura.
@ Nici
m Sprawdzanie dziatania maszyny 3 Gniazdo nawijacza szpulki
Jesli ptytka Sciegowa zostata wyjeta, sprawdz dziatanie maszyny,

aby upewnic sie, ze montaz zostat wykonany prawidtowo.

1.Wiacz maszyne. A U WAG A

2. Wybierz écieg prosty (Srodkowy). ® Nie nalezy wyjmowa¢ podstawy nawijacza szpulki,
‘ nawet jesli ni¢ zaplatata sie pod podstawa nawijacza
g Uwaga szpulki. Ostrze w podstawie nawijacza szpulki moze

 Nie zaktadaj jeszcze stopki i nici. spowodowac obrazenia.

3.Powoli obréé pokretto w swojg strone (w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz ze wszystkich stron, czy

1.Dotknij stop |, aby zatrzyma¢ nawijanie szpulki.

igta opada na Srodek otworu w ptytce Sciegowej.
=)
= P +
oK
@ Otwor w ptytce igtowej
@ Pokretto reczne 2. Odetnij ni¢ nozyczkami w poblizu tarczy naprezajacej.
)
Jesli igta lub zgbki transportera stykaja sie z ptytka Sciegowa,
maszyna moze dziata¢ nieprawidtowo; w takim przypadku nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym sprzedawca Brother.
4. Wylacz maszyne, a nastepnie zainstaluj szpulke i stopke. (@ Tarcza naprezajaca

Nigdy nie uzywaj porysowanej lub uszkodzonej stopki. W
przeciwnym razie igta moze sie ztamac lub pogorszy¢ sie jakosé
szycia.
*  Zobacz ,Ustawianie szpulki” na stronie 33 i , WYMIANA
STOPKI” na stronie 43.
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3. Przesun przetacznik nawijacza szpulki w prawo, a nastepnie
wyjmij szpulke z trzpienia i odetnij ni¢ prowadzaca do szpulki,
aby mozna byto catkowicie wyja¢ szpulke.

Lista mozliwych usterek

Sprawdz ponizsze mozliwe problemy przed zgtoszeniem serwisu.
Jesli w kolumnie ,,Odniesienie” widnieje symbol ,,*”, skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawcg Brother lub najblizszym autoryzowanym
serwisem.

m Przygotowanie

4. Trzymaj koniec nici lewa reka iprawa rekg nawin ni¢ zgodnie Objaw, przyczynalrozwiazanie Odniesienie
z ruchem wskazéwek zegara spod podstawy nawijacza szpulki,
jak pokazano ponizej.

Nie mozna nawlec igty

Igta nie znajduje sie we wtasciwym potozeniu. 10

* Nacisnij przycisk ,, ” (przycisk pozycji igly), aby
podnies¢ igte.

Igta jest nieprawidtowo zamontowana. 41

Igta jest przekrecona, wygieta lub jej koncéwka jest tepa. 41 4

Gorna ni¢ jest nieprawidtowo nawleczona. 35

Haczyk nawlekacza igly jest wygiety i nie przechodzi przez * >

ucho igty. >
&
~

Dzwignia nawlekacza igty nie moze by¢ przesunieta ani * n

przywrécona do pierwotnego potozenia.

Uzywana jest igta w rozmiarze 65/9. 37

® |gta jest niekompatybilna z nawlekaczem igly. Przet6z ni¢
recznie przez ucho igly.

Nie mozna opusci¢ stopki za pomoca dzwigni stopki

Podnies¢ stopke za pomocg przycisku podnoszenia stopk 10

* Naci$nij przycisk podnoszenia stopki ), aby

opusci¢ stopke.

Ni

o

dolna nie nawija si¢ prawidtowo na szpulke

Ni¢ nie zostata prawidtowo przeprowadzona przez prowadnik 30
podczas nawijania szpulki.

Szpulka obraca si¢ wolno. 31

Wyciggnieta ni¢ nie zostata prawidtowo nawinigta na 30
szpulke.

Pusta szpulka nie zostata prawidtowo umieszczona na 29
trzpieniu.

Podczas nawijania szpulki ni¢ szpulki zostata
nawinieta ponizej siedziska nawijacza szpulki

Ni¢ nie zostata prawidtowo nawinieta przy pierwszym 29
zakfadaniu na bebenek.

Upewnij sig, ze ni¢ zostata prawidtowo umieszczona w
prowadnikach.
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Objaw, przyczyna/rozwigzanie Odniesienie

Nie mozna wyciagna¢ nici ze szpulki

m Podczas pracy

Objaw, przyczynal/rozwigzanie Odniesienie

Maszyna nie dziata

Igta jest wygieta, zgieta lub jej koncowka jest tepa. 41
Bebenek jest nieprawidtowo zatozony. 33 Nie nacisnigto przycisku ,Start/Stop”. 10
Nie wybrano wzoru $ciegu. 45
Maszyna nie dziata Stopka nie jest opuszczona. 10
Wszystkie klawisze i przyciski zostaty zablokowane przez 41,43 Przycisk ,,Start{Stop" zostat nacisniety przy podtaczonym 47
kontrolerze noznym.
funkcje ,,
Przycisk ,Start/Stop” zostat nacisnigty, gdy maszyna jest 20, 47
B . P ustawiona tak, aby regulator predkosci szycia kontrolowat
Na wys$wietlaczu LCD nie pojawia sie zaden obraz szerokosé écieguyzyggakowe’;f 4
Giéwny wytacznik zasilania nie jest witaczony. 14
Wtyczka przewodu zasilajgcego nie jest podtgczona do 14 Igta jest ztamana
gniazdka elektrycznego.
Igta jest nieprawidtowo zamontowana. 41
Ekran LCD nie jest zbyt wyrazny Sruba zacisku igly nie jest dokrecona. 41
Jasnos¢ ekranu nie zostata wyregulowana. 21 Igta jest przekrecona lub wygieta. 4
Uzycie niewtasciwej igty lub nici do wybranego materiatu. 42
Nawet po dotknieciu ekranu LCD nic sie nie dzieje
Uzyto niewtasciwej stopki. 125
Wyreguluj ekran. 113
Nici gérne sg zbyt napiete. 54
Ekran zostat zablokowany. — - — -
e Dotknij jednego z ponizszych przyciskéw, aby odblokowaé Podczas szycia materiat jest naciagany. -
ekran. Nakretka szpulki jest nieprawidtowo zamocowana. 35
Wokét otworu w plytce igtowej znajdujq sie zadrapania. *
* Po lewej stronie otworu w plytce igtowej znajduje sie
Ekran LCD jest zaparowany wyciecie. Nie jest to zadrapanie.
Na ekranie LCD utworzyta sie kondensacja. — @ Wycigcie
* Po chwili zamglenie zniknie.
O
Wokét otworu w stopce znajdujg sie rysy. *
Na szpulce znajduja sie zadrapania. *
Igta jest uszkodzona. 41
Nie uzyto szpulki przeznaczonej specjalnie do tej maszyny. 29
Niewtasciwe nawleczenie gérnej nici. 35
Szpulka jest nieprawidtowo ustawiona. 33
Stopka jest nieprawidtowo zamocowana. 43
Sruba uchwytu stopki dociskowej jest poluzowana. 43
Materiat jest zbyt gruby. 61
Materiat jest na site przesuwany podczas szycia grubego 61
materiatu lub grubych szwéw.
Diugos¢ $ciegu jest zbyt krotka. 54
Ni¢ dolna zostata nieprawidtowo nawinieta na bebenek. 29
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Objaw, przyczyna/rozwigzanie Odniesienie Objaw, przyczyna/rozwigzanie Odniesienie

Gorna ni¢ zrywa sie Materiat marszczy sie

Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona (uzyto 35 Wystapit btad w nawlekaniu gérnej lub dolnej nici. 33,35
niewtasciwej nasadki szpulki, nasadka szpulki jest luzna,
ni¢ nie ztapata nawlekacza igty itp.).

Nieprawidtowe ustawienie nasadki szpulki. 35
Uzywana jest splatana lub zaplatana ni¢. —

Uzycie niewtasciwej igty lub nici do wybranego materiatu. 42
Wybrana igta nie jest odpowiednia dla uzywanej nici. 42

Igta jest wygieta, zgieta lub jej koncoéwka jest tepa. 41
Napiecie gornej nici jest zbyt duze. 54 -

Sciegi sa zbyt diugie podczas szycia cienkich materiatow. 54
Nici sg skrecone. —

Napiecie nici jest nieprawidtowo ustawione. 54
Igta jest wygieta, zgieta lub jej korncowka jest tepa. 41

Uzyto niewtasciwej stopki. 125
Igta jest nieprawidtowo zamontowana. 41
Wokot otvyoru w_ptytce Sciegowej zna!dUJa SI-Q rys.y o * Scieg nie jest prawidtowo zszyty 4
* Po lewej stronie otworu w ptytce Sciegowej znajduje sie
wyciecie. Nie jest to rysa.

Uzyta stopka nie jest odpowiednia do rodzaju $ciegu, ktéry 125

@ Wyciecie chcesz wykonac.

Napiecie nici jest nieprawidtowe. 54
©O)
/L_// L, I_l Nici sq splatane, na przyktad w szpulce. 111

Pominigte sciegi

SHIANV

Wokét otworu w stopce znajdujg sie rysy. *

Maszyna jest nieprawidtowo nawleczona. 35
Na szpulce znajdujg si¢ zadrapania. * T T . ;

Uzycie niewtasciwej igty lub nici do wybranego materiatu. 42
Uzycie nieodpowiedniej igty lub nici do wybranego materiatu. 42

Igta jest wygieta, zgieta lub jej koncéwka jest tepa. 41
Uzyto bebenka nieprzeznaczonego do tej maszyny. 29 ) K K

Igta jest nieprawidtowo zamontowana. 41

Igta jest uszkodzona. 41

Ni¢ placze sie po lewej stronie materiatu Pod plytka Sciegowa zgromadzit sie kurz lub ktaczki. 111
Niewfasciwe nawleczenie goérnej nici. 35 Szyte s3 cienkie lub elastyczne tkaniny. 62
Uzycie niewtasciwej igty lub nici do wybranego materiatu. 42
Brak szycia

Igta jest przekrecona, wygieta lub jej koncéwka jest tepa. 41

Gorna ni¢ jest zbyt napieta
Szpulka jest nieprawidtowo zamontowana. 33
Ni¢ dolna (bgbenka) jest nieprawidtowo nawleczona. 33 G6ma nié jest nieprawidiowo nawleczona. 35

slis e aye Podczas szycia stychaé wysoki dzwiek

Bebenek jest ni idk tozony. 33 .

ghenek jest nieprawidiowo zalozony W transporterze utknat kurz lub ktaczki. 111
Ni¢ doll tata ni it inieta. 29 )

Ic doina zostata nieprawidiowo nawinieta W prowadnicy utknety kawatki nici. 111
Szpulka jest porysowana lub nie obraca sie prawidtowo. 33 Niewtasciwe nawleczenie gomej nici. 5

T Nie uzyto szpulki przeznaczonej specjalnie do tej maszyny. 29
Nici sg skrecone. —
Uzyto bebenka ni do tej . 29 . ) o . .

£yto bebenka nieprzeznaczonego do tej maszyny W kasecie szpulki znajduja sie otwory po igle lub zadrapania 111

spowodowane tarciem.
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m Po szyciu
Objaw, przyczyna/rozwigzanie Odniesienie
I Objaw, przyczynal/rozwigzanie

Material nie przesuwa si¢ podczas szycia maszyna L - N
Napiecie nici jest nieprawidtowe.

Zabki transportowe sg ustawione w dolnym potozeniu 72 Niewlasciwe nawleczenie gérnej nici. 35
e Nacisnij przycisk ,, Szpulka jest nieprawidtowo ustawiona. 33
a nastepnie obro¢ pokretio, aby podnies¢ zabki Uzycie niewtasciwej igty lub nici do wybranego materiatu. 42
transportera.
Sciegi sg zbyt geste. 54 - - - -
Nieprawidtowe zamocowanie uchwytu stopki. 43
Uzyto niewtasciwej stopki. 125 Niewfasciwe ustawienie naprezenia nici. 54
Nici dolnej szpulki sg nieprawidtowo nawinigte. 29
Igta jest wygieta, zgieta lub jej koncéwka jest tepa. 41 1 52p aniep e
Igta jest przekrecona, wygieta lub jej koncéwka jest tepa. 41
Nici sa splatane. 115 Uzyto bebenka nieprzeznaczonego do tej maszyny. 29
Stopka zygzakowa ,J” jest pochylona na grubym szwie na 61
poczatku szycia.
Wzory liter lub $ciegéw dekoracyjnych s przesuniete
Ustawienia regulacji wzoru $ciegu zostaty ustawione 104
Materiat przesuwa sie w przeciwnym kierunku nieprawidtowo.
Mechanizm transportu jest uszkodzony. * Wzér $ciegu nie wychodzi prawidtowo
Uzyto niewtasciwej stopki. 125
Igta uderza w ptytke sciegowa Nie uzyto materiatu stabilizujacego na cienkich lub 62
elastycznych tkaninach.
Sruba mocujaca ige jest poluzowana. 41 Niewlaciwe ustawienie naprezenia nici. 54
Igta jest wygieta, zgieta lub jej koncowka jest tepa. 41 Podczas szycia materiat byt ciagniety, popychany lub 45
podawany pod katem.

* Podczas szycia prowadz materiat rekami tak, aby byt
podawany w linii proste;j.

Nie mozna wyjaé materiatu szytego na maszynie

Nici sg splatane, na przyktad w szpulce. 114

Nici sg splatane pod plytka $ciegowa. 114

Do maszyny wpadta ztamana igta

* Wytacz maszyne, a nastepnie wyjmij ptytke igtowa. Jesli 115
igta, ktora wpadta do maszyny, jest widoczna, usun jg za
pomoca pesety. Po wyjeciu igly ustaw ptytke igtowg w
pierwotnym potozeniu.

Przed wtaczeniem maszyny powoli obro¢ pokretto w
swojq strone, aby sprawdzi¢, czy obraca sie ptynnie.
Jesli pokretto nie obraca sig ptynnie lub nie mozna wyjaé
igly, ktéra wpadta do maszyny, skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca Brother.

Pokretto obraca sie opornie

W szpulce zaplatata sie nic. 114
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KOMUNIKATY O BtEDACH

Ponizej znajduje sie objasnienie komunikatow o btedach. W razie potrzeby nalezysie z nimi zapoznac (jesli podczas wyswietlania komunikatu o

btedzie dotkniesz przycisku ‘ oK lub wykonasz prawidtowo dang czynnos¢, komunikat zniknie).

. Komunikaty o btedach ‘ Przyczyna/rozwigzanie

Nie mozna zmieni¢ konfiguracji znakéw.

Ten komunikat jest wy$wietlany, gdy jest zbyt wiele znakéw i nie mozna wykona¢ konfiguracji
zakrzywionych znakéw.

llo$¢ danych jest zbyt duza dla tego wzoru.

Ten komunikat pojawia sie, gdy edytowane wzory $ciegéw zajmujg zbyt duzo pamieci lub gdy

>
z2
m
~
n

2 edytujesz zbyt wiele wzoréw $ciegéw dla danej pamieci. W przypadku wzoru ztozonego
zmniejsz liczbe wzoréw.
Nie udato sie zapisac¢ pliku. Ten komunikat pojawia sie, gdy na nosniku USB nie mozna zapisa¢ wiecej obrazéw. W takim
3 przypadku usun plik z nosnika USB lub uzyj innego no$nika USB.

Opusc¢ d2wignie stopki. Ten komunikat pojawia sie, gdy przycisk podnoszenia stopki zostanie naciéniety, gdy
4 dzwignia stopki jest podniesiona, a igta opuszczona.

Niewystarczajaca ilos¢ pamiegci do zapisania danych. Ten komunikat pojawia sig, gdy pamig¢ jest petna i nie mozna zapisa¢ wzoru sciegu.
5 Usun niektére wzory lub uzyj innego nosnika.

Zaleca sig przeprowadzenie konserwacji zapobiegawczej. Ten komunikat pojawia sie, gdy urzadzenie wymaga konserwacji. Po wyswietleniu tego
komunikatu zaleca sig¢ oddanie urzadzenia do autoryzowanego sprzedawcy Brother lub
najblizszego autoryzowanego centrum serwisowego Brother w celu przeprowadzenia

6 regularnej kontroli konserwacyjnej. Chociaz komunikat ten zniknie, a urzadzenie
bedzie nadal dziata¢ po naci$nieciu przycisku oK komunikat bedzie wyswietlany
jeszcze kilka razy, dopdki nie zostanie przeprowadzona odpowiednia konserwacja.

Ustaw zegar. Ten komunikat pojawia sig, gdy nie ustawiono godziny/daty. Ustawianie godziny/daty.

7 (strona 14)
Przycisk ,Start/Stop” nie dziata, gdy podtaczony jest kontroler Ten komunikat pojawia sig, gdy przycisk ,Start/Stop” jest wcisnigty w celu wykonania
8 nozny. Odiacz kontroler nozny. $ciegébw uzytkowych lub znakéw/$ciegéw ozdobnych przy podigczonym kontrolerze
noznym.

Nici w szpulce sg prawie zuzyte. Ten komunikat pojawia sig, gdy konczy sie ni¢ szpulki. Chociaz po nacisnigciu przycisku

,Start/Stop” mozna wykonac¢ kilka $ciegéw, nalezy natychmiast wymieni¢ szpulkg na
9 nawinieta.
Jesli opcja (Czujnik gérnej i dolnej nici) na ekranie ustawien ogdlnych w trybie ustawien
maszyny jest ustawiona na [OFF], komunikat ten nie pojawia sie.

Zadziatato zabezpieczenie nawijarki bgbenka. Komunikat pojawia sie podczas nawijania bebenka, gdy silnik blokuje sie¢ z powodu

10 Czy ni¢ jest splatana? splatanej nici itp.
Zadziatato zabezpieczenie — silnik gtéwny przegrzany. Ten komunikat pojawia sig, gdy temperatura silnika wzrasta, co powoduje aktywacje
11 Czy nic jest splatana? systemu zabezpieczajgcego. Poczekaj, az temperatura spadnie. Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj si¢ z najblizszym autoryzowanym sprzedawca Brother.
Zadziatato zabezpieczenie — silnik gléwny zablokowany. Ten komunikat pojawia sig, gdy silnik zablokowat sie z powodu zaplatania nici lub z innych
12 Czy ni¢ jest splatana? przyczyn zwigzanych z podawaniem nici.

Zadziatato zabezpieczenie — btgd czujnika potozenia igty. Ten komunikat pojawia sig, gdy wykryto btad w czujniku potozenia igty, co spowodowato

aktywacje urzadzenia zabezpieczajacego. Wytacz maszyne, a nastepnie wigcz ja ponownie.
13 Jesli komunikat nadal sie pojawia, maszyna moze by¢ uszkodzona. Skontaktuj sie z
najblizszym autoryzowanym sprzedawca Brother.
Przed zamocowaniem lub wyjeciem ptytki Sciegowej Komunikat pojawia sig, gdy prébujesz szy¢ $ciegiem innym niz prosty (pozycja $rodkowa
nalezy wytaczy¢ maszyne. igly), gdy zamontowana jest ptytka do $ciegu prostego. Komunikat pojawia sig réwniez, gdy
14 ptytka sciegowa zostata zdjeta przy wtaczonej maszynie.

Nie mozna uzy¢ tego pliku. Ten komunikat pojawia sig, jesli format pliku jest niezgodny z tym urzadzeniem. Sprawdz liste
15 zgodnych formatéw plikéw. (strona 123)

Ten plik przekracza pojemnos$¢ danych i nie mozna go uzyé. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy rozmiar pliku przekracza pojemnos¢ urzadzenia.
16 Uzyj pliku o odpowiednim rozmiarze. Sprawdz rozmiar i format pliku. (strona 123)
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Komunikaty o btedach

Tego przycisku nie mozna teraz uzy¢.

Przyczyna/rozwigzanie

Komunikat pojawia sie po dotknigciu opcji [Sewing Guide] (Przewodnik szycia) na ekranie

17 innym niz ekran $ciegow uzytkowych (Utility Stitch).

Nie mozna uzy¢ tego nosnika USB. Ten komunikat pojawia sie, gdy prébujesz uzy¢ niezgodnego nosnika. Liste zgodnych

18 nos$nikéw USB znajdziesz na stronie https://s.brother/cpeail.

Wytgcz zasilanie i wymien plytke sciegowa. e Ten komunikat pojawia sie, gdy maszyna jest ustawiona w trybie $ciegéw ozdobnych,
a zamontowana jest ptytka $ciegowa do $ciegu prostego lub nie ma zamontowanej
ptytki Sciegowej.

19 * Ten komunikat pojawia sie, gdy ptytka $ciegowa do $ciegu prostego jest
zamontowana, a wybrany jest wzér $ciegu, ktérego nie mozna uzywac z tq ptytka
$ciegowa.

Btad nosnika USB Ten komunikat pojawia sie, gdy wystapi btad nosnika USB. Liste kompatybilnych

20 nosnikéw USB mozna znalez¢ na stronie https://s.brother/cpeail.

Gdy regulator predkosci jest ustawiony na kontrolowanie Ten komunikat pojawia sig, gdy dzwignia regulacji predkosci jest ustawiona na regulacje
szerokosci $ciegu zygzakowego, przycisk ,Start/Stop” nie szerokosci $ciegu zygzakowego i zostanie nacisnigty przycisk ,Start/Stop”. Aby uzywac¢

21 dziata.

przycisku ,Start/Stop”, nalezy ustawi¢ opcje (Regulacja szerokosci) na [OFF] na ekranie
ustawien (strona 20) lub uzyj pedatu noznego do obstugi maszyny (strona 71).




DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE

Wymiary urzadzenia

Okoto 662 mm (szer.) x 348 mm (wys.) x 321 mm (gt.)
(ok. 26-1/16 cala (szer.) x 13-11/16 cala (wys.) x 12-5/8 cala (gt.))

Waga urzadzenia

Okoto 17 kg (okoto 37,5 funta)

Predkos¢ szycia

Od 70 do 1050 $ciegéw na minute

Interfejsy Bezprzewodowa sie¢ LAN'
Pamigé Wzory $ciegéw 1MB
Typy danych Wzory $ciegow? pmv .pmx .pmu .pmi

Liczba kombinacji wzoréw $ciegéw ozdobnych

Do 70

Typy urzadzen/nosnikéw USB, ktére mozna
uzywaé

* Pamiec flash USB (typ A) Obstugiwane
formaty: FAT32 Zalecana pojemnos¢: 32

GB lub mniej

* Niektére nosniki USB moga nie dziata¢ z tym urzadzeniem.

Tryb [Eco Mode] i [Shutoff Support
Mode]

[Eco Mode]

Dostepny czas

WYL., 10-120 (minut)

Przycisk ,Start/Stop”

Zielone migajace $wiatto

Zawieszone funkcje

Oswietlenie maszyny, wyswietlacz
ekranowy, wskaznik LED, znacznik linii
pomocniczej

Po wznowieniu
operacji.

Maszyna uruchamia sig od poprzedniej

[Shutoff Support Mode]

Dostepny czas

WYL., 1-12 (godzina)
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Przycisk ,Start/Stop”

Zielone, powolne miganie

Zawieszone funkcje

Wszystkie funkcje

Po wznowieniu

Pojawi sig komunikat o btedzie. Aby
ponownie uruchomi¢ urzadzenie,
nalezy je wytaczy¢ i wiaczyé.

Kompatybilne pliki obrazéw wygaszacza
ekranu

Format Jpg
Rozmiar pliku Maks. 150 KB dla kazdego obrazu
Wymiary pliku 1280 x 1280 pikseli lub mniej (jesli szerokos$¢ wynosi od 800 do 1279 pikseli, obraz

zostanie wyswietlony w rozmiarze 800 pikseli).

Dopuszczalna liczba

5 lub mniej

Filmy, ktére mozna odtwarza¢

Format pliku MP4

Wideo — H.264/MPEG-4 AVC, audio — AAC

Rozmiar

450 (wysokosc¢) x 800 (szerokosc)

Maksymalny rozmiar pliku

1GB

1 Potaczenie sieci bezprzewodowej jest zgodne ze standardami IEEE 802.11b/g/n i wykorzystuje czestotliwo$é 2,4 GHz.

Nie mozna skonfigurowa¢ sieci bezprzewodowej z WPA™/WPA2™ Enterprise.

*2

Pliki danych $ciegéw ,.pmu” mozna pobra¢, jednak gdy urzadzenie stuzy do zapisywania pliku, jest on zapisywany jako plik danych $ciegéw ,,.pmv".

Korzystanie z danych innych niz te utworzone przy uzyciu tej maszyny lub maszyny, ktéra tworzy pliki danych ,.pmu”, moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie

maszyny.

* Nalezy pamietac, Ze niektére specyfikacje moga ulec zmianie bez powiadomienia.

¥ Uwaga

* Zalecamy uzywanie 26 liter alfabetu (wielkich i matych), cyfr od 0 do 9, znakéw ,-" i ,_" w nazwach plikéw/folderéw.
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AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA URZADZENIA

AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA

URZADZENIA

Oprogramowanie urzgdzenia mozna zaktualizowa¢, wykonujac dwie
ponizsze procedury.

A
Procedura aktualizacji przy uzyciu nosnika USB

Gdy program aktualizacyjny jest dostepny na stronie https://s.brother/
cpeai/, nalezy pobrac pliki zgodnie z instrukcjami na stronie internetowej
i ponizszymi krokami.

Y Uwaga

e W przypadku korzystania z no$nika USB do aktualizacji
oprogramowania przed rozpoczeciem aktualizacji nalezy
sprawdzi¢, czy na uzywanym nos$niku USB nie sg zapisane
zadne dane inne niz plik aktualizacji.

1.Przytrzymujac przycisk automatycznego nawlekania nici ,
wiacz zasilanie gtéwne.

2. Dotknij przycisku ' ot

L

3. Podtacz nosnik USB do gtéwnego (gérnego) portu USB
urzadzenia.

4. Dotknij Load

—-> Po zakoriczeniu aktualizacji pojawi sie komunikat o zakoriczeniu.

5. Wytacz urzadzenie, wyjmij nosnik USB i wtacz urzadzenie
ponownie.

A
Procedura aktualizacji przy uzyciu potaczenia
bezprzewodowego LAN

Jesli urzadzenie jest podtaczone do sieci bezprzewodowej o silnym,
niezawodnym potgczeniu, pliki aktualizacji mozna pobraé bezposrednio
do urzadzenia za pomoca tej sieci.

Szczego6towe informacje na temat potgczenia bezprzewodowego LAN
znajduja sie na stronie 26.

Uwaga

® Urzadzenie okresowo sprawdza, czy na serwerze znajduje sig¢
nowy plik aktualizacji. Gdy pojawia sie nowy plik aktualizacji,
klucz sieci bezprzewodowej LAN jest wyswietlany jako

C

1. Wyswietl strone 8 ekranu ustawien.

2. Dotknij = start

*  Urzadzenie rozpocznie pobieranie pliku aktualizacji, jesli

na serwerze znajduje sie nowy plik aktualizacji.

T—= B @m » a #
| | & = L}

Downloed the update program

Status

Latest Version XXX

The new update is installed.

<] % [>] o
&

@ Gdy klucz sieci bezprzewodowej LAN pojawi sie jako )
dotkniecie Start ‘ spowoduje, ze urzadzenie sprawdzi, czy

dostepnyjést nowy plik aktualizacji. Jesli nowy plik jest dostepny,
rozpocznie sie pobieranie.

¥ Uwaga

* Nie wylaczaj urzadzenia podczas pobierania.

Pause , aby wstrzymacé pobieranie.

* Dotknij

* Aby wznowi¢, dotknij|  Resume

3. Po zakonczeniu pobierania wytgcz urzadzenie, a nastepnie

przytrzymaj przycisk automatycznego nawlekania
podczas witaczania urzadzenia.

Qe O OO0 >

OO "‘




TABELA USTAWIEN SCIEGOW

4. Dotknij przycisku

i

5. Dotknij przycisku Load , aby zaktualizowac urzadzenie

*  Nie wytaczaj urzadzenia podczas aktualizacji.

Uwaga

* W przypadku zmian lub uzupetnien funkcji instrukcje
dostepne w urzadzeniu moga zosta¢ zaktualizowane.

Po wybraniu dowolnego innego $ciegu nacisnigcie przycisku

spowoduje wykonanie $ciegdw wzmacniajgcych.

e Symbole wzoréw $ciegdw majg nastepujace znaczenie.

g

wykonanie sciegéw wstecznych.

] . .
:
|
'
|
'

@—q—u @ @
|

(D Wz6r Sciegu wstecznego

(2 Wzér éciegu wzmacniajgcego

TABELA USTAWIEN SCIEGOW

Uwaga

e W przypadku wybrania jednego z ponizszych $ciegéw
(wzory $ciegéw wstecznych i wzory $ciegéw
wzmacniajacych), nacisnigcie przycisku @ spowoduje
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e Zaawansowana stopka do monogramowania ,N+" jest
wyswietlana jako ,N” na ekranie.

e \Wartosci i pomiary podane w calach sa przyblizone.
Rzeczywiste wartosci podane sg w jednostkach
metrycznych.

¥ Uwaga

e Stopka pokazana na kazdym ekranie, gdy tryb szycia z wolnej
reki jest OFF/ON, jest pokazana w tabeli pod ,Stopka”.

* Igte podwdjna mozna uzywac po zamontowaniu stopki do szycia

zygzakiem ,J".
Szerokosé Dlugosé
Sciegu Sciegu
Nazwa sciegu /
Scieg | Stopka g. mm (cale) = mm (cale)
Zastosowania
Automatyczny Automatyczny
Reczny Reczny
o Scieg prosty (lewy) 0,0 0) 2,5 (3/32)
! 30 Ogédlne szycie, marszczenie, 0,0-7,0 0,2-5,0
5 zaktadki itp. ©-14) | (1/64-3116)
R Scieg prosty (lewy) 0,0 0) 2,5 (3/32)
i 30 Ogolne szycie, marszczenie, 0,0-7,0 0,2-50
i zakiadki itp. (O-14) | (1l64-3/16)
) Scieg prosty ($rodkowy) 3,5 (1/8) 2,5 (3/32)
! % Ogolne szycie, marszczenie, 00-70 02-5.0
| J*/O > ,0-7, ,2-5,
! zaktadki itp. ©-14) | (164-3/16)
00 Scieg prosty ($rodkowy) | 35 (1/8) 2,5 (3/32)
H " Ogolne szycie, marszczenie, 0.0-7.0 0.2-5.0
! J*I0 .. ,0-7, ,2—93,
: zaktadki itp. (0-1/4) (1/64-3/16)
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TABELA USTAWIEN SCIEGOW

Szerokosé Dtugosé Szerokosé Dlugosé
Sciegu Sciegu Sciegu sSciegu
Nazwa $ciegu / Nazwa $ciegu /
$cieg | Stopka Q. mm (cale) mm (cale) $cieg | Stopka Q. mm (cale) mm (cale)
Zastosowania Zastosowania
Automatyczny Automatyczny Automatyczny Automatyczny
Reczny Reczny Reczny Reczny
Potréjny $cieg elastyczny Scieg obrzucajacy
Ogolne szycie wzmacniajace 00(30 (703) 2(')54(3/5? Wzmocnienie elastycznej 40'00(3/713) 40'04(3/5160)
J*0  |i ozdobne fastrygowanie P Ly S J¥0 | tkaniny lub $cieg N A
(0 - 1/4) (1/64 - 3/16) ozdobny (0 - 14) (1/64 - 3/16)
Scieg gatazkowy ) 1,0 (1/16) 25 (3/32) Scieg obrzucajacy 5,0 (3/16) 4,0 (3/16)
Wzmocnione szwy, szycie ! ’ Jjo | Szwy dzianiny elastycznej 0,0-7,0 0,4-5,0
o | . 0,0-7,0 0,4-50
i zastosowania 0- 14 (164 - 3/16) 0 -1/4) (1/64-3/16)
dekoracyjne (0-1/4)
— Pojedynczy scieg 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
SCFeg ozdobny - i 0,0 (0) 2,5 (3/32) 30 obrzucajacy 0,0-7,0 0,4-50
NYO Scieg ozdobny, $cieg gérny 0,0-7,0 0,4-5,0 Wzmocnienie i szwy z (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
(0-1/4) (1/64 - 3/16) elastycznej tkaniny
- - Pojedyncze scieg 6,0 (15/64) 1,8 (1/16)
o8 Scieg fastrygujacy 0,0 0) 20 (3/4) o | obrzucajacy 0,070 04-50
: 0 |Do fastrygowania. 0,0-7,0 5-30 Wzmocnienie tkaniny (0-1/4) (1/64 - 3/16)
] (0-1/4) (3/16-1-1/4) elastycznej
p— Ze stopka z nozykiem 0,0 (0) 2,5 (3/32)
Scieg zygzakowy 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) g |bocznym 0,0-25 0,2-50
7o |Do ObSZ)_’Wﬁ"'a’ 0,0-7,0 0,0-50 Prosty $cieg podczas cigcia (0-3/32) (1/64 - 3/16)
cerowania. (0 - 1/4) (0 - 3/16) tkanin
— Ze stopka z nozykiem 3,5 (1/8) 1,4 (1/16)
Scieg zygzakowy 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) s |bocznym 3,5-5,0 0,0-50
7o |DPo ObSZ)_'W&nla’ 0,0-7,0 0,0-50 Szycie zygzakiem podczas (1/8-3/16) (0 - 3/16)
cerowania. (0-1/4) (0-3/16) cigcia tkanin
oo pTE— Ze stopka z nozykiem 3,5 (1/8) 2,0 (1/16)
1 zygz W
Stror?a)yg wy P 3518 | 1416 s |bocznym 35-5,0 04-5,0
Mo - B ) 2550 03-50 Scieg overlockowy podczas (1/8-3/16) (1/64-3/16)
Rozpocznij od pozycji prawej 3/’32 3}16 1 /64 3 /ie ciecia tkanin
igly, szyj zygzakiem po lewej (3132-3116) ( ) ) P
stronie. ii :zt:;’rl:‘a z nozykiem 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
< s 20 ' 3,5-5,0 0,4-5,0
Scieg zygzakowy (lewy) 3518 | 14w Scieg obrzucajacy podczas (1/8-3/16) | (1/64-3/16)
Zacznij od pozycji lewej ! ' ciecia tkanin
JI0  |igly, szyj zygzakiem po 25-50 03-50
prawej stronie. (332-3116) | (1/64 - 3/16) Ze stopka z nozykiem 50(3/16) | 2,5(3/32)
s go‘cznym oo g 3,5-5,0 0,4-5,0
. cleg overlockowy podczas (1/8-3/16) | (1/64-3/16)
2-st | L .
Zyz;:k" fowy elastyczny 50(3/16) | 1,0 (1/16) ciecia tkanin
J*0 | Obszywanie(tkaniny $redniej 0,0-70 0,2-50 Scieg do patchworku (prawy)
gramatury i elastyczne), tagmai | (O 14) (1/64 - 3/16) Praca na kawatkach/patchwork | 22 (7/32) 2,0 (1/16)
gumka JIO | 6,5 mm (ok. 1/4 cala) prawy ?00_134(; (1;)6’42« ?3106 )
2-stopniowy elastyczny y 1 naddatek na szew
2ygzak 5,0 (3/16) 1,0 (1/16)
0 . R - 0,0-7,0 0,2-5,0 Sci
Obszywanie (tkaniny $redniej cieg do patchworku 2,0 (1/16)
grubosci i elastyczne), tasma i (0-1/4) (1/64 - 3/16) yc | (srodkowy) — 0,2-5,0
gumka taczenie elementow/ (1/64-3/16)
3-stopniowy elastyczn patchwark
zygz:k o ey 50 (3/16) 1.0 (1/18) Scieg do patchworku (lewy)
710 | Obszywanie (tkaniny sredniej 0.0-7.0 ?’2 ) 5;’0 Praca na kawatkach/patchwork | 1:° (1/16) 2,0 (1/16)
grubosci, grube i elastyczne), (0-14 (/64 - 3/16) J/O 6,5 mm (ok. 1/4 cala) lewy 0,0-7.0 0,2-5,0
tasma i gumka naddatek na szew (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obrzucajacy _ 3518 | 2,0(16) )
G Wzmocnlenle lekkich i $rednich 2550 0,4-5,0 Scieg pikowania imitujacy
tkanin (3/32-3/16) (1/64-3/16) szycie reczne
Scieg pikowania
Scieg obrzucajac przypominajacy pikowanie
g obrzucajacy 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) reczne, wykonywany przy
Wzmocnienie grubej 25-50 0,4-5.0 A S
G tkaniny orA16 Jed-ane uzyciu przezroczystej nici
(3/32-3/16) ( ) nylonowej jako nici gérnej i nici
_ i w kolorze dopasowanym do 0,0 (0) 2,5(3/32)
Scieg obrzucajacy JIO | pikowania jako nici dolnej. Szy¢ | 0.0-7.0 04-50
Wzmocnienie rednich, 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) z mocnym naciagiem nici, tak (0-1/4) (1164 - 3/16)
G C!QZkIChl i +atw9 Ifruszqcych 3,5-5,0 0,4-5,0 aby ni¢ dolna byta widoczna po
sie tkanlq lub $cieg (1/8-3/16) (1/64 - 3/16) prawej stronie materiatu. Uzyj
dekoracyjny. igty o rozmiarze od 90/14 do
100/16.
Scieg obrzucajacy 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
30 Wzmocniope szwy tkaniny 0,0-7,0 0,4-5,0
elastycznej (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg zygzakowy do
Scieg obrzucajacy pikowania aplikacji 3,5 (1/8) 1,4 (1/16)
Wzmocnienie $rednio 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) 30 S.C'EQ - zygzakowy do 0,0-7,0 0,0-50
0 rozciagliwych i cigzkich 0,0-7,0 0,4-50 p|k9wa?|a I przyszywania (0 - 1/4) (0 - 3/16)
tkanin, $ciegi ozdobne - 1/4) (164 - 3/16) aplikacji do patchworkow




TABELA USTAWIEN SCIEGOW

Szerokosé Diugosé Szerokosé Dlugosé
Sciegu Sciegu Sciegu Sciegu
Nazwa $ciegu / . Nazwa $ciegu / mm (cale,
Scieg | Stopka g. mm (cale) mm (cale) Scieg |Stopka g- mm (cale) (cale)
Zastosowania Zastosowania
Automatyczny Automatyczny Automatyczny Automatyczny
Reczny Reczny Reczny Reczny
Scieg do pikowania aplikacji Scieg drabinkowy 4,0 (3/16) 3,0 (1/8)
Scieg do pikowania 15 (1/16) 1.8 (1/16) jo | Scieg ozdobny 0,0-7,0 0,4-50
JIO | niewidocznej aplikacji lub 00-70 04-50 ©-14 | wes-3ns)
mocowania lamowki (0-1/4) (1/64 - 3/16)
_ : Scieg zygzakowy 4,0 (3/16) 2,5 (3/32)
Pikowanie 7,0 (1/4) 1,6 (1/16) o | Ozdobne szwy gorne 0,0-7,0 04-5,0
Jo |Pikowanie tia 0,0-7,0 04-50 ©-14) | (164-3/16)
(0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg ozdobny 1,0 (1/16) 2,5(3/32)
Scieg kryty o | Scieg ozdobny 0,0-7.0 0.4-5,0
Obszywanie tkanin 2,0 (1/16) (0-1/4) (1/64-3/16)
R | * Ustawienie szerokosci sciegu 00 0,4-50
nie jest podane w | 3€-—3 |64 3/16) -
milimetrach ani calach. 20}89 ozdobny 55 (7/32) 16 (1/16)
0 | Scieg ozdobny 0,0-7,0 0,4-50
§ (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg kryty elastyczny
(do dzianin) 20(1/16 -
Obszywanie elastycznej tkaniny 00 O 4( 5 0) $cl|eg serpentypowy 5,0 (3/16) 1,0 (1/16)
R | Ustawienie szerokosci sciegu | 3¢ - —3 o a nvo | Sciegi ozdobne i 0,0-7.0 02-50
> " (1/64 - 3/16) mocowanie gumki (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
nie jest podane w
milimetrach ani calach. —
- - Scieg ozdobny 6,0 (15/64) 1,0 (1/16)
Sqleg dziergany [Blanket 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) Nvo | Sciegi ozdobne i aplikacie 0,0-7,0 0,2-50
o | stitchl B 0,0-70 04-50 (0-14) | (164-3/16)
Aplikacje, ozdobny Scieg (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
obrzucajgcy ,kocykowy” —
- - Ozdobny scieg punktowy 7,0 (L/4) 1,6 (1/16)
$9leg dziergany [Blanket 2,5 (3/32) 2,5 (3/32) no | Scieg ozdobny 0,0-7.0 0,4-5,0
o |stitchl - 0,0-70 04-50 ©-14) | (164-3116)
Aplikacje, ozdobny $cieg (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
obrzucajacy ,kocykowy” -
- Scieg ozdobny 1,0 (1/16) 2,5 (3/32)
Smeg'musz_elkowy o 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) No | Ozdobne obszycia, potréjne 0,0-7,0 04-50
0 | Wykonczenie krawedzi tkaniny | 0,0-7,0 0,2-5,0 proste po lewej stronie (- 14) (1/64 - 3/16)
metoda shell tuck (0-1/4) (1/64-3/16)
Satynowy $cieg muszelkowy Scieg ozdobny 35 (1/8) 25 (352)
* Ozdobne obszycia, 00-70 04-50
. : 5,0 (3/16 0,5 (1/32 N*O b . : ' R !
Dekorowanie kotnierzyka 0 0( 2 0) o 1(- s 0) potréjne proste w srodku (0 - 1/4) (164 - 3/16)
N*O | bluzki, brzegu chusteczki il by
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
zc.ieg zygzzkow‘y‘ o 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
— ciegi ozdobne, Sciegi gérne 0.0-7.0 04-50
Scieg muszelkowy N*/O 1 S
Dekorowanie kotnierzyka 7,0 (1/4) 1,4 (1/16) (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
N/O | bluzki, brzegu chusteczki 0,0-70 04-50 i
(0-1/4) (1/64 - 3/16) Scieg ozdobny 3,5 (1/8) 2,5 (3/32)
N/O Scieg ozdobny, $cieg do 0,0-7,0 0,4-5,0
: mocowania koronki R
Scieg taczacy patchwork 40(3116) | 1,2 (1/16) ©-14 | (1/64-3116)
0 §c_|eg_| patchworkowe, 0,0-7,0 0,2-5,0 —
$ciegi ozdobne (0 - 1/4) (1/64 - 3/16) Scieg falbanowy 3,0 (1/8) 3,5 (1/8)
N/O Ozdobne obszycia 0,0-7,0 0,4-5,0
Podwojny scieg overlockowy 503116 05 (3132 (0-1/4) (1/64-3/16)
do patchworku 0 ) 5 ( )
J¥0 | Sciegi patchworkowe, $ciegi 0.0-7.0 0.4-5.0 Scieg ozdobny 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
ozdobne 0-14) (1/64-3/16) N/O Scieg stokrotkowy 0,0-70 0,4-50
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg do przyszywania
5,0 (3/16, 1,2 (1/16 —
. szpur_ka ) 0 0(_7 0 ) 0 2(_ 5 O) §cneg falbanowy 5,0 (3/16) 3,5 (1/8)
J*0 | Sciegi ozdobne, mocowanie 0 1}4 (1/6’4 ) 3/5.6) njo | Scieg falbanowy, ozdobne 0,0-7,0 04-50
sznurka i couching 0-1/4) obszycia (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg marszczony 5,0 (3/16) 1,6 (1/16) Scieg falbanowy 5,0 (3/16) 3,5 (1/8)
Ko M'ﬁgsécze"'ev scieg 0,0-7,0 0,4-50 nio | Scieg falbanowy, ozdobne 0,0-7.0 04-50
0zdobny (0 - 1/4) (1/64 - 3/16) obszycia - 1/4) (U/64 - 3/16)
Scieg piorkowy 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) Scieg falbanowy 5,0 (3/16) 3,5 (1/8)
70 Scieg ozdobny 0,0-7,0 0,4-50 NYO Scieg falbanowy, ozdobne 0,0-7,0 0,4-5,0
(0-1/4) (1/64 - 3/16) obszycia (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Krzyzowy $cieg laczacy 5,0 (3/16) 2,5 (3132) Scieg falbanowy 5,0 (3/16) 4,0 (3/16)
0 Scieg fagotowy, mostkowy i 0,0-7,0 0,4-50 NYO Scieg falbanowy, ozdobne 0,0-7,0 0,4-50
ozdobny ©-14) | (6a-316) obszycia (0-14) | (164-3/16)
Scieg do przyszywania Scieg falbanowy 4,0 (3/16) 2,5 (3/32)
taémi/ preyszy 4,0 (3/16) 1.0 (1/16) o Scieg falbanowy, ozdobne 00-70 04-50
J0 . 3 0,0-7,0 0,2-50 N*/O obszycia i ! R .
Mocowanie tasmy do szwu (0 - 1/4) (1/64 - 3/16) y (0-1/4) (1/64 - 3/16)

w elastycznej tkaninie
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TABELA USTAWIEN SCIEGOW

Szeroko$é Diugosé Szeroko$é D’Iu.goéé
Sciegu Sciegu N o / Sciegu scnegl.ll )
. Nazwa $ciegu / mm (cale) mm (cale) . azwa sciegu mm (cale) mm (cale
Stopka
Sy || Sple Zastosowania sk E Zastosowania
Automatyczny Automatyczny Automatyczny Automatyczny
Reczny Reczny Reczny Reczny
Scieg plastra miodu 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) Olfrqg?a d;iurka
NHO Scieg dekoracyjny, ozdobne 0,0-7,0 0,4-5,0 Dziurki z pionowym 5,0 (3/16) 0,4 (1/64)
obszycia (0 - 1/4) (1/64 - 3/16) A ryglgwamem w grubych 3,0-6,0 0,2-1,0
tkaninach (1/8-15/64) | (1/64 - 1/16)
$cieg plastra miodu 6,0 (15/64) 3,5 (1/8)
* Scieg dekoracyjny, ozdobne 0,0-7,0 0,4-5,0
N*/O : —
obszycia (0 - 1/4) (1/64-3/16) Okragte dziurki 5,0 (3/16) 0,4 (1/64)
A Dziurki z ryglowaniem 3,0-6,0 0,2-1,0
$cieg merezka 6,0 (15/64) 1,6 (1/16) (1/8-15/64) (1/64 - 1/16)
NYO Scieg merezkowy, ozdobne 0,0-7,0 0,4-5,0
obszycia (0 - 1/4) (1/64 - 3/16) Dziurka podwojnie
zaokraglona 5,0 (3/16) 0,4 (1/64)
& 5 Dziurki do cienkich, srednich 3.0-6.0 02-10
Scieg merezka 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) Al h tkani L 15/¢ S :
NoO | Scieg merezkowy, ozdobne 0,0-7,0 04-50 i grubych tkanin (1/8-15/64) | (1/64 - 1/16)
obszycia (0-1/4) (1/64 - 3/16)
- : i kati
Scieg merezka 6,0 (15/64) 4,0 (3/16) v;g::zl (:izul‘;:; c'?w"i)z::dr?i cnha 5,0 (3/16) 0,4 (1/64)
N*O Scieg merezkowy, ozdobne 0,0-70 0,4-5,0 A tkanin 3,0-6,0 0,2-1,0
obszycia (0-1/4) | (1/64-3/16) (UB-15/64) | (1/64 - 1/16)
ggifg :;;szﬁvy ozdobne 4,0 (3/16) 2,5(3/32) Szeroka dziurka prostokatna
N/O obsz?/cia ! 0,0-70 0,4-5,0 Dziurki z dodatkowa 5,5 (7/32) 0,4 (1/64)
(0-1/4) (1/64 - 3/16) A | przestrizenia na wigksze 3,5-6,0 02-1,0
ozdobne guziki (U8-15/64) | (1/64 - 1/16)
Scieg merezka 5,0 (3/16) 2,0 (1/16)
N*O Scieg merezkowy, ozdobne 0,0-7,0 0,4-5,0
obszycia (0-1/4) (1/64-3/16) Dziurka prostokatna 5,0 (3/16) 0,4 (1/64)
. A Wytrzymate dziurki z pionowymi | 3.0-6,0 0,2-1,0
Scieg ozdobny 6,0 (15/64) | 2,0 (1/16) ryglami (UB-15/64) | (/64 - 1/16)
NYO Sciegi ozdobne i $ciegi 0,0-7,0 0,4-5,0
mostkowe - R -
(0-1/4) (/64 - 3/16) Dziurka elastyczna 6,0 (15/64) 1,0 (1/16)
A Dziurki do tkanin rozciggliwych 3,0-6,0 0,5-2,0
Fagotting 5,0 (3/16) 3,0 (1/8) lub tkanych (UB-15/64) | (1/32 - 1/16)
N¥O Ozdobne obszycia. 0,0-7,0 0,4-5,0
Fagotowanie, mocowanie - - P —
ws?qiki (0-1/4) (/64 - 3/16) Dziurki do guzikéw typu 6,0 (15/64) 1,5 (1/16)
: A heirloom 3,0-6,0 1,0-3,0
Scieg ozdobny 6,0 (15/64) 1,6 (1/16) Dziurki do guzikéw do tkanin (Us-15/64) | (1/16-1/8)
N/O Sciegi ozdobne, marszczenia 0,0-7,0 0,4-5,0 typu heirloom i elastycznych
(0 - 1/4) (1/64 - 3/16) Dziurka odszywana 5,0 (3/16) 2,0 (1/16)
. A Pierwszy krok w tworzeniu 0,0-6,0 0,2-4,0
Scieg ozdobny 5,0 (3/16) 1,6 (1/16) dziurek wigzanych (imitacja (0-15/64) | (1/64 - 3/16)
NO | Sciegi ozdobne, marszczenia 0,0-7,0 0,4-5,0 dziurki odszywanej)
(0-1/4) (1716 - 3/16) Dziurka z oczkiem
. Dziurki na guziki w grubych 7,0 (1/4) 0,5 (1/32)
§cieg ozdobny 5,0 (3/16) 1,6 (1/16) A lub ciezkich materiatach, 3,0-7,0 0,3-1,0
no | Sciegi ozdobne, marszczenia 0,0-7,0 0,4-5,0 przeznaczone do (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16)
(0-1/4) (1/64-3/16) wiekszych ptaskich guzikéw
Scieg merezka 5,0 (3/16) 1,6 (1/16) Zwezana dziurka z oczkiem
N/O Ozdobne obszycia 0,0-7,0 0,4-5,0 Dziurki w $rednich i ciezkich 7,0 (1/4) 0,5 (1/32)
(0-1/4) (1/64 - 3/16) A | tkaninach na wigksze plaskie 3,0-7,0 0,3-1,0
guziki (1/8-1/4) | (1/64-1/16)
Scieg drabinkowy 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
N/O Ozdobne opszycia. _ 0,0-7,0 0,4-2,5
Fagoto_wame, mocowanie (0-1/4) (1/64 - 3/32) Dziurka z oczkiem
wstazki Dziurki na guziki z pionowym 7,0 (1/4) 0,5 (1/32)
Waska zaokraglona dziurka A |rvglowaniem wzmacniajacymw | 3.0.70 03-1,0
Dziurka w lekkich i érednich 50(3/16) | 0.4 (1/64) grubych lub cigzkich tkaninach | (1/g-1/4) | (1/64 - 1/16)
A |tkaninach 3,0-6,0 02-1.0
(1/8-15/64) (1/64 - 1/16)
4-stopniowa dziurka 1 5,0 (3/16) 0,4 (1/64)
Szeroka dziurka z Lewa strona 4-stopniowej 1,5-7,0 0,2-1,0
zaokraglonym koncem 55 (7/32) 0.4 (1/64) No dziurki (1/16-1/4) | (1/64 - 1/16)
A | Dziurki z dodatkowa 35-6,0 02-1,0
przestrzenig na wieksze (U8-15/64) (/64 - 1/16)
iKi 4-stopniowa dziurka 2 5,0 (3/16) 0,4 (1/64)
gum _' oo N/O Ryglowanie 4-stopniowej 1,5-7,0 0,2-1,0
wezane dziurki z dziurki 1/16-1/4) | (1/64-1/16
zaokraglonymi koncami SéOO(Sélg) 0(,)42(1If4(1)) ( ) ( )
A Wzmocnione, zwezajgce sie 1 g IY 1/6;4 _1/216 - ok
dziurki w pasie (1/8-15/64) ( - ) 4-stopniowa dziur a 3 ) 5,0 (3/16) 0,4 (1/64)
N/O Prawa strona 4-stopniowej 1,5-7,0 0,2-1,0
dziurki (1/16-1/4) | (1/64 - 1/16)




TABELA USTAWIEN SCIEGOW

Szerokosé Dtugosé Szerokosé Dlugosé
N o , sSciegu $ciegu Sciegu Sciegu
azwa $ciegu Sci
Scieg | Stopka Q. mm (cale) mm (cale) $cieg | Stopka Nazwa scneg.u / mm (cale) mm (cale)
Zastosowania Zastosowania
Automatyczny Automatyczny. Automatyczny Automatyczny
Reczny Reczny Reczny Reczny
4-stopniowa dziurka 4 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) W lewo (zygzak)
No | Ryglowanie 4-stopniowej 1,5-7,0 0,2-1,0 N/O | Do mocowania aplikacji na _ _
dziurki (1/16-1/4) (1/64-1/16) rurkowych kawatkach materiatu
Cerowanie 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) W bok w prawo (zygzak)
A Cerowanie tkanin o $redniej 2,5-7,0 0,4-2,5 Do mocowania aplikacji na
gramaturze (3/32-1/4) (1/64-3/32) N/O | rurkowych kawatkach materiatu — -
Cerowanie 7,0 (1/4) 2,0 (1/16)
A | Cerowanie grubych 25-7.0 0,4-2,5 Do przodu (zygzak)
tkanin (3/32-1/4) (1/64-3/32) Do mocowania aplikacji na. )
N/O | rurowych kawatkach materiatu i — —
. — faczenia naroznikéow
Rygiel wzmacniajacy 2,0 (1/16) 0,4 (1/64)
A Wzmochnienie przy otworze 1,0-3,0 0,3-1,0 v - %
kieszeni itp. (1/16-1/8) | (1/64-1/16) Odwracenie (2ygzak)
Do mocowania aplikacji na
- - N/O | rurkowych kawatkach materiatu — —
Przyszywanie guzika 3,5 (1/8) i faczenia naroznikéw
M Mocowanie guzikéw 2,5-45 _
(3/32-3/16) Scieg taczacy ($rodkowy) 2,0 (1/16)
Jc Szycie patchworkowe o 0,2-5,0
Oczko 7,0 (1/4) 7,0 (1/4) (1/64-3/16)
Do wykonywania oczek, 7,06,05,0 7,06,05,0
N/O | otworéw w paskach itp. (1/4 15/64 (1/4 15/64 Scieg taczacy (prawy)
1 1
3/16) 8/16) Praca na kawatkach/ 5,50 (7/32) 2,0(/16)
e JIO | patchwork 6,5 mm (ok. 1/4 0,00-7,00 02-50
Oczko gwiazdziste cala) prawy naddatek na szew (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Nno | Do wykonywania oczek w _ _
ksztatcie gwiazdy w otworach. Scieg faczacy (lewy)
- Praca na kawatkach/patchwork 1,50 (1/16) 2,0 (1116)
Po przekatnej w lewo JIO | 6,5 mm (ok. 1/4 cala) lewy 0,00-7,00 0,2-5,0
do gory (prosto) naddatek na szew (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Do mocowania aplikacji na
N/O - — —
rurkowych kawatkach tkaniny i Pikowanie reczne
taczenia naroznikéw Scieg pikowania wykonany tak, 3,50 (1/8) 2,5 (3/32)
JIO | aby wygladat jak $cieg 0,00-7,00 04-50
Wstecz (prosty) pikowania recznego (0-14) | (1/64-3/16)
Do mocowania aplikacji na
N/O rurowych kawatkach materiatu i — — Scieg fastrygujacy 3,50 (18) 20 (3/4)
przycinania naroznikéw Jjo | Fastrygowanie 0,00 — 7,00 5-30 (3/16
(0 -1/4) -1-1/4)
Po przekatnej w prawo
(prosto) $cieg todyzko
N/O Do mocowania aplikacji na o o Wzm%cnic));e s::vyy, szycie i 1,00 (1/16) 2,5 (3/32)
rurowych kawatkach tkaniny JIO | zastosowania dekoracyjne 0,00 - 7,00 0,4-5,0
i przycinania naroznikéw (0-1/4) (1/64 - 3/16)
W lewo (prosto) Scieg zygzakowy do
Do mocowania aplikacji na pikowania aplikacji 3,50 (1/8) 1,6 (1/16)
N/O | rurowych kawatkach tkaniny - - 30 Sueg . zy.gzakowy qo 0,00-7,00 0,0-50
pikowania i przyszywania (0 - 14) (0-3/16)
aplikacji do patchworkéw
W bok w prawo (prosto)
Do mocowania aplikacji na Scieq zvazako rawa
NO ; _ _ g zygzakowy (praw: 3,50 (1/8) 1,6 (1/16)
rurowych kawatkach tkaniny Jo strona) ] . B 2.50-5,00 03-50
Rozpocznij od prawej pozycji igly, | (3/32-3/16) (1/64 - 3/16)
szyj zygzakiem po lewej stronie
Po przekatnej w lewo w dot Scieg zygzakowy (lewy)
(prosto) . likacii Rozpocznij od pozycji lewej 3,50 (1/8) 1,6 (1/16)
NO Do mocowania aplikacji na _ _ 30 |igly, szyj zygzakiem po 2,50-5,00 0,3-5,0
rurowych kawatkach tkaniny i prawej stronie (3/32-3/16) (1/64 - 3/16)
taczenia naroznikéw
2-stopniowy elastyczn
Do przodu (prosto) zygzapk Y yezny 5,00 (3/16) 1,0 (1/16)
Do mocowania aplikacji na JIO | obszywanie (tkaniny éredniej 0,00-7,00 0,2-5,0
N/O | rurowych kawatkach materiatu i — — grubosci i elastyczne), tasma (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
przycinania naroznikéw i gumka
3-stopniowy elastyczny
Po przekatnej w dot zygzak 5,00 (3/16) 1,0 (1/16)
(prosto) JO | Obszywanie (tkaniny sredniej | %:00-7.00 02-50
Njo | Do mocowania aplikacina _ _ grubosci, grube i elastyczne), (0-1/4) (1/64 - 3/16)
rurkowych kawatkach tkaniny i tasma i gumka
taczenia naroznikéw Scieg do aplikadji
pikowanych 2,00 (1/16) 2,0 (1/16)
J/O | Scieg pikowania do 0,00~7,00 04-50
(0 - 1/4) (1/64 - 3/16)

niewidocznej aplikacji lub
mocowania laméwki
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TABELA USTAWIEN SCIEGOW

Szerokosé Dlugosé Szerokosé Dlugosé
Sciegu Sciegu $ciegu Sciegu
Nazwa $ciegu / . Nazwa $ciegu /
$cieg | Stopka g- mm (cale) mm (cale) Scieg |Stopka g_ mm (cale) mm (cale)
Zastosowania Zastosowania
Automatyczny Automatyczny Automatyczny Automatyczny
Reczny Reczny Reczny Reczny
Zaktadkowe wykonczenie 4,00 (3/16) | 2,5(3/32) Scieg aplikacyjny 3,00 (1/8) 2,0 (1/16)
jo |brzegowe (muszelkowe) 0,00 - 7,00 0,2-50 Nno | Aplikacie, scieg ozdobny 0,00 - 7,00 0,4-5,0
Wykonczenie krawedzi obszycia| (0 - 1/4) (1/64 - 3/16) (0-1/4) (1/64-3/16)
na tkaninach
Scieg obrzucajacy 3,50 (1/8) | 2,5 (3/32) Scieg obrzucajacy 4,00 (3/16) | 2,5(3/32)
jo |Aplikacje, ozdobny scieg 0,00 - 7,00 0,4-5,0 no | (kocykowy) . 0,00-7,00 0,4-5,0
kocowy (0-1/4) (1/64-3/16) Aplikacje, ozdobny scieg (0-1/4) (1/64 - 3/16)
kocowy
Pikowanie swobodne 7,00 (1/4) 1,6 (1/16) Sc‘ieg ozdobny 7,00 (1/4) 2,5 (3/32)
J0 | Pikowanie tra 0,00-7,00 0,4-5,0 no | Scieg ozdobny 0,00-7,00 0,4-5,0
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg overlockowy 5,00 (3/16) | 4,0 (3/16) Scieg ozdobny 7,00 (14) | 2,5(3/32)
Jjo | Szwy dzianiny 0,00-7,00 0,4-5,0 No | Scieg ozdobny 0,00-7,00 0,4-5,0
elastycznej (0 - 1/4) (1/64 - 3/16) (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
Przyszywanie tasmy 5,50 (7/32) 1,4 (1/16) Scieg ozdobny 7,00 (1/4) 2,5 (3/32)
30 Mocowanie tasmy do szwu 0,00-7,00 0,2-5,0 N/O Scieg ozdobny 0,00-7,00 0,4-5,0
w elastycznej tkaninie (0-1/4) (1/64 - 3/16) (0-14) (1/64 - 3/16)
Scieg serpentynowy 5,00 (3/16) | 2,0 (1/16) Scieg ozdobny 7,00 (1/4) | 2,5 (3/32)
N/O Sciegi ozdobne i mocowanie 0,00 - 7,00 0,2-5,0 N/O Scieg ozdobny 0,00-7,00 0,4-5,0
gumki (0 - 1/4) (1/64 - 3/16) (0-1/4) (1/64-3/16)
$9ieg pidrkowy Fagoting, 5,00 (3/16) | 2,5 (3/32) Scieg ozdobny 7,00 (1/4) 2,5 (3/32)
jo |8cieg ozdobny 0,00 —7,00 0,4-50 Nio | Scieg ozdobny 0,00-7,00 0,4-5,0
(0 - 1/4) (1/64 - 3/16) (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg merezkowy krzyzowy | 500 (3/16) 2,5 (3/32) SC_ieg ozdobny 7,00 (1/4) 2,5 (3/32)
jo |Uaczacy) ) 0,00 - 7,00 0,4-5,0 no | Scieg ozdobny 0,00-7,00 0,4-5,0
Scieg fagotowy, mostkowy i (0-1/4) (1/64 - 3/16) (0-1/4) (1/64 - 3/16)
ozdobny
Scieg do przyszywania 5 00 (3/16 12 (116 Scieg ozdobny 7,00 (1/4) 2,5 (3/32)
sznurka (couching) 100 (3/16) 2 (1/16) No | Scieg ozdobny 0,00-7,00 04-5,0
JIO | Sciegi ozdobne, mocowanie 0,00-7,00 02-50 (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
sznurka i couching (0-1/4) (/64 - 3/16)
A ——. - Scieg ozdobny 7,00 (1/4) 0,4 (1/64)
odwajny $cieg obrzucajac! i
I Scieg 1Y 1500 @116) | 2.5 (3132) Nio | Scieg ozdobny 0,00-7,00 01-50
do patchworku 0.00-7 00 04-50 (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
JIO | &ciegi patchworkowe, $ciegi ' ! 9
ozdobne (0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Swobodny scieg do
- so przyszywania sznurka 3,50 (1/8)
Scieg marszczony 5,00 (3/16) 1,6 (1/16) 3 X | Scieg swobodny 2,75-3,75 -
jo |Marszczenie, scieg 0,00 - 7,00 0,4-5,0 ic (3/32-1/8)
ozdobny (0-14) | (1/64-3/16)
- Scieg  pikujacy  imitujacy 000
Scieg zygzakowy 4,00 (3116) | 2,5 (3/32) w szycie reczne 00
jo | Ozdobne szwy 0,00-7,00 0,4-50 ; JO | pikowanie wykonane tak, apy | 0:0-7:0 -
gorne (0-1/4) (1/64 - 3/16) ‘“/ wygladato jak reczne pikowanie (0-1/4)
Scieg ozdobny Sciegi 6,00 (15/64) | 1,0 (1/16) Scieg pikujacy imitujacy
ozdobne i aplikacje 0,00-7,00 02-50 03 szycie rgczne 0.0 ()
N/O Ao e i ; ; 0,0-70
(0-1/4) (1/64 - 3/16) I JIO | pikowanie wykonane tak, aby 2 -
' wygladato jak reczne pikowanie (0-1/4)
Scieg ozdobny 5,50 (7/32) 1,6 (1/16) ———————
Scieg ozdobny 0.00-7,00 04-50 Scieg pikujacy imitujacy
Jo o1 iy sot szycie reczne 0.0
(0-14) | (164-3/16) | zycie re 0,0-7,0
JIO | Pikowanie wykonane tak, N -
e : I aby wygladato jak reczne (0-1/4)
Merezka (Scieg merezkowy) 5,00 (3/16) 2,0 (1/16) pikowanie
N/O Scieg falbanowy, ozdobne 0.00-7.00 04-50 & —
obszycia " A cieg zwezajacy
Y (0 - 1/4) (1/64 - 3/16) Waz6r $ciequ moze byé 7,0 (1/4) 1,0 (1/16)
- NIO | zwezany na poczatku lub 2,5-7,0 0.1-5,0
Merezka 6,00 (15/64) | 2,0 (1/16) na kofcu szycia. (@fR2-14) | (1/64-3116)
N/O Ozdobne podwinigcia i 0,00 — 7,00 0,4-5,0
$cieg faczacy ©-14) | (64-3116) — Scieg zwezajacy
ng Wzor $ciegu moze by¢ 5,0 (3/16) 2,5(332)
Pojedynczy splot 6,00 (15/64) 3,0 (1/8) 3 N/O | zwezany na poczatku lub 25-7,0 1,4-5,0
Jo |diamentowy 0,00-7,00 04-50 7 na koficu szycia. (@/32-1/4) | (116-3716)
Wzmocnienie i szwy z (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
elastycznej tkaniny Sci e
: 2 cleg zwezajacy 50(3/16) | 2.5 (3/32)
Scieg obrzucajacy 4 " 4 " Wz6r $ciegu moze by¢ 5570 1440
Wzmocnienie elastycznej 100 (3/16) 0 (3/16) N/O zwezany na poczatku lub 3/’32_ 1’/4 /’6:3/‘ e
JIO | tkaniny Iub $cieg 0,00-7,00 04-50 na koncu szycia. (3/32-1/4) (1/16-3/16)
(0-1/4) | (1/64-3/16)

ozdobny




TABELA USTAWIEN SCIEGOW

Scieg zwezajacy

Scieg zwezajacy

na koncu szycia.

Wz6r sciegu moze by¢ 7oam | 20458 Wz6r sciegu moze byé Tows | 25 @)
N/O | zwezany na poczatku lub o b N/O | zwezany na poczatku lub N 04,
na koncu szycia. (3/32-1/4) (1/16-3116) na koncu szycia. (3/32-1/4) | (1/16-3/16)
Szwy zwezajace Scieg zwezajacy
Wz6r $ciegu moze byé 7,0 (1/4) 3,5 (1/8) Wz6r $ciegu moze by¢ 7,0 (1/4) 2,5 (3/32)
N/O | zwezany na poczatku lub 25-7,0 2,5-4,0 N/O | zwezany na poczatku lub 4,0-7,0 2,0-4,0
na koncu szycia. (8/32-1/4) (3132 - 3/16) na koncu szycia. (3116-1/4) | (1/16-3/16)
Szwy zwezajace Scieg prosty 2,5 (3/32)
Wz6r $ciegu moze byé 7.0 (114) 3,0 (18) sr | srodkowy) B 10-45
N/O | zwezany na poczatku lub 25-7,0 2,0-5,0 Scieg prosty dla trybu (116-3/16)
na koncu szycia. (8/32-1/4) (1/16-3/16) regulatora $ciegu
s — 20“39 zygzakowy 25(332) | 1.6 (1/16)
cleg zwezajacy cieg zygzakowy dla 0.0-3.0 10-3.0
or SCi 5 A SR B 3 A s
Wz6r $ciegu moze byé 7.0 (1/4) 3.0(18) trybu regulatora ciegu (0-1/8) (1/16-1/8)
N/O | zwezany na poczatku lub 3,0-7,0 2,5-5,0
na koncu szycia. (1/8 - 1/4) (3/32-3/16)
Fastrygowanie swobodne 20,0 (5/8)
S — SR Scieg fastrygujacy dla trybu B 10,0-30,0
zwy zwezajace ;
Wz6r $ciegu moze byé 7.0 (14 253032 regulatora Sciegu (1/2-11/4)
N/O | zwezany na poczatku lub 3,0-7.0 25-40
na koncu szycia. (1/8 - 1/4) (3/32 - 3/16)
Szwy zwezajace
Wz6ér $ciegu moze by¢ 7.0 (114 2,5(3/32)
N/O | zwezany na poczatku lub 2,5-7,0 1,4-4,0
na koficu szycia. (3/32-1/4) (1/16-3/16)
Szwy zwezajace
Wz6r $ciegu moze by¢ 7.0 (14) 2,5 (3032
N/O | zwezany na poczatku lub 3,0-7,0 2,0-4,0
na koncu szycia. (/8 - 1/4) (1/16 - 3/16)
o Szwy zwezajace
m Wz6ér éciegu moze byé 7.0 (1/4) 3,0 (1/8)
@ N/O | zwezany na poczatku lub 4,0-7,0 25-40
na koficu szycia. (3/116-1/4) (3/32 - 3/16)
Scieg zwezajacy
Wz6r $ciegu moze by¢ ;g (;'/3) 1604(1511(?)
N/O | zwezany na poczatku lub o=l 49,
na koncu szycia. (3/32-1/4) (1/64-3/16)
Szwy zwezajace
e Wz6r $ciegu moze by 6,0 (15/64) | 0,3 (1/64)
} N/O | zwezany na poczatku lub 4,0-7,0 02-2,0
na koncu szycia. (3/16-1/4) (1/64 - 1/16)
Scieg zwezajacy
e Wz6r $ciegu moze byé 6.0 (15/64) 0,3 (1/64)
) N/O | zwezany na poczatku lub 4,0-7,0 02-2,0
na koncu szycia. (8/16-1/4) (1/64 - 1/16)
Scieg zwezajacy
Wz6r $ciegu moze by¢ 7.0 (1/4) 0.3 (1/64)
N/O zwezany na poczatku lub 3,5-7,0 01-20
na koncu szycia. (v8-14) (164 - 1/16)
Scieg zwezajacy
Wzér $ciegu moze by¢ ‘7‘8 (i'/g) 22&’?
N/O | zwezany na poczatku lub o=l o
na koncu szycia. (8/16-1/4) (3/32-3/16)
Szwy zwezajace
Wz6ér $ciegu moze by¢ 7.0 (1/4) 2,5 (3/32)
N/O | zwezany na poczatku lub 4,0-7,0 2,0-4,0
na koncu szycia. (3/16-1/4) (1/16-3/16)
Szwy zwezajace
Wz6r $ciegu moze byé 7,0 (1/4) 2,5 (3/32)
N/O zwezany na poczatku lub 4,5-7,0 2,0-4,0
(3/116-1/4) (1/16-3/16)
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Rézne opcjonalne akcesoria sg dostepne do nabycia osobno.
Odwiedz naszg strone internetowg https://s.brother/coekb/.

Odwiedz naszg strone internetowg https://s.brother/cpeail. gdzie
uzyskasz pomoc techniczng dotyczaca produktéw oraz odpowiedzi na
najczesciej zadawane pytania (FAQ).

Pamietaj, aby zainstalowaé najnowsze oprogramowanie.
W najnowszej wersji wprowadzono szereg ulepszen funkcjonalnych.

Filmy instruktazowe

https://s.brother/cveai/

To urzadzenie jest dopuszczone do uzytku wytacznie w kraju zakupu. Lokalne oddziaty firmy Brother lub jej
dealerzy zapewniajg wsparcie techniczne wytacznie dla urzadzen zakupionych w ich wtasnych krajach.
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