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Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem pracy z maszyna przeczytaj informacje dotyczace
bezpieczenstwa.
Ta maszyna jest przeznaczona wylacznie do uzytku domowego.

N I E B EZPI ECZE N STWO - Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem

elektrycznym:

1 = Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka natychmiast po zakonczeniu pracy, przed czyszczeniem maszyny
oraz przed wykonaniem wszelkich czynno$ci serwisowych opisanych w tej instrukcji lub w przypadku

pozostawienia maszyny bez nadzoru.

OSTRZEZENIE — Aby zmniejszy¢ ryzyko poparzen, pozaru, porazenia prgdem

lub obrazen cielesnych:

2 = Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka przed zdjeciem pokryw, smarowaniem maszyny lub

przeprowadzaniem regulacji opisanych w tej instrukgji.

» Aby wyja¢ wtyczke z gniazdka, ustaw wigcznik maszyny w pozyc;ji ,O” w celu jej wylaczenia, a
nastepnie przytrzymaj wtyczke i wyciagnij jg z gniazdka elektrycznego. Nie ciggnij za przewdd.

+ Podtaczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego. Nie uzywaj przedtuzaczy.

+ Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazda w przypadku przerwy w dostawie energii elektryczne;j.

3 = Nigdy nie korzystaj z maszyny, jezeli przewdd lub wtyczka sa uszkodzone, jesli maszyna nie dziata
prawidtowo, zostata upuszczona lub uszkodzona badz miata kontakt z woda. Przekaz maszyne do
najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu sprawdzenia, naprawy,
regulacji elektrycznych lub mechanicznych.

Niezaleznie od tego, czy maszyna jest uzywana, czy nie, w razie stwierdzenia nietypowych objawoéw, np.
nietypowego zapachu, ciepta, odbarwienia lub deformacji, nalezy natychmiast przerwac uzytkowanie
maszyny i odtgczy¢ przewod zasilajgcy.

Podczas transportu maszyny nalezy przenosi¢ jg trzymajgc za uchwyt. Podnoszenie maszyny za
jakakolwiek inng cze$¢ moze spowodowaé uszkodzenie maszyny lub jej upuszczenie, co z kolei moze
prowadzi¢ do obrazen.

Podczas podnoszenia maszyny nie wolno wykonywac¢ gwattownych lub nieostroznych ruchow, gdyz

moze to prowadzi¢ do obrazen kregostupa lub kolan.



4. Zawsze zachowuj czysto$¢ w miejscu pracy:

* Nie wolno uruchamia¢ maszyny jezeli otwory wentylacyjne nie sg drozne. Otwory wentylacyjne
i rozrusznik nozny muszg by¢ wolne od wiékien, kurzu i scinkdw materiatu.

* Nie ktadz zadnych przedmiotéw na rozruszniku noznym.

* Nie uzywaj przedtuzaczy. Podtgczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego.

* Nigdy nie upuszczaj ani nie wktadaj zadnych przedmiotéw do ktéregos z otwordw.

* Nie uzywaj maszyny w pomieszczeniu, w ktérym uzywane sg substancje w aerozolu (spray) lub
w ktérym podawany jest tlen.

* Nie uzywaj maszyny w poblizu zrodet ciepta, np. pieca lub zelazka, gdyz, w przeciwnym razie
maszyna, przewdd zasilajacy lub szyty materiat moze sie zapali¢, wywotujgc pozar lub
porazenie prgdem.

* Nie stawiaj maszyny na niestabilnej powierzchni, np. na niestabilnym lub pochylym stole, gdyz
maszyna moze spasc¢ i wywotac¢ obrazenia.

5. Podczas szycia nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé:

+ Zawsze zwracaj szczegoblng uwage na igte. Nie uzywaj wygietych ani uszkodzonych igiet.

* Nie zblizaj palcéw do zadnych ruchomych czesci. Wymagane jest zachowanie szczegdinej
ostroznosci podczas czynnosci wykonywanych w obszarze pracy igly.

+ W momencie wykonywania jakichkolwiek regulacji w obszarze pracy igty, ustaw wtacznik
maszyny w pozycji ,O” w celu jej wytgczenia.

» Nie korzystaj z uszkodzonej lub nieodpowiedniej ptytki sciegowej. W przeciwnym razie moze
doj$¢ do ztamania igty.

» Nie wciskaj ani nie ciagnij tkaniny podczas szycia, a podczas recznego wykonywania sciegu
doktadnie przestrzegaj instrukcji, aby nie wygiac igty i jej nie ztamac.

6. Ta maszyna nie jest przeznaczona do zabawy:

* Nalezy postepowac ze szczegdlng ostroznoscig w przypadku, gdy maszyna jest uzywana
przez lub w poblizu dzieci.

+ Plastikowg torbe, w ktdrej maszyna zostata dostarczona, nalezy przechowywac z dala od dzieci
lub wyrzucié. Nie pozwdl, aby dzieci bawity sie torbg, gdyz niesie to ze sobg ryzyko uduszenia.

* Nie uzywaj maszyny poza pomieszczeniami.

7. Aby przedtuzyé okres sprawnosci maszyny:

* Nie przechowuj maszyny w miejscach wystawionych na bezposrednie dziatanie Swiatta
stonecznego lub o duzej wilgotnosci. Nie korzystaj ani nie przechowuj maszyny w poblizu
ogrzewaczy wewnetrznych, zelazek, lamp halogenowych lub innych tego typu goracych
obiektow.

* Do czyszczenia obudowy uzywaj wytgcznie neutralnych mydet lub detergentéw. Nigdy nie
stosuj do czyszczenia benzenu, rozcienczalnika ani proszku do szorowania. Mogg one
uszkodzi¢ obudowe lub maszyne.

« Zawsze korzystaj z instrukcji obstugi podczas wymiany lub instalacji zespotéw, stopki, igty lub
innych czesci w celu zapewnienia ich prawidtowej instalac;ji.



8. Aby przeprowadzi¢ naprawe lub regulacje:

* W razie uszkodzenia ekranu (dioda emitujgca swiatto) konieczna jest jego wymiana u
autoryzowanego sprzedawcy.

+ W razie wystgpienia usterki lub koniecznosci regulacji maszyny zawsze najpierw zapoznaj sie z
tabelg rozwigzywania problemdéw znajdujaca sie z tytu instrukcji obstugi w celu zidentyfikowania
problemu i przeprowadzenia samodzielnej regulacji. Jesli problem nie zostanie rozwigzany,
skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym sprzedawca firmy Brother.

Uzywaj maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji obstugi.
Uzywaj akcesoriéw zalecanych przez producenta i wymienionych w instrukcji.
Zachowaj te instrukcje.

Zawartos¢ instrukcji oraz specyfikacje produktu moga ulec zmianie bez wczes$niejszego
powiadomienia.

Dodatkowe informacje na temat produktu oraz znajduja sie na stronie internetowej
www.brother.com



——_—_—_—,—
WYLACZNIE DLA UZYTKOWNIKOW W WIELKIEJ BRYTANII,
IRLANDII, NA MALCIE | CYPRZE

WAZNE

* W przypadku wymiany bezpiecznika instalowanego we wtyczce, skorzystaj z zatwierdzonego

przez ASTA bezpiecznika typu BS 1362, tzn. oznaczonego symbolem i 0 natezeniu

identycznym z zaznaczonym na wtyczce.

« Zawsze zakfadaj pokrywe bezpiecznika. Nigdy nie korzystaj z wtyczek bez pokrywy
bezpiecznika.

» Jedli dostepne gniazdko elektryczne nie jest przystosowane do wtyczki dostarczonej wraz z
maszyng, skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcg w celu uzyskania odpowiedniego
przewodu.

DLA UZYTKOWNIKOW W KRAJACH O ZASILANIU AC 220 - 240 V| W MEKSYKU

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
mozliwosciach fizycznych i psychicznych lub nieposiadajgce doswiadczenia i odpowiedniej
wiedzy, chyba Ze pracujg one pod nadzorem lub uzyskaty instrukcje zwigzane z uzytkowaniem
urzadzenia od osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo. Nalezy zwréci¢ uwage na dzieci,
aby zapewnic, ze urzadzenie nie bedzie przez nie uzywane jako zabawka.



Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa..........cccceerrececeerirecccee e s 1

R4 o oY Vo =Y o 1 8
Funkcje maszyny dO SZYCIa......ccccccimmmiiiiiiiiiiieeerr s s e 8
N (o1 T - ..9
Akcesoria w zestawie.... .9
Akcesoria opcjonalNe ..........coocveeeiiieeeiiie s e 10
Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami .......ccccceemiiiiiemmnnnnien e 1
LY =AY o - USRS PR USPPRPPIN 11
ODBSZAr IGHY | STOPKI ...ttt ettt ettt et st sane e 12
PrzyCiSki ODSIUGOWE ... ettt ettt e et e e ea bt e e bt e e e e nbeebbee e nnneeas 12
PaNEI ODSIUGOWY ...ttt b et h e et e bt e et e et et e e ae e e b e et ebe ettt ene s 13
CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE 15
Wiaczanie i wylaczanie maszyny.........cccoiriiiiineieinnes s 16
Srodki 0stroznosci dotyczace Zroddta Zasilania..............cc.cvevevccececereeeeeeseeeeeeee e 16

WIGCZANIE MASZYNY ...ttt h et e et e s a e et e et e e bt e e he e e bt e s e e st e e sbeesaneeeee s 17
VWYEGCZANIE MASZYNY ...ttt ettt ettt e e s et e e s bt e e ekt e e e aabe e e e eab e e e e bb e e e eabbeeeabeeeanneeeeanneeenan 17

Uzywanie wyswietlacza LCD..........ccocciriiiiimmnniierr s s s sssse s 18

Zmiana UStaWieN MASZYNY .......ceeiiirisrrriiiiisrrr s nne s 19
ZIMIANA USTAWIBI ...ttt ettt e e et e s r e e s n e e s r et e e e 19
Umozliwia regulacje jasnosci WySWiIetlacza LCD ..........cooiiiiiiiiiiiiie e 21

Nawijanie nici / zaktadanie szpulki doINgj ..........ccccviiiiiinnci e 22
Srodki ostroznosci zwigzane ze szpulkami doINYMI..........c.cvovveuruiueeeeeeee e e 22
Nawijanie szpulki dolnej

Zaktadanie SZPUIKI AOINE] ..........ooiiiiiiii ettt et sttt
Nawlekanie gornej NiCi .......ccocceciriiiiiiiinirr e
N A 1Y = o T To Ty 1= N o ot PRSP PRTPPR
NaWIEKaNIE NICH N IGIQ.......eeieeeee ettt e bt e ettt e e e e e e e aneeenne s
Reczne nawlekanie igly (bez uzycia nawlekacza igty) ....
UZYWaNi€ POAWOINE] IGHY .. ..eeee ittt ettt e bt e et et e e et et e e eat et e e bt e e e e nee e e anbeeeeannas
WYCIAGANIE AOINEJ NMICH......eiiiieiie ittt e tr e e et e e aaa e e e e be e e e e e e nreeennneeenas
WYMmiana ighy ... e
Srodki 0strozno$ci przy 0bChOAZENIU SI@ Z IGHA........vcveveereeeceeeeeeceee et eete e eneen
Rodzaje igiet i ich zastosowanie
0o g1 1] =T e OO P PSP PUPPPRPPRPON
L aTE= o E= N 1Y USRS URTOPRURRPP
Wymiana StOPKi......ccourcimiriiiieie i
Srodki 0StroZN0SCH AOLYCZACE SLOPKI ........c.eeceieeeeeeeeeeeeeeeeee et ee e s e e enen s naeaeeneenans
Wymiana stopki

ZdejMOWaNI€ UChWYLU STOPKI ..ottt ettt ettt e n
Uzywanie opcjonalnej stopki gornego tranSPOIEra ...........cooiuiiiiiiiieiiiiie ettt
Szycie materiatéw cylindrycznych lub duzych kawatkéw materiatu ......................... 46
Szycie elementow CYINANYCZNYCR ..ottt sb e s e 46
Szycie duzych KawatkOw Materiatu .............oiiiiiiiiii et 46
PODSTAWY SZYCIA 49
LS Ao 1=

Rozpoczecie szycia
ZaDEZPIECZENIE SCIBGU.......eoviiiiiiiie ittt ettt ettt b ettt sa ettt e e bt e sae e et eesae e e bt e e et e e e e neeenee s 54
(0] oTei g E= Lo 1T o o7 TSSOSO U PRSPPSO TRPP 56



Regulacja naprezenia NiCi.......ccccceeiiiiiirniniisr s 57
Zmiana NapreZenia NMIiCH GOMMIEJ ........coiuuiiieii ettt ettt ettt e st e e st e et e e e e bb e e e eabe e e e sate e e e sateeesaneeeseneeenas 57
Regulacja szerokosci i dlugosci SCiegu ........ccccivimiiiii 58
ReguIacja SZErOKOSCI SCIBGU ........iiuiiiiiiiiii ittt ettt sttt ettt seteesae e st e nteeeene 58
R To U] = To = Mo (T [0 1o =T [=o [ SR 59
Pomocne fUNKCJE ......coiccieiiiiiieii i ...60
Zmiana PozyCji ZAtrZYMANIA IGHY ....ceoeieeieeie et n 60
Automatyczne Szycie WStECZ/WZMACIIANIE ...........cuieiiieiiieeie et et stee e eeenee e s e e seeesseeeseeenseeseeenneeenseean 60
Przydatne WSKazZOWKI ........cccccccicmmecciirrer s s s sssscsrne s s s s s r s s s s s sssmmn e s e s e e e ee s sn s s nnnmnnns 62
Szycie prébne .............
Zmiana kierunku szycia
SZYCIE KIZYWYCH ...t h ettt ettt e b et sttt e eb e e sae e et e e eab e e bt e nane e
Szycie grubych materiatow
Szycie cienkich materiatow
Szycie materiatow lastyCZNYCN.........oc..i i 63
Szycie zZ roWNYM NAAAALKIEM SZWU .........oiiiiiiie ettt ettt e e st e e e saseeeeteeeeenseeaeanseeeaanneeeannes 64
SCIEGI UZYTKOWE 65
L T =T o2 = N 66
WYDOF rodzZaju SCIEQU I WZOTU ..ottt ettt e e e 66
L WYDOI SCIBQU ..o 67
Sciegi ODBrZUCAJGCEe......cccceeeie e &l
Szycie $ciegéw obrzucajacych przy zastosowaniu stopki owerlokowej ,G”..........ooevviveiiiiieeiiie e 71
Szycie $ciegéw obrzucajacych przy zastosowaniu stopki zygzakowe] ,J”.........ccceiiiiiiiiiiiii e 72
i Szycie sciegdw obrzucajacych przy zastosowaniu obcinacza brzegow .............ccoeceereiiiiiiieeiie e 73
Scieg POASTAWOWY ... s mmmmn e e e e e s e s s 75
 8CIBY POUSTAWOWY ..o 75
£ T 2= o 1= = o)V OSSR 77
Scieg gUZIKOWY/PrzySZYWanie GUZIKOW..........cccevrueceerucmessessessssssssssssssssssssssssessssssssnns 79
PrZYSZYWaNI€ QUZIKOW ........oiiiiieiiii ettt ettt et ettt e ettt e e e e ae e e e e teeeeemta e e e amteeeeeneeeeeaneeeanneeeeanaeeeannneas 80
PrZYSZYWaNI€ QUZIKOW ........oiiiiiiiiiii ettt ettt bttt e e et e e e et e e sttt e e n e e e eann e e ntneeenanee s 84
Wszywanie zamkow bltyskawicznyCh...........ciiiiiiii e 86
Wszywanie zamka potoZonego CENLIAINIE ........couiiiiiiiiiiie ettt 86
WSZYyWani€ ZAmKa DOCZNEGO ... . .eeeieiiieiiiie ettt ettt et e e st e e e aae e e e eee e e e ateeeeameeeeaanseeeaaneeeaneeeeanneeaaan 88
Szycie materialow elastycznych i tasmy .......ccco oo 91
SCIEG IASIYCZNY ...ttt ettt ettt n ettt ettt ettt n s tnn 91
Przyszywanie tasmy €lastyCzZNe]..........coouiiiiiiiiii e e 91
Aplikacje, patchwork i stebnowanie ... 93
Przyszywanie aplikac;ji
Patchwork (crazy quilt)
SZEUKOWEINIE ...ttt h ettt e et e b e bt e e a et et e ettt e h et nae e et e bt bt e et e e ean e e naeenaneene
PIKOWENIE ...ttt ettt a e bt e e bt e ettt et s e e e e bt e e et e et e e e e ebeeeans
WOINE STEDNOWANIE ... e s
3 Sciegi satynowe wykonane przy pomocy regulatora predko$ci SZYCIa ...........ocoooveveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 98
ST o3 =Yo [IRTT745 1 TeXed 1T ] o U= SO SRRP 100
POtrojny SCIEQ @IastyCZNY ...ttt et e et e e e et e e e nte e e nte e e aeeetneaeanee 100
Scieg ryglowy

Dziurkowanie
Sciegi ozdobne
SCIBG FAGOLOWY ......cvoee ettt e et ee et e e e e e s st e s ee s e e enanaesen et enan e e
Scieg zabkowany ...
Marszczenie.............
Scieg muszelkowy...
SOIEG HBCZACY ..ottt
SOIEG FOUOWY ...t ettt e s e s e s e e e e e e e s ee s e snsee e e st et enen st ee e s e s ensnanaeaesennes




Szycie za pomoca wbudowanych wzoréw ozdobnych .........c.cccciiiiriniiiiiinnnincnens 110
Szycie pieknych wzoréw ...
Szycie Wzoréw .................. .
FLCZENIE WZOTOW ...ttt ettt ettt h e ettt ettt e et eh e e sate et e eb e e ebteesbeenneenteeen
POWLAIZANIE WZOTOW .......eeiiiiiieiittet ettt ettt et e e e e e bt e e e bt e e eh et e e e e e e aasn e e aasn e e e e neeeenneee s
Sprawdzanie wybranego wzoru ..
Lustrzane odwzorowanie wzoru..

Zapisywanie Wzorow ............... ..114

VVYWOIYWENIE WZOTU ...ttt ettt st e e ettt b e eh et ettt et e bt e e e e s et et se e e naeenateeeene 115

USTAWIGNIE WZOTOW ...ttt ettt et et e et et et e eat e et e e e bt eb e e eeteesan e e e e e aaeae s 116
ANEKS

UsStawienia SCIEQOW ......c.ciiiiiiiiiicccccccsseerr e rs s ssssr e e s s e s s s s s s s mnn e e e e e e e s een s s nnnnnn
Sciegi uzytkowe .............
Pozostate Sciegi.......cccccveeennen

Utrzymanie i KONSEIrWaCaA ......cceeerrummmmmnusessssssssssssssssrssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnnnn
Ograniczenia W ZaKresie OlIWIBNIA ...........c.oouiiiiiiii et et
Czyszczenie powierzchni maszyny .... .
CZYSZCZENIE CAWYEACZA ... ittt ettt bt sb e et e bt ettt et e eabeebe e neeas
Wyjmowanie PHytKi SCIEJOWE] .........ooiuiiiiiiiie ittt e e s

Rozwiazywanie problemOWw..............iiiiiiii e s
Komunikaty 0 bIEAACK ..o s
Nic nie pojawia Sie NA €Krani@ LCD ...........ooiiiiiiiii e e et e
SYGNAE AZWIBKOWY ...ttt et ee e et e sttt et nba e eateesreebeanaae s
Wytaczanie sygnatu dzwigkowego ..




Wprowadzenie

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia. Przed uzyciem maszyny przeczytaj uwaznie rozdziat ,Wazne
instrukcje dotyczace bezpieczenstwa” (strona 1), a nastepnie zapoznaj sie z tg instrukcjg w celu
uzyskania informacji dotyczacych prawidtowej obstugi jej poszczegdlnych funkcji. Po przeczytaniu
instrukcji nalezy przechowywac jg w miejscu, w ktérym bedzie mozna tatwo skorzysta¢ z niej w
przysztosci.

Funkcje maszyny do szycia

@ Proste nawlekanie gérnej nici
Poniewaz szpulke mozna zakfada¢ z przodu maszyny do szycia, nawlekanie gornej nici jest proste. Ponadto,
nawlekanie igty moze by¢ dokonane za pomoca prostej operaciji (strona 28).

® Jednokrokowe nawijanie dolnej nici
Szycie mozna rozpocza¢ bez wyciggania nici ze szpulki dolnej (strona 26).

® Proste nawijanie nici na szpulke dolng
Funkcja umozliwiajgca szybkie i proste nawijanie nici na szpulke dolng (strona 22).

@ Zintegrowane wzory sciegow
Mozna wybiera¢ sposrod zaprogramowanych wzoréw sciegéw, wigcznie ze sciegami uzytkowymi, gotowymi wzorami i
$ciegami dekoracyjnymi.



Akcesoria

Po otworzeniu pudetka sprawdz, czy znajdujg sie w nim wymienione akcesoria. Jesli ktéregos z
elementow brakuje lub jest on uszkodzony, skontaktuj sie ze sprzedawca.

Akcesoria w zestawie

Ponizsze elementy powinny rowniez znajdowac sie w opakowaniu.

5:} Uwaga

® Wkret do uchwytu stopki jest dostepny u

autoryzowanych sprzedawcow.
(Numer katalogowy: XA4813-051)

*75/11 2 igly
90/14 2 igly

kulkowym
(kolor ztoty)

90/14 2 igly: Igta z zakonczeniem

Numer katalogowy

Numer katalogowy

Nr Nazwa czesci Nr Nazwa czesci
Inne Inne
1 |Stopka do dziurek na guziki ,A” XC2691-033 16 |Nasadka szpulki (duza) 130012-024
2 |Stopka owerlokowa ,G” XE6305-101 17 |Nasadka szpulki ($rednia) XE1372-001
3 |Stopka do monograméw ,N” XD0810-031 18 |Nasadka szpulki (mata) 130013-124
4 |Stopka do suwakow ,I” X59370-021 19 |Dodatkowy trzpien szpulki XE2241-001
5 ﬁtgg’z“;nizgfzak"wa w7 (W XC3021-051 20 |Siatka na szpulke XA5523-020
6 |Stopka do $ciegu $lepego ,R” XE2650-001 XD0501-121 (obszar UE)
7 gfl‘;?kkgwdf’Meryszywa”'a XE2643-001 21 |Rozrusznik nozny XC8816-021 (poza UE)
8 |N6z do szwow XZ5082-001 22 |Instrukcja obstugi XE4565-201
9 [Szpulka (4) SFB (XA5539-151) 23 |Skrécona instrukcja obstugi XE5017-001
10 |Zestaw igiet X58358-021 24 |Torba na akcesoria XC4487-021
11 |Podwéjna igta X59296-121 25 fsrgg?;’g}(fa';igc°w"aw XC1074-051
12 | Szczotka do czyszczenia X59476-021 26 |Ptytka sciegowa XE2441-001
13 |Dziurkacz XZ5051-001 27 |Obsadka ptytki Sciegowej XE2238-001
14 | Srubokret (duzy) XC8349-021 28 |Walizka XE2446-001
15 | Srubokret (maty) X55468-021

Akcesoria 9



Akcesoria opcjonalne

Mocowanie plytki Sciegowej
Ptytka sciegowa wskazuje rodzaje $ciegow i ich numery. Litera (A, G, J, N lub R) wskazujaca, ktorej

stopki nalezy uzyc¢, znajduje sie pod numerem sSciegu. Nalezy umocowac ptytke sciegowg na obsadce

plytki Sciegowej, a nastepnie zamontowaé obsadke na uchwycie maszyny do szycia w sposob
przedstawiony na ponizszej ilustraciji.

Nastepujace czesci sg dostepne jako akcesoria opcjonalne.

1.
4.
8.
Nr Nazwa czesci Numer katalogowy Nr Nazwa czesci Numer katalogowy
. . F054 Stopka z materiatu FOO7N
1 |Obcinacz brzegow (XC3879-152) 7 |nieprzywierajacego (XC1949-052)
: : FO16N F060
2 |Prowadnica stebnujgca (XC2215-052) 8 |Stonka do aplikaci (XE1094-101)
3 |Szeroki stot WT8 P P : FO27N
(XE2472-001) (XC1964-052)
4 Stopka gérnego FO33N 9 Stopka do prowadzenia FO35N
transportera (XC2214-052) $ciegu ,P” (XC1969-052)
5 |Stopka do pikowania 2:)?00?548-052) 10 |Stopka do pikowania 1/4 cala 5?8]244_052)
6 Regulowana stopka do FO36N 1 Stopka do pikowania 1/4 cala F057
suwaka/lamowki (XC1970-052) z prowadnica (XC7416-252)

@ Przypomnienie

® W celu uzyskania czesci i akcesoriow opcjonalnych, skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
sprzedawca.

® Wszystkie specyfikacje sg prawdziwe w momencie drukowania tej instrukcji. Kody czesci moga ulec
zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

@ Pelng liste akcesoridw dostepnych dla maszyny mozna uzyskac u najblizszego dystrybutora
produktow firmy Brother.
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Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Ponizej opisano szereg roznych czesci maszyny wraz z petnionymi przez nie funkcjami. Przed uzyciem
maszyny nalezy dokfadnie przeczytac te opisy w celu zaznajomienia sie z nazwami jej czesci.

Maszyna

Nawijacz szpulki dolnej (strona 22)
Do nawijania dolnej nici uzywaj nawijacza szpulki
dolne;.

Trzpien szpulki (strona 22, 28)

Nat6z szpulke z nicig na trzpien szpulki.

Pokretto naprezenia nici (strona 57)

Pokretto naprezenia nici stuzy do regulacji naprezenia
gornej nici.

Prowadnik nawijacza dolnej nici na szpulke i
tarcza naprezacza (strona 22)

Podczas nawijania nici na szpulke, przeprowadz nic¢
wokot prowadnika nici i wokét tarczy naprezacza.

Dzwignia podnoszenia nici (strona 30)
Wsun ni¢ do dzwigni podnoszenia nici od prawej do
lewej strony gniazda.

Przecinak nici (strona 56)
Przeprowadz nici przez przecinak, aby je obcigc.

Pojemnik na akcesoria (strona 46)

Stopki i szpulki nalezy przechowywa¢ w pojemniku na
akcesoria. Pojemnik na akcesoria nalezy wyjmowac
podczas szycia elementéw cylindrycznych, np.
mankietow rekawa.

Przyciski obstugowe (strona 12)

Przyciski i suwak stuzg do uruchamiania maszyny
oraz do podnoszenia i opuszczania igty.

Panel obstugowy (strona 13)

Stuzy do wybierania $ciegéw i réznych innych
ustawien.

Pokretto

Kre¢ pokrettem w swojg strone, aby wykonac jeden
szew lub podnies¢ albo opusci¢ igte.

Wiacznik zasilania (strona 17)

Wiacza i wytacza maszyne do szycia.

Gniazdo zasilania (strona 17)

Do gniazda zasilania nalezy wtozy¢ wtyczke przewodu
zasilajgcego.

Gniazdo rozrusznika noznego (strona 52)
Nalezy wtozy¢ wtyczke na koncu kabla rozrusznika
noznego do gniazda rozrusznika.

Przelacznik potozenia transportera (strona 85)
Przycisk stuzy do obnizania transportera.

Dzwignia podnoszenia stopki (strona 28)
Dzwignia stuzy do podnoszenia i opuszczania stopki.

Prowadnik nici (strona 24)

Podczas nawijania nici na szpulke lub nawlekania
maszyny, ni¢ nalezy przeprowadzi¢ pod prowadnikiem
nici.

Pokrywa prowadnika nici (strona 24)

Podczas nawijania nici na szpulke lub nawlekania
maszyny, ni¢ nalezy przeprowadzi¢ pod prowadnikiem
nici.

Otwor wentylacyjny

Zapewnia obieg powietrza wokét silnika.

Uchwyt
Stuzy do przenoszenia maszyny do szycia podczas
transportu.

Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami 11



Obszar igly i stopki

@ Dzwignia nawlekacza igty
Nawlekacz igty stuzy do nawlekania nici na igte.
@ Dzwignia do dziurki na guzik
Podczas szycia dziurek na guziki lub przeszywania
wzmocnienia nalezy opusci¢ dzwignig.
® Uchwyt stopki
Stopka jest przymocowana do uchwytu stopki.

Przyciski obstugowe

Sruba uchwytu stopki
Sruba uchwytu stopki stuzy do utrzymania stopki na
SwWoim miejscu.

Stopka

Stopka wywiera nacisk na materiat podczas szycia.
Nalezy zamocowac odpowiednig stopke w zaleznosci
od wybranego $ciegu.

Pokrywa ptytki sciegowej

Zdejmij pokrywe ptytki Sciegowej w celu
wyczyszczenia bebenka i chwytacza.

Transportery

Transportery podajg tkanine do szycia.

Szybki przewlekacz dolnej nici

Umozliwia rozpoczecie szycia bez wyciggania dolnej
nici.

Pokrywa szpulki/chwytacz

Aby wiozy¢ szpulke do chwytacza, nalezy zdja¢
pokrywe szpulki.

Plytka sciegowa

Na ptytce $ciegowej zaznaczono prowadniki,
ufatwiajgce szycie prostych szwoéw.

Prowadnik nici igielnicy

Przetéz gérna ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.
Dzwignia podnoszenia stopki

Dzwignia stuzy do podnoszenia i opuszczania stopki.
Sruba mocujaca igly

Sruba mocujaca igty stuzy do utrzymania igty na
Swoim miejscu.

Przyciski obstugowe umozliwiajg tatwg obstuge podstawowych funkcji maszyny.

KISy

@ Przycisk Startistop ()
Nacisnij przycisk Start/stop, aby rozpocza¢ lub zatrzymaé
szycie. Podczas przytrzymywania przycisku, maszyna szyje z
matg predkoscia. Po zatrzymaniu maszyny, igta jest
opuszczana na tkanine. Szczegdtowe informacije na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Rozpoczecie szycia” (strona 52).

@ Przycisk szycia wstecz/wzmacniania ®
Nacisniecie przycisku szycia wstecz/wzmacniania pozwala na
szycie wstecz lub $ciegiem wzmocnionym. Szycie wstecz
nastepuje przez pozostawienie przycisku wcisnietego, co
powoduje szycie w odwrotnym kierunku. Sciegi wzmacniajace
wykonuije sig poprzez naszycie od 3 do 5 Sciegéw jeden na
drugim. Szczegdtowe informacije na ten temat znajdujq sie w
rozdziale ,Zabezpieczenie $ciegu” (strona 54).
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Przycisk pozycji igly ®

Naci$nij przycisk pozyciji igty, aby podnie$¢ lub opuscic igte.
Dwukrotne nacisniecie tego przycisku powoduje uszycie
jednego Sciegu.

Regulacja predkosci szycia

Przesunigcie regulatora predkos$ci szycia w lewo lub w prawo
umozliwia regulacje predko$¢ szycia.

Przesunigcie regulatora predkos$ci szycia w lewo zmniejsza
predkos¢ szycia, a przesuniecie regulatora w prawo zwigksza
predkos¢ szycia.



Panel obstugowy

Panel obstugowy, umieszczony z prawej strony z przodu maszyny do szycia, sktada sie z LCD (wys$wietlacz
ciektokrystaliczny) i klawiszy, za pomocg ktorych okresla sig rozne ustawienia szycia.

@
o
8 Tode obs ©
31000 @go
—1®
@, (# G
O——®)|@® &
®— &
o ®O@E e
® |
LCD (wyswietlacz ciektokrystaliczny) B Przycisku trybu sciegu (®-1)
Nabwyéwietlaczu LCkD wyéV\i/(ietIaQ{e gq ustawienia dla o ) . l
wybranego sciegu i komunikaty btedow w razie rzycisk sciegu uzytkowego/zapisanego wzoru & °8°
nieprawidiowego dziatania. Uzycie klawiszy @ i ® do Nacisniecie tego przycisku powoduje wybér $ciegu
@, w sposob opisany ponizej, powoduje wyswietlenie uzytkowego przypisanego do przycisku numerycznego
roznych’elemgntow I ppzwala wybrac usta_W|e_n|a_. lub Wyszukuje Zapisany Wczeéniej wzor.
Szczegotowe informacje na ten temat znajduj sig w Po kazdym nacisnigciu przycisku maszyna przetacza
rozdziale ,Uzywanie wyswietlacza LCD” (strona 18). sie miedzy ustawionym trybem $ciegu uzytkowego a
. . trybem zapisanego wzoru.
Przycisk ustawien
Nalezy nacisnaé ten klawisz, aby wybraé ustawienia © Przycisk $ciegu uzytkowego
szycia np. lewe/prawe odwzorowanie lustrzane lub Nacisniecie tego klawisza powoduje wybranie $ciegu
inne ustawienia, np. sygnat dzwigkowy. prostego, $ciegu zygzakowego, dziurki na guzik,
Sciegu $lepego, sciegu ozdobnego, sciegu
Przycisk pozycji igly satynowego lub haftu. Uzyj przyciskow numerycznych,
Nacisniecie tego przycisku powoduje podniesienie lub aby wpisa¢ numer zadanego sciegu.
opuszczenie igly. Przycisk symboli/$ciegu ozdobnego
Przycisk automatycznego szycia wstecz/ Nacisniecie tego przycisku powoduje wybranie trybu
wzmachiania symboli lub trybu uzytkowego sciegu ozdobnego. Po
Naciéniecie tego przycisku powoduje wybér kalzdym naciéniecju przycisku maszyna przetacza §ie
ustawienia automatycznego szycia wstecz lub migdzy trybem $ciegu ozdobnego a trybem symboli.
scegem wamocniony . A0y TUONRC o LSEWETIS, ) praycsk pamici
Nacis’niecie tego przycisku powoduje zapisanie wzoru
Przycisk wyboru trybu igly (pojedyncza/podwéjna) csiglesgzu‘cir;\p' potaczonych wzoréw, w pamigci maszyny
Nacisniecie tego przycisku powoduje wybér szycia yola.
podwdjng iglta. Po kazdym nacisnigciu przycisku, @ Przycisk OK
usta\éweme przelqc;a s!e*mleddzy szyciem igig Nacisniecie tego przycisku zatwierdza wybér lub
pojedynczq a szyciem igig podwojng. powoduje wykonanie operacji.
Przyciski szerokosci sciegu
Nacgi(éniecie przycisku (3] Igub ) reguluje @ Przycisk anulowania/czyszczenia
ustawienie szerokosci sciegu. Nacisniecie tego przycisku powoduje anulowanie
P iski dt o operacji i powrét do poprzedniego ekranu.
rzyciski diugosci sciegu Ponadito, nacisnigcie powoduje usunigcie ostatniego
Naci$niecie przycisku @ lub @ reguluje ustawienie dodanego Véz%ru pﬁdczas taczenia symboli lub
dtugosci Sciegu. smego_w 92 onyeh.
Przyciski numeryczne

Te przyciski stuzg do wyboru jednego z dziesieciu
najczesciej uzywanych sciegdw. W przypadku
wybierania innych $ciegéw, nalezy uzy¢ przyciskow
numerycznych, aby wpisa¢ numer zgdanego $ciegu.

Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami 13
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CZYNNOSCI PRZYGOT

W tym rozdziale opisano szereg czynnosci, ktére nalezy
rozpoczeciem szycia.

Wiaczanie i wylaczanie maszyny..........cccccevicieeeenininnes

Srodki ostroznosci dotyczace zrédta zasilania .....
Wiaczanie maszyny ........cccccceeviiiiiininnmmeemeesneeennsnnnes
Wylaczanie maszyny .........cccccooviiiiiiisnmmeeeneeneennnsnnes
Uzywanie wyswietlacza LCD.........c...cccovviimrrnieensscenanas

Zmiana ustawien MaSZYNY ........cccceveeeeecsssanemeenneeeeseananns

Zmiana UStaWIeN ......ccceerieecieieressssmeneesssaneeeeasssmnaaeas
Umozliwia regulacje jasnosci wyswietlacza LCD ..
Nawijanie nici / zaktadanie szpulki dolnej...........c.......

Srodki ostroznosci zwigzane ze szpulkami dolny
Nawijanie szpulki doINgj ............ccceeceeicisnceeeneeneeennnns
Zaktadanie szpulki doIngj ..........ccccceeiirinenneeinnianenes
Nawlekanie gornej NicCi........ccccceerriieiiiccccsissnnceneeeeneeeenens

Nawlekanie gornej NicCi........ccccvvriumerrinsineeeenssssaneneas
Nawlekanie nici na igle.......ccccceviciiiiiiiicieiiinceeen
Reczne nawlekanie igly (bez uzycia nawlekacza i
Uzywanie podwojnej igly .....cccevvceiiiiiccnecisieeeeenns
Wyciaganie dolnej NiCi .......cccuvcieeeriinciniennnssineenenans
Wymiana ighy.....cocceiiiiii s

Srodki ostroznosci przy obchodzeniu sie z igla....
Rodzaje igiet i ich zastosowanie ............ccccuvciueeeenne
Kontrola igly ......ccceeiiiiiiiiiiiee e
Wymiana igly ...
Wymiana stopKi........cocceeeiiiiisieriniissie e

Srodki ostroznosci dotyczace stopki .........ceeeereeans
Wymiana Stopki ......ccovermmeeeieiemmmmmnssssnaseeeeeeensnensnnes
Zdejmowanie uchwytu StopKi.......cccccerrririiiiiiiiiinnnes
Uzywanie opcjonalnej stopki gérnego transporte
Szycie materialow cylindrycznych lub duzych kawat

Szycie elementéw cylindrycznych............c..coueeeee
Szycie duzych kawatkow materiatu ........................



CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

Wiaczanie i wylaczanie maszyny

W tym rozdziale opisano procedure wtgczania i wytaczania maszyny.

Srodki ostroznosci dotyczace zrédta zasilania

Przestrzega¢ nastepujacych srodkéw ostroznosci dotyczacych zrddta zasilania.

| OSTRZEZENIE

@ Jako zrédta zasilania uzywaj tylko standardowej sieci elektrycznej. Korzystanie z
innych zrédet zasilania grozi pozarem, porazeniem pradem elektrycznym lub
uszkodzeniem maszyny.

@ Sprawdz, czy wtyczki kabla zasilania sa prawidiowo podtaczone do gniazdka
elektrycznego i do gniazdka zasilania na maszynie.

® Nie wolno podiacza¢ przewodu zasilajgcego do wadliwego gniazdka elektrycznego.

® Wylacz zasilanie i wyjmij wtyczke w nastepujacych przypadkach:

* oddalenie sie od maszyny

¢ zakohczenie pracy z maszyng

* przerwa w dostawie energii elektrycznej w trakcie korzystania z maszyny

* nieprawidlowe funkcjonowanie maszyny z powodu ztego podiaczenia do zasilania
lub jej odiaczenia

* w trakcie burzy

| PRZESTROGA

® Uzywaj wylacznie przewodu zasilajgcego dostarczonego z maszyna.

® Nie uzywaj przedtuzaczy ani rozgateznikéw, do ktoérych poditaczone sg inne
urzadzenia. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna pozaru lub
porazenia pradem elektrycznym.

® Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢
przyczyng porazenia pradem elektrycznym.

@ Zawsze wytaczaj maszyne przed wyjeciem wtyczki z gniazdka. Wyjmujac wtyczke z
gniazdka, trzymaj ja zawsze za obudowe. Trzymanie wtyczki za przewdd w trakcie jej
wyjmowania moze spowodowac¢ uszkodzenie przewodu lub byé¢ przyczyng pozaru
badz tez porazenia pradem elektrycznym.

® Nie pozwol, aby przewod zasilania ulegt przecieciu, uszkodzeniu, splataniu,
nienaturalnemu wygieciu, pociagnieciu, skreceniu lub zwinieciu. Nie ktadz na
przewodzie ciezkich przedmiotéw. Trzymaj przewod z dala od zrédet ciepta. Powyzsze
przypadki moga spowodowac uszkodzenie przewodu, by¢ przyczyna pozaru lub
porazenia pradem elektrycznym. W razie uszkodzenia przewodu lub wtyczki maszyne
nalezy odda¢ do autoryzowanego sprzedawcy w celu naprawy.

@ Jezeli maszyna nie jest uzywana przez dtuzszy czas, wyjmij wtyczke z gniazdka. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do pozaru.



Wiaczanie maszyny Wylaczanie maszyny

Przygotuj przewdd zasilania dotaczony do maszyny. Po zakohczeniu pracy z maszyna wytacz ja.
Maszyne nalezy ponadto wytgczy¢ przed
Sprawdz, czy maszyna jest wylaczona przeniesieniem jej w inne miejsce.
(wlacznik zasilania jest ustawiony w
pozycji ,,O”), a nastepnie podtacz Upewnij sie, ze maszyna nie szyje.
przewdéd zasilania do gniazdka zasilania
znajdujacego sie z prawej strony maszyny. Nacisnij lewa strone gléwnego
przetacznika zasilania z prawej strony
Wioz wtyczke przewodu zasilajacego do maszyny (ustaw wiacznik w pozycji ,, O”).

gniazdka elektrycznego.

/\
Po wytaczeniu maszyny zgasnie lampka
stanu szycia i wyswietlacz LCD.

Wyjmij przewodd zasilania z gniazdka
elektrycznego.

Odtaczajac przewdd zasilania, uchwy¢ i
® Wiacznik zasilania wyciggnij wtyczke.

® Przewdd zasilajacy

Wyjmij przewéd zasilania z gniazdka

Naci$nij prawa strone gtéwnego zasilania maszyny.
przelacznika zasilania z prawej strony
maszyny (ustaw wiacznik w pozyciji ,,|”). WM
—i:ié Uwaga
@ Jedli w trakcie pracy maszyny nastapita
/ przerwa w dostawie pradu, wytgcz
maszyne i odtacz przewod zasilania. W
\ trakcie ponownego uruchamiania maszyny

zachowaj odpowiednig kolejnos¢
wykonywanych czynno$ci, zapewniajac jej
Po wtaczeniu maszyny zaswieci sie lampka prawidtowe funkcjonowanie.
stanu szycia i wyswietlacz LCD.

Witaczanie i wytgczanie maszyny 17




CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

Uzywanie wyswietlacza LCD

Wyswietlacz LCD, znajdujacy sie z przodu po prawej stronie maszyny do szycia, przedstawia
ustawienia dla wybranego Sciegu i komunikaty btedow, jezeli operacje sg wykonywane nieprawidtowo.
Na wyswietlaczu LCD wyswietlane sa nastepujace informacije.

(Dj f(@
@ |

Stopka, ktorej nalezy uzy¢

Tryb $ciegu

Pozycja zatrzymania podwojne;j igty/igty
Automatyczne $ciegi wsteczne/wzmocnione
Wybrany $cieg

Dtugos¢ sciegu (mm)

Szerokos$c¢ Sciegu (mm)

SlCICISIeICIS)

@ Przypomnienie
® Szczegdtowe informacje dotyczace komunikatéw o btedach wyswietlanych w razie nieprawidtowego
wykonywania operagciji, patrz ,Komunikaty o btedach” (strona 132).
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Zmiana ustawien maszyny

Istnieje mozliwos¢ zmiany ustawien maszyny i Sciegow.

Naciskaj przycisk @ lub @ (przyciski
dlugosci sciegu), dopoki nie zostanie
wyswietlony preferowany scieg lub opcja
maszyny.

Zmiana ustawien

Ponizej opisano ogoélng procedure zmiany ustawien
maszyny.

Wiacz maszyne.
]

“~ ®O® é%@—CD

Nastapi wigczenie ekranu LCD. @ Przyciski diugosci Sciegu

Nacisnij przycisk (Przycisk ustawien) @ _
na panelu sterowania. 1 vABC PN

Wyswietlony zostanie ekran ustawien.

2E

1 ¥REC A b

Naciskaj przycisk (< lub [») (przyciski
szerokosci sciegu), dopoki nie zostanie
wybrane zadane ustawienie.

]

é%@

Ustawienie zostato zmienione.

Nacignij przycisk (ox) (Przycisk OK) lub

(przycisk anulowania/czyszczenia).

Ponownie wy$wietlony zostanie ekran
poczatkowy Sciegow.

Zmiana ustawien maszyny 19



CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE —78M87 —MMM

B Lista $Sciegéw lub opcji maszyny
Ponizej wymieniono $ciegi lub opcje maszyny, ktére mozna ustawiaé. Szczegéty dotyczace
poszczegolnych opcji znajdujg sie na odpowiednich stronach.

Atrybut Symbol Informacje szczegétowe rcle';:::::;lzjj:e
Kontrola wzoru YwEEC Umozliwia sprawdzanie tgczonych wzorow. strona 112
I(agzllyzz:r:gwanie ﬂi[‘_-.l Pionowe ustawienie wzoréw lustrzanych. strona 113
Szycie . . . .

B Okresla, czy wzoér ma by¢ szyty jedno- czy
powtorzone/ Lo f ; strona 112
pojedyncze E kilkakrotnie.
Poczatkowa E ||:|| Wybdér Sciegu prostego, ktory jest automatycznie }
pozycja igty = ustawiany po wigczeniu maszyny.
Kontrola s . e
- LT Umozliwia regulacje szerokosci $ciegu za pomocg

szerokosci I regulatora predkosci szycia. strona 93
Sciegu

. Okresla, czy przy kazdej operacji ma by¢ emitowan
Sygnalizator o] sygnal diwi):gﬁov%//y. | operacy y Y| strona 134
eifgr?j(l;_CD P Umozliwia regulacje jasnosci ekranu LCD. strona 21
Regulacja .
wzoru H g Reguluje goérng i dolng pozycje wzoru. strona 116
pionowego

@ Przypomnienie

@ Przedstawiona powyzej podswietlona ikona oznacza ustawienie domysine.




Umozliwia regulacje jasnosci
wyswietlacza LCD

Mozna regulowa¢ jasno$¢ wyswietlacza LCD.

Nacis$nij przycisk (Przycisk ustawien)
na panelu obstugowym, a nastepnie
nacisnij @ lub @ (przyciski dlugosci
$ciegu), az wyswietlone zostanie (.

5|

®0® é%

Wyswietlony zostanie ekran stuzacy do
zmiany jasnosci wyswietlacza LCD.

5

Aby wyswietlacz LCD byt jasniejszy,
nacisnij przycisk (=] (przycisk szerokosci
$ciegu). Aby wyswietlacz LCD byt
ciemniejszy, nacisnij przycisk [»)
(przycisk szerokosci sciegu).

o[

®0® é%@

Jasnos¢ wyswietlacza LCD zostata
zmieniona.

5

Nacis$nij przycisk (Przycisk OK) lub
(przycisk anulowanial/czyszczenia).

Ponownie wyswietlony zostanie ekran
poczatkowy Sciegow.
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Nawijanie nici / zaktadanie szpulki dolnej

W tym rozdziale opisano metode nawijania dolnej nici na szpulke oraz jej nawlekania.

Srodki ostroznosci zwigzane ze szpulkami dolnymi

Przestrzega¢ nastepujacych srodkéw ostroznosci dotyczacych szpulki dolne;.

| PRZESTROGA

® Uzywaj wylacznie szpulek dolnych (nr czesci: SFB(XA5539-151)) zaprojektowanych
specjalnie dla tej maszyny. Stosowanie szpulek innego rodzaju moze by¢ przyczyna
obrazen lub uszkodzenia maszyny.

® Szpulka dolna dotaczona do maszyny zostata zaprojektowana specjalnie dla tej
maszyny. W przypadku uzycia szpulek przeznaczonych dla innych modeli, maszyna
nie bedzie funkcjonowac¢ prawidtowo. Uzywaj wylacznie szpulki dolnej dotaczonej do
maszyny lub szpulek dolnych tego samego rodzaju (nr czesci: SFB(XA5539-151)).

@® Rozmiar rzeczywisty

o O]
ﬁ' ® Ten model
® i ® Inny model
@ 11,5mm (7/16 cala)
)

L ]

®

Nawijanie szpulki dolnej

Nawin ni¢ wokot szpulki dolnej, przygotowujac dolng ni¢ do zatozenia.

@ Zaczep prowadnika nawijacza dolnej nici na szpulke
® Tarcza naprezacza

® Watek nawijacza szpulki dolnej

@ Dolna szpulka

@ Przypomnienie
® Prowadzenie nawijania szpulki jest wskazywane przez przerywana linie na maszynie do szycia.
Sprawdz, czy ni¢ zostata zatozona we wskazany sposéb.
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Wiacz maszyne.

12

Umiesé szpulke dolng na watku nawijacza
w taki sposob, aby sprezynka w watku
weszta w rowek na szpulce.

Naciskaj na szpulke do momentu, az
zablokuje sie na swoim miejscu.

O)

N

®

(S
>

0

¢

@® Rowek
® Sprezyna watka nawijacza szpulki dolnej

Przesun watek nawijacza szpulki w prawo,

az zatrzasnie sie we wlasciwym potozeniu.

L5

Zdejmij nasadke szpulki umieszczong na
trzpieniu szpulki.

@ Trzpien szpulki
® Nasadka szpulki

Natéz szpulke z nicig na trzpien szpulki.
Nasun szpulke na trzpien, utrzymujac ja w
pozycji poziomej, tak aby ni¢ odwijata sie od
spodu do przodu szpulki.

-

g

+ Jesli szpulka nie zostata umieszczona w
sposéb umozliwiajacy prawidtowe
rozwijanie nici, ni¢ moze zaplata¢ sie wokot
trzpienia szpulki.

Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.
Nasun nasadke szpulki jak najdalej w prawo,
jak pokazano na rysunku, okragta strong
zwrécong w lewo.

| PRZESTROGA

@ Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie

zostaly ustawione poprawnie, ni¢
moze zaplataé sie wokot trzpienia
szpulki i moze dojsé do ztamania igly.

® Nasadki szpulki sa dostepne w trzech

rozmiarach (duzym, srednim i matym),
umozliwiajac dopasowanie nasadki
szpulki do rozmiaru uzytej szpulki.
Jesli nasadka szpulki jest za mata dla
uzytej szpulki, ni¢ moze zakleszczy¢
sie w rowku szpulki i spowodowa¢
ztamanie igly.

O X
T S

> N
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@ Przypomnienie

® W przypadku korzystania z mocnych nici
nawinigtych krzyzowo, zatéz matg nasadke na
szpulke i zostaw niewielki odstep miedzy
nasadka a szpulka.

@ Nasadka szpulki (mata)

® Szpulka (nici nawiniete krzyzowo)

® Odstep

® W przypadku korzystania z szybko odwijajacej
sie nici, takiej jak przezroczysta ni¢ nylonowa lub
ni¢ metaliczna, natdz siatke szpulki na szpulke
przed umieszczeniem jej na trzpieniu szpulki.
Jedli siatka na szpulke jest za dtuga, zt6z jg do
rozmiaru szpulki.
Podczas uzywania siatki, naprezenie gornej nici
bedzie nieznacznie wigksze. Nalezy sprawdzi¢
naprezenie nitki. Szczegoly, patrz patrz
,Regulacja naprezenia nici” (strona 57).

O)

o .

R

LXXXXEKAN
S

®
|
— ()

Siatka na szpulke
Szpulka

Nasadka szpulki
Trzpien szpulki

[SISICIS)

Przytrzymujac szpule prawa reka,
pociagnij ni¢ lewa reka i przeloz ja przez
prowadnik nici.

©
% |

@ Prowadnik nici

Poprowadz ni¢ pod pokrywa prowadnika
nici od tytu do przodu.

Przytrzymaj ni¢ prawa rekg w taki sposob, aby
wyciggana ni¢ byta napieta, a nastepnie
przeprowadz jg lewg rekg pod pokrywag
prowadnika nici.

@ Pokrywa prowadnika nici

Pociagnij nitke w prawo, przeprowadz pod
zaczepem prowadnika nawijacza nici, a
nastepnie nawin ni¢ w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
na tarcze, naciagajac ja jak najmocniej.

@ Zaczep prowadnika nawijacza dolnej nici na
szpulke
® Tarcza naprezacza

—{:k Uwaga

® Sprawdz, czy ni¢ przechodzi pod tarczg
naprezacza.

Lewa reka przytrzymujac nic¢
poprowadzong przez prowadnik nawijacza
nici, prawa reka nawin koncowke nici
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
wokét bebenka pieé lub szesé razy.




Przeprowadz koniec nitki przez szczeline w Gdy nici zaczng nawija¢ sie z coraz

gniezdzie nawijacza szpulki, a nastepnie mniejszg predkoscia, nacisnij przycisk @
pociagnij w prawg strone w celu obciecia. (przycisk Start/stop), aby zatrzymaé
maszyne.

- ! PRZESTROGA

® Gdy nici zaczng nawija¢ sie z coraz
mniejsza predkoscia, zatrzymaj

@® Szczelina w gniezdzie nawijacza szpulki : P
(wbudowany obcinacz) maszyne, a_by zapobiec jej
uszkodzeniu.

Nitka zostaje obcieta do zadanej dtugosci.

Obetnij nitke, przesun walek nawijacza

! PRZESTROGA szpulki w lewo i zdejmij szpulka z watka.

@ Pamietaj o przycieciu nici zgodnie z
opisem. Jesli ni¢ zostanie nawinieta —

na szpulke dolng, a nie zostanie 1

przycieta za pomoca przecinaka

wbudowanego w szczeline gniazda »
nawijacza szpulki dolnej, szpulka '
moze zosta¢ nawinieta nieprawidtowo. -

Ponadto, nitka moze zaplatac sie

wokét szpulki lub moze dojs¢ do Przesun regulator predkosci szycia do
wygiecia lub ztamania igly, gdy nitka jego pierwotnego potozenia.

zacznie odwijac sie ze szpulki.

Przesun regulator predkosci szycia w
prawo (aby uzyska¢ wieksza predkos¢
szycia).

O @ Przypomnienie
® Po nawinieciu nici dolnej i uruchomieniem
maszyny lub przekreceniu pokretta
rozlegnie sie odgtos kliknigcia — nie jest on

@ Regulacja predkosci szycia oznaka usterki.

Naci$nij jeden raz przycisk @ (przycisk
Start/stop).

Szpulka zacznie sie obracac, a ni¢ bedzie
nawija¢ sie na szpulke.

O D
o, —
Q

o

@ przycisk Start/stop
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Zaktadanie szpulki dolnej

Zatoz szpulke dolng z nawinietg nicia.

| PRZESTROGA

® Uzyj szpulki dolnej z prawidtowo
nawinietg nicig, w przeciwnym razie
moze doj$¢ do ztamania igty lub
nieprawidiowego naprezenia nici.

O X
- &

@ Szpulka dolna zostata zaprojektowana
specjalnie dla tej maszyny. W
przypadku uzycia szpulek
przeznaczonych dla innych modeli,
maszyna nie bedzie funkcjonowac
prawidiowo. Uzywaj wytacznie szpulki
dolnej dotaczonej do maszyny lub
szpulek dolnych tego samego rodzaju
(nr czesci: SFB(XA5539-151)).

1T IT

@ Rozmiar rzeczywisty

® Ten model

® Inny model

@ 11,5 mm (7/16 cala)

® Przed zatozeniem szpulki lub wymiang

igly sprawdz, czy maszyna jest
wylaczona. W przeciwnym razie, jezeli
przycisk Start/stop zostanie
przypadkowo nacis$niety i maszyna
zacznie szy¢, moze doj$¢ do obrazen.

@ Przypomnienie

@ Sposob, w jaki ni¢ dolna powinna
przechodzi¢ przez bebenek, zostat
oznaczony strzatkami wokét bebenka.
Sprawdz, czy ni¢ zostata zatozona we
wskazany sposob.

26

Nacisnij raz lub dwa razy przycisk
(przycisk pozycji igly), aby podnies¢ igte, a
nastepnie podnies dzwignie stopki.

@ Przycisk pozyciji igty

Wylacz maszyne.

o

Przesun zatrzask pokrywy szpulki doinej w
prawo.

O) ®

=
-

@® Pokrywa szpulki
® Zatrzask

Pokrywa szpulki dolnej zostanie otwarta.

Zdejmij pokrywe szpulki dolnej.

Prawa reka przytrzymaj szpulke, a lewa —
koncowke nici.

* Uwazaj, aby nie upusci¢ szpulki.



W16z szpulke prawa reka tak, aby nitka Poprowadz ni¢ przez gniazdo, a nastepnie
odwijata sie w lewa strone, a nastepnie pociagnij ja do siebie, aby obcia¢ za
lewa reka przeciagnij nitke pod klapka. pomoca przecinaka.

@ Klapka @ Gniazdo

® Przecinak
* Sprawd?, czy szpulka dolna zostata Ni¢ zostanie przycieta przez przecinak
umieszczona prawidiowo. przycieta p p .

» Sprawdz, czy ni¢ zostata poprawnie

! PRZESTROGA przetozona przez sprezyne ptaska w

bebenku. Jesli nie, przetéz ni¢ ponownie.
® Sprawdz, czy szpulka dolna zostata
zalozona w spos6b umozliwiajacy
rozwijanie nici w prawidtowym
kierunku. W przeciwnym razie moze
dojsé do zerwania lub
nieprawidlowego naprezenia nici.

@ Przypomnienie

@® Sposdb, w jaki ni¢ dolna powinna
przechodzi¢ przez bebenek, zostat
oznaczony strzatkami wokét bebenka.
Sprawdz, czy ni¢ zostata zatozona we
wskazany sposob. @ Sprezyna ptaska

Zatéz z powrotem pokrywe szpulki dolne;.

Wsun zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy

szpulki dolnej (A), a nastepnie docisnij jg lekko
z prawej strony (B).

Nawlekanie dolnej nici zostato zakonczone.

W nastepnej kolejnosci zat6z gorng nic.
Wykonaj czynnos$ci opisane w rozdziale
.Nawlekanie gérnej nici” (strona 28).

@ Przypomnienie

@ Szycie mozna rozpoczaé¢ bez wyciggania
nici dolnej. Jezeli przed rozpoczeciem
szycia chcesz wyciagna¢ dolng nic,
wyciagnij ja zgodnie z procedurg opisang w
+Wycigganie dolnej nici” (strona 36).
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Nawlekanie gornej nici

W tym rozdziale opisano procedury ustawiania szpulki dla nici gornej oraz nawlekania igty.

@ Trzpien szpulki
® Oznaczenie na
pokretle

! PRZESTROGA

@ W trakcie nawlekania gérnej nici postepuj
zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Nieprawidlowe nawleczenie gérnej nici
moze doprowadzi¢ do zaplatania si¢ nici
oraz do wygiecia badz ztamania igty.

® Z nawlekaczem mozna stosowac¢ igty do
maszyn do szycia o wielkosci od 75/11 do
100/16.

® Uzywaj prawidtowych potaczen nici i igty.
Szczegotowe informacje na temat
prawidtowej kombinacji igly i nici, patrz
,Rodzaje igiet i ich zastosowanie” (strona
38).

@ Za pomocg nawlekacza nie mozna
nawlekaé nici o grubosci 130/20 i wiekszej.

® Nawlekacza igly nie wolno stosowac z igla
skrzydetkowa lub igta podwojna.

@ Informacje na temat rozwigzywania
probleméw w sytuaciji, gdy nie mozna
zastosowac nawlekacza, znajduja sie w
rozdziale ,,Reczne nawlekanie igly (bez
uzycia nawlekacza igly)” (strona 33).

@ Przypomnienie

@ Kolejnos¢ nawlekania nici jest wskazywane
przez ciagta linie na maszynie. Sprawdz,
czy ni¢ zostata zatozona we wskazany
sposob.

28

Nawlekanie gornej nici
Natéz szpulke z nicig na trzpien szpulki, a nastepnie
nawlecz maszyne.

Wiacz maszyne.

2N

Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

@ Dzwignia podnoszenia stopki

! PRZESTROGA

® Nici nie mozna nawlec bez
podniesienia stopki.



Nacisnij raz lub dwa razy przycisk O
(przycisk pozyciji igty), aby podnies¢ igte.

Q rro
O/
O
@ Przycisk pozyciji igty

Igta znajduje sie na wiasciwej wysokosci,
jezeli oznaczenie na pokretle jest na gorze,
jak przedstawiono na ponizszej ilustracji.
Sprawdz, czy oznaczenie na pokretle
znajduje sie u gory. Jesli nie, naciskaj
przycisk ) (przycisk pozyciji igty) do

momentu, az oznaczenie znajdzie sie u
gory.

@ Oznaczenie na pokretle

Zdejmij nasadke szpulki umieszczong na
trzpieniu szpulki.

- 0

oW
&

@ Trzpien szpulki
® Nasadka szpulki

Natéz szpulke z nicig na trzpien szpulki.
Nasun szpulke na trzpien, utrzymujac ja w
pozycji poziomej, tak aby ni¢ odwijata sie od
spodu do przodu szpulki.

| PRZESTROGA

@ Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie
zostaly ustawione poprawnie, ni¢
moze zaplatac¢ sie wokot trzpienia
szpulki i moze dojs$¢ do ztamania igly.

Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.
Nasun nasadke szpulki jak najdalej w prawo,
jak pokazano na rysunku, okragta strong
zwrocong w lewo.

! PRZESTROGA

@ Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie
zostaly ustawione poprawnie, ni¢
moze zaplata¢ sie wokot trzpienia
szpulki i moze dojs¢ do ztamania igly.

® Nasadki szpulki sg dostepne w trzech
rozmiarach (duzym, srednim i matym),
umozliwiajac dopasowanie nasadki
szpulki do rozmiaru uzytej szpulki.
Jesli nasadka szpulki jest za mata dla
uzytej szpulki, ni¢ moze zakleszczy¢
sie w rowku szpulki i spowodowac
ztamanie igty.

O X
I

>
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Przytrzymujac szpule prawa reka,
pociagnij ni¢ lewa reka i przetoz ja przez
prowadnik nici.

@ Prowadnik nici

Poprowadz ni¢ pod pokrywa prowadnika
nici od tytu do przodu.

Przytrzymaj ni¢ prawa reka w taki sposob,

aby wyciagana ni¢ byta napieta, a
nastepnie przeprowadz jg lewa reka pod
pokrywa prowadnika nici.

@ Pokrywa prowadnika nici

Przewlecz ni¢ przez maszyne, prowadzac
ja zgodnie z torem wskazanym przez
numer na maszynie.

30

Przeprowadz ni¢ przez dzwignie
podnoszenia nici od prawej do lewej
strony.

@® Dzwignia podnoszenia nici

@ Przypomnienie

@ Jezeli igta nie zostanie podniesiona, nie
bedzie mozna przewlec jej przez dzwignie
podnoszenia nici. Pamietaj, aby przed
nawleczeniem dzwigni podnoszenia nici
nacisng¢ przycisk pozyciji iglty w celu
podniesienia igty.

Przet6z ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.
Ni¢ mozna tatwo przetozy¢ przez prowadnik
nici igielnicy, trzymajac nitke lewg reka i
przeciagajac ja przez prowadnik od prawej do
lewej strony.

@ Prowadnik nici igielnicy

Opus¢ stopke za pomoca dzwigni
podnoszenia stopki.

@ Dzwignia podnoszenia stopki



Nawlekanie nici na igte

W tym rozdziale opisano procedure nawlekania nici
na igte.

@ Przypomnienie

® Z nawlekaczem mozna stosowac igty do
maszyn do szycia o wielkosci od 75/11 do.
100/16.

@® Za pomocg nawlekacza nie mozna

nawlekaé nici o grubosci 130/20 i wieksze;.

® Nawlekacza igly nie wolno stosowac z igtg
skrzydetkowa lub igta podwdjna.

@ Informacje na temat rozwigzywania
probleméw w sytuacji, gdy nie mozna
zastosowac¢ nawlekacza, znajduja sie w
rozdziale ,Reczne nawlekanie igly (bez
uzycia nawlekacza igty)” (strona 33).

Przeciagnij koncowke nici
przeprowadzong przez prowadnik nici
igielnicy w lewo (A), a nastepnie przetéz
ni¢ z przodu (B) przez tarcze prowadnika
nici.

J
—

&

@ Tarcza prowadnika nici
® Prowadnik nici

Przytnij ni¢ przecinakiem znajdujacym sie
z lewej strony maszyny.

@ Przecinak nici

5::«‘ Uwaga

® W przypadku korzystania z nici szybko
odwijajacej sie ze szpulki, takiej jak ni¢
metaliczna, nawleczenie nici na igte moze
by¢ trudne po przycieciu nici.
Dlatego tez nie korzystaj z przecinaka,
tylko wyciagnij okoto 80 mm (ok. 3 cali) nici
juz po przetozeniu jej przez tarcze
prowadnika nici (oznaczonej jako ,7”).

@® 80 mm (3 cale) lub wiecej

Nawlekanie gornej nici 31
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Obniz dzwignie nawlekacza igty po lewej
stronie maszyny, a nastepnie przywro¢
powoli dzwignie do jej pierwotnego
potozenia.

@ Dzwignia nawlekacza iglty

Ni¢ zostata przeprowadzona przez ucho
igty.

%ﬁk Uwaga

@ Jesli na nici przewleczonej przez ucho igty
utworzyta sie petla, ostroznie przeciagnij ja
przez ucho igty i wyciagnij koncowke nici.

| PRZESTROGA

@® W trakcie wyciagania nici nie uzywaj
duzej sily, gdyz moze to doprowadzi¢
do ztamania lub wygiecia igly.

32

Podnies dzwignie stopki, przeprowadz
koniec nici przez stopke, a nastepnie
wyciagnij okoto 5 cm (2 cale) nici w
kierunku tylu maszyny.

@® 5cm(2cale)

Nawlekanie gornej nici zostato
zakonczone.

Gorna i dolna ni¢ zostaty nawleczone,
mozna wiec rozpocza¢ szycie.

%ﬁk Uwaga

® Nawleczenie nici na igte przez nawlekacz
jest niemozliwe, jesli igta nie jest
podniesiona. Pamietaj, aby przed uzyciem
nawlekacza nacisnag¢ przycisk @ (przycisk
pozyciji igly) w celu podniesienia igty.



Reczne nawlekanie igty Uzywanie podwojnej igty
(bez uzycia nawlekacza igty)
Za pomoca podwdjnej igly mozna szy¢ dwie
; ; ; .- “ i 5 legte linie tego samego $ciegu, uzywajac
W przypadku uzywania specjalnych nici o grubosci rownolegr =90 sameg St U2Y
130/20 lub wigkszej, igty skrzydetkowej lub igly dwdéch réznych nici. Obie gérne nitki powinny

e Lax . . A charakteryzowac sie tq sama gruboscia i jakoscia.
podwdjnej, ktorycf_w nie mozna nawlekac’za pomoca Uzywaj igrﬁ/y podwéjr?ej?doda?k%wego traip{enia a
nawlekacza, nalezy nawlec igte w sposob opisany szpulki i dodatkowej nasadki szpulki.

ponizej. Wiecej informac;ji o $ciegach, ktére mozna szy¢ za
pomocg podwojnej igly, patrz ,Ustawienia $ciegow”
Nawlecz ni¢ na prowadnik nici igielnicy. (strona 120).

» Szczegodtowe informacje na ten temat

znajdujg sie w rozdziale ,Nawlekanie gornej
nici” (strona 28).
@) ®

Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

@ Podwajna igta
® Dodatkowy trzpien szpulki

| PRZESTROGA

® Uzywaj tylko igly podwdéjnej (numer
katalogowy: X59296-121). Uzycie igiet
innego rodzaju moze spowodowaé
wygiecie igty lub uszkodzenie
maszyny.

® Nigdy nie uzywaj wygietych igiel.
Wygiete igly moga tatwo ulec
ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

® W przypadku iglty podwdjnej nie wolno
uzywacé nawlekacza igly. Jezeli z
podwdjng igta uzyty zostanie
nawlekacz igly, maszyna do szycia
moze ulec uszkodzeniu.

@ Dzwignia podnoszenia stopki

Przeprowadz ni¢ przez ucho igly w
kierunku od siebie.

Zaléz podwajna igte.
» Szczegotowe informacje na temat

Podnie$ dzwignie stopki, przeprowadz zaktadania igty, patrz ,Wymiana igty” (strona
koniec nici przez stopke, a nastepnie 39).

wyciagnij okoto 5 cm (2 cale) nici w Przewlecz gdrna ni¢ przez lewe oczko igly.
kierunku tylu maszyny. » Szczegotowe informacje na ten temat

znajdujg sie w rozdziale ,Nawlekanie gornej
nici” (strona 28).
Recznie nawlecz gérng ni¢ przez lewe
oczko.
Przeprowadz ni¢ przez oczko igly od przodu.
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Zaléz dodatkowy trzpien szpulki na koniec
watka nawijacza szpulki.

@® Watek nawijacza szpulki
dolnej

® Dodatkowy trzpien
szpulki

® Szpulka z nicig

Zaléz szpulke z nicig i nawin goérna nié.

@ Przypomnienie

@ Ustawiajgc szpulke z nicia, ustaw jg w taki
sposob, aby ni¢ odwijata sie od przodu
szpulki.

Przewlecz gérna nitke z prawej strony w
taki sam sposob, jak zostata przewleczona
gorna nitka z lewej strony.

@® Pokrywa prowadnika nici

» Szczegoétowe informacje, patrz kroki od
do @ w ,Nawlekanie gornej nici” (strona
28).
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Recznie przewlecz nitke przez igte, nie
przeprowadzajac jej przez prowadnik nitki
przy igielnicy.

Przeprowadz ni¢ przez oczko igty od przodu.

Zamocuj stopke zygzakows ,,J”.

» Szczegotowe informacje na temat wymiany
stopki znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana
stopki” (strona 41).

! PRZESTROGA

® W przypadku uzywania podwadjnej igty
upewnij sie, ze zamocowano stopke
zygzakows ,,J”, gdyz w przeciwnym
razie igla moze ztamac¢ sie lub
maszyna moze si¢ zepsuc.

Wiacz maszyne.

9

Nastapi wiaczenie ekranu LCD.



Wybierz $cieg. Rozpocznij szycie.

» Szczegodtowe informacje na temat » Szczegotowe informacje na temat
wybierania Sciegu, patrz ,Wybor Sciegu” rozpoczecia szycia, patrz ,Rozpoczecie
(strona 67). szycia” (strona 52).

» Wiecej informacji o $ciegach, ktére mozna Dwie linie Sciegu przebiegajg rownolegle
szy¢ za pomocg podwojne;j igly, patrz do siebie.

,Ustawienia sciegéw” (strona 120).

! PRZESTROGA

® Po ustawieniu szerokosci sciegu,
powoli obréé pokretio w swoim
kierunku (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz,
czy igta nie dotyka stopki. Jezeli igta
uderzy o stopke, moze sie wygia¢ lub
ztamaé.

VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY

—i::i Uwaga

Nacinii isk isk wvb
acisni przycts (przycisk wyboru ® W przypadku szycia podwdjng iglta, w

trybu igly). zaleznosci od rodzaju uzywanej nici i
tkaniny, Sciegi mogg na siebie nachodzi¢.
Nalezy wowczas zwigkszy¢ dtugosé
[:] $ciegu. Szczegotowe informacje na temat
. ustawiania dtugosci $ciegu znajduja sie w
; @ rozdziale ,Regulacja dtugosci sciegu”
@ @ 5 (strona 59).
Na ekranie pojawi si
posisie #f o B | PRZESTROGA
(symbol podwajnej igty) i bedzie mozna o
uzywaé podwajnej igty. @® W przypadku zmiany kierunku szycia,
nacisnij przycisk @ (przycisk pozycji
« Aby powrdci¢ do szycia pojedyncza igta, igly), aby podniesc¢ igte z tkaniny, a
naciskaj przycisk (przycisk wyboru nastepnie ;_)odnies' diW!Q"iQ stopki i
trybu igly) az wyswietlony zostanie symbol Obrf)c tk??fne' w prze(_"“fnym razie
_l_ lub l _ moze dojs¢é do ztamania igty lub
— uszkodzenia maszyny.
« Ustawienie podwojnej igly nie jest ® Nie prébuj obracac tkaniny, gdy
anulowane nawet po wytgczeniu maszyny podwodjna igta lezy na tkaninie; moze
do szycia. to by¢ przyczyna ztamania igty lub

zepsucia maszyny.
! PRZESTROGA

® W przypadku uzywania podwaojnej iglty
upewnij sie, ze wybrano ustawienie
podwadjnej igly, gdyz w przeciwnym
razie moze dojs¢ do ztamania igty lub
uszkodzenia maszyny.
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Wyciagnij okoto 10-15 cm (4-5 cali) nici
Wyciaganie dolnej nici dolnej pod stopka w kierunku tytu
maszyny.
Wykonujac zaktadki lub przed pikowaniem, nalezy
najpierw wyciagna¢ szpulke z nitkg w opisany
ponizej sposob.

Umiesé szpulke w bebenku.

» Patrz kroki od ) do ) w ,Zaktadanie
szpulki dolnej” (strona 26).

Dolna nitke poprowadz przez szczeline.

Nie obcinaj nitki za pomocg przecinaka.
Zaloz z powrotem pokrywe szpulki dolne;j.

Wsunh zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy
szpulki dolnej (A), a nastepnie docisnij jg lekko
z prawej strony (B).

Lekko przytrzymaj gorna nitke lewa reka,
gdy igta znajduje sie w gornej pozyciji, a
nastepnie naci$nij dwukrotnie przycisk (1)
(przycisk pozyciji igty) w celu opuszczenia
lub podniesienia igty.

S|

=
<

O
O/ \

@ Przycisk pozyciji igty
Dolna ni¢ jest owinieta wokét gérnej nici i
mozna jg wyciagnac.

Ostroznie pociagnij goérna ni¢ do gory, aby
wyciagna¢ koniec nici dolnej.
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Wymiana igly

W tym rozdziale zawarte sg informacje dotyczace igiet do maszyny do szycia.

Srodki ostroznosci przy obchodzeniu sie z igta

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych srodkéw ostroznosci dotyczacych obchodzenia sie z igta.
Niezastosowanie sie do tych zalecen jest wyjatkowo niebezpieczne, gdyz igta moze przyktadowo peknag¢, a
jej odtamki moga ulec rozrzuceniu. Pamigtaj, aby zapoznac sie i postepowac zgodnie z ponizszymi
instrukcjami.

! PRZESTROGA

® Uzywaj wylacznie igiet przeznaczonych do domowych maszyn do szycia. Uzycie igiet
innego rodzaju moze spowodowac¢ wygiecie igty lub uszkodzenie maszyny.

® Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly moga tatwo ulec ztamaniu, co moze
grozi¢ odniesieniem obrazen.
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Rodzaje igiet i ich zastosowanie

Igta do maszyny do szycia, ktérej nalezy uzyé, zalezy od tkaniny i grubosci nici. W ponizszej tabeli
przedstawiono nici i igly odpowiednie do tkaniny, ktéra ma byc¢ szyta.

Rodzaj tkaniny/zastosowanie

Rodzaj

Rozmiar igly

Sukno Ni¢ bawetniana
. 60-80
Tkaniny -
$redniej aita Ni¢ syntetyczna 75/11-90/14
grubosci Flanela, .
gabardyna Ni¢ jedwabna 50
Ptétno Iniane | Ni¢ bawetniana
Tkaniny Zorzeta | Nosymeyema| 65/9-75/11
cienkie yntety
Challis, satyna | Ni¢ jedwabna 50
Jeans Ni¢ bawetniana 30-50
Rsaniny Sztruks Nié syntetyczna 90/14-100/16
grube 50-60
Tweed Ni¢ jedwabna
Jersey Igta z
Tkaniny zakonczeniem
Ni¢ do dzianin 50-60 kulkowym (kolor
elastyczne Trykot Zloty)
75/11-90/14
Ni¢ bawetniana
50-80
Tkaniny strzepiace sie Ni¢ syntetyczna 65/9-90/14
Ni¢ jedwabna 50
Ni¢ syntetyczna
Do zszywania 50-60 90/14-100/16
Ni¢ jedwabna

@ Przypomnienie

® Im nizszy numer nici, tym nic¢ jest grubsza,

| PRZESTROGA

@ Odpowiednie kombinacje tkanin, nici i
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a im wyzszy numer igly, tym igta jest
grubsza.
® Szyjac tkaniny elastyczne lub tkaniny, w
ktorych sciegi mogq tatwo przeskakiwac
uzywaj igly z zakonczeniem kulkowym.
® Gdy uzywasz przezroczystych nici
nylonowych, niezaleznie od zszywanego

materiatu uzywaj igty od 90/14 do 100/16.

igly pokazano w tabeli powyzej.
Zastosowanie ztej kombinacji tkaniny,
nici i igly, zwlaszcza przy szyciu
ciezkich materiatéw (np. jeansu) za
pomoca matej igly (np. 65/9-75/11)
moze spowodowaé skrzywienie lub
ztamanie igty. Réwniez Scieg moze by¢
niepoprawny, material moze sie
marszczy¢, a scieg przeskakiwaé.



Kontrola igty

Szycie z wygieta igta jest wyjatkowo niebezpieczne,
gdyz moze ona ulec ztamaniu w trakcie pracy
maszyny.

Przed zatozeniem igly potdz jg ptaska strong na
réwnej powierzchni i sprawdz, czy odlegto$¢ miedzy

igla a powierzchnig jest rowna na catej dlugosci igty.

]
N

A @

@ Ptaska strona
® Oznaczenie rodzaju igty

\,f\;o i
/

B Prosta igta

T
O]
@ Ptaska powierzchnia

B Krzywa igta
Jezeli odlegtos¢ miedzy igtg a ptaskg
powierzchnig nie jest réwna, oznacza to, ze igta
jest krzywa. Nie uzywaj wygietej igly.

N
a

@ Ptaska powierzchnia

Wymiana igty

Wymien igte zgodnie z ponizszym opisem. Uzywaj
Srubokreta i igly okreslonej jako prosta zgodnie z
instrukcjami przedstawionymi w rozdziale ,Kontrola
igly”.
Naci$nij raz lub dwa razy przycisk Q)
(przycisk pozycji igly), aby podnies¢ igte.

Q dr—o
O/
O
@ Przycisk pozyciji igty
Wytacz maszyne.

b \
! PRZESTROGA

® Przed wymiang igly sprawdz, czy
maszyna jest wylaczona. W
przeciwnym razie, jezeli przycisk @
(przycisk Start/stop) zostanie
przypadkowo nacisniety i maszyna
zacznie szy¢, moze dojs¢ do obrazen.

Opusé dzwignie podnoszenia stopki.

@ Dzwignia podnoszenia stopki

| PRZESTROGA

@ Przed wymiang igly podt6z materiat
lub papier pod stopke, aby przykryé
otwor plytki Sciegowej i zapobiec
wpadhnieciu igly w otwor.
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Trzymajac igte lewa reka uzyj srubokreta, Przytrzymaj igte lewa reka i sSrubokretem
aby odkreci¢ srube mocujaca w kierunku dokre¢ srube mocujaca igly.

do siebie (w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazowek zegara) i wyjac igte.

@ Sruba mocujaca igty
® Srubokret il

» W trakcie odkrecania lub przykrecania sruby

mocujacej igly nie uzywaj nadmiernej sity,

gdyz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia

niektorych czesci maszyny. @ Sprawdz, czy wlozona igta dotyka
punktu oporu igty oraz czy Sruba
mocujaca igly jest mocno dokrecona.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia lub ztamania igly.

Wsun igte do momentu napotkania punktu
oporu igty, ptaska strone igty kierujac ku
tylnej czesci maszyny.

@® Punkt oporu igty



Wymiana stopki

Stopka dociska tkanine.
Srodki ostroznosci Wymiana stopki
dotyczace stopki
Stopke nalezy wymienia¢ wedtug ponizszego opisu.
Przestrzegaé nastepujacych $rodkéw ostroznosci Szczegdty dotyczace uzywania obcinacza brzegow
dotyczacych stopki. ,S”, patrz ,Szycie $ciegéw obrzucajacych przy

zastosowaniu obcinacza brzegéw” (strona 73).

! PRZESTROGA Naci$nij raz lub dwa razy przycisk @

® Uzywaj zawsze prawidtowej stopki do (przycisk pozyciji igly), aby podniesc igte.
kazdego sciegu; w przeciwnym razie

igta moze uderzaé¢ w stopke, |

powodujac wygiecie lub ztamanie igty. Q (L2
@ Uzywaj tylko stopek O/
wyprodukowanych dla tego modelu O

maszyny do szycia. Stosowanie
innych stopek moze uszkodzié¢
maszyne lub prowadzi¢ do obrazen. ® Przycisk pozycji igly

Igta zostata podniesiona.

Wylacz maszyne.

po

b \
| PRZESTROGA

® Przed wymiang stopki sprawdz, czy
maszyna jest wylaczona. W
przeciwnym razie, jezeli przycisk @
(przycisk Start/stop) zostanie
przypadkowo nacis$niety i maszyna
zacznie szy¢, moze dojs¢ do obrazen.

Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

@® Dzwignia podnoszenia stopki

Stopka zostata podniesiona.

Wymiana stopki 41



CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

Nacisnij czarny przycisk z tytu uchwytu
stopki.

@
|

@® Czarny przycisk
@ Uchwyt stopki

Uchwyt stopki uwalnia stopke.

Podléz inng stopke pod uchwyt w taki
sposob, aby trzpien stopki pokrywat sie ze
szczeling uchwytu.

Utoz stopke w taki sposdb, aby mozna byto
przeczytac¢ litere na stopce (A, G, I, J, M, N lub
R), oznaczajaca rodzaj stopki.

O)
N
N

[

@O——x= /©
@® Uchwyt stopki

® Rowek
® Trzpien

Powoli opuszczaj dzwignie stopki, aby
stopka zaskoczyta w szczeling uchwytu.

@® Dzwignia
podnoszenia stopki
Uchwyt stopki
Rowek

Trzpien

e

@® Dzwignia podnoszenia stopki

Stopka zostata zatozona.
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Podnies stopke, aby sprawdzi¢, czy stopka
jest zalozona prawidiowo.

—{:k Uwaga

® Po wybraniu Sciegu, na ekranie pojawi sie
symbol stopki, ktérej nalezy uzy¢. Przed
przystapieniem do szycia sprawdz, czy
zostata zatozona odpowiednia stopka.
Jezeli zainstalowano niewfasciwg stopke,
wytgcz maszyne, zatdéz odpowiednig,
stopke, a nastepnie ponownie wybierz
zgdany $cieg.

SK,)’pka do dziurek na guziki

Stopka owerlokowa ,,G”

Stopka zygzakowa ,,J”

Stopka do przyszywania
guzikéw ,,M”

Stopka do monogramoéw ,,N”

Stopka do sciegu slepego ,,R”

PRAPEEE

® Szczegotowe informacje na temat stopek
uzywanych z wybranym Sciegiem, patrz
,Ustawienia Sciegéw” (strona 120).



Zdejmowanie uchwytu stopki

Zdejmij uchwyt stopki, jezeli chcesz wyczyscic
maszyne lub zamocowac¢ stopke, ktéra nie
wykorzystuje uchwytu, np. stopke do pikowania. Za
pomocg srubokreta zdejmij uchwyt stopki.

B Zdejmowanie uchwytu stopki
Wyjmij stopke.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Za pomoca srubokreta poluzuj srubke
uchwytu stopki.

@ Srubokret
@ Uchwyt stopki
® Sruba uchwytu stopki

B Zaktadanie uchwytu stopki

Wyréwnaj uchwyt stopki z dolng lewa
strong igielnicy.

@ Igielnica
® Uchwyt stopki

Prawa reka wiéz stopke na swoje miejsce,
a nastepnie dokre¢ srubke, trzymajac
srubokret w lewej rece.

@® Srubokret

5:3«‘ Uwaga

® Nieprawidtowe zamocowanie uchwytu
stopki moze sta¢ sie przyczyng
niewtasciwego naprezenia nici.

Wymiana stopki 43




CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

Uzywanie opcjonalnej stopki
gornego transportera

W przypadku uzycia stopki gérnego transportera,
obie czesci materiatu sa przesuwane réwno przez
zaczepy transportera i zgbki stopki. Stopka jest
przydatna podczas szycia materiatow trudnych do
przesuwania, np. z tworzyw sztucznych i skory, oraz
gdy materiat slizga sie, np. aksamit lub podczas
pikowania.

Do montazu stopki gérnego transportera nalezy
uzy¢ srubokreta.

B Mocowanie stopki gornego transportera

Zdejmij uchwytu stopki.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Zdejmowanie
uchwytu stopki” (strona 43).

Zahacz widelec ztacza stopki o srube
mocujacy igly.

® Zaczep taczacy
® Sruba mocujaca igty

Opus¢ dzwignie stopki, wiéz srube
mocujaca uchwyt stopki, a nastepnie
dokre¢ srube za pomoca srubokreta.

@ Sruba uchwytu stopki
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! PRZESTROGA

® Upewnij sie, ze sruba jest

wystarczajagco mocno dokrecona,
gdyz w przeciwnym razie igta moze
dotyka¢ stopki, powodujac wygiecie
lub ztamanie igly.

® Przed rozpoczeciem szycia, powoli

obréé pokretto w swoim kierunku (w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara) i sprawdz, czy igta
nie dotyka stopki. Jezeli igta uderzy o
stopke, moze sie wygia¢ lub ztamac.

%:i Uwaga

® W przypadku szycia z wykorzystaniem
stopki gérnego transportera, nalezy uzywaé
predkosci miedzy niskg a Srednia.

B Zdejmowanie stopki gérnego transportera

Naci$nij raz lub dwa razy przycisk @
(przycisk pozyciji igly), aby podnies¢ igte.

Q aU—o
O/
O

@ Przycisk pozycji igty
Igta zostata podniesiona.

Wylacz maszyne.

N

Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

@® Dzwignia podnoszenia stopki

Stopka zostata podniesiona.



Za pomocaq srubokreta poluzuj sSrube
uchwytu stopki, a nastepnie zdejmij stopke
gornego transportera.

@® Sruba uchwytu stopki

Zaléz uchwyt stopki.

» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Zdejmowanie
uchwytu stopki” (strona 43).

@ Przypomnienie

@® Uzywajac stopki gérnego transportera,
mozna szy¢ tylko Sciegiem prostym (ze
wzmocnieniem) lub zygzakowym.
Szczegoétowe informacje na temat Sciegéw
znajdujg sie w rozdziale ,Ustawienia
Sciegow” (strona 120).

@ Opcjonalng stopke gérnego transportera
mozna otrzymacé u sprzedawcy produktow
firmy Brother.

Wymiana stopki 45




CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

Szycie materiatéw cylindrycznych lub duzych kawatkéw materiatu

W przypadku szycia elementow cylindrycznych lub duzych kawatkow materiatu, nalezy wyja¢ pojemnik
na akcesoria.

Szycie elementow Szycie duzych kawatkéw
cylindrycznych materiatu
Wyjecie pojemnika na akcesoria sprawia, ze szycie Opcjonalny szeroki stot utatwia szycie duzych
materiatéw cylindrycznych, np. mankietéw lub kawatkow materiatu.

nogawek, jest prostsze.

Wysun w lewo pojemnik na akcesoria.

Otworz nézki pod spodem szerokiego
stotu.
Wysun cztery nézki, az wskoczg na miejsce.

Wyjecie pojemnika na akcesoria umozliwia
szycie z wolnym ramieniem.

Nasun materiat do szycia na ramie, a
nastepnie szyj, zaczynajac od gory.

Gdy zakonczysz szycie na wolnym
ramieniu, zamocuj z powrotem pojemnik
na akcesoria na swoim miejscu.
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Zamontuj szeroki stot. Wiéz pojemnik na akcesoria z powrotem
Utrzymujac stot poziomo, wsun go na miejsce. na swoje miejsce.

Prawa dolny rog szerokiego stotu wystaje

poza przednig czes$¢ toza maszyny.

@® Prawy dolny rég
® toze maszyny

—iﬁk Uwaga

® Opcjonalny szeroki stét mozna otrzymac u
sprzedawcy produktéw firmy Brother.

Obracajac srubke w dolnej czesci nozek,
ustaw ich wysokos¢ tak, aby stét
znajdowal sie na wysokosci toza maszyny.

| PRZESTROGA

® Nie przenos maszyny, gdy
zamocowany jest szeroki stél, gdyz
moze to spowodowa¢ uszkodzenie
maszyny lub obrazenia.

Po zakonczeniu korzystania z szerokiego
stotu, zdejmij go.

Podnoszac lekko szeroki stét, pociggnij go w
lewg strone.
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PODSTAWY SZYCIA

W tym rozdziale opisano niezbedne czynnosci przyg
szycia.

Ogolne procedury Szycia......cccceeeeaeeereasaneas
Uktadanie materiatu..........cccccceeviiiiiiniiiinnnees
Rozpoczecie SzyCia ........ccovvummrerrrereiininnininnnas
Zabezpieczenie SCIegU .......ccccveeeaceerrrseaseeneeasaanees
Obcinanie NiCi ......cccevveieereriec e
Regulacja naprezenia NiCl......cccccoceeirmeensseeissnnnnnanes

Zmiana naprezenia nici gornej .........cccccceeeereeeennn
Regulacja szerokosci i dlugosci sciegu.................

Regulacja szerokosci Sciegu.......ccccoceeriiuennnianns
Regulacja dtugosci sciegu..........cccveuerinuneens
Pomocne funkcje .......ccccceeiiiieimniinceiee e
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Szycie

Ponizej opisano podstawowe czynnosci zwigzane z szyciem.
Przed rozpoczeciem korzystania z maszyny do szycia nalezy zapoznac sie z ponizszymi Srodkami
ostroznosci.

| PRZESTROGA

® Podczas dziatania maszyny nalezy zwraca¢ szczego6lng uwage na potozenie igty.
Ponadto, nalezy trzymac rece z dala od wszelkich ruchomych czesci maszyny, np. iglty
i kota recznego, gdyz w przeciwnym razie moze to prowadzi¢ do obrazen.

® Podczas szycia nie nalezy zbyt mocno ciagna¢ lub popychaé¢ materiatu, gdyz grozi to
obrazeniami uzytkownika lub ztamaniem igty.

® Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly moga tatwo ulec ztamaniu, co moze
grozi¢ odniesieniem obrazen.

® Uzywaj zawsze prawidtowej stopki do kazdego $ciegu; w przeciwnym razie iglta moze
uderza¢ w stopke, powodujac wygiecie lub ztamanie igly.

® Nalezy uwazac, aby igla nie uderzyta w szpilki fastrygi lub inne twarde przedmioty
podczas szycia, gdyz moze sie ona ztamac i wywola¢ obrazenia.

® Przed wymiang stopki sprawdz, czy maszyna jest wytaczona. W przeciwnym razie,
jezeli przycisk Start/stop zostanie przypadkowo nacisniety i maszyna zacznie szyé¢,
moze doj$¢ do obrazen.

Ogodlne procedury szycia

Podczas szycia nalezy przestrzegac ponizszych procedur.

Wigcz maszyne. Szczegotowe informacje na temat wtaczania

Wiacz maszyne. maszyny znajdujg sie w rozdziale ,Witaczanie maszyny” (strona 17).

\

Wybierz $cieg odpowiedni dla rodzaju szycia. Szczegdtowe informacje

2 Wybierz scieg. na temat wybierania $ciegu, patrz ,Wybor Sciegu” (strona 67).

\J

Nalezy zamocowac stopke odpowiednig dla danego $ciegu.
3 |Zal6z stopke. Szczegodtowe informacje na temat wymiany stopki znajduja sie w
rozdziale ,WWymiana stopki” (strona 41).

\J

Umies¢ obszar zszywania pod stopka. Upewnij sie, ze kawatki
materiatu sg zszywane we wtasciwej kolejnosci, a prawa i lewa strona
materiatu sg réwno utozone. Szczegdtowe informacje dotyczace
uktadania materiatu, patrz ,Uktadanie materiatu” (strona 51).

4 Ut6z materiat.

\
. ; Rozpocznij szycie. Szczegdtowe informacje na temat rozpoczecia
5 Rozpocznij szycie. szycia, patrz ,Rozpoczecie szycia” (strona 52).
\

R Po zakonczeniu szycia obetnij ni¢. Szczegotowe informacje dotyczace
6 Przytnij nic. obcinania nici, patrz ,Obcinanie nici” (strona 56).




Ukladanie materiatu

Upewnij sie, ze kawatki materiatu sg zszywane we
wiasciwej kolejnosci, a prawa i lewa strona
materiatu sg réwno utozone.

Wiacz maszyne.

.
~

Opusé dzwignie podnoszenia stopki.

Automatycznie wybrany jest Scieg prosty
(lewa pozycija igty).

Naci$nij raz lub dwa razy przycisk @
(przycisk pozyciji igty), aby podnies¢ igte.

Q d™—>
O X
O @® Dzwignia podnoszenia stopki
Tkanina znajduje sie w potozeniu gotowym
do szycia.

@ Przycisk pozyciji igty

Umiesé tkanine pod stopka.

» Jezeli naddatek szwu znajduje sie po
prawej stronie, szycie proste;j linii jest
tatwiejsze, a nadmierna ilo$¢ tkaniny nie
przeszkadza.

Przytrzymujac koniec nitki i materiatu lewa
reka, prawa reka przekreé¢ pokretio w
swoim kierunku (przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara), aby opuscic igte do
punktu rozpoczecia sciegu.
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Rozpoczecie szycia

Gdy wszystko jest gotowe do rozpoczecia szycia,
mozna uruchomié¢ maszyne. Predkos$¢ szycia
mozna regulowac¢ za pomoca regulatora predkosci
szycia lub za pomocg rozrusznika noznego.

%ﬁ% Uwaga
Wazne:
@ Gdy podtaczony jest rozrusznik nozny, do

rozpoczecia szycia nie mozna uzywac
przycisku @ (przycisk Start/stop).

B Uzywanie przyciskow obstugowych
Szycie mozna rozpoczynacé i zatrzymywac,
naciskajac przycisk @(przycisk Start/stop).

Przesuniecie regulatora predkosci szycia
w lewo lub w prawo umozliwia wybér
zadanej predkos¢ szycia.

Przesun regulator predkosci szycia w lewo,
aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia lub przesun
go w prawo, aby zwiekszy¢ predkosé.

@® Regulacja predkosci szycia
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Naci$nij jeden raz przycisk @ (przycisk
Start/stop).

O IO
O~
Q

o

@ Przycisk Start/stop
Maszyna rozpoczyna szycie.

« Jezeli @ (przycisk Start/stop) zostanie
przytrzymany bezposrednio po rozpoczeciu
szycia, maszyna bedzie szy¢ powoli.

Po zakonczeniu szwu, nacisnij jeden raz
przycisk @ (przycisk Start/stop).
Maszyna przerwie szycie z opuszczong,
igta (w tkaninie).
Po zakonczeniu szycia podnies igte i
poobcinaj nici.
Szczegodtowe informacje na ten temat

znajdujg sie w rozdziale ,Obcinanie nici”
(strona 56).

B Uzywanie rozrusznika noznego

Szycie mozna rozpoczynac i zatrzymywac za
pomocg rozrusznika noznego.

Wytacz maszyne.

Podczas podtaczania rozrusznika noznego
wytgcz maszyne, aby zapobiec jej
przypadkowemu uruchomieniu.

\

\



Witéz wtyczke rozrusznika noznego do
gniazda z boku maszyny.

_/

@® Gniazdo rozrusznika noznego

Wiacz maszyne.

10

Przesuniecie regulatora predkosci szycia
w lewo lub w prawo umozliwia wyboér
zadanej predkos¢ szycia.

Przesun regulator predkosci szycia w lewo,
aby zmniejszy¢ predko$¢ szycia lub przesuh
go w prawo, aby zwiekszy¢ predkosé.

| Cad
)

o oo
O, ———
O

@)
@® Regulacja predkosci szycia
» Predkos¢ ustawiona za pomoca regulatora
predkosci szycia to maksymalna predkosc¢
szycia rozrusznika noznego.

Gdy mozliwe bedzie rozpoczecie szycia,
powoli nacisnij rozrusznik nozny.
Dociskanie rozrusznika noznego zwieksza
predko$¢ szycia; zwalnianie nacisku na
rozrusznik — zmniejsza predkos¢ szycia.

OR o d®)

@® Wolniej
® Szybciej

» Powoli nacisnij rozrusznik nozny. Mocne
nacisniecie powoduje rozpoczecie szycia ze
zbyt duzg predkoscia.

Maszyna rozpoczyna szycie.

Po osiagnieciu konca sciegu nalezy
catkowicie zwolni¢ rozrusznik nozny.

Maszyna przerwie szycie z opuszczong
igta (w tkaninie).
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Po zakonczeniu szycia podnies igte i
poobcinaj nici.

» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Obcinanie nici”
(strona 56).

@ Przypomnienie

@® Gdy podtaczony jest rozrusznik nozny, do
rozpoczecia szycia nie mozna uzywac
przycisku @ (przycisk Start/stop).

@ Po zatrzymaniu szycia, igla pozostaje
opuszczona (w tkaninie). Maszyne mozna
ustawic w taki sposéb, aby po zatrzymaniu
szycia igta pozostawata w gorze.
Szczegoty dotyczace ustawiania maszyny
w taki sposéb, aby igta pozostawata w
gorze po zatrzymaniu szycia mozna
znalez¢ w rozdziale ,Zmiana pozycji
zatrzymania iglty” (strona 60).

! PRZESTROGA

® Nie pozwalaj, aby w rozruszniku
noznym zbieraly sie nici lub kurz, gdyz
moze to doprowadzi¢ do pozaru lub
porazenia pradem.

® Na rozruszniku nie wolno klas¢
zadnych przedmiotéw, gdyz moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny
lub obrazen.

@ Jezeli maszyna nie jest uzywana przez
dluzszy okres czasu, nalezy odlaczy¢
rozrusznik nozny, gdyz w przeciwnym
razie moze doj$¢ do pozaru lub
porazenia pradem.
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Zabezpieczenie Sciegu

Szyjac $ciegiem prostym, na przyktad na koncu
otworu lub w miejscach, gdzie $ciegi sie nie
nakfadaja, uzywaj $ciegu wstecznego lub $ciegu
wzmochionego, aby zabezpieczy¢ koniec nitki.

Na poczatku szycia opus¢ igte na tkanine,
a nastepnie opus¢ dzwignie stopki.

Nacisnij przycisk @ (przycisk Start/stop)
lub nacisnij rozrusznik nozny.

W tym momencie, po przytrzymaniu przycisku
@ (przycisk Start/stop), maszyna bedzie
szy¢ powoli.

O o
O
Q

o

@ Przycisk Start/stop

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Rozpoczecie
szycia” (strona 52).

Maszyna rozpoczyna szycie.



Po wykonaniu 3 - 5 $ciegéw, nacisnij
przycisk (?) (przycisk szycia wstecz/
wzmacniania).

Przytrzymaj przycisk () (przycisk szycia
wstecz/wzmacniania), az dojdziesz do
poczatku Sciegu.

@ Przycisk szycia wstecz/wzmacniania

Podczas przytrzymywania przycisku
@) (przycisk szycia wstecz/wzmacniania),
szyty jest Scieg wsteczny.

Po powrocie do poczatku szwu, zwolnij
przycisk (%) (przycisk szycia wstecz/
wzmacniania).

Maszyna zatrzyma szycie.

Nacisnij przycisk @ (przycisk Start/stop)
lub nacisnij rozrusznik nozny.

Maszyna rozpocznie szycie w normalnym
kierunku szycia

Po zakonczeniu szwu, nacisnij jeden raz
przycisk (%) (przycisk szycia wstecz/
wzmacniania).

Przytrzymaj przycisk @) (przycisk szycia
wstecz/wzmacniania), az zostanie wykonane
3 do 5 Sciegéw wstecznych.

Podczas przytrzymywania przycisku
@ (przycisk szycia wstecz/wzmacniania),
szyty jest scieg wsteczny.

Po wykonaniu od 3 do 5 sciegow
wstecznych, zwolnij przycisk ) (przycisk
szycia wstecz/wzmacniania).

Maszyna zatrzyma szycie.
Nacisnij przycisk @ (przycisk Start/stop)
lub nacisnij rozrusznik nozny.
W tym momencie, po przytrzymaniu przycisku
@ (przycisk Start/stop), maszyna bedzie
szy¢ powoli.
Maszyna rozpocznie szycie w normalnym
kierunku szycia
Po osiagnieciu konca szwu, maszyna
przestanie szyc.

Nacisnij (1) (przycisk Start/stop) lub zwolnij
rozrusznik nozny.

O]

JORSOF
SO

@5
'O @
@

@ Poczatek szwu
® Koniec szwu

Bl Szycie $ciegow wzmocnionych
Szyjac Sciegi inne niz $cieg prosty lub
zygzakowy, ktére sg zabezpieczone szwem
wstecznym, naci$niecie przycisku @) (przycisk
szycia wstecz/wzmacniania) powoduje szycie
$ciegiem wzmocnionym, od 3 do 5 szwdw jeden
na drugim.

0] ®

@® scieg wsteczny
® Scieg wzmocniony

@ Przypomnienie

® Wybodr sciegu wstecznego lub
wzmocnionego zalezy od rodzaju
wybranego $ciegu. Szczegotowe
informacje na ten temat znajdujg sie w
rozdziale ,Ustawienia $ciegow” (strona
120).
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Obcinanie nici

Po zakohczeniu szycia, obetnij nici za pomoca,
przecinaka z boku maszyny.

Gdy chcesz zakonczy¢ szycie, maszyna
zostala zatrzymana, a igta nie zostata
podniesiona, nacisnij jeden raz przycisk
@ (przycisk pozyciji igly), aby podnies$é
igte.

o aI—o
O/
O

@ Przycisk pozyciji igty
Igta zostata podniesiona.

Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

@ Dzwignia podnoszenia stopki

Pociagnij tkanine w lewa strone maszyny,
a nastepnie poprowadz nici przez
przecinak w celu obciegcia.

@ Przecinak nici
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Regulacja naprezenia nici

Naprezenie nici gornej i nici dolnej (naprezenie nici) nalezy ustawic taki sposob, aby byto ono takie
same dla kazdej nici.

Obro¢ pokretto naprezenia nici w lewo, aby

Zmiana naprezenia nici gornej poluzowaé ni¢ gérna.

W zaleznosci od tkaniny i uzywanych nici, moze b s—

zajs¢ potrzeba zmiany ich naprezenia. % 4 3

B Wiasciwe naprezenie nici
Ni¢ gdérna i dolna powinny sie przecinac blisko B Gorna nié jest zbyt luzna
Srodka materiatu. Po prawej stronie materiatu Jezeli z lewej strony materiatu widaé ni¢ gérna,
powinna by¢ widoczna tylko ni¢ gérna, a po oznacza to, ze jest ona zbyt luzna.
lewej stronie tylko ni¢ dolna.

0)

®

®

@

@ Lewa strona materiatu )

® Prawa strona materiatu @® Lewa strona materiatu

® Nié gorna ® Prawa strona materiatu

@ Ni¢ dolna ® Ni¢ gorna

. . . @ Ni¢ dolna

B Ni¢ gorna jest zbyt mocno naprezona ® Ni¢ gdrna jest widoczna z lewej strony
Jezeli z prawej strony materiatu widac ni¢ dolna, materiatu.
oznacza to, ze ni¢ goérna jest zbyt mocno Obro¢ pokretto naprezenia nici w prawo, aby
naprezona. naprezy¢ ni¢ gorna.
©) pe—),
4
5 S
@
@/ ® %} Uwaga
® ® Jezeli gérna ni¢ nie jest prawidtowo

® Lewa strona materiafu nawinieta lub szpulka nici dolnej nie jest

® Prawa strona materiatu prawidtowo natoZzona, ustawienie

® Ni¢ gorna wiasciwego naprezenia nici moze byé

@ Ni¢ dolna niemozliwe. Jezeli nie mozna uzyskaé

® Ni¢ dolna jest widoczna z prawej strony

wiadciwego naprezenia nici, nawin jeszcze
raz gérna nic¢ i wkéz prawidtowo szpulke nici
dolne;j.

materiatu.
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Regulacja szerokosci i dlugosci sciegu

Istnieje mozliwos¢ regulacji szerokosci sciegu zygzakowego (szerokos¢ wzoru) i dtugosci sciegow
uzytkowych. Zazwyczaj po wyborze sciegu odpowiednia szerokos¢ i dtugosc sg wybierane
automatycznie. Szczegdty na temat zakreséw wartosci, na jakie mozna ustawia¢ szerokos$c¢ i dlugosé,

patrz ,Ustawienia Sciegéw” (strona 120).

Regulacja szerokosci sciegu
Szerokos$¢ Sciegu (szerokos$¢ zygzaka) mozna
wyregulowaé w celu poszerzenia lub zwezenia

Sciegu.

Wiacz maszyne.

N

Nastapi wigczenie ekranu LCD.

Wybierz Scieg.

Wyswietlony zostaje ekran zawierajacy
ustawienia dla wybranego $ciegu.

RE
nl ZEE:

» Szczegodtowe informacje na temat
wybierania $ciegu, patrz ,Wybor sciegu”
(strona 67).

» Po wybraniu Sciegu, pojawia sie ustawienie
standardowe (podswietlone).

Aby zwezy¢ scieg, nacisnij przycisk
(<] (przycisk szerokosci sciegu). Aby
poszerzy¢ scieg, nacisnij przycisk
(™ (przycisk szerokosci sciegu).

5

®O® é%@

Szerokos$¢ sciegu zostata zmieniona.
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i

» Jezeli ustawienie zostato zmienione,
podswietlona warto$¢ zostaje skasowana.

@ Przypomnienie

® Aby przywrdci¢ standardowe ustawienie
szerokos$ci $ciegu, wybierz ponownie
nazwe Sciegu lub zmien podswietlong
wartosc.

@ Jezeli wybrano $cieg prosty (lewa pozycja
igty lub potréjny Scieg elastyczny), zmiana
szerokosci Sciegu powoduje zmiane pozycji
igly. Zwigkszenie szeroko$ci powoduje
przesuniecie iglty w prawo; natomiast
zmniejszenie szerokosci — przesuniecie igly
w lewo.

® Maszyne mozna ustawi¢ w taki sposob,
aby istniata mozliwos$¢ prostej zmiany
szerokosci Sciegu za pomoca regulatora
predkosci szycia. Szczegotowe informacje
na ten temat znajduja sie w rozdziale
,Sciegi satynowe wykonane przy pomocy
regulatora predkosci szycia” (strona 98).

(] = wskazuje, ze danego ustawienia nie
mozna zmienic.

! PRZESTROGA

® Po ustawieniu szerokosci Sciegu,
powoli obré¢é pokretio w swoim
kierunku i sprawdz, czy igta nie dotyka
stopki. Jezeli igta uderzy o stopke,
moze sie wygiac lub ztamaé.



Regulacja dtugosci sciegu

Mozna regulowaé dtugosé sciegu, aby Scieg byt
dtuzszy lub krotszy.

Wiacz maszyne.

19 @

Nastapi wigczenie ekranu LCD.

Wybierz Scieg.

Wyswietlony zostaje ekran zawierajacy
ustawienia dla wybranego Sciegu.

RE
n! EE&:

» Szczegodtowe informacje na temat
wybierania $ciegu, patrz ,Wybor $ciegu”
(strona 67).

» Po wybraniu $ciegu, pojawia sie ustawienie

standardowe (podswietlone).

Aby wydtuzyé $cieg, naci$nij przycisk @
(przycisk diugosci sciegu). Aby skrécic
$cieg, nacisnij przycisk (+) (przycisk
dlugosci sciegu).

5|

é%@

Dtugos¢ sciegu zostata zmieniona.

» Jezeli ustawienie zostato zmienione,
podswietlona warto$¢ zostaje skasowana.

@ Przypomnienie

@ Aby przywrécic¢ standardowe ustawienie
dlugosci sciegu, wybierz ponownie nazwe
$ciegu lub zmien podswietlong wartosé.

o = wskazuje, ze danego ustawienia nie
mozna zmienic.

| PRZESTROGA

@ Jezeli $ciegi nachodzg na siebie,
zwieksz dlugos¢ sciegu. Kontynuacja
szycia w przypadku, gdy sciegi
nachodza na siebie, moze prowadzi¢
do wygiecia lub ztamania igly.
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Pomocne funkcje

Ponizej opisano szereg funkcji zwiekszajacych wydajnos¢ szycia.

Zmiana pozycji zatrzymania

igty

Standardowo maszyna jest ustawiona w taki
sposoéb, aby po zatrzymaniu szycia igta
pozostawata opuszczona w tkaninie. Ustawienie to
mozna jednak zmieni¢ w taki sposdb, aby po
zatrzymaniu szycia igta zostata podniesiona.

Wiacz maszyne.

\

Nastapi wigczenie ekranu LCD.

Nacisnij przycisk (przycisk pozycji
igty).

Na ekranie pojawi sie ﬂ lub M
(symbol pozycji zatrzymania igly), a
maszyna zostanie ustawiona w taki
sposoéb, aby zatrzymywac sie z igtg w
pozycji podniesione;.

o[

é%

* Aby przywrdci¢ ustawienie opuszczania igly

po zatrzymaniu, naciskaj przycisk
(przycisk pozycji igty), az symbol zmieni sie
na -l— lub ﬂ- .

» Ustawienie pozycji zatrzymywania igty nie

jest anulowane nawet po wylaczeniu
maszyny.
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Automatyczne szycie wstecz/
wzmacnianie

Maszyna do szycia moze zosta¢ ustawiona w taki
sposoéb, aby automatycznie szyta Sciegi wsteczne
lub wzmocnione na poczatku lub na koncu szwu.
Wybér Sciegu wstecznego lub wzmocnionego
zalezy od rodzaju wybranego $ciegu. Szczegotowe
informacje na ten temat znajdujq sie w rozdziale
,<Ustawienia sciegow” (strona 120).

Wiacz maszyne.

K

Nastgpi witgczenie ekranu LCD.
Wybierz scieg.

» Szczegotowe informacje na temat
wybierania $ciegu, patrz ,Wybor Sciegu”
(strona 67).



Nacisnij przycisk (przycisk
automatycznego szycia wstecz/
wzmacniania).

Ten krok nie jest wymagany, jezeli wybrano
scieg, np., do szycia dziurek na guziki lub
przeszywania wzmochnienia, w przypadku
ktérych automatycznie wybierane sg Sciegi
wzmocnione.

o[

®0® é%@

Na ekranie pojawia sie symbol % (symbol
automatycznego szycia wstecz/ I
wzmacniania), a maszyna do szycia
zostaje ustawiona na automatyczne szycie

wstecz/wzmacnianie.

» Aby wytaczy¢ automatyczny szycie wstecz/
wzmacnianie, naciskaj przycisk
(przycisk automatycznego szycia wstecz/
wzmacniania), az symbol zniknie.

+ Gdy maszyna zostanie wytaczona,

ustawienie automatycznego szycia wstecz/
wzmacniania zostanie anulowane.

Utéz tkanine pod stopka, a nastepnie
naci$nij jeden raz przycisk @ (przycisk
Start/stop).

O aIo
O .
Q

o

@ Przycisk Start/stop

Po wykonaniu szwu wstecznego/

wzmocnienia, maszyna rozpoczyna szycie.

Po osiagniecia konca szwu, nacisnij jeden
raz przycisk (¢) (przycisk szycia wstecz/
wzmachiania).

Ten krok nie jest wymagany, jezeli wybrano
Scieg, np., do szycia dziurek na guziki lub
przeszywania wzmocnienia, w przypadku
ktérych automatycznie wybierane sg sciegi
wzmocnione.

@ Przycisk szycia wstecz/wzmacniania

Po wykonaniu szwu wstecznego/
wzmocnienia, maszyna zatrzymuje sie.

®

-

@7

@ Przypomnienie

® Sciegi wsteczne/wzmocnione NIE BEDA
szyte, dopoki nie zostanie wcisniety
przycisk (@) (przycisk szycia wstecz/
wzmacniania). @ W razie potrzeby mozna
nacisng¢ przycisk Start/stop i zatrzymac
szycie, np. aby obrécic rogi.
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Przydatne wskazéwki

Ponizej opisano r6zne sposoby pozwalajgce na osiggniecie lepszych rezultatoéw. Podczas realizacji
swojego projektu mozna skorzysta¢ tych wskazéwek.

Szycie prébne Szycie krzywych
Po wybraniu $ciegu, maszyna automatycznie Zatrzymaj szycie, a nastepnie delikatnie zmien
ustawia jego szerokos¢ i dtugosé. kierunek szycia wzdiuz krzywej. Szczegoty
Zaleca sie jednak wykonanie szycia na probnym dotyczace szycia z rownym naddatkiem szwu, patrz
kawatku materiatu, gdyz w zaleznosci od tkaniny i »Szycie z rownym naddatkiem szwu” (strona 64).

wybranego $ciegu, osiggniecie zadanych rezultatow
moze by¢ niemozliwe.

Do szycia probnego nalezy uzy¢ kawatka takiej
samej tkaniny i nici, jak te, ktére majg zostac uzyte,
oraz sprawdzi¢ naprezenie nici, dtugos¢ i szerokosé
Sciegu. Poniewaz rezultaty réznig sie w zaleznosci
od rodzaju $ciegu i ilosci warstw tkaniny, prébne
szycie nalezy wykona¢ w takich samych warunkach,
jak podczas szycia wiasciwego.

Podczas szycia krzywych z wykorzystaniem sciegu
. . . zygzakowego, wybierz krotszg dlugos¢ Sciegu, aby

Kiedy scieg osiagnie naroze materiatu,
zatrzymaj maszyne.

Pozostaw igte opuszczong (w materiale). Jesli
po zatrzymaniu maszyny igta bedzie
uniesiona, nacisnij przycisk @ (przycisk
pozycji igly), aby opuscic¢ igte.

Podnies dzwignie stopki, a nastepnie
obré¢ materiat.
Podczas obracania materiatu igte mozna

potraktowac jak os obrotu. Szycie grubych materiatléw

B Gdy mozna podtozy¢ materiatu pod stopka
W razie ktopotdéw z umieszczeniem materiatu
pod stopka, nalezy unies¢ ja nieco wyzej niz
zwykle, aby unies¢ igte do najwyzszej pozyciji.

Opusc¢ dzwignie stopki i kontynuuj szycie.
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B Jezeli material nie przesuwa sie na poczatku Zwolnij przycisk. Stopka zablokuje si¢
szycia grubych szwow réwno ze szwem, umozliwiajac
Stopka sciegu zygzakowego ,J” jest przesunigcie materiatu.
wyposazona w funkcje, utatwiajaca utrzymanie
stopki w pozycji poziome;.

= Po przejsciu ktopotliwego miejsca, stopka
S powréci do normalnej pozycji.

®

@ Kierunek szycia ! PRZESTROGA
® Niewlasciwe potozenie =

. ) @ Jesli materiat jest grubszy niz 6 mm
W razie napot_kanla zI_Jyt_grubegt_) szwu pod (15/64 cala) lub jest pchany zbyt
stopka, podnies dzwignig stopki. mocno, moze doj$é do zgiecia lub
ztlamania igly.

Nacisnij czarny przycisk z lewej strony

stopki (trzpien przytrzymujacy stopke) po
lewej stronie stopki zygzakowej ,,J”. L. . L
Przytrzymaj przycisk i opusé stopke. Szycie cienkich materiatow

Podczas szycia cienkich materiatéw moga powstac
Sciegi krzywe lub materiat moze sie Zle przesuwac.
Pod materiatem nalezy wéwczas umiescié¢ cienki
papier lub materiat stabilizujacy i szy¢ je razem z
materiatem wiasciwym. Po zakonczeniu pracy
nalezy oderwac papier lub materiat stabilizujacy.

@ Czarny przycisk

—iﬁj\‘ Uwaga

® Przed nacisnieciem czarnego przycisku @® Materiat stabilizujacy lub papier
(trzpien przytrzymujacy stopke) po lewej
stronie stopki zygzakowe;j ,J”, nalezy Szycie materiatéow

opusci¢ stopke do poziomej pozycji.
P predop ) pozye] elastycznych

W pierwszej kolejnosci nalezy sfastrygowac razem
oba kawatki materiatu, a nastepnie zszy¢ je bez
rozciggania materiatu.

@ Fastrygowanie
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Szycie z rownym naddatkiem
szwu

Aby szy¢ z rownym naddatkiem szwu, nalezy
rozpocza¢ szycie tak, aby naddatek szwu znajdowat
sie po prawej stronie stopki, a krawedz materiatu
byta wyréwnana za prawa krawedzig stopki lub z
oznaczeniem na ptytce Sciegowe;j.

B Wyrownanie tkaniny ze stopka
Szyj, zachowujac staty odstep miedzy brzegiem
materiatu a prawg krawedzig stopki.

o]

| ]

@® Szew
® Stopka
B Wyréwnanie materiatu z oznaczeniem na

ptytce sciegowej
Oznaczenia na ptytce $ciegowej wskazujg.
odlegtos¢ szytego szwu od igty przy
zastosowaniu Sciegu prostego (lewa pozycja
igly). Szyjac, nalezy dba¢, aby brzeg materiatu
byt zréwnany z oznaczeniem na ptytce
Sciegowej. Odlegto$é miedzy oznaczeniami na
gornej skali wynosi 3 mm (1/8 cala), zas
odlegtos¢ miedzy oznaczeniami na siatce
wynosi 5 mm (3/16 cala).

®
@) Y % 1 Vin
LT ]®
C:Jl 2 3 4 cm
S|
@) : ®
|
1l
A
| ® |
1|0
I I
(@) 1
R
]
@ Szew
® Stopka
® Centymetry
® Cale
® Ptytka sciegowa
® 16 mm (5/8 cala)
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SCIEGI UZYTKOWE

W tym rozdziale opisano rézne rodzaje sciegéw i ich zas

Wybor Sciegu ......eevevviieeieeiniieeeeinns 66
Wybor rodzaju $ciegu i wzoru ......... 66
Wybor Sciegu ......covvcceeeeriiiianeenns 67

Sciegi obrzucajace..........cceceurrruruenenes 71
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owerlokowej ,,G” .......ccceeceeerrnieanes 71
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SCIEGI UZYTKOWE

Wybor sciegu

Mozna wybrac¢ jeden z wielu dostepnych Sciegow.
O Wbudowany scieg uzytkowy

Wybor rodzaju sciegu i wzoru = Najczesciej uzywane $ciegi uzytkowe
: zostaty przypisane do przyciskow

Mgzn_a’wybraé $cieg sposrod nastepujacych numerycznych. Mozna je wybierad,
rodzajow. Lo . L
Wzory $ciegébw mozna wybiera¢ bezposrednio naciskajac poszczegoine przyciski
(naciskajac odpowiedni przycisk $ciegu) lub wybrac O Zapisane wzory
jego numer (wprowadzajac numer wzoru $ciegu). .
Szczegdty dotyczace rodzajéw dostepnych ﬂj Czgsto uzywane wzc’>ry or.az wzory
$ciegow, patrz ,Ustawienia sciegéw” (strona 120). taczone moga zostac zapisane w

pamigci maszyny i tatwo wywotane za
pomocag przycisku & B (przycisk sciegu
uzytkowego/zapisanego wzoru) oraz

B Wybér bezposredni

Po nacisnieciu przycisku e; (przycisk $ciegu

uzytkowego/zapisanego wzoru) w celu wybrania )
przyciskow numerycznych. Szczegotowe

informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Zapisywanie wzoréw” (strona
114).

trybu $ciegu, nacisnij klawisz numeryczny
przypisany do wybranego $ciegu.

W przypadku wyboru bezposredniego dostepne
sg dwa rodzaje trybow Sciegu: tryb Sciegow
wbudowanych i tryb éciegéw z.ap?sa.nych B Wybor numeru
ETj . Po wigczeniu maszyny i nacisnieciu

przycisku @ (przycisk $ciegu uzytkowego/
zapisanego wzoru), witgczony zostaje tryb

Po nacisnigeciu przycisku (przycisk $ciegu
uzytkowego) lub @ (przycisk symboli/sciegu
ozdobnego) w celu wybrania trybu $ciegu, uzy;j
przyciskow numerycznych, aby wprowadzi¢
numer zadanego sSciegu.

<)
®)
powoduje przetgczenie miedzy trybem c

wbudowanego $ciegu uzytkowego i a trybem ®
Sciegu zapisanego ET] /

@ Przycisk $ciegu uzytkowego
® Przycisk symboli/$ciegu ozdobnego

EEE/ [Tj @ — p @ ® 'Przyciski numeryczne
O Sciegi uzytkowe (nr 01-80)
@ =§[| W maszynie zapisanych jest 80 sciegéw
' uzytkowych, w tym $ciegi proste, Sciegi
b iace, Sciegl ikowe, &ciegi
©) ozdobre, $egi satynows | éciegi

J krzyzykowe.

Sciegu wbudowanego, wskazywanego przez
symbol £ w dolnym lewym rogu ekranu. Aby
przejs¢ do trybu Sciegu zapisanego,

wskazywanego przez symbol [Tj w lewym
dolnym rogu ekranu, nacisnij przycisk e;
(przycisk sciegu uzytkowego/zapisanego

wzoru). Kazde nacisniecie przycisku @

(przycisk sciegu uzytkowego/zapisanego wzoru)

000

0800

856

Alp

€®®

®

@ Przycisk $ciegu uzytkowego/zapisanego wzoru
@ Przyciski numeryczne
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O Sciegi literowe (nr 01-55)

W maszynie zaprogramowano 55 Wyboér sciegu
znakéw, w tym, symbole, liczby oraz
czcionki gotyckie. Wybierz zadany $cieg za pomoca przyciskow na

panelu obstugowym. Dziesie¢ najczesciej
uzywanych $ciegdéw uzytkowych mozna wybra¢ za
Jednokrotne naci$niecie przycisku pomocg przyciskow numerycznych.
Bezposrednio po wigczeniu zasilania wybierany jest
Scieg prosty (lewa pozycja igty).
Maszyne mozna ustawi¢ w taki sposdb, aby

(przycisk symboli/sciegu ozdobnego), powoduje
wybor trybu $ciegu literowego. Sciegi literowe sg

szyte czcionkg gotycka. wybierata $cieg prosty (Srodkowa pozycja igty).
i Szczegdtowe informacje na ten temat znajduja sie
O Sciegi uzytkowe ozdobne (nr 01-62) w rozdziale ,Zmiana ustawien” (strona 19).

%J Niektore Sciegi uzytkowe mozna

wykorzystac jako $ciegi ozdobne. W Okresl, ktérego sciegu chcesz uzywaé.

maszynie zaprogramowano 62 takie * Numery réznych sciegéw, patrz ptytka
. Sciegowa i ,Ustawienia $ciegow” (strona
$ciegi. 120),

w ﬁ;trybie $ciegéw uzytkowych ozdobnych
mozna potaczy¢ kilka wzoréw w jeden.

Jednokrotne nacisnigcie przycisku
(przycisk symboli/sciegu ozdobnego), powoduje

wybor trybu Sciegu literowego A . Dwukrotne
naci$niecie przycisku (przycisk symboli/
$ciegu ozdobnego), powoduje wybor trybu

$ciegow uzytkowych ozdobnych . Kazde

nacidniecie przycisku (przycisk $ciegu ® Plytka sciegowa

ozdobnego/symboli) powoduje przetaczenie

Okresl, ktéra stopka ma by¢ uzywana z

wybranym s$ciegiem.

$ciegow uzytkowych ozdobnych ﬁ; Stopki sg przechowywane w pojemniku na
akcesoria.

miedzy trybem Sciegu literowego A a trybem

» Wiecej informaciji o $ciegach, ktére mozna
szy¢ za pomocg podwojne;j igly, patrz
.Ustawienia sciegow” (strona 120).

Zaloz stopke.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Wiacz maszyne.

Wybrany sScieg prosty (lewa pozycja igty)
jest wskazywany na wyswietlaczu LCD.

Po wybraniu trybu sciegu, wybierz wzoér
$ciegu.
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B W przypadku wyboru bezposredniego
W przypadku wyboru bezposredniego dostepne
sg dwa rodzaje trybow $ciegu: tryb sciegow
wbudowanych i i tryb $ciegéw zapisanych
i,

Nacisnij przycisk & (przycisk sciegu
uzytkowego/zapisanego wzoru), aby
wybrac¢ tryb sciegu.

000
Joteted
Sgo

i : Wbudowany Scieg uzytkowy
Mozna wybra¢ bezposrednio 10 wzoréw
Sciegow nadrukowanych na przyciskach
numerycznych.
Po wigczeniu maszyny oraz nacisnieciu
przycisku NG (przycisk sciegu
uzytkowego/zapisanego wzoru), w
lewym dolnym rogu ekranu wyswietlany
jest symbol £i.

ETj : Zapisane wzory
Mozna wybra¢ bezposrednio 3 wzory
Sciegow przypisane do przyciskéw
numerycznych.
Po nacisnieciu przycisku &

000

00
fote]
1ete3
<)

(przycisk
$ciegu uzytkowego/zapisanego wzoru),
w lewym dolnym rogu ekranu
wyswietlany jest symbol [Tj .

Po wybraniu trybu wyboru bezposredniego,
na ekranie pojawi sig .

Gdy na $rodku ekranu pojawi sie ikona
wybranego trybu $ciegu, wraz z ikong w
lewym dolnym rogu pojawi sie ekran
wyboru Sciegu z ikong trybu Sciegu.
Jednakze, gdy maszyna zostanie
wigczona, i pojawi sie wytacznie w
dolnym lewym rogu, a nie na srodku
ekranu.

O Przyktad: wbudowany scieg uzytkowy

[7E
ml FE

Nacisnij przycisk przypisany do danego
$ciegu, aby go wybraé.

» Kontynuuj od kroku () (w strona 69).
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B W przypadku wyboru za pomoca
przyciskow numerycznych
Istnieja trzy tryby Sciegéw, ktére mozna wybrag,
wprowadzajac numer: tryb $ciegu ozdobnego
i§|] , tryb $ciegu literowego &, oraz tryb
uzytkowego $ciegu ozdobnego ﬂ::. .
Nacisnij przycisk trybu sciegu, ktérego
chcesz uzywac.
i£[] Sciegi uzytkowe

Dostepnych jest 80 sciegéw uzytkowych,
w tym Sciegi ozdobne, Sciegi satynowe i
Sciegi krzyzykowe.

A Sciegi literowe
Dostepnych jest 55 liter, symboli i liczb w
czcionce gotyckiej.
Po jednokrotnym nacisnieciu przycisku
(przycisk symboli/ciegu
ozdobnego).

. Sciegi uzytkowe dekoracyjne
Dostepne sg 62 $ciegi uzytkowe
ozdobne.

Po dwukrotnym naci$nigciu przycisku

(przycisk symboli/$ciegu
ozdobnego).

Gdy na $rodku ekranu pojawi sie ikona
wybranego trybu $ciegu, wraz z ikong w
lewym dolnym rogu pojawi sie ekran
wyboru $ciegu z ikong trybu Sciegu.

O Przyktad: $ciegi uzytkowe ozdobne

@ Przypomnienie

® Nacisnij kilka razy przycisk trybu Sciegu, az
w lewym dolnym rogu ekranu pojawi sie
symbol trybu $ciegu.



Uzyj przyciskow numerycznych, aby
wpisa¢ dwucyfrowy numer zadanego
Sciegu.

Sciegi o numerach od 01 do 09 mozna
wybraé, naciskajac przyciski numeryczne do
wprowadzenia numeru jednocyfrowego, a

nastepnie przycisk (przycisk OK).

Gdy wprowadzony numer pojawi sie na
Srodku ekranu, oznacza to, ze Scieg zostat
wybrany.

O Przykiad

@43

Numery réznych $ciegéw, patrz ptytka
Sciegowa i ,Ustawienia sciegow” (strona
120).

Jezeli pierwszy numer (dziesiatki w
przypadku numeréw dwucyfrowych,
jednosci w przypadku numeréw
jednocyfrowych) zostat wprowadzony
nieprawidtowo, nacisnij przycisk
(przycisk anulowania/czyszczenia), aby
skasowac wprowadzony numer.

Jezeli wprowadzono nieprawidtowy numer

dwucyfrowy, emitowany jest sygnat
dzwiekowy, a numer zostaje skasowany.

W razie potrzeby okresl ustawienia dla
automatycznego szycia wstecz/
wzmochionego, wyreguluj dlugos¢ sciegu
itp.

W celu uzyskania szczegétéw na temat
szycia przy uzyciu sciegow uzytkowych,
rozpocznij od strona 71.

%ﬁ? Uwaga

® Po wybraniu $ciegu, na ekranie pojawi sie

symbol stopki, ktérej nalezy uzy¢. Przed
przystapieniem do szycia sprawdz, czy
zostata zatozona odpowiednia stopka.
Jezeli zainstalowano niewfasciwg stopke,
wytacz maszyne, zatdéz odpowiednig
stopke, a nastepnie ponownie wybierz
zgdany $cieg.

@ Przypomnienie

® Szczegotowe informacje na temat

ustawiania szerokosci i dtugosci sciegu
znajduja sie w rozdziale ,Regulacja
szerokosci i dtugosci sciegu” (strona 58).

Bl Aby wybraé inny scieg
Sprawdz ikone biezacego trybu w dolnym lewym
rogu ekranu.

Wskazywany jest biezacy tryb.

O Aby wybrac inny scieg w biezgcym trybie

+ W trybie sciegéw uzytkowych, wprowadz

numer zadanego $ciegu.

W trybie Sciegéw ozdobnych i trybie
Sciegow literowych, nacisnij przycisk
(przycisk anulowania/czyszczenia), aby
anulowac Scieg, a nastepnie wpisz numer
zadanego sciegu.

Jezeli jednak aktualnie wybrany $cieg byt
uzywany chociaz raz, wprowadzenie
numeru $ciegu spowoduje przetaczenie na
nowy $cieg, nawet jezeli poprzedni $cieg nie
zostat anulowany.

@ Przypomnienie

® Wzory mozna taczyé, wybierajac rézne

$ciegi ozdobne, gdy wybrany jest inny
$cieg. Szczegotowe informacije na ten
temat znajdujg sie w rozdziale
LZapisywanie wzorow” (strona 114).
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O Aby wybraé scieg w innym trybie niz biezacy

» Po wybraniu innego trybu, wprowadz numer
zgdanego Sciegu. (Patrz kroki (=) na
stronach od 67 do 69.)

W przypadku przetaczenia z trybu Sciegéw
uzytkowych na tryb $ciegéw ozdobnych lub tryb
$ciegow literowych (lub odwrotnie), wszystkie
wczesniej wybrane Sciegi zostang skasowane,
aby umozliwi¢ wybranie nowego Sciegu.
Wyswietlony zostanie ekran podobny do
ponizszego, na ktérym bedzie mozna
potwierdzi¢, czy sciegi majg zosta¢ skasowane,
czy nie.

i A
= i
B W2

» Aby skasowac $cieg i wybrac inny, nacisnij

przycisk (przycisk OK), a nastepnie
zmien tryb Sciegu.

» Aby anulowac¢ kasowanie biezacego Sciegu,

nacisnij przycisk (przycisk anulowania/
czyszczenia), aby powrdcic do
poprzedniego ekranu.

@ Przypomnienie

@ Po zmianie ustawien $ciegu, np. dtugosci
lub szerokosci $ciegu, albo po potaczeniu
wzorow, wzOr mozna zapisa¢ wraz z
biezacymi ustawieniami. Szczegdtowe
informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Zapisywanie wzoréw” (strona
114).
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Sciegi obrzucajace

Sciegi obrzucajace nalezy szyé wzdtuz krawedzi materiatu, aby zapobiec strzepieniu sie tkaniny.
Dostepnych jest pietnascie takich sciegow. Procedury szycia sciegdw obrzucajacych sg objasnione
odpowiednio do uzywanej stopki.

Szycie sciegow obrzucajacych przy zastosowaniu stopki owerlokowej ,,G”
Za pomocag stopki owerlokowej ,G” mozna wykonac trzy szwy obrzucajace.

Wzo6r |Przycisk Szerokos¢ szwu Dlugos¢ szwu

Nazwa szwu MUMENYezy | zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka

g Auto | Recznie | Auto | Recznie

Zabezpieczenie
08 przed postrzepieniem | 35 | 5550 | 20 | 1,040
; @ E;'(riggscéﬁrtiim (78) | (3/32-3116) | (1/16) | (1/16-3/16)
Scieg cienkich s
obrzucajacy | 09 . . 5,0 2,5-5,0 2,5 1,0-4,0
E gf‘zt;edz&')esct’rzzeer‘;eniem (3/16) | (3/32-3/16) | (3/32) | (1/16-3/16)
tkanin grubych i fatwo
10 , : 5,0 3,5-5,0 2,5 1,0-4,0
E —  |strzepiacych sig (3/16) | (1/8-3/16) | (3/32) | (1/16-3/16)
Wiacz maszyne. Szyj tak, aby brzeg materiatlu znajdowat sie
naprzeciwko prowadnika stopki.
Wybierz scieg.
» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor sciegu” @
(strona 67).
Zamocuj stopke ,,G”.
oF
(1
i - .
= @ Miejsce wkiucia igty
» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki” ! PRZESTROGA
(strona 41). _ s ogx
® Po ustawieniu szerokosci Sciegu,
Umies¢é _material pod s_topkq, br_zegiem powoli obré¢é pokretio w swoim
naprzeciwko prowadnika stopki, a kierunku (w kierunku przeciwnym do

nastepnie opus¢ dzwignie stopki. ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz,

czy igta nie dotyka stopki. Jezeli igta
uderzy o stopke, moze sie wygia¢ lub
ztamagé.

@ Prowadnik
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Szycie sciegow obrzucajacych przy zastosowaniu stopki zygzakowej ,,J”

Za pomocay stopki zygzakowej ,,J” mozna wykonaé sze$¢ szwow obrzucajacych.

Wzér |Przycisk Szerokos¢ szwu Ditugos¢ szwu

Nazwa szwu MUMEYEZy | zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)]
Auto | Recznie | Auto | Recznie

Scieg Zabezpieczenie
05 przed strzepieniem .
TZ?:SII((SV‘?I’! § (Srodkowa linia Gy |0 | ey ©Sa8)
. bazowa/szycie
pozycja igly) wstecz)
grionted IS S 50 | 1570 | 10 | 0240
g pis Zabezpieczenie (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
zygzakowy ~ przed postrzepieniem
3-punktow B tkanin grubych i
ps'cieg V| o7 > elastycznych 50 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0
(3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
zygzakowy - J
Zabezpieczenie
" o 5,0 0,0-7,0 2,5 0,5-4,0
- przed strzepieniem y Yy y o2
E tkanin elastycznych (3/16) | (0-1/4) | (3/32) | (1/32-3/16)
. Zabezpieczenie
Scieg 12 p~ 3 przed postrzepieniem | 5,0 0,0-7,0 2,5 0,5-4,0
obrzucajacy N tkanin grubych i (3/16) | (0-1/4) | (3/32) | (1/32-3/16)
elastycznych
Zabezpieczenie
13 o 4,0 0,0-7,0 4,0 1,0-4,0
- przed strzepieniem y Yy y ‘n o
g tkanin elastycznych (3/16) | (0-1/4) | (3/16) | (1/16-3/16)
Wiacz maszyne. Szyj wzdtuz brzegu materiatu tak, aby igta
wkiuwata sie poza jego prawa krawedzia.
Wybierz $cieg.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”
(strona 67).

Zamocuj stopke zygzakows ,,J”.

o

== ~ @ ‘{: — \(D

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

@ Miejsce wkiucia igty
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Szycie sciegow obrzucajacych przy zastosowaniu obcinacza brzegéw

Zastosowanie obcinacza krawedzi pozwala na wykonczenie naddatkéw szwéw po obcieciu brzegow
materiatu. Za pomocg obcinacza bocznego mozna wykona¢ cztery szwy obrzucajace.

Szerokos¢ szwu
[mm (cale)]

Dilugos¢ szwu

Nazwa szwu [mm (cale)] Stopka

Zastosowanie

Auto | Recznie | Auto | Recznie

01 < |Szycie $ciegdw prostych z 0,0 0,0-2,5 2,5 0,2-5,0
| obcinaniem materiatu (0) (0-3/32) |(3/32) | (1/64-3/16)

Zabezpieczenie przed
08 strzepieniem tkanin o $rednim 3,56 3,5-5,0 2,0 1,0-4,0
.. ; ciezarze podczas obcinania (1/8) | (1/8-3/16) | (1/16) | (1/16-3/16)
Scieg tkaniny S
obrzucajacy

Zabezpieczenie przed 50 3,5-5.,0 25 1,0-4.0

09+ L .
E :gégglazné)ebrgir?;%ti)aycr;:attke?'irgm 3/16) | (1/8-3/16) | (3/32) | (1/16-3/16)

21 ¢ |Szycie $ciegdw zygzakowychz | 3,5 0,0-7,0 1,4 0,0-4,0
go obcinaniem materiatu (1/8) (0-1/4) (1/16) | (0-3/16)

Uzywajac obcinacza brzegdw, ustaw szeroko$¢ sciegu na warto$¢ w zakresie wskazanym w ponizszej
tabeli.

Zahacz zaczep taczacy obcinacza
bocznego o srube mocujaca igty.

Zdejmij stopke.

» Szczegotowe informacje na ten temat

znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Opus¢ dzwignie stopki i recznie nawlecz

igte.

» Nie mozna uzywa¢ nawlekacza nici. Jezeli
wraz z nawlekaczem igty uzyty zostanie

obcinacz boczny, maszyna moze ulec
uszkodzeniu.

Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

® Zaczep taczacy
® Sruba mocujaca igty

Umies¢ obcinacz tak, aby sworzen zréwnat
si¢ z wycieciem w uchwycie stopki, a
nastepnie powoli opusé dzwignie stopki.

@ Rowek w uchwycie stopki
® Trzpien

Obcinacz brzegéw zostat zamocowany.
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Podnies dzwignie stopki, aby sprawdzic¢,
czy obcinacz brzegow jest prawidiowo
zalozony.

Przeprowadz ni¢ gérng pod obcinaczem i
pociagnij ja w kierunku tytu maszyny.

Wybierz $cieg.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”
(strona 67).

! PRZESTROGA

@ Po ustawieniu szerokosci sciegu,
powoli obré6é pokretio w swoim
kierunku (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz,
czy igta nie dotyka stopki. Jezeli igta
uderzy o stopke, moze sie wygiac lub
ztamaé.

Na poczatku szwu wykonaj w materiale
naciecie o dtugosci ok. 2 cm (3/4 cala).

NS

@® 2cm (3/4 cala)

74

Umies¢ materiat pod obcinaczem brzegow.
Ciecie materiatu powinno przebiega¢ nad
ptytka prowadnicy obcinacza krawedzi.

@ Ptytka prowadnika

» W razie nieprawidfowego utozenia
materiatu, nie zostanie on obciety.

Opus¢ dzwignie stopki i rozpocznij szycie.

Naddatek szwu jest obcinany podczas
szycia.

* W przypadku szycia w linii prostej, naddatek
szwu bedzie mie¢ ok. 5 mm (3/16 cala).

@® 5 mm (3/16 cala)

@ Przypomnienie

® Obcinacz moze przecig¢ wiecej niz 1
warstwe drelichu o wadze 368 g.

® Po uzyciu obcinacza nalezy oczyscié
obcinacz z kurzu i $cinkow.

® W razie wystgpienia klopotdéw z cieciem
nalezy zwilzy¢ ostrze obcinacza szmatkg
nasgczong niewielkg oscig oleju.

® Opcjonalny obcinacz brzegéw mozna
otrzymac u sprzedawcy produktow firmy
Brother.



Scieg podstawowy

Sciegi proste stuzg do zwyktego szycia. Dostepnych jest pieé¢ $ciegéw podstawowych.

Wzér |Przycisk Szerokosé szwu Diugosé szwu
Nazwa szwu numenczny|  zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka
Auto | Recznie |Auto| Recznie
i Szycie proste i szycie
Sciegprosty | 51 o marszczen oraz
- 0,0 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0
(lewa ! zaktadek (lewa linia d Ay : iy
pozycja igly) i bazowa/ szycie © (0-1/4) |(3/32)| (1/64-3/16)
wstecz)
i Szycie proste i szycie
Sciegprosty | oo — —. | Mmarszczen oraz J
(érodkowa ;' 2T) |zakiadek ($rodkowa (ﬁ’;g) (()6(1_174? (32/352) (1%312’/26)
pozycija igly) [ linia bazowa/szycie
wstecz)
Potréjny | o3 o Wzmacnianie szwow
- a o ; - o 0,0 0,0-7,0 2,5 1,5-4,0
Sy | | O [y marisin | (o) | (o) | @i arieaite

Po zakonczeniu szycia, obetnij nici.

Scieg podstawowy

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Obcinanie nici”

Fastrygowanie lub spinanie kawatkéw (strona 56).

materiatu.

Wiacz maszyne.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wybor $ciegu’
(strona 67).

|
|
Wybierz $cieg. I
|
|
|

”

Zamocuj stopke zygzakows ,,J”.

0dE—

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Opusc¢ igte w materiat na poczatku szwu.

Rozpocznij szycie.

» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Rozpoczecie
szycia” (strona 52).

» Szczegoty dotyczace szycia wstecz/
$ciegow wzmocnionych, patrz
LZabezpieczenie $ciegu” (strona 54).
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B Zmiana pozycji igly
Ustawienie igty dla linii bazowej jest inne dla
Sciegu prostego przy lewym potozeniu igty i inne
dla $ciegu prostego przy srodkowym potozeniu
igly.

® @

@ Scieg prosty (lewa pozycja igty)

® Scieg prosty (srodkowa pozycja igty)

Jesli szerokos$c¢ sciegu prostego (lewa pozycja
igly) jest ustawiona standardowo (0,0 mm),
odstep pozyc;ji igty do prawej czesci stopki
wynosi 12 mm (1/2 cala). Po zmianie
szerokosci sciegu (migdzy 0 a 7,0 mm

(1/4 cala)), zmianie ulega rowniez pozycja igty.
Poprzez zmiane szerokos$ci szwu i przy szyciu,
gdy prawa czes$¢ stopki jest utozona zgodnie z
krawedzig materiatu, naddatek szwu podczas
szycia bedzie miec statg szerokosc.

| ® |
0.0 | 2.0 55 7.0
® @ ® ®
[ ® |

Ustawienie szerokos$ci szwu

Odlegtos¢ pozycji igly od prawej czesci stopki
12,0 mm (1/2 cala)

10,0 mm (3/8 cala)

6,5 mm (1/4 cala)

5,0 mm (3/16 cala)

PO®EOO

+ Szczegodtowe informacje na ten temat znajdujg
sie w rozdziale ,Regulacja szerokosci $ciegu”
(strona 58).
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Scieg Slepy

Zakonczenia koszul i spodni mozna zabezpieczy¢ $ciegiem slepym. Dostepne sg dwa Sciegi Slepe.

Wzér |Przycisk Szerokosé szwu Diugosé szwu
Nazwa szwu numenczny|  zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka
Auto | Recznie | Auto | Recznie
Scieg $lepy do
14 ~ —.
< materiatow Sredniej (000) -3¢-3 (12/‘106) (11/,106—31,?8)
5o o = grubosci
Scieg Slepy Sciea 8l . R
15 cleg Sepy o 00 20 | 10-35
- materiatow - 3¢«-3 y a4
% elastycznych 0) (1/16) | (1/16-1/8)
Scieg $lepy nalezy wykonywaé zgodnie z ponizszg procedura.
Podwin materiat wzdluz krawedzi szwu, a Wiacz maszyne.
nastepnie sfastryguj szew w odlegtosci 5
mm (3/16 cala) od brzegu materiatu. Wybierz Scieg.
@ » Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”

(strona 67).

Umocuj stopke do sciegu slepego ,,R”.
®

O) /

@ Lewa strona materiatu
® Scieg fastrygujacy
®
@

Zadana krawedz + Szczegotowe informacje na ten temat
5 mm (3/16 cala) znajduja sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Podwin brzeg materiatlu wzdtuz fastrygi, a

nz’lstepnle umiesé materiat lewa strona do Umiesé materiat pod stopka, podwinigtym

gory. brzegiem naprzeciwko prowadnika stopki,
a nastepnie opus¢ dzwignie stopki.
®
I — -
C -
- )
O B
® E
o I
@® Lewa strona materiatu ~®
® Fastrygowanie @ Lewa strona materiatu
® Podwiniety brzeg

® Prowadnik
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K L
1

Wyreguluj szerokos¢ sciegu tak, aby igta
lekko ztapata podwinigcie brzegu materiatu.

O]

’_7@)

@ Igta
® Miejsce wkiucia igty
® Podwiniety brzeg

o]

é%a

®
-G D+

(@ Szeroko$c¢ $ciegu

B Jesli igta obejmuje zbyt duzg czesé¢
podwiniecia
Igta znajduje sie zbyt daleko na lewo.
Nacisnij przycisk [») (przycisk szerokosci
Sciegu), aby zmniejszy¢ szerokos¢ Sciegu
tak, aby igta lekko ztapata podwiniecie
brzegu materiatu.

5

i

@8@

o 5| =

@ Lewa strona materiatu
® Prawa strona materiatu

B Jezeli igta nie obejmuje podwiniecia
materiatu
Igta znajduje sie zbyt daleko na prawo.

Nacisnij przycisk (=] (przycisk szerokosci

Sciegu), aby zwiekszy¢ szerokos¢ sciegu
tak, aby igta lekko ztapata podwiniecie
brzegu materiatu.

2]

H

@%@

@ =)

@ Lewa strona materiatu
® Prawa strona materiatu

» Szczegodtowe informacje na temat zmiany
szeroko$ci sciegu znajdujg sie w rozdziale

+Regulacja szerokosci i dlugosci sciegu”
(strona 58).

Szyj tak, aby podwiniety brzeg materiatu

znajdowal sie naprzeciwko prowadnika
stopki.

e Usun fastryge.

S S

s

©
WAWAWAWAW/

@ Lewa strona materiatu
® Prawa strona materiatu



Scieg guzikowy/przyszywanie guzikéw

Za pomocg maszyny mozna wykonywac dziurki guzikowe i przyszywac guziki. Dostepnych jest
dziesie¢ sciegdéw do jednokrokowego wykonywania dziurek guzikowych i jeden scieg do przyszywania
guzikéw.

Wzo6r |Przycisk Szerokos¢ szwu Dlugos¢ szwu
Nazwa szwu numenezny|  zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka
B Auto | Recznie | Auto | Recznie

Poziome dziurki na
guziki w materiatach 50 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0

cienkich lub $redniej | (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64—1/16)
grubosci

Poziome dziurki na
guziki w miejscach 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0

narazonych na (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16)
naprezenia

44 Poziome dziurki na 50 3.0-5.0 05 0,2-1.0

! - g‘;lfti)'zjc"": materiatach | (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16)

Dziurki na guziki z

45 £ rygielkami po obu 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0
stronach materiatow | (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64—1/16)
ze stabilizatorem

_ Dziurki w materiatach
46 5 60 | 3060 | 1,0 | 05-20
oo - gﬁ;{ﬁg’;{fh lubw | 1564y | (1/8-15/64) | (1/16) | (1/32-1/16)
. = A
guzikowy — —
47 7 _|Delrkina guzldw | 60 | 3060 | 15 | 10-30
i iveiuinyin (15164) | (1/8-15/64)| (1/16) | (1/16-1/8)
48 M 5,0 0,060 | 20 0,2-4,0

-  |Dzlurkiobszywane | (34q) | (0 15/64) | (1/16) | (1/64-3/16)

Dziurki na guziki w
49 = ksztatcie dziurki od 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0

klucza w materiatach | (1/4) | (1/8-1/4) | (1/32) | (1/64-1/16)
grubych i pluszowych

Dziurki na guziki w

ksztatcie dziurki od
: 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0
- |Kuczaw materiatach | 4i4y | (378_174) | (1/32) | (1/64-1/16)
o $redniej i duzej
grubosci

Poziome dziurki na 7.0 3,0-7.0 05 0,3-1,0

- guziki w materiatach B . _
grubych i pluszowych (1/4) (1/8-1/4) | (1/32) | (1/64-1/16)

Sciegdo | 53 Przyszywanie 3,5 2,5-4,5 M

daiurskna | @ |- quzikow (1/8) |(3/32-3/16)
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Przyszywanie guzikéw

Maksymalna dtugosc¢ dziurki wynosi ok. 28 mm (1-1/8 cala) (Srednica + grubos¢ guzika).
Dziurki szyje sie od przodu stopki wstecz, w sposéb przedstawiony na ponizszej ilustracji.

Ponizej opisano czesci stopki do dziurek ,A”,
stuzacej do przyszywania guzikéw.

80

GICIEICIC)

@® Scieg wzmocniony

i

Ptytka prowadnika przycisku
Skala stopki

Trzpien

Oznaczenia na stopce

5 mm (3/16 cala)

Uzyj kredy do zaznaczenia na materiale
pozycji i dlugosci dziurki na guzik.

)

L1

@ Oznaczenia na materiale

Pociagnij ptytke prowadnika guzika w
stopce ,,A”, a nastepnie wsun guzik, ktéry
zostanie przeciagniety przez dziurke.

N T
G i ol 3
[T 11

[ 4l




B Jezeli guzik nie pasuje do ptytki Utéz material, wyréwnujac przedni koniec

prowadnika guzika dziurki na guzik z czerwonymi
Nalezy zsumowaé $rednice oraz grubo$é oznaczeniami po bokach stopki, a
guzika i ustawi¢ ptytke prowadnicy guzika nastepnie opus¢ dzwignie stopki.

na obliczong dlugos¢. (Odlegto$¢ miedzy
oznaczeniami na skali stopki wynosi 5 mm
(3/16 cala).)

@ Oznaczenie na materiale
® Czerwone oznaczenia na stopce

Przeprowadz goérng ni¢ przez otwor w stopce.

» Podczas opuszczania stopki nie pchaj jej
przodu; w przeciwnym razie wyszyta
dziurka na guzik moze mie¢ niewtasciwy
rozmiar.

@ Skala stopki
@ Dtlugos¢ dziurki na guzik (Srednica + grubo$é

® &mm (316 cala) }IJIIIIIW X

Przyktad: W przypadku guzika o Srednicy
15 mm (9/16 cala) i grubosci 10 mm

I T
(3/8 cala), ptytke prowadnika guzika nalezy IR ‘ ;@D‘ E}

ustawi¢ na 25 mm (1 cal).

@
@ I@ @ Nie zmniejszaj szczeliny.
}<—>{ Calkowicie opus¢ dzwignie stopki.

®
@® 10 mm (3/8 cala)
® 15 mm (9/16 cala)

Wielko$¢ dziurki na guzik zostata
ustawiona.

Zamontuj stopke do dziurek ,,A”.

» Szczegotowe informacje na ten temat ® Dzwignia do dziurki na guzik
znajduja sie w rozdziale ,Wymiana stopki” Dzwignia stopki znajduje sie za wspornikiem
(strona 41). na stopce.
Wybierz $cieg.
» Szczegodtowe informacje na ten temat ﬁ
znajdujg sie w rozdziale ,Wybor $ciegu”
(strona 67). /
@
@ Dzwignia do dziurki na guzik
® Wspornik
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Lekko trzymaj koniec gornej nici w lewej
rece i rozpocznij szycie.

Po zakonczeniu szycia, maszyna
automatycznie wykona szwy
wzmacniajace, a nastepnie zatrzyma sie.

Obetnij nici, podnies dzwignie stopki i
wyjmij materiat.

Podnies dzwignie stopki do pierwotnej
pozyciji.

Wsun szpilke w jedng czes¢ rygielka na

koncu dziurki na guzik, aby zabezpieczy¢
$cieg przed przecieciem.

O]

o

@ Trzpien

Uzyj noza do szwéw do przecigcia dziurki
w kierunku szpilki i otwérz dziurke na

guzik.
p S

O]

@ Noz do szwdéw

W przypadku dziurek w ksztatcie dziurki od
klucza uzyj dziurkacza, aby wykonac¢
zaokraglony otwor, a nastepnie noza do
szwow, aby otworzy¢ dziurke.

@ Dziurkacz

» Uzywajac dziurkacza, przed wykonaniem
otworu nalezy podtozy¢ pod materiat gruby
papier lub arkusz zabezpieczajacy.

| PRZESTROGA

@ Podczas ciecia za pomoca noza do

szwoéw nie wolno trzymacé palcéw na
linii ciecia, gdyz grozi to obrazeniami

w razie wyslizgniecia sie noza.

® Nie wolno uzywaé noza w sposéb

niezgodny z przeznaczeniem.

B Zmiana gestosci sciegéw
Dopasuj dlugosc¢ $ciegu.

U (4

- +

o]

é%a

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Regulacja dtugosci
Sciegu” (strona 59).

+ Jezeli materiat nie jest podawany (np. jezeli
jest zbyt gruby), zmniejsz gestos¢ sciegu.



B Zmiana szerokosci sciegu
Dopasuj szerokos¢ $ciegu.

&) D)
+

o |

®O® é%@

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Regulacja
szerokosci Sciegu” (strona 58).

@ Przypomnienie

® Przed rozpoczeciem szycia dziurki zaleca
sie sprawdzenie dlugosci oraz szerokosSci
Sciegu i wykonanie szycia probnego na
kawatku materiatu.

B Szycie dziurek w materiatach elastycznych

Do szycia dziurek w materiatach elastycznych
nalezy uzy¢ kordonka.

Zahacz kordonek o czes¢ stopki ,,A” (patrz
rysunek) w taki sposob, aby wszedt w
rowki, a potem luzno go zwiaz.

G o p—

Wiacz maszyne.

Wybierz scieg 46§ lub 47

[Ecoed]

Zamontuj stopke do dziurek ,,A”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Ustaw szerokos¢ sciegu odpowiednio do
grubosci nici kordonkowej.

Opusc¢ dzwignie stopki i dzwignie
mechanizmu dziurkowania, a nastepnie
rozpocznij szycie.

Po zakonczeniu szycia delikatnie pociagnij
kordonek, aby zlikwidowaé wszelkie luzy.

Za pomoca igly do szycia recznego
przeciagnij kordonek na lewa strone
materiatu i zawiaz ja.

Za pomoca noza do szwow rozetnij
srodkowa czes$¢ kordonka pozostajaca na
gornym koncu dziurki na guzik.

Obetnij wystajgcg ni¢ kordonka.

5/:,? Uwaga

@ Jezeli nie masz kordonka, uzywaj nici lub
sznura o wadze co najmniej 12.
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Przyszywanie guzikéw

Za pomocg maszyny mozna przyszywac guziki.
Mozna przyszywac¢ guziki z dwoma lub czterema
otworami.

Zmierz odlegtosé migedzy otworami w
guziku, ktoéry ma zostaé przyszyty.

O O
o 0
v
——

Podnies dzwignie stopki, a nastepnie
przesun suwak dzwigni znajdujacy sie z
tylu maszyny do pozycji TR (w lewo, jak
pokazano na rysunku od tylu maszyny).

@® Dzwignia opuszczania zaczepoéw (patrzac od
tytu maszyny)

Transportery zostaty opuszczone.

Wiacz maszyne.
Wybierz $cieg > - .
y g ©

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybdr Sciegu”
(strona 67).

Umocuj stopke do przyszywania guzikow
,,M”.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

84

Ustaw szerokos¢ sciegu tak, aby byta taka
sama, jak odlegto$¢ miedzy otworami
guzika.

Umies¢ guzik w stopce ,,M”.

@ Guzik
Guzik jest na swoim miejscu.

» Przyszywajac guzik z 4 otworami nalezy
najpierw przeszy¢ 2 otwory najblizej siebie.
Nastepnie przesuna¢ guzik tak, aby igta
wchodzita w dwa tylne otwory guzika i
przeszyc¢ je w ten sam sposob, jak
poprzednio.

% »
Obré¢ pokretto w swoim kierunku, aby
sprawdzi¢, czy igta prawidtowo wchodzi w
otwory guzika.

Jezeli igta moze uderzy¢ w guzik, ponownie
zmierz odlegto$¢ miedzy otworami w guziku.

Ustaw szerokos$c¢ Sciegu zgodnie z odlegtoscig
miedzy otworami w guziku.

O qQ

S
0
9

0
08
09

| PRZESTROGA

® Nalezy uwazag¢, aby igla nie dotykata

guzika podczas szycia, gdyz moze sie
ona wygia¢ lub ztamaé i wywotaé
obrazenia.



Rozpocznij szycie.
Przesun regulator predkosci szycia w lewo
(aby predkos$c¢ szycia byta mniejsza).

B Mocowanie guzika z uszkiem
Aby przyszy¢ guzik z uszkiem, zamocuj guzik w
taki sposéb, aby miedzy guzikiem a materiatem

Po wykonaniu $ciegdw wzmacniajgcych
maszyna automatycznie zatrzyma sie.

» Jezeli guzik bedzie wymagat dodatkowego
wzmocnienia, operacje przyszywania
guzika wykonaj dwukrotnie.

Przytnij ni¢ gorna i dolng na poczatku
$ciegu nozyczkami.

Przeciagnij gérng ni¢ na lewg strone materiatu
na koncu szwu, a nastepnie zwigz jg z nicig,
dolna.

=

Po zakonczeniu przyszywania guzika,
przesun dzwignie zaczepow do pozycji
==k (PO prawej stronie, patrzac od tytu
maszyny), aby podnies¢ transportery.

—

FYRE .

O mm /
@® Dzwignia opuszczania zaczepoéw (patrzac od
tytu maszyny)

@ Przypomnienie

@ Przycisk transportera jest standardowo
ustawiony po prawej stronie (widok z tytu
maszyny).

® W momencie rozpoczecia szycia
transportery podnoszg sie.

pozostata wolna przestrzen, a nastepnie nawin
ni¢ recznie. Dzieki temu guzik zostanie
bezpiecznie umocowany.

Umies¢ guzik w stopce ,,M”, a nastepnie
pociagnij w swoim kierunki dzwignie
trzonka.

@ Dzwignia trzonka

Po zakonczeniu szycia, obetnij gorna ni¢,
zostawiajac duzy zapas i owin go wokoét
nici miedzy guzikiem a materiatem, a
nastepnie przywiaz go do goérnej nici na
poczatku szwu.

Zwigz razem konce nici dolnej na koncu i na
poczatku szwu po lewej stronie materiatu.

@»i

Utnij nadmiar nici.
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Wszywanie zamkow btyskawicznych

Maszyna umozliwia wszywanie zamkéw btyskawicznych.

Wzoér |Przycisk Szerokos¢ szwu Dlugos¢ szwu

nuUmenczny|  zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka

Nazwa szwu
Auto | Recznie | Auto | Recznie

Wszywanie zamkow

S(‘;'fgd?(':j;y : >\ |btyskawicznych. 35 | 00-70 | 25 | 02-50
<O : Szycie ukrytych (1/8) | (0-1/4) | (3/32)| (1/64-3/16)| i
pozycja igly) ' szwoOw i zaszewek 5

Jest wiele metod wszywania zamkdéw. Ponizej opisano sposéb wszywania zamka potozonego
centralnie i bocznie.

Stosujac scieg fastrygujacy kontynuuj

Wszywanie zamka potozonego szycie do brzegu materiatu.
centralnie
@ \
Sciegi sq wykonywane na obu kawatkach materiatu }
przylegajacych do siebie. \ ®
T o
i e
| —@ i
1t
@ - @ Scieg fastrygujap;/
il ©@ Sciegi wsteczne
N ® Lewa strona materiatu
© ® Koniec otwarcia zamka
@ Prawa strona materiatu

Rozchyl naddatek szwu od lewej strony

© Scieg materiatu.

® Koniec otwarcia zamka

Witacz maszyne.
O]
Zatoz stopke do $ciegu zygzakowego ,,J” i i @
przeszyj sciegi do otwarcia zamka. :
Utozywszy obie prawe strony materiatu obok

siebie, po dojsciu do miejsca rozsuwania
zamka, przeszyj $ciegi wsteczne.

@ Lewa strona materiatu
» Szczegotowe informacje na ten temat

znajduja sie w rozdziale ,Scieg
podstawowy” (strona 75).
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Zréwnaj szew ze srodkiem zamka, a Wykonaj scieg wokoét zamka.
nastepnie przyfastryguj zamek do
materiatu.

MA WM

D—
@

N N

@® Lewa strona materiatu
® Scieg fastrygujacy
® Zamek

444444T44
®

f==]
.
:

I

Wybierz scieg 2

» Szczegotowe informacje na ten temat

znajdujq sie w rozdziale ,Wybdr Sciegu” @ Scieg

(strona 67). ® Prawa strona materiatu
® Scieg fastrygujacy
@ Koniec otwarcia zamka

! PRZESTROGA
® Uzywajac stopki do suwakow ,,17, ! PRZESTROGA
upewnij sie, ze wybrany zostat scieg s

prosty (centralna pozycja igly) i powoli @ Nalezy uwazagc, aby igta nie dotykata
obracaj pokrettem do siebie (w zamka podczas szycia, gdyz moze si¢
kierunku przeciwnym do ruchu ona wygia¢ lub ztamaé i wywotaé
wskazoéwek zegara), aby sprawdzic, obrazenia.

czy igta nie dotyka stopki. Jezeli

wybrany zostanie inny scieg lub igta Usun fastryge.

uderzy o stopke, to moze sie wygiaé

lub ztamaé.

Zamontuj uchwyt stopki do prawego
sworznia stopki do suwakow ,,I”.

@ Sworzen z prawej strony
® Miejsce wkiucia igty

» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).
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Wszywanie zamka bocznego

Sciegi sg szyte tylko na jednym kawatku materiatu.
Tego rodzaju aplikacji zamka mozna uzywac¢ do
otworow tylnych i bocznych.

Ponizsza procedura dotyczy szycia po lewej stronie

N = B

D)—

©

™~

®

@ Scieg
® Prawa strona materiatu
® Koniec otwarcia zamka

W sposOb pokazany na ilustraciji.

88

Wiacz maszyne.

Stosujac scieg fastrygujacy kontynuuj
szycie do brzegu materiatu.

O)

\
\
e

N

'IT\

®

@ Scieg fastrygujacy

@ Sciegi wsteczne

® Lewa strona materiatu
® Koniec otwarcia zamka

Zatoz stopke do sciegu zygzakowego ,,J” i
przeszyj sciegi do otwarcia zamka.
Utozywszy obie prawe strony materiatu obok
siebie, po dojsciu do miejsca rozsuwania
zamka, przeszyj sciegi wsteczne.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajduja sie w rozdziale ,Scieg
podstawowy” (strona 75).

Rozchyl naddatek szwu od lewej strony
materiatu.

%@@E

@ Lewa strona materiatu

Docisnij naddatek materiatu tak, aby prawa
strona (ta, ktora nie bedzie szyta) miata
dodatkowy margines 3 mm (1/8 cala).

®

@ Lewa strona materiatu

® 3 mm (1/8 cala)

Wyréwnaj zabki zamka z dociskang
krawedzig materiatu, majaca dodatkowe

3 mm (1/8 cala), a nastepnie sfastryguj lub
zepnij zamek z materiatem.

i

® Zabki zamka
® Scieg fastrygujacy

O]

Wybierz $cieg 92 F .

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor sciegu”
(strona 67).

| PRZESTROGA

® Uzywajac stopki do suwakéw ,,1”,

upewnij sie, ze wybrany zostat Scieg
prosty (centralna pozycja igty) i powoli
obracaj pokrettem do siebie (w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara), aby sprawdzic,
czy igta nie dotyka stopki. Jezeli
wybrany zostanie inny scieg lub igta
uderzy o stopke, to moze sie wygiac
lub ztamaé.



Zamontuj uchwyt stopki do prawego
sworznia stopki do suwakow ,,I”.
Zszywajac materiat po prawej stronie nalezy
zamontowac uchwyt stopki do lewego
sworznia stopki do suwakow.

O)

@ Sworzen z prawej strony

® Miejsce wktucia igty

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Przyszyj zamek do kawatka materiatu z
marginesem 3 mm (1/8 cala),
rozpoczynajac od podstawy zamka.

LV S I ——

_—

! PRZESTROGA

® Nalezy uwazag¢, aby igla nie dotykata
zamka podczas szycia, gdyz moze sie
ona wygia¢ lub ztamac¢ i wywotaé
obrazenia.

Po dojsciu ok. 5 mm (2 cale) do konca
zamka, zatrzymaj maszyne z opuszczong
igla (w materiale), podnies$ dzwignie stopki,
a nastepnie otworz zamek i kontynuuj
szycie.

Zamknij zamek, obro¢ materiat, a
nastepnie przyfastryguj druga strone
zamka do materiatu.

N

@ Scieg fastrygujacy

Zamontuj uchwyt stopki do prawego
sworznia stopki do suwakoéw ,,I”.

Jesli uchwyt stopki zamocowano do prawego
sworznia w kroku (), to nalezy go
zamontowac do lewego.

O)

i

®_

U/

@® Sworzen z lewej strony
® Miejsce wkiucia igty

Wykonaj scieg wokoét zamka.
Wykonaj Sciegi wsteczne na koricu zamka i
zréwnaj jego zabki z bokiem stopki.

- ™~
Prawa strona materiatu

Koniec otwarcia zamka

Sciegi wsteczne

Poczatek szwu

Scieg fastrygujacy

| PRZESTROGA

® Nalezy uwazac, aby igla nie dotykata
zamka podczas szycia, gdyz moze sie
ona wygia¢ lub ztama¢ i wywotaé
obrazenia.

@O
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Po dojsciu ok. 5 mm (2 cale) do konca
zamka, zatrzymaj maszyne z opuszczong
igla (w materiale), podnies dzwignie stopki,
a nastepnie otworz zamek i kontynuuj
szycie.

@ Usun fastryge.

90



Szycie materiatéw elastycznych i tasmy

Maszyna umozliwia szycie materiatow elastycznych i wszywanie elastycznej tasmy.

Wzér |Przycisk Szerokosé szwu Diugosé szwu

Nazwa szwu numenczny|  zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka

Auto | Recznie | Auto | Recznie

Scieg 04 , 1,0 1,0-3,0 2,5 1,0-4,0
elastyczny % @ Materialy elastyczne | (4/4q) | (1/16-1/8) | (3/32) | (1/16-3/16)
2-p22i|;towy 06 < ~ 50 | 1570 | 1,0 | 02-4,0

9 P o (3/116) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
zygzakowy ~ Przyszywanie tasmy

o elastycznej
Spunktowy | o7 - yeanel 50 | 1570 | 10 | 02-40 J

9 < (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
zygzakowy -

. Wszywanie tasmy
Soiegdonl ¥ | L |elestycznel do 40 | 00-70 | 10 | 0240
P aytaéym <2 materiatow @16y | (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)

y elastycznych

Podczas wykonywania ponizszych czynnosci nalezy postepowaé ostroznie.

Scieg elastyczny Przyszywanie tasmy

elastycznej
Wiacz maszyne.
Poniewaz po wszyciu tasmy elastycznej do
. e 04 mankietu lub talii jej szeroko$¢ bedzie rowna
Wybierz Scieg % . wszytej tasmie, istotne jest dobranie tasmy o
odpowiedniej dtugosci.
Przypnij szpilkami tasme elastyczng po

» Szczegotowe informacije na ten temat lewej stronie materiatu.

znajduja sie w rozdziale ,Wybor sciegu” W celu réwnego przypiecia taémy nalezy
(strona 67). przytwierdzi¢ ja do materiatu kilkoma
szpilkami.

Zamocuj stopke zygzakowsq ,,J”.

0 J| ~J]
= 3
= p
. ®\‘
- J
o=
» Szczegodtowe informacje na ten temat N
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki” ®. 7|
(strona 41). s
—
: : P P P @® Tasma elastyczna
Szyj material, nie naciagajac go. & Trepien
Wiacz maszyne.
Wybierz Scieg.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor sciegu”
(strona 67).
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Zamocuj stopke zygzakowa ,,J”.

0ds—

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Przyszyj tasme do materiatu w taki sposéb,
aby tasma byla rozciagnieta na cata
dlugos¢ materiatu.

Przeciagajac lewg rekg materiat pod stopka,
prawa reka pociagnij materiat przy szpilce
znajdujacej sie najblizej przodu stopki.

| PRZESTROGA

® Nalezy uwaza¢, aby igta nie dotykata
szpilek podczas szycia, gdyz moze sie
ona wygia¢ lub ztama¢ i wywotaé
obrazenia.
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Aplikacje, patchwork i stebnowanie

Ponizej opisano sciegi, ktdre mozna wykorzystac¢ do aplikacji, patchworku i stebnowania.

Wzor

Nazwa szwu |§

Przycisk
numeryczny

900

Jetetd

336
)

Zastosowanie

Mocowanie aplikaciji

Szerokos¢ szwu
[mm (cale)]

Auto

Recznie

Diugosé szwu

[mm (cale)]

Auto

Stopka
Recznie

05 ¢z (srodkowa linia 3,5 0,0-7,0 1,4 0,04,0
g @ bazowa/szycie (1/8) (0-1/4) (1/16) | (0-3/16)
Scieg wstecz)
zygzakowy Stebnowanie
21 ¢ _ aplikacji, wolne 3,5 0,0-7,0 1,4 0,04,0
go stebnowanie, $cieg (1/8) (0-1/4) (1/16) | (0-3/16)
satynowy
16 : I 3,5 2,5-7,0 2,5 1,6-4,0
3 —  |Mocowanie aplikacji | gy | (3/32-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
Sciegdo | 22 3 Mocowanie aplikacjii | 1,5 0,5-3,5 1,8 1,04.,0
aplikacji i faczenie (1/16) | (1/32-1/8) | (1/16) | (1/16-3/16)
23 : Mocowanie aplikacjii | 1,5 0,5-3,5 1,8 1,0-4,0
Ca faczenie (1/16) | (1/32-1/8) | (1/16) | (1/16-3/16)
taczenie Sciegow
prostych (z
8= _ naddatkiem szwu 5,5 0,0-7,0 2,0 0,2-5,0
ip 6,5 mm (1/4 cala) od | (7/32) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
] prawej krawedzi
Scieg stopki) J
taczacy —
prosty taczenie sciegdéw
prostych (z
19 e B naddatkiem szwu 1,5 0,0-7,0 2,0 0,2-5,0
e 6,5 mm (1/4 cala) od | (1/16) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
lewej krawedzi
stopki)
26 5 _ 40 | 0,0-7,0 1,2 | 0,2-4,0
= (3/16) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
Scieg 27 - 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0
laczacy E —  |Scieg dopatchworku | (3/4q| (3/32_1/a) | (3/32) | (1/16-3/16)
28 _ 5,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0
(3/16)| (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
. Stebnowanie
Scieg 20 & _ $ciegiem prostym o 0,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0
reczny i wygladzie recznego (0) (0-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
stebnowania
Scieg 24 , 7,0 1,0-7,0 1,6 1,0-4,0
punktujacy —  |Punktowanie (14) | (1116-114) | (1/16) | (1/16-3/16)
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Przyszywanie aplikacji

94

Wytnij ksztatt aplikacji, pozostawiajac
naddatek szwu od 3 do 5 mm (1/8 cala i
3/16 cala).

©
4

@ Naddatek szwu

Z tytu aplikacji umies¢ szablon wykonany z
grubego papieru lub materiatu
stabilizujagcego, a nastepnie podwin
naddatek szwu i przyprasuj go za pomoca

S

AN

» Po przeprasowaniu naddatku szwu wyjmij
gruby papier.

Obré¢ materiat, a nastepnie przyfastryguj
lub przypnij aplikacje do materiatu, na
ktorym ma by¢ umieszczona.

@ Scieg fastrygujacy
Wiacz maszyne.

Wybierz Scieg.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybdr Sciegu”
(strona 67).

Zamocuj stopke zygzakowa ,,J”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Obro¢ pokretto w swoim kierunku
(przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara),
a nastepnie rozpocznij obszywanie brzegu
aplikacji dookota, upewniajac sie, ze igta
wkiuwa sie dokladnie poza aplikacja.

|

-»H o i

Podczas szycia narozy aplikacji zatrzymaj
maszyne z igta w materiale poza aplikacja,
podnies$ dzwignie stopki i, w razie potrzeby,
obr6¢ materiat, aby zmienié¢ kierunek szycia i
kontynuuj szycie.




Patchwork (crazy quilt)

Podwin brzeg gornej czesci materiatu i
natéz go na materiat pod spodem.

Zszyj razem dwa kawatki materiatu, aby
wzor przechodzit przez oba kawalki
materiatu.

Sztukowanie

Zszywanie razem dwoch kawatkéw materiatu
nazywamy sztukowaniem. Materiaty nalezy przyciaé
z naddatkiem szwu 6,5 mm (1/4 cala).

Szyj Sciegiem prostym sztukujgcym 6,5 mm

(1/4 cala) od lewej lub od prawej strony stopki.

Przyfastryguj lub przypnij materiat wzdtuz
naddatku szwu do drugiego kawatka
materiatu.

Wiacz maszyne.

Wybierz scieg 1< 1wb 19 ¢ .
L .
» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor sciegu”
(strona 67).

Zamocuj stopke zygzakowsq ,,J”.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Szyj tak, aby strona stopki byta wyréwnana

z brzegiem materiatu.

B Dla naddatku szwu po prawej stronie
Zréwnaj prawg strone stopki z brzegiem

materiatu i przeszyj go za pomocg $ciegu
18 =
.

I
P

@® 6,5 mm (1/4 cala)
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B Dla naddatku szwu po lewej stronie
Zréwnaj lewa strone stopki z brzegiem

materiatu i przeszyj go za pomocg $ciegu

19 e
.

1
'p

©

@® 6,5 mm (1/4 cala)

@ Przypomnienie

@® Aby zmieni¢ szeroko$¢ naddatku szwu
(pozycje igly), nalezy ustawi¢ szerokosé
Sciegu.
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Pikowanie

Uktadanie i szycie materiatu warstwami nazywamy
pikowaniem. Ta technikg szycia mozna sie fatwo
postugiwaé przy zastosowaniu opcjonalnej stopki z
gornym transporterem i opcjonalnej prowadnicy
stebnujace;.

Sfastryguj materiat do stebnowania.
Wiacz maszyne.

Wybierz Scieg.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wybor sciegu”
(strona 66).

Umocuj stopke gdrnego transportera.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Uzywanie
opcjonalnej stopki gérnego transportera”
(strona 44).

Potéz reke po obu stronach stopki, a
podczas szycia utrzymuj material w stanie
naprezenia.

%ﬁk Uwaga

® W przypadku szycia z wykorzystaniem
stopki gérnego transportera, nalezy uzywac
predkosci miedzy niskg a Srednia.



B Uzywanie opcjonalnej prowadnicy

stebnujacej Wolne stebnowanie
Uzyj prowadnicy stebnujacej do szycia sciegéw
réwnolegtych rozmieszczonych w réwnej Korzystajac z tej techniki mozna opusci¢ zaczepy
odlegtosci. prowadzace (przy uzyciu dzwigni) tak, aby materiai
mozna byto tatwo przesuwacé w dowolnym kierunku.
Do wolnego stebnowania wymagana jest
\ opcjonalna stopka stebnujaca.

Wsun trzonek prowadnicy w otwor z tytu
stopki z gérnym transportem lub tytu

uchwytu stopki. Wylacz maszyne.

O Stopka goérnego transportera Wyjmij stopke i uchwyt stopki.

» Patrz ,Zdejmowanie uchwytu stopki” (strona
43).

Zamocuj stopke stebnujaca za pomoca
sruby uchwytu stopki.

Sworzen stopki stebnujacej nalezy umiesci¢
nad Srubg zacisku igty.

O

@ Sworzen stopki stebnujacej
@ Uchwyt stopki $ruba
Ustaw trzonek tak, aby prowadnica ® Sruba mocujaca igly

zrownala sie z juz wyszytym szwem. Prawa reka wi6z stopke stebnujaca na

swoje miejsce, a nastepnie dokre¢ srube
uchwytu stopki, trzymajac srubokret w
lewej rece.

=\
—iﬁj«‘ Uwaga 2 )

® Opcjonalng prowadnice stebnujaca mozna
otrzymac u sprzedawcy produktow firmy

Brother. ! PRZESTROGA

® Upewnij sie, ze sruby sa
wystarczajagco mocno dokrecone,
gdyz w przeciwnym razie igta moze
dotyka¢ stopki, powodujac wygiecie
lub ztamanie igly.

@ Uchwyt stopki $ruba
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Przesun dzwignie zaczep6w transportera
znajdujaca sie z tylu maszyny do potozenia
22 (wlewo, patrzac od tylu maszyny).

Pra—

FYRE

O o J

@ Przetacznik potozenia transportera (widok z tytu
maszyny)

Transportery zostaty opuszczone.

Wiacz maszyne i wybierz Scieg.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”
(strona 67).

Obu dlonmi napnij materiat, a nastepnie

przesun materiat zgodnie ze wzorem.

Maszyna wykonuje $ciegi wzmacniajgce na

poczatku i na koncu szwu.

@ Wzor

Po zakonczeniu szycia przesun dzwignie
zaczepow transportera do potozenia jefe
(w prawo, patrzac od tytu maszyny), aby
unies¢ transportery.

@® Dzwignia opuszczania zaczepoéw (patrzac od
tylu maszyny)

» Normalnie dzwignia zaczepdw transportera
znajduje sie po prawej stronie.
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Sciegi satynowe wykonane przy
pomocy regulatora predkosci szycia

Scieg ozdobny mozna wykona¢, zmieniajac
szerokos¢ $ciegu satynowego. Jezeli maszyna
zostanie ustawiona w taki sposéb, aby regulacja
szerokosci Sciegu odbywala sie za pomocg
regulatora predkosci szycia, mozna fatwo i szybko
regulowaé szeroko$c¢ sciegu. Do regulacji predkosci
szycia stuzy wéwczas rozrusznik nozny.

Podtacz rozrusznik nozny.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Rozpoczecie
szycia” (strona 52).

Wiacz maszyne.

Zamocuj stopke zygzakowa ,,J”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Naci$nij przycisk (Przycisk ustawien)
na panelu sterowania.

Wyswietlony zostanie ekran ustawien.

7

1 +ARC Ak




Naciskaj przycisk @ lub @ (przycisk
dlugosci sciegu) az wyswietlone zostanie

P
I

o[

®O® é%@

Wyswietlony zostanie ekran, na ktérym
mozna ustawi¢, aby szerokos$¢ szwu byta
regulowana za pomocg rozrusznika
noznego.

Naciskaj przycisk (<) lub [») (przycisk
szerokosci $ciegu), aby wybraé [[.

Aby powrdci¢ do [IFF, nacisnij przycisk (=)
lub (») (przycisk szerokosci Sciegu).

Maszyna jest teraz ustawiona w taki
sposob, ze szeroko$¢ szwu bedzie
regulowana za pomocg rozrusznika
noznego.

Nacis$nij przycisk (Przycisk OK) lub
(przycisk anulowanial/czyszczenia).

Ponownie wyswietlony zostanie ekran
poczatkowy wyboru $ciegow.

Wybierz $cieg 2! g .
Q
» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”
(strona 67).

Przesun regulator predkosci, aby podczas
szycia zmieni¢ szerokos¢ sciegu.

Przesun regulator w lewo, aby zmniejszyé
szeroko$c¢ Sciegu. Przesun regulator w lewo,
aby zwiekszy¢ szerokos¢ Sciegu.

[ 2 o =

@® Wezszy
® Szerszy

» Ustaw predkosc¢ szycia za pomocg
rozrusznika noznego.

Po zakonczeniu szycia ustaw regulacje
szerokosci sciegu na OFF (WYL.).

@ Przypomnienie

@ Chociaz efekt szycia zalezy od uzywanego
materiatu i grubosci nici, w celu uzyskania
optymalnego rezultatu ustaw dtugosé $ciegu
miedzy 0,3 a 0,5 mm (1/64 i 1/32 cala).
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Sciegi wzmocnione

Sciegi te stuzg do wzmacniania miejsc, ktére podlegaja naprezeniom, np. rekawy, wewnetrzne strony
nogawki i rogi kieszeni.

Wzér |Przycisk Szerokos¢ szwu Dlugos¢ szwu

Nazwa szwu nuMenezny|  zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka
Auto | Recznie | Auto | Recznie
ngizj;y 03 e =\ |Wzmacnianie szwéw | 0,0 0,0-7,0 2,5 1,5-4,0 J
il ti AW i — _
elastyczny n rekawdw i nogawek 0) (0-1/4) (3/32) | (1/16-3/16)
& . Wzmacnianie koncow
Scieg 52 . . 2,0 1,0-3,0 0,4 0,3-1,0
ryglowy E - E};";’Zfr‘l’lv NP-TOgOW | (1/16) | (1/16-1/8) | (1/64) | (1/64-1116) | A
Potrdéjny scieg elastyczny Scieg ryglowy
Uzywaj Sciegu ryglowego, aby wzmocnic otwory Scieg ryglowy stuzy do wzmacniania takich miejsc,
rekawow i nogawek. jak np. rogi kieszeni i otwarcia.
Ponizej opisano przyktadowg procedure
Wiacz maszyne. przyszywania rygli do rogéw kieszeni.
Wybierz scieg % {7
!
» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”
(strona 67).
Zamocuj stopke zygzakowa ,,J”. Wybierz odpowiednia diugos¢ szwu
mr— ryglowego.
J|™ Ustaw ptytke prowadnika guzika na stopce do
dziurek ,A” na wybrang dtugosé. (Odlegtos¢
=- miedzy oznaczeniami na skali stopki wynosi
= 5 mm (3/16 cala).)

» Szczegotowe informacje na ten temat @
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Rozpocznij szycie.
(-
» Szczegotowe informacje na ten temat &) ~
znajdujq sie w rozdziale ,Rozpoczecie
szycia” (strona 52).

@ Skala stopki

® Dlugos¢ szwu ryglowego

® 5 mm (3/16 cala)

* Maksymalna diugo$¢ szwu ryglowego moze
wynosi¢ ok. 28 mm (1-1/8 cala).

Wiacz maszyne.
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Wybierz $cieg 52 E .

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wybor $ciegu”
(strona 67).

Zamontuj stopke do dziurek ,, A”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Przeprowadz gérna ni¢ przez otwor w
stopce, a nastepnie pociagnij ja pod
stopka w sposéb widoczny na ilustracji.

Z gorng czescia kieszenie skierowang w
Twoja strone utdéz materiat tak, aby igta
wktuta sie 2 mm przed otworem kieszeni, a
nastepnie opus¢ dzwignie stopki.

@® 2mm (1/16 cala)

52? Uwaga

@ Podczas opuszczania stopki nie pchaj jej
przodu; w przeciwnym razie szew ryglowy
moze mie¢ niewtasciwy rozmiar.

] B X

Calkowicie opus¢ dzwignie stopki.

@ Dzwignia do dziurki na guzik

Dzwignia stopki znajduje sie za wspornikiem
na stopce.

o

@ Dzwignia do dziurki na guzik
® Wspornik

Lekko trzymaj koniec gornej nici w lewej
rece i rozpocznij szycie.

Po zakonczeniu szycia, maszyna
automatycznie wykona szwy
wzmacniajace, a nastepnie zatrzyma sie.

Obetnij nici, podnies dzwignie stopki i
wyjmij materiat.

Podnies dzwignie stopki do pierwotnej
pozycji.

@ Przypomnienie

@ Jezeli materiat nie jest podawany, na
przyktad gdy jest zbyt gruby, zwieksz
dlugosé¢ sciegu. Szczegodtowe informacje
na ten temat znajdujq sie w rozdziale
.Regulacja dlugosci sciegu” (strona 59).
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Dziurkowanie

Mozna wykonywac dziurki, np. takie jak na paskach. Mozna wykonac trzy rodzaje dziurek: 7 mm, 6 mm
i 5 mm.

Wzér Szerokos¢ szwu Dlugos¢ szwu

Nazwa szwu Zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka

Auto | Recznie | Auto | Recznie

o ob ] ) 7,0, 6,0 lub
. . o, szywanie dziurek, na 7,0 5,0 _ -
Dziurkowanie | % |, kiad, na paskach (1/4) | (1/4, 15/64 N
lub 3/16)

Wiacz maszyne.

Wybierz scieg

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”

Rozpocznij szycie.

Po zakonczeniu szycia, maszyna
automatycznie wykona szwy
wzmacniajace, a nastepnie zatrzyma sie.

Uzyj dziurkacza, aby wycia¢ dziure w

(strona 67). -
srodku oczka.

Umocuj stopke do monogramoéw ,,N”.

]
\

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Ustaw szerokos¢ lub dlugosé sciegu, aby

» Uzywajqc dziurkacza, przed wykonaniem
wybraé¢ zadany rozmiar dziurki.

otworu nalezy podtozy¢ pod materiat gruby

papier lub arkusz zabezpieczajacy.

SV
%, ™~
71\
S
Wy
Mo,

s
S

O] @ ®

@® 7 mm (1/4 cala)
® 6 mm (15/65 cala)
® 5 mm (3/16 cala)

@ Przypomnienie

® Gdy uzywana jest lekka ni¢, scieg moze
by¢ rzadki. Obszyj wéwczas dziurke
dwukrotnie, jeden scieg na drugim, przed

» Szczegotowe informacje na ten temat wyjeciem materiatu.

znajdujq sie w rozdziale ,Regulacja
szerokosci ciegu” (strona 58).

Na poczatku szycia opus¢ igle na tkanine,
a nastepnie opus¢ dzwignie stopki.
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Sciegi ozdobne

Na maszynie mozna szy¢ wiele roznych sciegéw ozdobnych.

Szerokos¢ szwu Dlugosé szwu
Nazwa szwu Zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka
Auto | Recznie | Auto | Recznie
29 5,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0
S taczenie dwoch kawatkow (3/16) | (0-1/4) | (3/32)| (1/16=3/16)
fa oto?lv materiatu w poprzek szwu
gotowy | 30 otwartego 50 | 25-70 | 25 | 1,0-4,0
(3/16) | (3/25-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
2 40 | 00-70 | 1,2 | 02-40
S (3116) | (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
Scieg 27 - 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0
laczacy E Scieg ozdobny taczacy (3/16) | (3/32-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
28 5,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0 J
(3116) | (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
Scieg 17 i~ |Szycie $ciegiem muszelkowym | 4,0 0,0-7,0 2,5 0,2—4,0
muszelkowy i- | kotnierzykow i krzywych (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16)
29 5,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0
(3/16) | (0-1/4) | (3/32)| (1/16=3/16)
. | 30 Marszczenie tkanin w celu 5,0 2,5-7,0 25 1,0-4,0
Mg % dodania faktury i elastycznosci | (3/16) | (3/32—1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
40 5,0 0,0-7,0 1,6 1,0-4,0
(3/116) | (0-1/4) | (1/16) | (1/16=3/16)
Scieg 25y e 5,0 25-70 | 05 0,1-1,0
zabkowany | & |Scieg satynowy typuwafelek | g4, | (3/321/4) | (1/32) | (1/64-1/16)
36 E 35 1,5-7,0 2,5 1,6-4,0
Szycie koronek, obrebianie (1/8) | (1/16-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
37 ozdobne, scieg rodowy itp. 6.0 15-7.0 30 15-40
$ (15/64) | (1/16-1/4) | (1/8) | (1/16-3/16)
38 % 5,0 1,5-7,0 3,6 1,5-4,0 N
Scieg (3/16) | (1/16-1/4) | (1/8) | (1/16=3/16)
obrabkowy | 39
. 5,0 1,5-70 | 4,0 1,5-4,0
Obrebianie ozdobne i scieg ia 4 n A
E rodowy itp. na cienkich (3/16) | (1/16—1/4) | (3/16) | (1/16=3/16)
40 $rednich materiatach oraz 50 15-7.0 25 15-4.0
§ splotach ptéciennych (3/16) | (1/16-1/4) | (3/32) | (1/16=3/16)
41 5,0 15-70 | 2,0 1,5-4,0
(3/116) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/16-3/16)
Scieg 32 o 4,0 0,0-7,0 3,0 2,0-4,0
drabinkowy H Sciegi ozdobne @3116) | (0=1/4) | (1/8) | (1/16=3116) | Y
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Wzor

Nazwa szwu Zastosowanie

Szerokos¢ szwu Dlugosé szwu
[mm (cale)] [mm (cale)] Stopka
Auto | Recznie | Auto | Recznie

Scieg 33 ,

B ¢ 4,0 0,0-7,0 | 25 1,0-4,0
potrojny 2 (3/16) | (0-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
zygzakowy S J

Sciegi 34 Sciegi ozdobne 5,5 0,0-7,0 | 16 1,0-4,0
ozdobne (7/32) | (0-1/4) | (1/16) | (1/16-3/16)
Scieg 35 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 N
serpentynowy (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
. Zamocuj stopke zygzakowa ,,J”.
Scieg fagotowy

taczenie dwdch brzegdéw materiatu ni¢mi, ktére
przechodzg nad przerwg miedzy tymi brzegami to
szew fagotowy. Uzywany jest w bluzkach i
ubraniach dla dzieci. Scieg jest bardziej ozdobny,
jezeli uzywa sie grubszej nici.

Uzyj zelazka, aby podgia¢ dwa kawatki
materiatu wzdtuz ich szwéw.

Przyfastryguj dwa kawatki materiatu,
odsuniete od siebie o ok. 4 mm (3/16 cala),
na cienkim papierze lub na arkuszu

stabilizacyjnym rozpuszczalnym w wodzie.

Jezeli na srodku cienkiego papieru lub
stabilizatora rozpuszczalnego w wodzie
narysujesz linie, szycie bedzie fatwiejsze.

®

\ \

\ \

\ \

e

@ Cienki papier lub stabilizator rozpuszczalny w
wodzie

® Scieg fastrygujacy
® 4 mm (3/16 cala)

Wiacz maszyne.
Wybierz $cieg 2° § lub 30 % .
» Szczegotowe informacje na ten temat

znajdujg sie w rozdziale ,Wybor $ciegu”
(strona 67).

104

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki
(strona 41).

”»

Ustaw szerokos¢ sciegu na 7,0 mm
(1/4 cala).

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Regulacja
szerokosci Sciegu” (strona 58).

Szyj wzdtuz srodka stopki, ustawionej
réwno wzdtuz srodka obu kawatkéow
tkaniny.

Po zakonczeniu szycia wyjmij papier.



Scieg zabkowany Marszczenie
Falisty, powtarzalny wzér, przypominajacy muszle, .
jest nazywany $ciegiem zabkowanym. Sciegi haftowanie innych zaktadek to ,marszczenie”. Scieg
zabkowane wykorzystywane sg do dekoracji jest uzywany do zdobienia przodu bluzek lub

kotnierzykéw, brzegéw chusteczek itp. mankietow.
Marszczenie dodaje tkaninie fakture i elastycznosc¢.

Ozdobny $cieg tworzony przez szycie lub

Wiacz maszyne.

Wybierz $cieg 25 i

» Szczegodtowe infdrmacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor sciegu”
(strona 67).

Umocuj stopke do monogramoéw ,,N”.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Przeszyj sciegiem zagbkowanym wzdtuz
krawedzi materiatu, upewniajac sie, ze
$cieg nie znajduje sie doktadnie na samej
krawedzi tkaniny.

» W celu osiggniecia lepszych rezultatow,
przed przystapieniem do szycia spryskaj
tkanine krochmalem w sprayu i przeprasu;j
goracym zelazkiem.

Przytnij wzdtuz sciegow.

» Uwazaj, aby nie przeciaé¢ sciegow.

Wiacz maszyne.

Wybierz scieg prosty, ustaw dtugos¢
$ciegu na 4,0 mm (3/16 cala) i poluzuj
naprezenie nici.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Regulacja dtugosci
Sciegu” (strona 59) i ,Zmiana naprezenia
nici gérnej” (strona 57).

Zamocuj stopke zygzakowsq ,,J”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Szyj réwnolegte sciegi w odstepach co
1 cm 3/8 cala).

@® 1cm (3/8 cala)
* Nie trzeba szy¢ sciegdéw wstecznych/
wzmochnionych ani obcinac nici.

» Na koncu szwu wyciggnij nitke ok. 5 cm
(2 cale).

Wyciagnij dolng nitke, aby zmarszczy¢
materiat.
Wygtadz zmarszczki za pomoca zelazka.
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SCIEGI UZYTKOWE
Wybierz $cieg 2° ﬁ, 30 % lub 40 g . Zamocuj stopke zygzakowa ,,J”.
» Szczegotowe informacje na ten temat

znajduja sie w rozdziale ,Wybor $ciegu”
(strona 67).

Przeszyj miedzy sciegami prostymi.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Podczas szycia zwracaj uwage, aby igta
wktuwata sie nieznacznie poza brzegiem
tkaniny.

Scieg muszelkowy

Zaktadki powstate za pomoca tego $ciegu © Miejsce witucia igty

wygladajg jak ,muszelki’. Nadajg one eleganckie
zakonczenia brzegom, bluzkom i mankietom z
cienkich materiatow.

Odwin materiat i zaprasuj faldy po jednej
stronie.

Zt6z materiatl po skosie.

Wiacz maszyne.

Wybierz scieg ' i_ i zwigksz naprezenie

nici.
» Szczegotowe informacije na ten temat

znajdujg sie w rozdziale ,Wybor sciegu”
(strona 67).
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Scieg faczacy

Ozdobne $ciegi taczace mozna szy¢ przez
naddatek szwu potaczonych materiatéw. Scieg
uzywany jest do wykonywania ,crazy quilt”.

Wiacz maszyne.
Zszyj prawe strony dwoch kawatkow

materiatu, a nastepnie rozchyl naddatki
szwu.

@ Lewa strona materiatu
@ Naddatek szwu 6,5 mm (1/4 cala)

® Scieg prosty

Zamocuj stopke zygzakowsq ,,J”.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki
(strona 41).

»

Wybierz $cieg 26 =, 77 E lub 28 § .
~
—

» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”
(strona 67).

Obré¢ materiat prawa strong do gory, a
nastepnie przeszyj przez szew tak, aby
srodek stopki byt ustawiony na réwno ze
srodkiem szwu.

@ Prawa strona materiatu

Scieg rodowy

Podczas szycia igtg skrzydetkowa, dziurki po igle sq
powiekszane, tworzac $cieg ozdobny
przypominajgcy koronke. Uzywa sie go do
ozdabiania brzegéw i obruséw z tkanin cienkich i
$rednich a takze na splotach ptéciennych.

! PRZESTROGA

@ Jezeli przy igle skrzydetkowej zostanie
zastosowany nawlekacz igly, maszyna
do szycia moze ulec uszkodzeniu.
Recznie przeprowadz ni¢ przez oczko
igly od przodu do tytu. Szczegétowe
informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,,Nawlekanie gérnej nici”
(strona 28).

Zatoéz igte skrzydetkowa.

» Uzywaj igty skrzydetkowej 130/705H
100/16.

» Szczegotowe informacje na temat
zaktadania igly, patrz ,Wymiana igty” (strona
39).

Wiacz maszyne.
Wybierz $cieg 32 H , 36 E , 37 $ , 38 $ ,
39E 40§ |ub41 1 .

Umocuj stopke do monogramoéw ,,N”.

! PRZESTROGA

® Wybierz szerokos¢ sciegu 6,0 mm
(15/64 cala) lub mniejsza, gdyz w
przeciwnym razie igta moze sie wygiaé
lub ztamaé.

® Po ustawieniu szerokosci sciegu,
powoli obré¢ pokretio w swoim
kierunku (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz,
czy igta nie dotyka stopki. Jezeli igta
uderzy o stopke, moze sie wygia¢ lub
ztamacé.
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Rozpocznij szycie. Przeszyj wzdtuz prawego brzegu
wystrzepionego materiatu utozonego
K K K prawa strong do goéry.
Az Nz A
K ¢ IF
% ¥ ¥k e
Sl Ne o sle =
/N AN 7N —
Sl Sl sle 1_
N AN 7N {
Ale Neo sy =
N AN IR
A2 Nz A
7k ¢ IF
% % % @
Czesciowe usuniecie nici jest okreslane nazwa,

.merezka”. Daje ona piekne rezultaty w przypadku
luzno tkanych materiatow. o . . L.
Ponizej opisano dwa sposoby tworzenia merezki. Nacisnij przycisk (Przycisk ustawien)

B Merezka (przyklad 1) na panelu sterowania.

Wyswietlony zostanie ekran ustawien.

L
r@i wHEL 1b

Naciskaj przycisk @ lub @ (przycisk

(

dlugosci sciegu) az wyswietlone zostanie

Ak

| = ]

58@

Wyciagnij kilka nitek z materiatu.

Wiacz maszyne.

Wyswietlony zostaje ekran odwzorowania
lustrzanego.

B

Wybierz scieg 36 E .

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybdr Sciegu”
(strona 67).

Umocuj stopke do monogramoéw ,,N”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).
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Naciskaj przycisk (<] lub [») (przycisk
szerokosci $ciegu), aby wybraé (Y.

Aby powraci¢ do [IFF, nacisnij przycisk (=]
lub [») (przyciski szerokosci Sciegu).

5|

i

®0® @8@

Wzér zostat odwrdcony.

‘2 Aty mDFF

Nacisnij przycisk (ox) (Przycisk OK) lub
(przycisk anulowania/czyszczenia).

Ponownie wyswietlony zostanie ekran
poczatkowy wyboru $ciegéw.

Przeszyj wzdtuz drugiego brzegu
wystrzepionego fragmentu w taki sposoéb,
aby wygladat jak poprzedni $cieg.

(

Ustaw wzér odwzorowania lustrzanego z
powrotem na [JFf.

B Merezka (przyktad 2)

Wyciagnij kilka nitek z dwoch fragmentow
materiatlu oddalonych od siebie o ok. 4 mm
(3/16 cala).

@® 4 mm (3/16 cala)

Wiacz maszyne.

Wybierz scieg 3° E .

» Szczegodtowe informacje na ten temat

znajdujg sie w rozdziale ,Wybor $ciegu”
(strona 67).

Umocuj stopke do monogramoéow ,,N”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Przeszyj wzdtuz srodka zamknigtego
obszaru.
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SCIEGI UZYTKOWE

Szycie za pomoca wbudowanych wzoréw ozdobnych

Mozna szy¢ Sciegi satynowe, Sciegi krzyzykowe oraz ozdobne $ciegi satynowe. Do wszystkich nalezy
uzy¢ stopki monogramowej ,N”.

Szycie pieknych wzoréw

Aby wzér zostat wyszyty prawidtowo, musisz
przestrzegac¢ ponizszych wskazéwek.

Tkanina

Przed szyciem materiatéw elastycznych,
cienkich lub luzno splecionych, podiéz
opcjonalny materiat stabilizujacy pod lewg
strone materiatu lub podt6z pod materiatem
cienki arkusz papieru, np. kalke techniczna.
Jako ze podczas szycia $ciegéw satynowych
materiat moze sie marszczy¢ lub $ciegi moga na
siebie nachodzi¢, koniecznie przymocuj do
materiatu stabilizator.

Igty i nici

Szyjac tkaniny cienkie, srednie lub elastyczne,
uzywaj igly z zakonczeniem kulkowym. Szyjac
grube materiaty, uzywaj igty do szycia
domowego o rozmiarze 90/14. Ponadto nalezy
uzywac nici #50-#60.

Szycie prébne

W zaleznosci od rodzaju i grubosci tkaniny oraz
ewentualnego stabilizatora, mozesz nie uzyskac¢
wiasciwego rezultatu. Dlatego tez najpierw
wykonaj szycie prébne. Ponadto podczas szycia
przesuwaj materiat wtasnymi rekami, aby
zapobiec jego zeslizgiwaniu sie.

Szycie wzoréw

Wiacz maszyne.

Wybierz $cieg.

» Szczegotly, patrz kroki od ¢} do &) w
»Wybor $ciegu” (strona 67).

Umocuj stopke do monograméw ,,N”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).
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Rozpocznij szycie.

« Scieg jest szyty w kierunku wskazywanym
przez strzatke.

Uzyj Sciegéw wzmocnionych.

Szyjac za pomocg $ciegu literowego, po
kazdej literze wykonywane sg automatycznie
$ciegi wzmocnione.

» Podczas szycia wzér innych niz Scieg
literowy, warto najpierw ustawié
automatyczne szycie $ciegiem wstecznym/
wzmochionym. Szczegdtowe informacje na
ten temat znajduja sie w rozdziale
L<Automatyczne szycie wstecz/wzmacnianie”
(strona 60).

Po zakonczeniu szycia, za pomoca
nozyczek obetnij nadmiar nici na poczatku
szwu i pomiedzy wzorami.



taczenie wzoréw

Mozna taczy¢ wiele wzoréw i zszywac je razem.
Mozna taczy¢ $ciegi literowe i uzytkowe $ciegi
ozdobne (s$ciegi wybierane za pomocg ). Nie

mozna jednak taczy¢ Sciegdw uzytkowych (Sciegi

000
Jotetss

wybierane za pomoca [ é)

Wybierz pierwszy wzor.
Pierwszy wzor zostaje wybrany i pojawia
sie na wyswietlaczu LCD.

» Po rozpoczeciu szycia, nastepuje
wielokrotne wyszycie wzoru, az do
zatrzymania maszyny.

Wybierz kolejny wzor.

Uzyj przyciskow numerycznych, aby wpisaé

numer zadanego $ciegu.

Aby zmienié¢ rodzaj $ciegu, nacisnij przycisk

(przycisk symboli/$ciegu ozdobnego).

Gdy w lewym dolnym rogu ekranu

wys$wietlona zostanie ikona zgdanego trybu

Sciegu, wprowadz numer odpowiedniego

Sciegu.

Potaczone wzory pojawiajg sie na
wyswietlaczu LCD.

IR
T

» Aby usung¢ wybrany wzor, nacisnij przycisk
(przycisk anulowania/czyszczenia) na

panelu obstugowym. Wzdr wybrany jako
ostatni zostat usuniety.

Powtorz kroki

Po wybraniu wszystkich wzoréw,
rozpocznij szycie.

@ Kierunek szycia
Kolejnos¢, w ktdérej wzory pojawiajg sie na
wyswietlaczu LCD, jest réwniez kolejnoscig
ich szycia.

YAVIATY

525 Uwaga

® Jezeli wzor tgczony zostat przeszyty co
najmniej jeden raz, szycie taczonego wzoru
zostanie tymczasowo zatrzymane.
Whprowadzenie numeru $ciegu po
zakonczeniu szycia powoduje
wyczyszczenie taczonego wzoru i wybor
nowego wzoru, a nie dodanie nowego
wzoru do wzoru fgczonego.

® Jezeli nie chcesz wyczysci¢ wzoru, zapisz
go przed wprowadzeniem numeru nowego
Sciegu. Szczegotowe informacje na temat
zapisywania $ciegéw znajdujg sie w
rozdziale ,Zapisywanie wzoréw” (strona 114).

@ Przypomnienie

® Mozna zapisa¢ maks. 35 wzorow
taczonych.

® Jezeli potgczono razem wiele wzorow,
maszyna do szycia zatrzymuje sie po
przeszyciu wszystkich wybranych wzoréw
wyswietlanych na ekranie LCD. Aby
powtarzaé taczone wzory, patrz
L,Powtarzanie wzoréw”.

® taczony wzér mozna zapisa¢ do
pozniejszego uzytku. Szczegotowe
informacje na ten temat znajdujg sie w
rozdziale ,Zapisywanie wzoréw” (strona
114).
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| SclEGlUZTROWE ————————————————————
Nacisnij (Przycisk OK) lub

Powtarzanie wzorow (przycisk anulowania/czyszczenia).

Ponownie wy$wietlony zostanie ekran
startowy Sciegéw, a maszyna zostanie
ustawiona na wielokrotne szycie
wybranego wzoru.

Aby ponownie wykorzysta¢ potaczony wzor,
postepuj zgodnie z ponizszg procedura.
Wybierz wzoér.

» Szczegotowe informacje na ten temat

znajdujg sie w rozdziale ,taczenie wzoréw”
(strona 111).

Naci$nij przycisk (Przycisk ustawien)
na panelu sterowania.

Wyswietlony zostanie ekran ustawien.

=LEAF

1 «ABC 1k

Naciskaj przycisk @ lub @ (przyciski
dlugosci sciegu) az wyswietlone zostanie
R

YAVITY e

YAVITYAVITY e

o[ ]

. @ Pojedyncze
’@ ® Wielokrotne

%ﬁ;ié Uwaga
Wyswietlony zostanie ekran do okreslenia ® Jezeli wybrano szycie wielokrotne, wzér

powtarzanego wzoru. bedzie szyty wielokrotnie, az do
zatrzymania maszyny.

|_. E .'ﬁl. I_— ® Po wylagczeniu maszyny, przywrécone
2

®O® @

zostaje ustawienie domysine szycia
wielokrotnego/pojedynczego.

Nacisnij przycisk (<) lub [») (przyciski

szerokosci $ciegu), aby wybraé £ Sprawdzanie wybranego wzoru
(powtdrz wzor). ] o ] o
Aby powréci¢ do & (szycie pojedyncze), Moznel z_api:sac mLacl;(; 3.5 wzqrow ch’zo.nillgh. Jezeli
nacisnij przycisku (= ] lub ) (przyciski na WySWI? aczu nié mozha wyswie ',C .

o jednoczeénie wszystkich wybranych wzoréw, wzér
szerokosci Sciegu). . - o

mozna sprawdzi¢ wedtug ponizszej procedury.
Nacisnij przycisk (Przycisk ustawien)
[: na panelu sterowania.

: Wyswietlony zostanie ekran ustawien.

oo als
@LEAFE
3 vl

0

ELEHEE
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Naciskaj przycisk @ lub @ (przyciski
dlugosci sciegu) az wyswietlone zostanie

¥REC-

o[

®O® é%@

Wyswietlony zostaje ekran sprawdzania
WZOru.

sLEAF

1 «ABC ik

Nacisnij przycisk (<] lub [») (przyciski
szerokosci sciegu), aby przewina¢ wzor i
go sprawdzié.

o[ |

®0® é%@

LEAF4

1 +HREC ik

+ Nacisnij przycisk (« ], aby przewina¢ wzor w
lewo. Po nacisnieciu przycisku, gdy wyswietlany
jest wzér pierwszy od lewej, wyemitowany
zostanie sygnat dzwiekowy.

« Nacisnij przycisk [ »), aby przewina¢ wzér w
prawo. Po nacis$nigciu przycisku, gdy wyswietlany
jest wzér pierwszy od prawej (ostatni),
wyemitowany zostanie sygnat dzwigkowy.

Naciénij (o) (Przycisk OK) lub
(przycisk anulowania/czyszczenia).

Ponownie wyswietlony zostanie ekran
poczatkowy wyboru $ciegéw.

Lustrzane odwzorowanie wzoru

Wzér mozna odwzorowac¢ wzdtuz osi pionowe;j
(odbicie lustrzane).

Wybierz Scieg.

Naci$nij przycisk (Przycisk ustawien)
na panelu sterowania.

Wyswietlony zostanie ekran ustawien.

)

1 «ABC 1k

Naciskaj przycisk (+) lub @ (przyciski
dlugosci sciegu) az wyswietlone zostanie

Ails.

o

®0® é%a

Wyswietlony zostaje ekran odwzorowania
lustrzanego.

B

Naciskaj przycisk (< lub [») (przyciski
szerokosci $ciegu), aby wybraé [JN.
Aby powraci¢ do [IFF, nacisnij przycisk (=]
lub () (przyciski szerokosci $ciegu).

ol

®0® é%@

Powstato lustrzane odwzorowanie wzoru.

M,m EH
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Nacignij (ox) (Przycisk OK) lub

(przycisk anulowania/czyszczenia).

Ponownie wyswietlony zostanie ekran
poczatkowy wyboru Sciegéw.

¢ 3

@® Normalny
® Odwzorowanie lustrzane

@ Przypomnienie

@ Wiekszosc¢ sciegdw uzytkowych, sciegow

ozdobnych i wszystkie Sciegi literowe

mozna podda¢ odwzorowaniu lustrzanemu.

® Wzory odwzorowane lustrzanie mozna
réwniez fgczy¢ z innymi wzorami.

114

Zapisywanie wzorow

taczone wzory mozna zapisa¢ do pdzniejszego
uzytku. Poniewaz zapisane wzory nie sg tracone
wraz z wytgczeniem maszyny, mozna je
wykorzysta¢ w dowolnym momencie. Jest to
wygodne w przypadku wzordw takich jak imiona,
ktére bedg czesto uzywane. Mozna rowniez
zapisywac wzory uzytkowe. Mozna zapisa¢ do
trzech wzordéw.

Stworz kombinacje wzoréw, ktéra chcesz
zapisaé. Mozesz réwniez wyswietli¢ wzor,
ktéry ma zostaé zapisany.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,taczenie wzoréw”
(strona 111).

‘w1 E
! EE:

Nacisnij przycisk (przycisk pamieci)
na panelu sterowania.

Maszyna przetgczy sie na tryb pamieci
wzorow, a w gérnym lewym rogu ekranu
wyswietlony zostanie symbol E!’J .

Nacis$nij przycisk numeryczny (od 1 do 3)
dla kieszeni, w ktérej ma zosta¢ zapisany
wzor.

Wyswietlona zostanie zawartosc¢ kieszeni
dla wybranego numeru.

+ Jezeli nic nie zapisano, nic nie pojawi si¢ na
dole ekranu.

B TE

» Jezeli kieszen zawiera wzor, to zostanie on
wyswietlony. Aby pozostawi¢ wzér w
kieszeni, wybierz inng kieszen.




Sprawdz zawartosc¢ i nacisnij przycisk
(Przycisk OK).

Zawartos$¢ zapisana w wybranej kieszeni
zostanie zastgpiona.

Wyswietlony zostanie ekran wskazujacy,
ze wybrany wzor jest zapisywany w
kieszeni.

Po zapisaniu wzoru zostanie wyemitowany
sygnat dzwigkowy i ponownie pojawi sie
ekran poczatkowy wyboru Sciegow.

%Z? Uwaga

® Nie wylgczaj maszyny podczas
zapisywania wzoru, gdyz moze to
doprowadzi¢ do utraty danych wzoru.

@ Przypomnienie

® Wz6r zapisany w kieszeni mozna
wymazac, wykonujac operacje zapisywania
bez wybierania Zzadnego wzoru.

Wywolywanie wzoru

Nacisnij przycisk & B (przycisk sciegu

uzytkowego/zapisanego wzoru) na panelu
obstugowym.
Gdy na $rodku ekranu pojawi sie symbol
ETj , maszyna przetaczy sie na tryb
wywotywania wzoru, a w dolnym lewym
rogu ekranu pojawi sie symbol ET] .

@_H.@__

@ Przypomnienie

@® Po kazdym nacisnieciu przycisku 5 &
(przycisk $ciegu uzytkowego/zapisanego
wzoru), maszyna przetacza sie miedzy
trybem wbudowanych sciegéw uzytkowych
a trybem zapisanych wzorow.
(Szczegotowe informacje na temat trybu
wbudowanych wzoréw uzytkowych
znajdujg sie w rozdziale ,Wybor rodzaju
$ciegu i wzoru” (strona 66).

Nacisnij przycisk numeryczny (od 1 do 3)
dla kieszeni, w ktérej ma zosta¢ zapisany
wzor.

Wywotana zostanie zawarto$¢ kieszeni dla
wybranego numeru.

‘w1 E
1 1 EE

Jezeli w wybranej kieszeni nic nie zapisano,
zostanie wyemitowany sygnat dzwiekowy i
ponownie pojawi sie ekran, ktéry byt
wyswietlany przed nacisnigciem przycisku
numerycznego.

* W celu wybrania innej kieszeni, uzyj
przyciskédw numerycznych, aby wprowadzi¢
numer innej kieszeni.

@ Przypomnienie

® Po wywotaniu wzoru sciegu ozdobnego lub
Sciegu literowego, nacisnij przycisk
(przycisk symboli/sciegu ozdobnego), aby
dotaczy¢ dodatkowe wzory lub przejs¢ do
edycji.
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Nacisnij przycisk (Przycisk ustawien)
Ustawianie wzoréw na panelu obstugowym.

Rzeczywiécie Wyszyty wzor moze byé WyéWlethny zostanie ekran ustawien.
nieprawidtowy, w zaleznosci od typu tkaniny i
predkosci szycia. Nalezy wowczas wyregulowac

wzor podczas szycia na kawatku materiatu %ﬂj’
prébnego, takiego samego jaki bedzie uzyty do 1 &EC A
szycia zasadniczego.

Wiacz maszyne. Naciskaj przycisk @ lub @ (przycisk
Wybierz & (nr62z ﬂﬁ , Wybierany za dtugosci sciegu), az wyswietlony zostanie
pomoca ). symbol I|H‘

Nacisnij przycisk (przycisk symboli/
Sciegu ozdobnego), a nastepnie uzyj

przyciskdw numerycznych, aby wprowadzi¢ D ’

,62". ;

H
Wybrano $cieg wyréwnania wzoru. @ 8 ™

Wyswietlony zostaje ekran regulacji wzoru.

Umocuj stopke do monogramoéw ,,N”.

» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Rozpocznij szycie.

Zostanie wyszyty wzor, na ktérym mozna
przeprowadzi¢ regulacje.

Po zakonczeniu szycia wzoru maszyna
zatrzyma sie.

Sprawdz wyszyty wzor.

Jezeli czesci wzoru pokazane na ilustracji sg
wyszyte rowno, oznacza to, ze wzor jest
prawidtowo ustawiony.

Jezeli wzor nie jest wyszyty prawidiowo,
wykonaj ponizsze kroki, aby wyregulowac¢ tryb
szycia.
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Nacisnij przycisk (<] lub () (przyciski
szerokosci sciegu).

5|

®0® é%@

Wykonaj niezbedne regulacje zgodnie z
wyszywanym wzorem.

Nacisnij przycisk [») (przycisk szerokosci
Sciegu), aby zwiekszy¢ ustawienie.

Nacisnij przycisk (=] (przycisk szeroko$ci
Sciegu), aby zmniejszy¢ ustawienie.

Zacznij szy¢ ponownie, a nastepnie
sprawdz wzor.

Kontynuuj regulacje wzoru, az wzér bedzie
szyty w sposéb prawidiowy.

Jezeli wzor jest szyty w sposéb

prawidtowy, nacisnij przycisk
(Przycisk OK) lub (=) (przycisk

anulowania/czyszczenia).

Ponownie wyswietlony zostanie ekran
poczatkowy wyboru $ciegéw.

Szycie za pomocq wbudowanych wzoréw ozdobnych 117
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ANEKS

W tym rozdziale opisano rézne procedury dotyczac
probleméw.

Ustawienia SCIegOW ........ccoeoiicicciimmeinernr e s

SCiegi UZYtKOWE .....cveeceeeerceeasecesssesesasseas
Pozostate Sciegi.......ccceecerriiiesreriinssnneenanns
Utrzymanie i konserwacja..........ccccccereernrinnninianannas

Ograniczenia w zakresie oliwienia .............c.....
Czyszczenie powierzchni maszyny...........
Czyszczenie chwytacza..........cccccvvcineeninsiiaeennns
Wyjmowanie plytki Sciegowej .........cccceeerriiannes
Rozwigzywanie problemow.............cccerriiiinnennnnnas

Komunikaty o btedach

Nic nie pojawia si¢ na ekranie LCD

Sygnat dzwigkowy .........ccccerriinncnnn.

Wylaczanie sygnatu dzwiekowego............
Indeks



ANEK S e

Ustawienia sciegéw

Informacje na temat aplikacji, dtugosci i szerokosci $ciegdéw oraz czy mozna uzywac podwojne;j igty,
znajdujg sie w ponizszej tabeli.

Sciegi uzytkowe

Szerokos¢ szwu Dlugosé¢ szwu
[mm (cale)] [mm (cale)]

Scieg
wsteczny/
Wzmocniony
Scieg

Nazwa

$ciegu Aplikacja

Recznie Recznie

Podwdéjna igta

Stopka z transporterem gérnym

= R Scieg podstawowy, 00 | 00-70 | 25 | 0250 |[Tak| Scie .
& | I | |s2yciezakadekiub ©) ©-1/4) | @352) | (18a3e) | (O) | wsteceny | Nie
$cieg \ zaszeweK itp.
prosty | 2 |02 Pr_zyszywanie zamkow, ]
] :n J $cieg podstawowy, 3,5 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0 Tak Scieg Nie
3 | szycie zaktadek lub (1/8) (0-1/4) (3/32) | (1/64-3/16) | (J) wsteczny
- ! zaszewek itp.

Potréjny 3 o Przyszywanie rekawow,
- i szycie nogawek, szycie 0,0 0,0-7,0 2,5 1,5-4,0 | Tak " ;
Scieg il | Y | materiatow elastycznychi | (0) ©-1/4) | (3532) | (1116-3116) | (3) | Wzmocniony | Nie

e i $ciegi ozdobne
. Szycie materiatéw
Scieg | ™ Y alow 1,0 1,0-30 | 25 | 1,040 |Tak . .
elastyczny J | elastycznychisciegi | (1/36) | (1/16-1/8) | (3/32) | (1/f6-3i16) | (3) | Yemooniony | Nie
Scieg g 05 2z J |Obrzucanie i 35 0,0-7,0 1,4 0,0-4,0 |Tak Scieg Nie
zygzakowy | B przyszywanie aplikacji (1/8) (0-1/4) (1/16) | (0-3/16) | (J) wsteczny
‘N

Obrzucanie materiatéw o
$redniej grubosci i ) 50 15-7.0 10 0.2-4.0 Tak ’

em'gfé{gz,gvyv°2|§sf§y:;yyﬁ“'e @316) | (1116-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16) | (J) | WZmocniony | Tak
cerowanie itp.

Obrzucanie materiatéw o
$redniej grubosci i

2-punktowy | 06
Scieg
zygzakowy

AAA
/1 VVA\
[

3-punktowy | 07

N < ) 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-40 |Tak . .
Scieg < J | elastycznych, przyszywanie J P ; iy Wzmocniony | Nie
zygzakowy < materialow elastycznych, (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16) | (J)
cerowanie itp.
08 i ciankich i
Obrzucanie cienkich i 3,5 2,5-5,0 2,0 1,0-4,0 . . :
; G | grednich materiatow (i8) | (3132-316) | (1/16) | (1/16-3/16) | Ni& | Wzmocniony | Nie
09 i f
Obrzucanie grubych 5,0 2,5-5,0 2,5 1,0-4,0 ; ! ;
g G | materiatow @3/16) | (3132-3116) | (3/32) | (1/16-3/16) | Nie | Wzmocniony | Nie
s 10 Zabezpieczenie przed
cieg postrzepieniem tkanin 5,0 3,5-5,0 2,5 1,0-4,0 . . :
obrzucajacy E G grubych i tatwo @3/16) | (118-3/16) | (3/32) | (1/16-3/16) | Nie | Wzmocniony | Nie
strzepigcych sie
11 Obrzucanie
5,0 0,0-7,0 25 0,5-4,0 |Tak . .
E J |efastycznych @6y | (0-1/4) | (332) | (1132-3i16) | (J) | Wzmocniony | Nie
materiatow
12 P Obrzucanie grubych i
N 5,0 0,0-7,0 25 0,5-4,0 |Tak . .
P J [etastycznych @re) | (0-114) | (332) | (1/32-3116) | (J) | Wzmocniony | Nie
< materiatow
& Obrzucanie materiatow
Scieg 13 lateriar 4,0 0,0-7,0 4,0 1,0-4,0 |Tak . .
obrzucajacy J §'Zadsé>t’)fé”V°h'5°'eg' @r6) | (0-1/4) | (3/16) | (1/16=3i16) | (J) | WWzmocniony | Nie
14 < Scieg $lepy do
< R | materiatéw o $redniej ?00) — 3«3 (12/‘106) (11/’106_—31‘?8) Nie | Wzmocniony | Nie
f . 2 grubosci
Scieg slepy ; Zoea & r
’ R |matoriston 00 | _3c53 |20 | 10-35 | Nie | wzmocniony | Nie
(0) (11e) | (1116-1/8) Y
elastycznych
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Szerokos¢ szwu Dlugosé¢ szwu
[mm (cale)] [mm (cale)]
Scieg
wsteczny/
Wzmocniony
Scieg

Nazwa Aplikacja

Sciegu

Recznie Recznie

Podwdjna igta
Stopka z transporterem gérnym

& 16

Sl Gl oo | 35 | 2570 | 25 | 16-40 [Tak . .

aplikacji 3 J | Przyszywanie aplikacji (8) @32-114) | (3/32) | (116-3/16) | (1) Wzmocniony | Nie

Scieg oz & i 4,0 0,0-7,0 25 0,2-4,0 |Tak ) .
muszelkowy | i | J |Scieg muszelkowy @re) | (0-1/4) | (332) | (1/6a-311e) | (J) | Wzmoeniony | Nie

taczenie Sciegow
18 & prostych (z naddatkiem

H 55 0,0-7,0 2,0 0,2-5,0 ; f :

E J |szwu 6,5 mm (1/4 cala) (7/32) (0-1/4) (1/16) | (1/84-3116) Nie | Wzmocniony | Nie

. P od prawej krawedzi
' sccz'eg stopki)
;ro:t;, taczenie sciegow
19 o prostych (z naddatkiem 15 00-7.0 20 02-5.0
! J |szwu 6,5 mm(1/4. cala) (1/’16) ((’J—1/4’1) (1/’16) (1/6‘;4—3716) Nie | Wzmocniony | Tak
Ip od lewej krawedzi
stopki)
Scieg prosty,
przy:z;mnaj 20 o Pikowanie $ciegiem 00 00-7.0 25 10-40
] n J | prostym, ktéry wyglada . g : >y Nie | Wzmocniony | Nie
sciegreczny | | JPak scyieg recrzynyyga (0) (0-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16) Y

(do !
pikowania)

Scieg ) -

21 Stebnowanie aplikacji,
zygz(zl;owy g J |wolne stebnowanie, (?}g) ?0(1_1?4? (11/’146) (%Egﬁg) Nie | Wzmocniony | Tak
. . Q $cieg satynowy
pikowania)
22 . .

. i Mocowanie aplikacji i 1,5 0,5-3,5 1,8 1,0-4,0 i i i
Scieg do 2| Y |iaczenie (1/16) | (1732-178) | (1/16) | (1/16-3116) | i€ | Wzmocniony | Nie
aplikacji o]

do .
piko(wania) By ;| Mocowanie aplikacii i 15 05-35 | 18 | 1.0-40 | ‘.| \wamoeniony | Nie

- faczenie (1/16) | (1/32-1/8) | (1/16) | (1/16-3/16) Y
i_Q
Pikowanie |24 o . .
Scieg do pikowania 7,0 1,0-7,0 1,6 1,0-4,0 ; f :

(do % J ) y a4 y Py Nie | Wzmocniony | Nie

punktowania) e (punktowanie) (1/4) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/16-3/16)

Scieg 25

H “ 5,0 2,5-7,0 0,5 0,1-1,0 Tak f ;
satynowy < N | Scieg zabkowany (3116) | (3/32—114) | (1/32) | (1/64=1116) | (9) Wzmocniony | Nie
zabkowany H

% ;| Patchworki sciegi 40 00-70 | 12 | 02-40 [Tak| oo |\

S ozdobne @3r16) | (©0-1/4) | (1116) | (1/64-3/16) | (J) Y

i 27 Patchwork, sciegi

Scieg ozdobne i obrzucanie 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0 Tak . :
taczacy E I | awoch kawatkow @3116) | (3/32-1/4) | (3/32) | (1116-3i16) | (g) | WZmocniony | Nie

materiatu, np. trykotu
28 -
Patchwork i $ciegi 5,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0 Tak . :

% J | ozdobne @16) | (0-1/4) | (1116) | (1/64-3i16) | (g) | WWZmocniony | Nie

29 o .
Scieg fagotowy i 5,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0 Tak f ;

. § J | ozdobny @re) | (0-1/4) | (332) | (1116=3i16) | (J) | Wzmocniony | Nie

Scieg
fagotow .

° N J |Scieg fagotowy i 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-40 | Tak | \wymocniony | Nie

ozdobny (3116) | (3/32—1/4) | (3/32) | (1/16-3/16) | (J) Y
i Wszywanie tasmy
Sciegdo |31 « >
. > elastycznej do 4,0 0,0-7,0 1,0 0,2-4,0 |Tak ; :
< 5 ) ) f 5 )
P e | <2 | materiatow @16) | (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3116) | (J) | VWzmoeniony | Nie
Y - elastycznych

& 32

Scieg o 4,0 0,0-7,0 3,0 2,0-4,0 ; f :

drabinkowy H J |Sciegi ozdobne @16) | (0=1/4) | (158) | (1/16-3/16) | Nie | Wzmocniony | Nie
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Szerokos¢ szwu Dlugosé¢ szwu
[mm (cale)] [mm (cale)]
Scieg
wsteczny/
Wzmocniony
Scieg

Nazwa Aplikacja

Sciegu

Recznie Recznie

Podwdjna igta
Stopka z transporterem gérnym

cieg 133 4 - 4,0 00-70 | 25 | 10-40 |[Tak . .
potréjny >>< J | Sciegi ozdobne (3/16) (0-1/4) 3132) | (1116-3116) | (J) Wzmocniony | Nie
zygzakowy 3
Sciegi 34 o 55 0,0-7,0 1,6 1,0-4,0 |Tak . .
ozdobne J | Sciegi ozdobne @32) | (6-114) | (1116 | (1116-3i16) | (3) | Wzmocniony | Nie

& Scieg ozdobny i
Scieg 3 2 ; - 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 |Tak . .

N | przyszywanie materiatow y e q y Y Wzmocniony | Nie
serpentynowy elastycznych (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16) | (J)
36 Szycie koronek,
i 3,5 1,5-7,0 2,5 1,6-4,0 . . .
E N gb_rqblanleoz_dobne, amy | (116-11a) | (332) | (1/16=3i16) Nie | Wzmocniony | Nie
Scieg rodowy itp.
37 Obrebianie
X - 6,0 1,5-7,0 3,0 1,5-4,0 f i i
$ N dekorac_yjne,smeg (sis4) | (1116-1/4) | (18 | (116-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
rodowy itp.
38 Obrebianie ozdobne na
cienkich i $rednich 5,0 1,5-7,0 3,5 1,5-4,0 . . .
Scieg- % N | materiatach oraz splotach | (3/16) | (1/16-1/4) | (1/8) | (1/16-316) | Nie | Wzmocniony | Nie
obrebiajacy pléciennych, Scieg rodowy itp.
39 Obrebianie 0zdobne na
cienkich i $rednich 5,0 1,5-7,0 4,0 1,5-4,0 ; f :
E N | materiatach oraz splotach @/16) | (1116114 | (3/16) | (1/16-3/16) | Nie | Wzmocniony | Nie
ptéciennych, $cieg rodowy itp.
0 Obrebianie ozdobne na
cienkich i $rednich 5,0 1,5-7,0 2,5 1,5-4,0 ; " ’
% N | materiatach oraz splotach | (3/16) | (1/16-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16) | Vi€ | Wzmocniony | Nie
ptdciennych, cieg rodowy itp.
" Obrebianie ozdobne na
Scieg- cienkich i $rednich 5,0 1,5-7,0 2,0 1,5-4,0 . . :
obrebiajacy N | materiatach oraz splotach @116) | (1/16-114) | (1/16) | (1/16-3i16) | Nie | Wzmocniony | Nie
ptéciennych, écieg rodowy itp.
42 Poziome dziurki na guziki w
: S 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 . | Automatyczne | \:
A | materiatach cienkich lub @316) | (118-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16) | N©® | ‘wzmocnienie | Ni€
$redniej grubosci
Poziome dziurki na
A guziki w miejscach 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 Nie Automatyczne Nie
narazonych na (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16) wzmocnienie
naprezenia
44 Poziome dziurki na
L . 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 . | Automatyczne | \:
A |quziki w materiatach @316) | (178-3/16) | (1/32) | (1/64-1716) | N | wzmocnienie | Ni€
» grubych
45 = Zabezpieczone dziurki
i h 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 . | Automatyczne | \:
A |naguzikiw tkaninach z | 346) | (1/5-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16) | Ni® | wzmocnienie | Ni®
- podktadkami
46 = Dziurki w materiatach
6,0 3,0-6,0 1,0 0,5-2,0 . | Automatyczne | \:
A | slastycznych lub w (15/54) | (1/8- 15/64) | (1/16) | (1/32-1/16) | N'® | 'wzmocnienie | Ni®
$cieg g < dzianinach
guzikowy |47 == A az'tuerr‘?;gacﬁunklw 6,0 3,0-6,0 1,5 1,0-30 | ;e |Automatyczne | \iq
(15/54) | (1/8—15/64) | (1/16) | (1/16-1/8) wzmocnienie
# elastycznych
48 ]
- 5,0 0,0-6,0 2,0 0,2-4,0 . | Automatyczne | \:
A [Dziurki obszywane @3116) | (0-15/64) | (1716) | (1/64-3i16) | N | ‘Wzmocnienie | Ni€
19 — Dziurki na guziki w
=2 A ksztatcie dziurki od 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0 Nie Automatyczne Nie
klucza w materiatach (1/4) (1/8-1/4) | (1/32) | (1/64-1/16) wzmochienie
e grubych i futerkowych
Dziurki na guziki w
A ksztatcie dziurki od 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0 Nie Automatyczne Nie
klucza w materiatach o (1/4) (1/8-1/4) | (1/32) | (1/64-1/16) wzmocnienie
$redniej i duzej grubosci
Poziome dziurki na
o . 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0 . | Automatyczne | \:
A |guziki w materiatach @y | (is-14) | (1/32) | (1/6a-1716) | N | ‘wzmocnienie | NI
grubych i futerkowych
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Szerokos¢ szwu Dlugosé¢ szwu
[mm (cale)] [mm (cale)]
Scieg
wsteczny/
Wzmocniony
Scieg

Nazwa Aplikacja

Sciegu

Recznie Recznie

Podwdjna igta

Stopka z transporterem gérnym

Wzmocnienie otwordw i

Scieg 52 obszaréw w miejscach, 2,0 1,0-3,0 0,4 0,3-1,0 . | Automatyczne | \:
A Nie Nie
ryglowy w ktdrych szwy ulegajg | (1/16) | (1/16-1/8) | (1/64) | (1/64-1/16) wzmocnhienie
poluzowaniu
Sciegdo |53
dziguurzeill((ina @ M | Przyszywanie guzikéw (?}g) (3/23;21)?6) - - Nie '?‘;Ztgqngg%gﬁ?ee Nie
54 i di 7,0,6,0,5,0 7,0,6,0,5,0
. . o, Obszywanie dziurek, na 7,0 1 Vst Dy 7,0 A i) . | Automatyczne | \:
Dziurkowanie e N przyklad, na paskach (174) (1/4, 15/64, (74) (1/4, 15/64, | Nie wzmochienie Nie
3/16) 3/16)
55
" 7,0 0,0-7,0 2,5 0,2-4,0 ; ; ;
% N | Do dekoraciji itp. (174) (0_1/4) (3132) | (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
56
i 7,0 0,0-7,0 2,0 0,2-4,0 ; " ;
8. N | Do dekoragiji itp. (174) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
57
o 7,0 0,0-7,0 2,5 0,2-4,0 ; f :
% N | Do dekoradiji itp. (174) (0 1/4) 3132) | (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
58
i 7,0 0,0-7,0 2,5 0,2-4,0 ; f ;
% N | Do dekoragiji itp. (174) (0-1/4) (3/32) (1/84-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
59
- 7,0 0,0-7,0 2,0 0,2-4,0 : ; ;
} N | Do dekoradiji itp. (174) (0-1/4) (1116) | (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
60
o 7,0 0,0-7,0 2,0 0,2-4,0 ; f ;
} N | Do dekoraciji itp. (74) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
& 61
Sciegi . 7,0 0,0-7,0 1,6 0,2-4,0 . . .
G % N | Do dekoradiji itp. (174) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
62
o 7,0 0,0-7,0 2,5 0,2-4,0 ; f :
ﬁ N | Do dekoradiji itp. (174) (0-1/4) (3132) | (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
63
i 7,0 0,0-7,0 2,0 0,2-4,0 ; f ;
% N | Do dekoragiji itp. (174) (0-1/4) (1/16) (1/84-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
64
o 5,0 0,0-7,0 2,0 0,2-4,0 : : )
E N | Do dekoradiji itp. (3/16) (0-1/4) (1116) | (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
65
o 7,0 0,0-7,0 2,5 0,2-4,0 ; f ;
? N | Do dekoraciji itp. (174) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
66
P 7,0 0,0-7,0 1,6 0,2-4,0 : : )
% N | Do dekoradiji itp. (174) (0-1/4) (1/16) | (1/84-3116) Nie | Wzmocniony | Nie
67
" 7,0 0,0-7,0 1,4 0,2-4,0 ; ; ;
é N | Do dekoraciji itp. (174) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
68 —
= - 7,0 2,5-7,0 0,4 0,1-1,0 |Tak f :
£ N | Do dekoragiji itp. (iay | @214y | (1164) | (1184-1116) | () Wzmocniony | Nie
Sciegi ” N | Do dekoracji it 7.0 2,5-7.0 0.4 0,1-1,0 Tak Wzmocniony | Nie
satynowe Hp- (1/4) | (3/32-1/4) | (1/64) | (1/64-1116) | (J) Y
i 7,0 2,5-7,0 0,4 0,1-1,0 |Tak ! ;
N | Do dekoragiji itp. (iay | @214y | (1164) | (1/64-1116) | (J) Wzmocniony | Nie
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ANEKS

Aplikacja

\EFANE]
Sciegu

Szerokos¢ szwu
[mm (cale)]

Auto

Recznie

Dlugosé¢ szwu
[mm (cale)]

Auto

Recznie

Podwdjna igta

Scieg
wsteczny/
Wzmocniony
Scieg

Stopka z transporterem gérnym

N | Do dekoradiji itp. (1}2) (3/352_71/4) (1%44) (1%411:17?6) 18;( Wzmocniony | Nie

N | Do dekoraciji itp. (172) (32/552__71’21) (1%44) (1/%411:17?6) -Ej';( Wzmocniony | Nie

sast;:legvive N | Do dekoraciji itp. (372) (32/3352__71'21) (19644) (1%411:17(1)6) 1;3;( Wzmocniony | Nie
N | Do dekoradiji itp. (1}2) (3/352 71/4) (1%44) (1%411:1716) 18;( Wzmocniony | Nie

z N | Do dekoraciji itp. (172) (32/55’2__71‘21) (19644) (1/6411 1}(‘136) -Ej’;( Wzmocniony | Nie

* % N | Do dekoradiji itp. (1}2) (() 0~ 7 ? (11/'166) (1/6421 g (1)6) Nie | Wzmocniony | Nie

” z%( N | Do dekoradiji itp. (12}24) ?0%34? (11/’146) (1/06421 g/?ﬁ) Nie | Wzmocniony | Nie

krzfl;)i/ek?::we * 2‘ N | Do dekoraciji itp. (1272 4) (00_11‘8 (32/5352) (1%‘2‘:31}?6) Nie | Wzmocniony | Nie
79& N | Do dekoradiji itp. (12724) (()0(1_174? (11/'146) (1?6421 g (1)6) Nie | Wzmocniony | Nie

% % N | Do dekoradji itp. (12}24) ?0(1_174()) (11/’146) (1%421:37?6) Nie | Wzmocniony | Nie

Pozostale Sciegi

Rodzaj sciegu

AlB|C|D|E|F|Gg|H|TI]|UJ
1M1 12 13 14 15 16 17 18 19 20

K| LIM|N|lO|lP|laQ|lR|s]|T
21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

F— ulviw|x|y|lz|& N
ciegi literowe 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 N

0|1/ 23| 4|56 81 9
41 42 43 44 45 46 47 48 49 50

)Y = Al Al E|N
51 B 52 53 54 B 55

O|l@|C|U| B

©
s
o2
©
£
)
3
k]
o
o

Nie

Regulowany wzor
Diugos¢/szerokosé

Nie

Odwrdcenie na lewa/prawa strong

Tak

@ Przypomnienie
@® Aby wybra¢ tryb Sciegu literowego, nacisnij jeden raz przyC|sk @ (przycisk symboli/$ciegu

ozdobnego).

124




Rodzaj sciegu

Podwdéjna igta

01 02 03 04 05 06 07 11
o | | = : e |
i Pl % g o I E
i 5
| | 1] <2 <<
12 13 16 17 18 20 21 22
N — < Tak
N i- = J(2) (*Niemozliwe) Tak
~ - o ~ )
~ i Q ~
23 24 25 26* 27 28
<> K4
<2 2
- \\<
08 09 10
; g E G2 Nie Nie
14 15
: é R(:2) Nie Nie
Sciegi uzytkowe -~ Tak
dekoracyjne 19* 29 30 31 32 33 34 35
L Nie
36 37 38 39 40 a1
N Nie Tak
2 3 a7 48 62(1)
49 0 54 55
= EY £ El Tak
57
% N Nie Tak

Regulowany wzor
Dlugosc/szerokosé

Odwrdcenie na lewa/prawa strong

1) Wzory do regulaciji
(2 Uzyj stopki do monogramow ,N” do tgczenia réznych wzoréw

@ Przypomnienie

® Aby wybra¢ tryb ozdobnych $ciegow uzytkowych, nacisnij dwukrotnie przycisk (przycisk

symboli/$ciegu ozdobnego).
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Ponizej opisano proste zabiegi konserwacyjne.

Ograniczenia w zakresie oliwienia

Aby zapobiec uszkodzeniom maszyny, nie moze
by¢ ona oliwiona przez uzytkownika. Ta maszyna
zostata wyprodukowana z zastosowaniem
wystarczajgcej ilosci oleju do zapewnienia
prawidtowej pracy, dzieki czemu okresowe oliwienie
jest niepotrzebne.

W razie wystapienia problemow, takich jak trudnosci
z obracaniem pokretta czy nietypowe odgtosy,
nalezy natychmiast przerwa¢ uzytkowanie maszyny
i skontaktowac sie z najblizszym autoryzowanym
sprzedawca lub centrum serwisowym.

Czyszczenie powierzchni maszyny

Jesli powierzchnia maszyny jest zabrudzona,
nasacz lekko fragment materiatu neutralnym
detergentem, mocno wycisnij i przetrzyj
powierzchnie maszyny. Po wyczyszczeniu obudowy
wilgotng Sciereczka, wytrzyj ja do sucha.

| PRZESTROGA

@ Przed przystapieniem do czyszczenia
maszyny, wyjmij przewadd zasilajacy z
gniazdka elektrycznego, gdyz w przeciwnym
razie moze doj$¢ do porazenia pradem.

Czyszczenie chwytacza
Zanieczyszczenia osadzajgce sie w bebenku

powoduja obnizenie wydajnosci szycia, dlatego tez
nalezy przeprowadzac jego okresowe czyszczenie.

Wylacz maszyne.

N

Wyjmij przewod z gniazdka zasilania

znajdujacego sie po prawej stronie maszyny.

! PRZESTROGA

@ Przed przystapieniem do czyszczenia
maszyny, wyjmij przewéd zasilajacy z
gniazdka elektrycznego, gdyz w przeciwnym
razie moze dojs¢ do porazenia pradem.
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Utrzymanie i konserwacja

Wyjmij pojemnik na akcesoria.

Poluzuj $rube uchwytu stopki i wyjmij
uchwyt stopki, a nastepnie poluzuj srube
mocujaca igly i wyjmij igte.

Chwy¢ pokrywe plytki Sciegowej z obu
stron i przesun ja ku sobie.

@ Pokrywa plytki Sciegowej
Pokrywa ptytki Sciegowej zostanie zdjeta.

Wyjmij bebenek.
Chwy¢ bebenek i wyciagnij go na zewnatrz.

@® Bebenek

Do usuniecia scinkéw i kurzu z chwytacza i
wokot niego uzyj szczoteczki lub odkurzacza.

@ Szczotka do czyszczenia
® Chwytacz

» Bebenka nie nalezy oliwi¢.



Wi6z bebenek w taki sposob, aby Zaléz zaczepy pokrywy plytki Sciegowej na
oznaczenie A na bebenku znalazio sie na plytce sciegowej i nasun pokrywe z powrotem.
wprost oznaczenia ® na maszynie (patrz
ponizej).

@ Pokrywa plytki Sciegowej
W16z pojemnik na akcesoria z powrotem

na swoje miejsce.

Wyjmowanie plytki Sciegowej
Gdy ni¢ zaplacze sie i nie mozna jej wyjac,
czyszczac chwytacz, wyjmij ptytke Sciegowa.

Postepuj zgodnie z krokami od (1’ do - na
strona 126.

Wyjmij ptytke $sciegowa, usuwajac sruby za
pomoca dotaczonego srubokreta.

Oznaczenie A

®
® Oznaczenie ®
® Bebenek

* Przed umieszczeniem bebenka w maszynie
upewnij sie, ze pokazane na rysunkach
oznaczenia znajdujg sie naprzeciw siebie.

| PRZESTROGA

® Nigdy nie uzywaj porysowanego Usun splatana ni¢ z ptytki Sciegowe;j.
bebenka, gdyz ni¢ gérna moze sie - o o
splataé, igta moze sie ztamaé lub Wioz plytke sciegowa na swoje miejsce, a

nastepnie dokreé sruby zalagczonym

szycie bedzie przebiega¢ wadliwie. W i
srubokretem.

celu nabycia nowego bebenka (numer
katalogowy:XE7560-001), skontaktuj
sie z najblizszym autoryzowanym
centrum serwisowym.

® Sprawdz, czy bebenek zostat
prawidtowo zatlozony, w przeciwnym
razie moze doj$¢ do ztamania igly.

5:& Uwaga

® Wyréwnaj dwa otwory na $ruby na ptytce
Sciegowej z dwoma otworami na maszynie.

Postepuj zgodnie z krokami od ¢ do
(strona 126-127).
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Rozwigzywanie problemoéw

Jezeli maszyna przestanie dziata¢ prawidtowo, przed oddaniem jej do serwisu sprawdz mozliwe
przyczyny, wymienione ponizej. Jesli problem wystepuje nadal, skontaktuj sie ze sprzedawca lub
najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym.

. . Informacje
Prawdopodobna przyczyna Rozwiagzanie problemu referencyjne
Maszyna nie zostata wigczona. Wiacz maszyne. strona 17
Nie nacisnieto przycisku Start/stop. | Nacisnij przycisk Start/stop. strona 52
Dzwignia podnoszenia stopki jest Opus¢ dzwignie podnoszenia _
Maszyna nie podniesiona. stopki.
dziata. Nie uzywaj przycisku Start/stop,
Nacisnieto przycisk Start/stop, gdy podtaczony jest rozrusznik
mimo ze rozrusznik nozny jest nozny. Aby uzywac przycisku strona 52
podiaczony. Start/stop, odtacz rozrusznik
nozny.
Igta _zostaia nieprawidtowo Zal62 ighe prawidiowo.
zatozona.
Sruba mocujaca igly nie jest Mocno dokre¢ srube strona 39
dokrecona. Srubokretem.
Igta jest wygieta lub tepa. Wymien igte.
. . I Wybierz ni¢ i igte, ktdre sg
P_o+qcze_me materiatu, nitki i igy jest odpowiednie do rodzaju szytego | strona 38
nieprawidfowe. materiatu
Uzywana stopka nie jest . o
odpowiednia do rodzaju rZOa dn;g.cu U{N stg;keaondepogv;i?emi do strona 120
wyszywanego Sciegu. Ju wyszywaneg gu.
Gorna nic¢ jest za mocno naprezona. | Zmniejsz naprezenie gornej nici. | strona 57
Materiat jest za bardzo wyciagniety. | Prowadz materiat delikatnie. -
Ssz.JIka zostala nieprawidiowo Zatoz szpulke prawidiowo. strona 28
L zatozona.
Igta tamie sie.
Obszar wokstotworu wpiyice | Uil ENI® BCI00R. |
;ﬁ':jgﬂ}';eé;:itapgixsx\;v;gﬁigg a lub najblizszym autoryzowanym -
’ centrum serwisowym.
. . Wymien stopke. Skontaktuj sie
S: ;zzzvvgﬁl;%gt\ggﬁjm :ﬁgﬁjﬁﬁ; ze sprzedawca lub najblizszym _
PN autoryzowanym centrum
wyztobienia. serwisowym
Wymien bebenek. Skontaktuj sie
Bebenek jest porysowany lub ze sprzedawca lub najblizszym _
uszkodzony. autoryzowanym centrum
serwisowym.
Nieodpowiednie szpulki doine
Nie uzyto szpulki dolnej nie bedg dziata¢ prawidtowo.
przeznaczonej specjalnie dla tego Uzywaj tylko szpulek dolnych strona 22
typu maszyny. przeznaczonych specjalnie dla
tego typu maszyny.
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Informacje

(0] JE\T Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie problemu referencyjne
Gorna ni¢ zostata nieprawidtowo
nawleczona (np. szpulka zostata
nieprawidtowo zatozona, nasadka . , .,
L . . Nawlecz prawidtowo gérng nic. strona 28
szpulki jest za duza dla uzywanego
rodzaju szpulki lub ni¢ wyszta z
prowadnika nici igielnicy).
Na nici tworzg sie supty lub ni¢ jest | Usun wszelkie supty lub _
splatana. splatania.
Wybrana igla nie nie jest \é\;étc))l\?vrazélg;g ‘rléiiozr:‘jl? %cijfllv(\a/anej strona 38
odpowiednia dla uzywanej nici. nici
Gorna nic¢ jest za mocno naprezona. | Zmniejsz naprezenie gornej nici. | strona 57
L Usun splatang ni¢. Jesli ni¢
B‘ |cbjeens|:usplatana, na przykiad, w zostata splatana w bebenku, strona 126
¢ ) wyczy$¢ chwytacz.
Igta jest wygieta lub tepa. Wymien igte.
Goérna ni¢ zrywa | Igta zostata nieprawidiowo . . strona 39
sie. satozona. Zatdz igte prawidtowo.
Obszar wokét otworu w plytce Wymien p?yt.ke sciegowa.
g S Skontaktuj sie ze sprzedawca
sciegowej jest porysowany lub lub najblizszym autoryzowanym -
znajdujg sie na nim wyztobienia. .
centrum serwisowym.
. . Wymien stopke. Skontaktuj sie
Obszar wokot otwor_u w stqpce Je.St ze sprzedawcag lub najblizszym
porysowany lub znajdujg sie na nim t t -
wyzlobienia. autoryzowanym centrum
serwisowym.
Wymien bebenek. Skontaktuj sie
Bebenek jest porysowany lub ze sprzedawcag lub najblizszym _
uszkodzony. autoryzowanym centrum
serwisowym.
Nieodpowiednie szpulki dolne
Nie uzyto szpulki dolnej nie bedg dziata¢ prawidtowo.
przeznaczonej specjalnie dla tego Uzywaj tylko szpulek dolnych strona 22
typu maszyny. przeznaczonych specjalnie dla
tego typu maszyny.
DoIn.a.nlc hie zostata prawidiowo Nawin prawidtowo dolng ni¢. strona 26
nawinieta.
Szpulka dolna jest porysowana, nie
obraca sie ptynnie lub znajdujg sie | Wymien szpulke dolna. -
na niej wyztobienia.
Dolna ni¢ jest " - —
splatana lub Ni¢ jest splatana. Usun splatang ni¢ i wyczysé strona 126
zrywa sie. chwytacz.
Nieodpowiednie szpulki dolne
Nie uzyto szpulki dolnej nie bedg dziata¢ prawidtowo.
przeznaczonej specjalnie dla tego Uzywaj tylko szpulek strona 22

typu maszyny.

wyprodukowanych dla tego
modelu maszyny.
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. . . Informacje
(0] JE\T Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie problemu referencyjne
Gorna ni¢ nie zostata prawidiowo . . .
nawleczona. Nawlecz prawidtowo gorng nic. strona 28
DO'”.a.”'C hie zostala prawidiowo Nawin prawidtowo dolng ni¢. strona 26
nawinieta.
. . T Wybierz ni¢ i igte, ktdre sg
Pp%apze_me materiafu, nitki i igy jest odpowiednie do rodzaju szytego | strona 38
nieprawidtowe. .
. materiatu.
Naprezenie nici Uchorvt stooki Tost "
jest chwyt stopki jest zamontowany Zaléz prawidtowo uchwyt stopki. | strona 43
nieprawidiowe. | hieprawidtowo. P yisiop
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. X\ilé/ireguIUJ naprezenie gorney strona 57
Nieodpowiednie szpulki dolne
Nie uzyto szpulki dolnej nie bedg dziata¢ prawidtowo.
przeznaczonej specjalnie dla tego Uzywaj tylko szpulek strona 22
typu maszyny. wyprodukowanych dla tego
modelu maszyny.
Godrna ni¢ nie zostata prawidtowo Nawin prawidtowo gorng nic i
. . . . strona 26,
nawinieta lub szpulka nie zostata zamocuj prawidtowo szpulke z
. . - strona 28
zatozona prawidtowo. nicig dolng.
Szpulka zostata nieprawidtowo o .
zalozona. Zatdz szpulke prawidiowo. strona 28
. . G Wybierz ni¢ i igte, ktore sg
Materiat jest Eizgf:ﬁ%ﬁ Vr:eatenaiu, nitki 1 ighy jest odpowiednie do rodzaju szytego | strona 38
pomarszczony. materiatu.
Igta jest wygieta lub tepa. Wymien igte. strona 39
o . Zmniejsz dlugos¢ szwu lub szyj
Scieg jest zbyt dtugi w przypadku - .
szycia cienkiego materialu. ze sta_b|I|zatorem wiozonym pod strona 59
materiat.
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. \;\i/();/iregulw naprezenie gornej strona 57
Gérna ni€ nie zostata prawidiowo Nawlecz prawidtowo goérng ni¢ strona 28
przewleczona. '
. . T Wybierz ni¢ i igte, ktdre sg
Pp%apzeme materiafu, nitki i igly jest odpowiednie do rodzaju szytego | strona 38
nieprawidtowe. .
& i materiatu.
Sciegi
przeskakuja. Igta jest wygieta lub tepa. Wymien igte. strona 39
Igta zostata nieprawidtowo e .
salozona. Zatéz igte prawidiowo. strona 39
Kurz nagromadzit sie pod ptytkg Zdejmij pokrywe ptytki Sciegowej strona 126

$ciegowa lub w bebenku.

i wyczys¢ chwytacz.
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(0] JE\T Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie problemu referencyjne
Kurz nagromadzit sie w o
transporterach lub w bebenku. Wyczys¢ chwytacz. strona 126
Gorma ni¢ nie zostata prawidiowo Nawlecz prawidtowo gérng nic. strona 28
przewleczona.
W trakcie szycia z Wymleh beenek. Skontaktuj S|Q
maszyny dobiega | Bebenek jest porysowany lub ze sprzedawcag lub najblizszym _
przenikliwy uszkodzony. autoryzowanym centrum
odgtos. serwisowym.
Nieodpowiednie szpulki dolne
Nie uzyto szpulki dolnej nie bedg dziata¢ prawidtowo.
przeznaczonej specjalnie dla tego Uzywaj tylko szpulek strona 22
typu maszyny. wyprodukowanych dla tego
modelu maszyny.
Igta nie zostata podniesiona do - . -
Nie mozna ogdpowiedniego go’rozenia. Nacisnij przycisk pozyciji igty. strona 31
uzywaé : -
nawlekacza nici. '29;,;“0 ;gﬁ;a*a nieprawidtowo Zal62 ighe prawidiowo. strona 39
Uzywana stopka nie jest . I
odpowiednia do rodzaju rzoadr;g'cu U{N st;);)ke aondepoows!((e:?em% do strona 120
wyszywanego sciegu. Ju wyszywaneg gu.
Scieg nie jest ; S
prawidiowo Naprezenie nici jest nieprawidtowe. \rﬁ\i/é/ireguIUJ naprezenie gorney strona 57
wyszyty. )
e Usun splatang nic. Jesli ni¢
{;‘ |(t:)£ensliuspla_tana, na przykiad, w zostata splatana w bebenku, strona 126
¢ ) wyczy$¢ chwytacz.
Przesun dzwignie zaczepow
Transportery zostaty opuszczone. transportera w prawo. (patrzac strona 97
od tytlu maszyny)
Sciegi sg zbyt krétkie. Zwieksz diugosc¢ sciegu. strona 59
Materiat nie jest | |j;ywana stopka nie jest : .
podawany. odgowiednia Fc)jo rodzJaju Zamocuj stopke odpowiednia do | 5 120
wyszywanego sciegu. rodzaju wyszywanego sciegu.
i Usun splatang ni¢. Jesli ni¢
g‘ |%ge:l:usplqtana, na przykiad, w zostata splatana w bebenku, strona 126
¢ ) wyczys$¢ chwytacz.
Lampka stanu Skontaktuj sie ze sprzedawca
szycia nie zostata | Lampka jest uszkodzona. lub najblizszym autoryzowanym -
wiaczona. centrum serwisowym.
Nic nie pojawia i . .
sie na ekranie Jasnosé ekranu LCD jest byt duza Wyreguluj jasnos¢ ekranu LCD. | strona 134

LCD.

lub zbyt mata.
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Komunikaty o btedach

Jezeli przycisk @ (przycisk Start/stop) zostanie nacisniety przed prawidtowym ustawieniem maszyny lub
jezeli operacja zostanie wykonana nieprawidtowo, na wyswietlaczu LCD wys$wietlona zostanie ikona btedu.
Postepuj zgodnie z wyswietlanymi instrukcjami. Ikona zniknie po naci$nigciu przycisku (Przycisk OK)
lub (przycisk anulowania/czyszczenia), gdy wyswietlana jest ikona.

Numer
kodu Komunikat o btedzie Prawdopodobna przyczyna

btedu

E1

Silnik zablokowany z powodu zaplgtane;j nici.

Nacisnieto przycisk Start/stop lub przycisk szycia wstecz/
wzmacniania, gdy stopka byta podniesiona.

E2 s

Przycisk szycia wstecz/wzmacniania lub przycisk pozyciji igly zostat
nacisniety lub uzyto rozrusznika noznego, gdy watek nawijacza
szpulki byt przesuniety w prawo.

E3

Przycisk Start/stop zostat nacisniety, gdy rozrusznik nozny byt
podtaczony.

E4

Wybrano inny $cieg niz $cieg do obszywania dziurek na guziki lub
Scieg ryglowy i nacisnieto przycisk Start/stop, gdy dzwignia dziurki na
guziki byta opuszczona.

ES

Wybrano $cieg do obszywania dziurek na guziki lub $cieg ryglowy i
nacisnieto przycisk Start/stop, gdy dzwignia dziurki na guziki byta
podniesiona.

E6

Nacisnieto przycisk Start/stop lub przycisk szycia wstecz/
wzmacniania po usunieciu sciegu.

E7

E8

Dolna ni¢ jest nawijana na szpulke dolng przez nawijacz.

E9

Prébujesz potaczy¢ ponad 35 sciegéw literowych i ozdobnych.

0 b A Nacisnieto przycisk Start/stop bez podtaczenia rozrusznika noznego,
E1 0 D podczas gdy ustawienie regulacji szerokosci $ciegu przy uzyciu
O =+ OFF regulatora predkosci szycia jest wigczone ([ON]).
E1 1 o Wybrano ustawienie podwajnej igty, mimo ze wzor nie mogt by¢ szyty
I,:“,:,I -t I,:,I za pomocg igty podwojne;.
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Komunikat o btedzie Prawdopodobna przyczyna

E12 @ .""r—l“i. B C E@ Zmieniono tryb $ciegu.

lkona pojawia sie, gdy biezacy wzér ma zosta¢ usuniety.
){ @ poj €, gay acy ety

E1 3 o Wybrane ustawienie nie moze zosta¢ zmienione przy wybranym
>< wzorze.
E 1 4 [:!:] Wzér jest zapisywany. Ponadto zapisane zostajg ustawienia wzoru.
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Nic nie pojawia sie na ekranie LCD

Jesli po wigczeniu maszyny na ekranie LCD nic sie
nie pojawia, jasno$¢ ekranu LCD jest zbyt duza lub
zbyt mata. Nalezy wéwczas wykonaé ponizszg
operacje.

Wyltacz maszyne.

N

Naciskajac przycisk (przycisk
anulowanial/czyszczenia) na panelu
sterowania, wtacz maszyne do szycia.

Nacisnij przycisk (< lub [») (przyciski
szerokosci sciegu).

Ustaw jasnos$¢ wyswietlacza LCD w taki
sposob, aby ekrany byty widoczne.

o[

. !

®0® @%@

Wylacz, a nastepnie wtagcz maszyne.

Sygnat dzwiekowy

Po kazdym nacisnieciu przycisku lub po wykonaniu

btednej operacji ustyszysz sygnat dzwiekowy.

B W przypadku prawidtowej operacji
Ustyszysz jeden sygnat.

B W przypadku nieprawidtowej operacji
Ustyszysz dwa lub cztery sygnaty.

B Jezeli maszyna zostanie zablokowana, np. z
powodu splatania nici,
Rozlegnie sie sygnat dzwiekowy trwajacy cztery
sekundy. Nastepuje automatyczne zatrzymanie
maszyny.
Sprawdz przyczyne btedu i usun jg przed
dalszym szyciem.
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Wylaczanie sygnatu
dzwiekowego
W momencie zakupu maszyna jest ustawiona tak,
ze po kazdym nacisnieciu przycisku na panelu
sterowania rozlega sie sygnat. Istnieje mozliwosé
zmiany tego ustawienia i wytgczenia sygnatu
dzwiekowego.

Wiacz maszyne.

e

Nastgpi wigczenie ekranu LCD.

Naci$nij przycisk (Przycisk ustawien)
na panelu sterowania.

2

1 +ARC Ak

Wyswietlony zostanie ekran ustawien.

Naciskaj przycisk @ lub @ (przycisk
dlugosci sciegu) az wyswietlone zostanie

0] .

5|

é%

Zostanie wyswietlony ekran zmiany
ustawien sygnatu dzwiekowego.




Naciskaj przycisk (< ] lub [») (przycisk
szerokosci sciegu), aby wybraé [JFF.

Aby powrdci¢ do [JM, naciénij przycisk (=)
lub () (przycisk szerokosci sciegu).

Maszyna zostata ustawiona w taki sposéb,
aby dzwiek nie byt generowany.

Nacis$nij przycisk (przycisk

anulowanial/czyszczenia) iub (przycisk OK).

Ponownie wyswietlony zostanie ekran
poczatkowy Sciegow.

Rozwigzywanie probleméw 135
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