Brother PR-680W

Uzupetnienie do instrukcji obstugi

Zarzadzanie kolorami haftu
W maszynie Brother PR-680W kolorami mozna zarzgdzac na wiele sposobdw:

Sposoéb 1
Dopasowujemy uktad szpulek z niémi do projektu haftu

Sposoéb 2
Dopasowujemy projekt haftu do uktadu szpulek z niémi

Sposoéb 3
Zarzgdzamy kolorami z poziomu komputerowego programu do projektowania
haftow

Sposbéb 4
Zarzgdzamy kolorami postugujac sie numerami igielnic (igiet)

Uwaga dotyczgca wszystkich sposobéw zarzgdzania kolorami haftu.

Zalecamy aby na biezgco informowac maszyne o kolorach nitek nawleczonych na
maszynie. To informowanie nalezy przeprowadzac w trybie ustawien maszyny ( 3 strona
ustawien). Jezeli maszyna bedzie wiedziata jakie nitki ma zatozone, to bedzie wyswietlata
hafty na ekranie w prawdziwych kolorach, zgodnych z kolorami nawleczonych nitek.

Widok haftu na ekranie w prawdziwych kolorach pozwoli na unikanie btedéw koloru
haftéw, a poza tym pozwala na ocene estetyki haftu przed jego wykonaniem.

Sposoéb 1

Sposob jest intuicyjny i zalecany dla poczatkujgcych. Wadg tego sposobu jest duza
pracochtonnos¢ poniewaz wymaga czestej wymiany szpulek z niémi.

Operator maszyny musi wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Wprowadzi¢ projekt haftu do komputera maszyny
2. Zatozy¢ na maszyne nici zgodnie ze wskazoéwkami komputera maszyny.
Komputer maszyny, w trybie haftowania ,Embroidery” pokazuje na ktorej pozycji ma
by¢ dany kolor nici.

Ponizszy rysunek pokazuje ekran trybu haftowania (Embroidery”).
W tym konkretnym przyktadzie maszyna prosi aby na igte 1 nawlec nitke Lime Green, na
igte 2 nitke Moss Green, na igte 3 nitke Orange oraz na igte 4 nitke Red.
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Sposoéb 2
Operator maszyny musi wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Zatozy¢ na maszyne nici w odpowiednich kolorach i nawlec nici na igty.
Potozenie nici nie ma znaczenia.
2. W ustawieniach maszyny, ustawicC jakie kolory nici sg nawleczone na igty maszyny
3. Wprowadzi¢ projekt haftu do komputera maszyny
4. Ustawi¢ kolory w projekcie haftu uzywajgc tych samych kodéw kolorow, ktore byty
uzyte w punkcie 2.



Ponizszy rysunek pokazuje 3 strone ustawien maszyny, gdzie wpisujemy jakie kolory nici
sg nawleczone na iglty maszyny.
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Zwracam uwage, ze do okreslenia koloréw nici uzyto nazewnictwa wg palety koloréw nici
o nazwie ,Embroidery” (prawy gorny rég rysunku). Zalecamy uzywanie wiasnie tej palety

koloréw. Ustawiajgc kolory projektu haftu nalezy takze uzyc tej samej palety kolorow, czyli
,Embroidery”.

Aby zmienic¢ kolory w projekcie haftu nalezy wejs¢ w tryb edyciji.
Ponizszy rysunek pokazuje jak wyglada tryb edyciji:
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Ponizszy rysunek pokazuje ktorg ikonke nacisng¢ aby wejs¢ w tryb zmiany koloréw
projektu haftu:

Ponizszy rysunek pokazuje tryb zmiany koloru haftu:
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Sposoéb 3

Sposbb ten jest najszybszy poniewaz operator maszyny nie musi ustawiaé kolejnosci
koloréw. Informacja o kolejnosci koloréw jest zawarta w projekcie haftu. Maszyna
automatycznie ustawia kolejnos¢ zmian koloréw zgodnie z informacjami zawartymi w
projekcie haftu.

Aby moc skorzystaé z tego sposobu muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki:

» projekt haftu musi by¢ w formacie ,pes” ( polecamy program Brother PE Design )

* kolory nitek w projekcie haftu jak i kolory nitek w ustawieniach maszyny, muszg byc¢
nazywane zgodnie z tg samg paletg kolorow nici. ( zalecamy stosowanie palety
,embroidery”)

* w ustawieniach maszyny musi by¢ wprowadzona informacja o kolorach nitek
nawleczonych na maszyne.



Sposoéb 4

Sposbb ten jest powszechnie uzywany w wiekszosci przemystowych maszyn hafciarskich.
Jest to najszybszy sposob zarzgdzania kolorami i mozna go poleci¢ za wyjgtkiem sytuacii,
gdy haftujemy projekt, ktéry ma wiecej koloréw nici niz 6 i wymagana jest zmiana koloru
nitki w trakcie wykonywania haftu.

Aby zastosowac ten sposéb nalezy uaktywni¢ funkcje :’Manual color sequence” w
ustawieniach maszyny.

=i Manual Colar Sequence ON IFF
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Nastepnie nalezy wejs¢ w tryb haftowania. Ponizszy rysunek pokazuje jak wyglada ekran
trybu haftowania:

Nastepnie nalezy nacisng¢ ikonke manualnego ustawiania kolorow:
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Tryb manualnego ustawiania koloréw wyglgda nastepujgco:
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W lewej czesci ekranu wyswietlone sg kolory w projekcie haftu.



W prawej stronie ekranu wyswietlone sg numery igiet.

Klikamy wybrany kolor projektu haftu a nastepnie klikamy numer igty.
W ten sposob ,méwimy” maszynie ktorg iglg ma by¢ haftowany dany kolor projektu.

Wykonywanie haftéw, ktéore wymagaja uzycia wiecej niz 6
koloréw nici.

W tym przypadku zalecamy uzycie Sposobu 1 lub Sposobu 2 lub Sposobu 3.
Sposoéb nr 4 (Manual Color Sequence) nie jest zalecany.

Po rozpoczeciu haftowania, maszyna wykona pierwszg czes¢ haftu z uzyciem 6. kolorow a
nastepnie automatycznie sie zatrzyma i pojawi sie ekran ze wskazdéwkami na ktérych
pozycjach nalezy podmieni¢ szpulki z ni¢mi.

Po nawleczeniu dodatkowych nici, nalezy ponownie uruchomi¢ maszyne.

Oto przyktadowy ekran ze wskazéwkami nawlekania:




Ustawienia maszyny

1 strona ustawien
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1-powrdét do ustawien domysinych

2-zapisz ustawienia na pendrajwie

3-zmiana wygladu pola roboczego ekranu

4-sposob wyswietlania informaciji o kolorze nitki:nazwa koloru lub kod koloru lub czas
haftowania danego koloru

5-zmiana koloru tta ekranu i koloru ikonek

2 strona ustawien
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6-czy maszyna ma cig¢ na ,jump stitch”. Jump stitch, to kod specjalny w projekcie haftu
wstawiany w miejscu w ktorym chcemy aby tamborek wykonat skok a igta w tym
czasie pozostaje nieruchoma.

7-ustawienie dziata tylko wtedy gdy projekt haftu jest w formacie ,dst”. Mozemy
zdefiniowac kiedy nastgpi ciecie nitki w zaleznosci od dtugosci jump stitch lub ilosci
jump stitch.

8-czyszczenie projektu haftu z krétkich sciegow
9-dlugos¢ ogonka nitki gérnej po obcieciu
10-odlegtos¢ podszycia od krawedzi haftu
11-przyspieszenie silnika

3 strona ustawien
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12- Tutaj informujemy maszyne jakie nitki sg nawleczone na dane igty. Mozemy tez
ustawic¢ ograniczenie predkosci na danej igle oraz wprowadzi¢ blokade

automatycznego nawlekacza na danej igle.



4 strona ustawien
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1-ekran powitalny

2-ustawienia oszczednosci energii (wygaszacz ekranu, tryb uspienia)
3-wygaszacz ekranu

4-wyglad wygaszacza ekranu

5-jasnosc¢ ekranu

5 strona ustawien
a & = 213

| mme= HELlG
e g Bt (4

T Light Wrighirass 1=l
Ptk cat ion Briphicena 2 — +—{0)
Oearatien Valure = +—@

Pt B i Wl = +—@

== ||| 2 — @D

& b | £ || > — ([3)

6-znacznik laserowy

7-jasnos¢ lasera

8-jasnosc¢ oswietlenia pola pracy

9-efekty Swietlne, informacja o btedach lub koniecznosci zmiany nitki



10-regulacja gto$nosci sygnatu dzwiekowego guzikow
11-sygnat dzwiekowy bteddw

12-jednostki miary

13-jezyk menu

6 strona ustawien

alal = xE

-":1 Link USH cain| & | D m— @
o @
s wrassswnn [ ¢ | —— ()
=T warsd Coler Seonce O —— @
- ; 1 )
= Thessd Sanao o e ii&
L ]
4 ol > o

14-wybor sposobu komunikacji z komputerem

15-aktywacja ,Link Function”

16-na ktéry ekran ma by¢ wysytany projekt haftu z komputera
17-aktywacja manualnego trybu zarzgdzania kolorami
18-czujnik zrywu nitki

7 strona ustawien
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19-licznik $ciegoéw catkowity i od ostatniego przegladu



20-licznik czasu pracy catkowity i od ostatniego przegladu
21-numer seryjny maszyny

22-wersja oprogramowania maszyny

8 strona ustawien
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23-blokada administratora

24-kod blokady administratora
25-blokada uzytkownika

26-kod uzytkownika

27-aktywacja trybu administratora
28-edycja wygladu ekranow
29-wczytanie uktadu ekranu z pendrajwa

9 strona ustawien
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1-aktywacja trybu komunikacji LAN
2-pokazuje SSID sieci wifi

3-aktywacja procedury tgczenia z siecig wifi
4-pokazuje nazwe maszyny w sieci
5-zmiana nazwy maszyny w sieci

6-status potgczenia wif

7-ustawienia TCP/IP, MAC Address, Proxy
8-reset sieci

9-wskazowki do aplikacji na telefon

10 strona ustawien
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10-pobierz nowe oprogramowanie maszyny

11-wersja oprogramowania maszyny do pobrania
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